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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ A&3S, EN ES- 
PANA, A FAVOR DE DON JUAN PRATS VALLáS, DE NACIONALI­
DAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN BARCELONA, Rambla de Cata­
luña, 54.

s o b r e

"PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE CASCOS 

PROTECTORES PARA MOTORISTAS*.
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La id ea  a que se  re fie re  la  presente s o lic itu d  es 

nueva en España, no habiendo sido explotada con a n te r io r i­
dad a la  fecha en nuestro p a ís .

Debido a lo s  m ú ltip le s  inconvenientes que suponen 
lo s  actu a les cascos para m otoristas y e l  costoso procedi­
miento actu al de fab ricación , se hace preciso  obviar estos  
in con ven ien tes, e l  p r in cip a l de lo s  cuales resid e  en que 
e l  casco para que fuera muy r e s is te n te  habría de ser exce­
sivamente pesado.

De ah í, que actualmente en e l ex tran jero , se  han in ­
troducido unos cascos llamados de f ib r a , fabricados con te ­
la s  sobrepuestas mediante un procedimiento e sp ec ia l co n sti­
tuyendo una f ib r a  que lo s  hace durísim os y muy l ig e r o s , y 
en caso de accid en te se arrugan pero no se  a s t i l la n ,  re su l­
tando por tanto más p rotectores para lo s  p o s ib le s  go lp es .

E l procedimiento de fab r ica ció n  co n s is te  en sobrepo­
ner a un molde, d ife r e n te s  capas de t e la s ,  empapadas en una
d iso lu c ió n  de laca , oada capa de t e la ,  y luego cociendo a 
grandes temperaturas, por entre 90 y 100 grados centígrados, 
con cuya temperatura y prensando además en c a lie n te  capa por 
capa, la s  lacas de la s  capas de te la  superpuestas, van ag lo ­
merándose y formando un todo compacto y uniforme de una dure­
za extraord inaria , r e v is tié n d o se  á veces e l casco de corcho 
o de cuero para lograr mejor p resen tación . En e l  in te r io r  
para e l  contacto con la  cabeza se dispone un acolchonado de 
seda, llevando además unos t ir a n te s  cosidos al casco que so a
lo s  que tien en  contacto con la  p a rte  superior de la  cabeza, 
queáan&o por le  tanto e l  casco separado de l a  cabeza para, 
mejor amortiguar lo s  g o lp es , además e l casco l le v a  cosida  
en su parte baja una p ieza de p ie l  que protege la s  o re ja s y
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cogote sirviendo además para poder su je ta r  e l casco abrochán­
dolo por medio de un tir a n te  que pasa por debajo d e l c u e llo .

Las te la s  empleadas su elen  se r  de algodón, pero es po­
s ib le  emplear te la s  de otras f ib r a s , siendo lo e se n c ia l e l  
p erfecto  empapado en laca de la  t e la  por ambos lados o oaras 
de l a  misma, prensando sobre e l l a  la  nueva capa de t e la  tam­
bién  lacada, operación de gran cuidado pero de un resu ltado  
p erfec to , y eo ci en do sucesivam ente a gran temperatura pára ob­
tener una más p erfecta  adhesión de la s  capas y lograr la  gran 
dureza deseada.

Las ven tajas de la  presen te inven ción , se deducen de 
cuando va d icho.

La id ea  a que la  misma se r e fie r e  es su scep tib le  de mo­
d if ic a c io n e s , de d e t a l le s ,  s in  que por e l lo  cambie la  esencia  
de la  misma, que ye re iv in d ica , en la  s ig u ie n te :

N O T A
En resumen: la  presente P atente de in troducción  recae­

rá sobre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ica c io n es:
1 6 .-  Procedimiento de fab ricación  de cascos p rotecto -  

20 res para moto l i s t a s ,  caracterizado porque c o n s is te  en sobre­
poner a un molde, d ife r e n te s  eapas de te la  de algodán y o tra s  
f ib ra s  para que formen casco, cuyas te la s  una por una se em­
papan por ambas caras con laca d is u e lta  y se  sobreponen una 

. a o tra  prensando y cociéndolas a temperaturas de 90 a 100 gra-
25 dos centígrad os, formando un todo compacto y uniforme de una*

dureza extraord inaria; rev istién d o se  a v eces e l  casco con cor­
cho y con cuero para un mejor aislam iento o p resentacián .

2 ^ .- Procedimiento según la  re iv in d ica c ió n  a n ter io r , 
caracterizada porque en e l  in te r io r  del casco y para su con­

go tacto con la  cabeza se dispone de un acolchonado de sg#á
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y de unos t ir a n te s  llevando Ademas unas p iezas de p ie l  que 
sob resa len  tapando o re ja s y cogote llevando un tira n te  pa­
ra poder su je ta r  e l  casco a la  cabeza, siendo lo  e se n c ia l  
en l a  co n stitu c ió n  d el casco, e l  p erfecto  empapado de la s  
t e la s  y e l  prensar y cocer e l conjunto para lograr una com­
p le ta  aglom eracion y adhesión de la s  capas.

3R^PROCEDI MIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE 
CASCOS PROTECTORES; PARA MOTORISTAS?*.

Todo e llo  según se describe en la  p resen te  memoria., 
que consta de cuatro páginas e s c r ita s  a maquina.

Madrid, 15 de Juljn-d^ 1 .952 .
F ra n c Í!P. P.
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