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WNUEVO KOIDE PARA CATZADO VULCANIZADO ESPECIAL PARA PRUN-
SAS DE MANO, PRENSAS HIDRAULICAS Y AUTOCLAVES DE VAPOR».
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La 1des a que se refiere la presente 'sgli'éiﬁﬁd":“éé’:f' b

't;ocalm_ente nueve en Espefit y en el extranjero, m‘he'.bie"n/- :
do sido emploteds ni conocl ds con enterioridad e ea#a fe-
cha, | ‘ ) | _

‘ Este molde tiene la finelidad de sacar el piso del
ealzado. vullcanizvado, dgon todos sus bordes y dibu;jos:per— ‘

fectos, sin rebabas ni uniones ni en punters ni tacén,

gracias & un anillo en forme de suels con una peétaﬂ&&'en, .

le parte superior del mismo, el cual permite por este pro-
cedimiento vulcanizer toda clase de cortes o chenclos bien
seen de paflos, lonas, pleles o cual quier materie pléstica,

porque la fomacidn del zapato se efcctu@ con une horma

_partids con un mecanismo convenientemente silecuado pers u-

nirle y becer su fomacidn y un 8nillo cerrado que tiene

el privilegio de, une vez vmlenizado el corte o chanclo,

ge despoja por la parte baje del mi's;rxo‘ une vez separado de

le taps inferior.portadora del componente del mglde, dejan

do libre sl corte o chanclo mna veuz extrajdo de la homs,

gseperando la medis horms del taedn y la punﬁeré:;‘ Estos -

molides son especislmente construidos para prerisaﬁ manua-

les, prensas‘hi,druéulicas.y eutoclaves de vapor, indistin-

tamente ssgun los di'bujos edjuntos, y& que’ dado a la form
de su construccidn tan 'simpliﬁcada que permite hacer el

trebajo con prontitud tanto en las prensss de mano, las

cusle8 se pueden hacer part una homa&, dos o,més unidades,

y en les prensas hidrdulicss y sutoclaves cumbo quvep&n en

los mismos,

Ia figura 12 representa la ho i‘ma formeds con la in-

dicaqidﬁ poi‘ dondevva cortada y la pletina de 2siento en

s pnart:é_»a.lta'y la pletine de gufas en la parte baja, con
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los piﬁonea de gufa pars su formacidn, con un agujero en
el centro de la parte corfadse pars poner un punzén pars la

gujecidén y unificar los dos cuerpos cortados,- Fig. 2, re-

’ presenta la misma horme de le Fig, 18,

Ia Fig.3%, representa el anillo provisto de une pes-
tefis donde recibe le homs fomaéa con el corte; la Fig 4&
un (;mrte treaversal del anillo, Fig,3%; la2 PFig.5%, la ta{aa
inferior componente del molde, ILa Fig,68, bes ana vists ls-
teral de le t&paveon une ranura psra guis de intmduécidn _
a la prensa“de mano . '

Is Mg. l‘a, represent& la boma introducids en el

" gorte o chenclo, encima del molde descansando las aristes

de la plarita de la miama sobre las pestaliss del anillo ya
mencionsdo dispuestas pars vuleanizar el calzado, recibien-
do el calor de la perte elta y baja del molde en une prensé
gpropieda segin ae representa por medio de reslstenclas de
calefaccidn eléetrica o de vapor,

La Fig. & &, representa la home media hozmd tacdn
fuera del corte o chanclo despues de vulcenizado y la Fig.
3 &, reprecenta la salida de la otra mitad de homa de pun~
ters y dejando libre el corte‘o- chanelo se presiona por 18
parte suparior, desprendiéniose el ealzaﬁo terminsio por
1e parte inferior guedando el anillo desalojado gegin Fig.
4 g, uns vez separsda la tapa inferior del componente del
molde Pig 5 @&, 1a Fig, 1 bis, representa el montaje de u-
R prensa de mso,

®n eata perspectiva de la prensa de mano gegun 4i-
bujo s &d juntos, representa el n? 1, los platos de cé.lefaé-
eidn electro por medio de resistencias, EL n® 2, son topes

gradnebles pera regulsr el apriefo del cai:fteﬂo chanclo,

'gque no ses cortado sobre le pestafia del anillo, K% 3, un
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la bom&a pars recibir el corte o chanclo pars su pIoceso

' de trabajo accionado de izquierda & derzcha pars facili-

kta,r el trab&jo. ‘El n? 4, representa uns p&mrama exten~

gible que girve par: desp_o-ja.r el zapato uns vez vuleani-

, izaﬁ.o- de ls parte superior hacla gbajo, La fleche iniice

el rebstimiento,

El molde se compone segun la Flg. e p, de una :

horma A dispuesta en el corte, const ruids con cuatro pie-

zag, y 18 B, representa la part e del tacén atornilladsa a
ls pletina D, un pitén de guia su.jeta a la media horme C,
‘y una gufa P, atornillada & la medig ho me c con un pl-
pén de gu:(a a8 18 otra media home B, ¥ un &gujero en el
centro del corte divisor de las dos mitades de borms €.

donde sme introduce un punzén para unificar la homa y un

“anillo H. formador del piso o suele con una pestafis I, pa-

ra descensar la homa con el chanclo y &1visor de losg
cuetpos del caucbo al corte o chanelo, J. es5 ls plesina
¢ placa formadora del componente del molde meiiante unas
gufes o pitones K, para su fo rus cidn, |

Bl funcionamiento se efszctua wne vez 1a homa unifi-

cade ¥y oalocada en el soporte n® 3, de la perspectiva de

‘ 1a prensa d.e meno, se colooa el corte o ch anclo mediant e

un calzador y danio la vuelta de derechs & izquierda se
extrae 18 homa del soporte y se egien ta encima de la pes-
tefia del anillo fomsdor del piso o suela una vez prepaf-
rads le 1€mine de ocaucho para su vuleanizecidn y & 18 vez
ge introduce el molde becia la piunsa' en le cual ge &prie-
ta en fomma &deauéﬁ.a hesta esentar le resistencle on la

pletina de la home y los topes graduedos con el molde, ¥

'04542

ff,soporte gonvenie nb anente siecuadp pera la i’omacién de
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une vez vulcanizédos se extrae de k& prensa el molde en. -
unién del panorema del ﬁibﬁjo de perspectiva de prensa de
m&m 8e &espompone 12 horma tiran&o*de la pletina D, ¥ me
ooloce en sl coporte n? 3, sacando a,eontinuacio’n la me-
dia homa teasdn y puntéra,. ¥y dm}o medis vﬁelta el soporte

ge da mu fomacidn pars recibir otrs vez el corte o chen-

_e¢lo une vez secmds 12 homa del zapato vulcanizado se &pri-

giona por encim& y sale por abajo ung vez separsdo de la
plataforma del molde. ' |

Le ventajs que biene este procedimiento de vulea-
nizacidn del piso de osucho o de otras materies plésticas
sobre barbes de los cortes de calzado o chanclog debigda-

mente aparsdos, son les s_iguientes gue lievando un.enillo

cerrado Qua dé lz foma de ls smele o piso con una pestans

que sirve pera dividir el piso o suels con el corte o chan-

olo, tiene une entradd en fomma de vélvula con aristas un

pocc &chaflansdas perfectamente ajusitdas contando el grue-
so de los materiales & emplear, en los cortes o~cbﬂnclo$, '
gque hedisnte los topes que figuran en la prenss dé meno, &-
s{ como en los moldes para vulcanizacidn en prenses hidréu-
licas y eutoclaves de vapor.son graduables, pare impedir
que gpristen mfs de lo necesaric pare no rémper est e mate-

rial y por este procedimiento se regule de tal manera l@

“4ntroducehdn de la homs 8l anillo que queds completamente

&justado y saca el moldeo Ldel piso o suela perfectos, con
todas sus formgs o dibujos sin rebebasg y siﬁ Juntas, Es-
tos moldes por este procedimiento empleando las dos abrazé-’
derss como indice en las Mgs, 6 & ¥y 7 &, vulcanizan en el
sutoclave de vepor y los otros sin las abrazederas segdn

figuras 8 & y 9 &, y con los topes graduables, sirven para
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vulcanizar en las prensses hidréulieas connciﬁsm general-

mente, En las prensas hidrdulicas pueden colocarse varics

molies de éstos, en las prensas de mano msnnales segun l&
perspective pueden hscerse de uno, dos 6 més unida&es 4 |
en los autoclavas de vapor las gue guepan segin su .cépa~
cidad° y en cuanto al coste de materiales pars su fabr.t— '_ |
cecidn son ten econdmicos gue se economizan un 50% sobre

loa demgs por su fdeil manejo ensu fsbricacidn ¥ eeonomia

. en el trabajo,

La ié.e& & que se refiere esta solicitud es suscep-

tible de modificaciones,sin gue por el lo cam‘oie la egen-

oie de la misma, que se reivindica en la siguiente:
N o T A

#n resumen; 18 presente Patente de invencién recee-
rzi gobre las relvindicaciones gguientes;

18 ,~ Nuevo molde pers ecalzéde vuleanizado espeeial
pers prensas ‘de m&m prenses hidraulicas § autoclaves de
vapor, ceracterlzedo porque consta de uns borme partid&
en dos trozos, que permite sacar el eslzado una vez val-
canizado gin deformarse, desmontandec primero la homa y
gacendo posteriormente el eslzado terminseio por la parte
baja del molde,

28, Nuevo molde segin la mivinﬂicacidn anterior
carscherizado porque consia de un anillo pmvisto de una
pestalla gue permite éa,car 18 suels formads con todas sus

fomeaes y dibujos perfectos, n0. sacondo rebeabas ni en pun~

‘tera ni tacdn y le pestaila que lleva:e} mi smo sepai'a el

pigo o suela del corte de materisl u otro género.
76, Nuevo molde, segun les reiviniicaciones anbe-
riores, ceracterizaio porque lleve unos tensores graina-

bles pars mo corbar 168 materisles empleaios en los cal-
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zados & vulcanizar, as{ como también indicsn el tope de
gprieto que tienen gue llevar para hacer el calzaao, lle-~
vando estos las prensas de me&no, pudi éndose aéoplar pars
prénsés de mano tembien en los moldes, y para los~moldas‘
aestinados e preﬁsas hidrdulicas esggs ven colocados con-
v_enimtemente .en el mol'de, igualm'ente’ para los moldes des
binéAoé & los autoclaves de vapor, que estos van colocs-
dos en el molde o indistintemerte en la pletina superior
de la homa, pars estos moldes llevan.dds abrgza&efas con
palomillas o tuercas par: el aprieto:necesario pera esta
clase de oalzsdo, |

48 -wluevo molde pers oalzado vulcanizado. especisl

‘pars prensas de meno, prensas hidrdulices y sutoclaves de

vapore,

Todo ello, segin se describe en la presente memoria
que consta de siete péginas escritas & ndquine y dibujos
adjuntos.
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