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- la presente invencidn tieme por objeto la aplicacidn
de un procedimiento para el tratamiento de licores conte-
niendo principalmente materias secas de elevado poder ca-
lorifico, con objeto de recuperar la mayor cantidad posi-
ble de eatas calorias.

Este procedimiento se aplica especialmente al trata=-
miento de las aguas residuales dificiles de echar a la ri~
bera, © ds las agusas residuales conteniendo sales recupe-
rables, tales como las aguas residunales de loa licores ne-
gros de papelerias & la sosa o al bisulfito, vinazaa de
destileria, etc.s.e

Es sabido que estos residuales estdn generalmente
concentrados en un simple o miitiple efecto para luego
quemarse en un horno, Se puede igualmente secar el con-
centrado en un secador por ejemplo y quemar el polvo ob-
tenido,

El procedimiento objeto de la invencidn, y que per-

mite realizar un balance térmico elevado, consiste esencial-~

mente, despuds de haber guemado en un horno el licor que
debe tratarse concentrado en un grado debidamente estable-
cido y despuds de haber hecho pasar la mezola de gas y de
vaporee saliendo del horno en una caldera, en cargar aun
con vapor de agua la mezcla de gas y de vapores de agus ,
procedentes de la combustidn en el horno, poniéndole en
contacto del licor a tratar en un evaporador por ejemplo,
recuperando luege el calor latente de la casi totalidad

de los vapores mezclados con el gas en un condenasador-pul
verizador, en donde estos vapores se condensan al contacto
de agua de pulverizacidn circulando en circuijo cerrado y
a temperatura sensiblemente constante, de preferencia; es-
ta constancia de principio de la temperatura del agua de
pulverizacidn del condensador pudiendo entonces asegurarme
no obstante la aportacidn constante de calorias nuevas,
por efecto de auto~evaporacidn gracias a la adicién de wm
gimple o miltiple efecto inmediatamente después del con-
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densador y en el que los vapores produocidos por el agua
des enfriamiento pre-concentran el licor debil a tratar,

En el dibujo qus se acompafia me ha representado esque-
maticamente y a titulo de ejemplo no limitativo un sistema
para la aplicacidn de este procedimiento,

En 1, se ha representado un horno en el que el licor
concentrado se quema, Los gases y los vapores a 1500° C,,
por ejemplo, procedentes de la combustién pasan, a traves
del conducto 2, en una caldera J saliendo por 5§ los gases
mezclados con el vapor que se encuentra a una temperatura
muy inferior a la que tenian al entrar en la caldera, por
ejemplo a una temperatura del orden de 4 a 500° C,

- Este mezcla de gas y de vapores procedente de la com=
bustidn del lioor concentrado y habiendo atravesado la cal=
dera se dirige por el conducto 5 hacia un evaporador por
pulverizacidn 6 en cuyo interior encuentra una pulverigza=-
cién de liquido que llega por el conducto 7 y constituido
en..parte, como se verd mas lejos, por el licor pre-concen
trado y en parte por la solucién congentrada del fondo del
evaporader € que aspira y expulsa la bomba de circulacidn 8,

La mescla de gas y vapores salen por 9 del evaporador
6, a una temperatura de 150 {, aproximadamente por ejem-
plo, penetra en un condensador por meszcla o recuperador 10,
en el gus encuentra una pulverigacidén de liquido proceden-
te do la cuba 11 qus forma la base de eate recuperador y
en el qus se eamcurre por el tubo 12, el agua de enfriamien-
to por pulveriszacidn que una bomba 13 mantiense conatantemen
te en circulacidn en circuito cerrado,

t

Un ventilador 14 aspira los gases saliendo del recupe-
rador siendo expulsados por el conducto 15 a una temperatu=
ra ds 65° C,, por ejemplo, Con respecto a los vapores pro-
ducidos en la cuba 1l del recuperador, se les manda por un
con&uctdKIG, a nna temperatura de 60® C, por ejemplo, ha=
cia un primer evaporador tubular 17 gue recibe en 18 el li-
cor debil a tratar, Zste licor, que se encuentra ya un poco
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concentrado, pasa a través del conducto 19 en un segundo
evaporador tubunlar 20 calentado por el vapor a 50° C, por
ejemplo procedente del evaporador tubular 17 desprendiendo
en 21 vapor a 40° C, por ejemplo, mientras que el licor
pre~concentrado en estos dos evaporadores tubulares, sale
por 22 para pasar al evaporador por pulverizacidm 6,

Laa temperaturas indicadas mas arriba han sido dadas
bien entendido a titulo de ejemplo y para permitir una ex-
plicacidn mas clara del funcionamiento del dispositivo,
Como puede verse, el licor debil a tratar se concentra pro-
gresivamente en los dos evaporadores tubulares 17 y 20, lue~
g0 en el evaporador por pulverizacién 6, y se encuentra asi
al grado de concentracién deseado, para quemarases en el hor-
no 1 en donde penetra por el conducto 23,

Esta concentracidn se efectuz utiligando una gran par-
te de laas calorias de la materia seca contenida en el licor
tratado.

El agua de refrigeracién del recuperador 10, debe po-
seer una tempsratura (60° C, por ejemplo en el ejemplo nu-
mérico precitade} y un caudal convenientemente determinado
para que la mayor parte de los vapores existentes ain en
los gases que penetran por 9 en este recuperador se conidenw~
sen restituyendo al propio tiempo au calor latente.

Si loes evaporadores tubulares 17 - 20 (gque pueden ser
en no importa que mimero pertinente) no se hubieran previs-
to a continuacidn del recuperador 10, la temperatura del
agua de pulverizacidn en 11 tendria tendsncia a elevarse y,
debido a éllo, la recuperacidn del calor latente disminui-
ria. La presenoia des sate simple o miltiple efecto a conti-
nuacién del recuperador permite, por auto-evaporacidn, man-
tener sensiblemente constante la tempsratura de esta agua de
palverigacidn que circula en circuito cerrado recibiendo
sienpre una adicidén de calorias,

Se recupera asi, sin aportacién de agua fria y sin ex~-
traccidn en el recuperador, una gran parte de los vapores



de loa gases de combustién saliendo del horno 1 y de los
vapores saliendo del evaporador por pulverizacidn 6,

Laa impuresas recuperables o no, contenidas en la so-
lucidn a tratar, se concentran a la vez en el fondo del eva~
110 porador por pulveriszacidn y en el fondo de la ouba 11 del
recuperador, operidndose su separacidn debido a la pulveri~
zaoidn que se efectua en estos dos aparatos. Se evitard
asi, las perdidas de productos recuperables, como el car-
bonato de sosa, por ejemplo,

115 La presente invencidn permite suprimir de esta forma
el economizador de la caldera, asi como tambiémn los file

tros coleotores de carbonato por ejemplo, en las instala-~
ciones actuales,

La presente solicitud que corresponde a la presentada
120 en Francia oon fecha 29 de Septiembre de 1951, bajo el nd-
mero PV, 616940, ae acoge a los beneficios del artioulo 61
del vigente Estatuto-Ley sobre la Propiedad Industrial.
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En resumen t la PATENTE DE INVENCICN, cuyo registro
125 ss smolioita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1° .~ Procedimisnto para el tratamiento de licores conw
teniendo principalmente materias secas de elevado poder ca=-
lorifico, como son los licores negros de papelerizs y las
vinazas de destileria, caracterizado por el hecho de que
130 una vez quemado en un horno el licor a tratar, concentrado
al grado deseado, y despuéa de haber hecho pasar en una cal-
dera la mescla de gas y vapores saliendo del hormo, se carga
ain en vapor de agua el licor a tratar, en un evaporador de
pulverigacidn por ejemplo, recupsrando luego el calor laten~
136 te de la casi totalidad de los vapores mezclados en el gas
en un condensador pulverizador =~ o "recuperador® ~ en donds
estos vapores s&e ocondengsan al contacto de agua de pulveriza-
cidn circulando en cirgcuito cerrado y a temperatura aensi-
~blemente constante, estando ventajosamente asegurada la cone-
140 _ tancia de la temperatura del agua de pulverizacidn del oon-
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