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„ La presante invención tiene por objeto la aplicación 
de nn procedimiento para el tratamiento de licores conte­
niendo principalmente materias secas de elevado poder ca­
lorífico, con objeto de recuperar la mayor cantidad posi­
ble de estas oalorias.

Este procedimiento se aplica especialmente al trata­
miento de las aguas residuales difíciles de echar a la ri­
bera, o de las aguas residuales conteniendo sales recupe­
rables, tales como las aguas residuales de los licores ne­
gros de papelerías a la sosa o al bisulfito, vinazas de 
destilería, etc....

Es sabido que estos residuales están generalmente 
concentrados en un simple o mdltiple efecto para luego 
quemarse en un homo. Se puede igualmente secar el con­
centrado en un secador por ejemplo y quemar el polvo ob­
tenido.

El procedimiento objeto de la invención, y que per­
mite realizar un balance térmico elevado, consiste esencial­
mente, después de haber quemado en un homo el lioor que 
debe tratarse concentrado en un grado debidamente estable­
cido y después de haber hecho pasar la mezcla de gas y de 
vaporee saliendo del homo en una caldera, en cargar adn 
oon vapor de agua la mezcla de gas y de vapores de agua , 
procedentes de la combustión en el homo, poniéndola en 
contacto del licor a tratar en un evaporador por ejemplo, 
recuperando luego el calor latente de la casi totalidad 
de loa vapores mezclados con el gas en un oondenaador-pul 
verizador, en donde estos vapores se condensan al contacto 
de agua de pulverización circulando en circuido cerrado y 
a temperatura sensiblemente constante, de preferencia; es­
ta constancia de principio de la temperatura del agua de 
pulverización del condensador pediendo entonces asegurarse 
no obstante la aportación constante de calorías nuevas, 
por efecto de auto-evaporación gracias a la adición de un 
simple o mdltiple efecto inmediatamente después del oon-
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danzador y en al qu.e loa vaporea producidos por el agua 
da enfriamiento pre-conoentran el licor débil a tratar.

En el dibujo que ae acompsRa ae ha representado esque­
máticamente y a titulo de ejemplo no limitativo un alaterna 
para la aplicación de eate procedimiento.

En 1, ae ha representado un homo en el que el lioor 
concentrado ae quema. Loa gasea y loa vaporea a 1500* C., 
por ejemplo, procedentes de la combustión pasan, a través 
del conducto 2, en una caldera 3 saliendo por 5 loa gasea 
mezclados con el vapor que ae encuentra a una temperatura 
muy inferior a la que tenían al entrar en la caldera, por 
ejemplo a una temperatura del orden de 4 a 500* C.

Bata mezcla de gas y da vaporea procedente de la com­
bustión dal lioor concentrado y habiendo atravesado la cal­
dera ae dirige por el conducto 5 hacia un evaporador por 
pulverización 6 en cuyo interior encuentra una pulveriza­
ción de liquido que llega por el conducto 7 y constituido 
en parte, como ae verá mas lejos, por el licor pre-cancen 
trado y en parte por la aolución concentrada del fondo del 
evaporador 6 que aspira y expulsa la bomba de circulación 8.

La mezcla de gas y vapores salen por 9 del evaporador 
6, a una temperatura de 150* 0. aproximadamente por ejem­
plo, penetra en un condensador por mezcla o recuperador 10, 
en el que encuentra una pulverización de liquido proceden­
te de la cuba 11 que forma la base de eate recuperador y 
en el que ae escurre por el tubo 12, el agua de enfriamien­
to por pulverización que una bomba 13 mantiene constantemen­
te en circulación en circuito cerrado.

Un ventilador 14 aspira los gases saliendo del recupe­
rador siendo expulsados por el conducto 15 a una temperatu­
ra de 68* C., por ejemplo. Con respecto a los vapores pro­
ducidos en la cuba 11 del recuperador, ae les manda por un 
conducto 16, a una temperatura de 60* C. por ejemplo, ha­
cia un primer evaporador tubular 17 que recibe en 18 el li­
cor débil a tratar. Este licor, que se encuentra ya un poco
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concentrado, pasa a través del conducto 19 en un segundo 
evaporador tubular 20 calentado por el vapor a 50* C. por 
ejemplo procedente del evaporador tubular 17 desprendiendo 
en 21 vapor a 40* C. por ejemplo, mientras que el licor 
pre-concentrado en eatoa doa evaporadorea tubulares, sale 
por 22 para paaar al evaporador por pulverizacidn 6.

Laa temperaturaa indicadas mas arriba han sido dadas 
bien entendido a titulo de ejemplo y para permitir una ex­
plicación mas clara del funcionamiento del dispositivo.
Como puede verse, el licor débil a tratar se concentra pro­
gresivamente en los dos evaporadores tubulares 17 y 20, lue­
go en el evaporador por pulverizacidn 6, y se encuentra asi 
al grado de concentración deseado, para quemarse en el hor­
no 1 en donde penetra por el conducto 23.

Esta concentración se efectúa utilizando una gran par­
te de las calorías de la materia seca contenida en el licor 
tratado.

El agua de refrigeración del recuperador 10, debe po­
seer una temperatura (60* C. por ejemplo en el ejemplo nu­
mérico precitado) y un caudal convenientemente determinado 
para que la mayor parte de los vapores existentes aún en 
los gases que penetran por 9 en este recuperador se conden­
sen restituyendo al propio tiempo su calor latente.

Si los evaporadores tubulares 17 - 20 (que pueden ser 
en no importa que número pertinente) no se hubieran previs­
to a continuación del recuperador 10, la temperatura del 
agua de pulverizacidn en 11 tendría tendencia a elevarse y, 
debido a éllo, la recuperación del calor latente disminui­
ría. La presenoia de sste simple o múltiple efeoto a conti­
nuación del recuperador permite, por auto-evaporación, man­
tener sensiblemente constante la temperatura de esta agua de 
pulverización que circula en circuito cerrado recibiendo 
siempre una adición de calorías.

Se recupera asi, sin aportación do agua fría y sin ex­
tracción en el recuperador, una gran parte de loa vapores105
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de loa gases da combustión saliendo del homo 1 y de los 
vapores saliendo del evaporador por pulverización 6.

Las impurezas recuperables o no, contenidas en la so­
lución a tratar, se concentran a la vez en el fondo del eva­
porador por pulverización y en el fondo de la cuba 11 del 
recuperador, operándose su separación debido a la pulveri­
zación que se efectúa en estos dos aparatos. Se evitará 
asi, las perdidas de productos recuperables, como el car­
bonato de sosa, por ejemplo.

La presente invención permite suprimir de esta forma 
el eoonomizador de la oaldera, asi como tambión los fil­
tros ooleotorea de carbonato por ejemplo, en las instala­
ciones actuales.

La presente solicitud que corresponde a la presentada 
en Francia oon fecha 29 de Septiembre de 1951, bajo el nd- 
mero P.V. 616940, se acoge a los beneficios del articulo 51 
del vigente Estatuto-Ley sobre la Propiedad Industrial.

N O T A
En resumen * la PÓTENTE DE INVENCION, cuyo registro 

se solicita, recaerá sobre las reivindicaciones siguientes)
1".- Procedimiento para el tratamiento de licores con­

teniendo principalmente materias secas de elevado poder ca­
lorífico, como son los licores negros de papelerías y las 
vinazas de destilería, caracterizado por el hecho de que 
una vez quemado en un homo el licor a tratar, concentrado 
al grado deseado, y después de haber hecho pasar en una cal­
dera la mezcla de gas y vaporea saliendo del homo, se caiga 
adn en vapor de agua el licor a tratar, en un evaporador de 
pulverización por ejemplo, recuperando luego el calor laten­
te de la casi totalidad de los vapores mezclados en el gas 
en un condensador pulverizador - o "recuperador" - en donde 
estos vapores se condensan al contacto de agua de pulveriza­
ción circulando en circuito oerrado y a temperatura sensi- 
-blemente constante, estando ventajosamente asegurada la cons­
tancia de la temperatura del agua de pulverización del oon-
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Ranead ar o xecup^xad^ *-*, y ti? un & fe cto de auto-evap&xacion 

graoiae a la adición da un evapoxador a sxm.le o múltiple 

efecto situado después del xecupexad&x y en el que los va­

poras pxoducidoa pox a l agua dtt r..fxxami^ntc pxe-concentxan 

^1 liccx débil s txatax.

20.- Instala o ion paxa la  i sa lí nación del pxocedímianto 

según la  x e ivi nd i  cao ion 1, cax act ex izada pox ai hecho de 

que oompxende en combinación, un hoxno paxa la  combustión 

R'--  liesx a txatax pxeviam-.^nta concantxado, una caldexa pox 

la  que atxaviesa la  mezcla de gas y vapaxes pxocgdentes le  

la combustión, un grapoxaócx pox pulvexización en el que 

s$ hace Hogar la mezcla ds- gas y vapaxaa habiendo atxave- 

sado la  cali ex a y sn el q ue se pulvex iza el licor a txatax, 

pox lo mano s un condensad cr p^x pulverización o xecupexadox 

en al qu.̂  aa intxoduce la. mezcla, de gas y vapcxgs saliendo 

del evapoxadox y en el qua se pulvexiza agua cixculanño en 

cixculto cexxado, y eventual mente un evapcxadox e simple o 

múltiplo efecto t-n el qua los vapoxe s pxo ce de nte a del yva— 

poxadox pxeoedynte se dixigen paxa pxe-concentxax e l licox  

a txatax.

3^.** Se xuivincica ocx ultimo como objeto sobxe e l que 

ha dá xecaex la  patente de Invención que se so lic ita , "PRO- 

üiDl.< inL'î .b n laS'xañaviüii mí in<*̂î  1 . j¡̂ qq ¡ nldÚRRS lOU**
TRííIRNDO PRINOIP^illI^TR ní-TRRIáS Sajti&S RliVaDO iODiít üálO- 
RIFIJO".

Todo confoxme queda descrito en la presante Memoria,

que consta de seis hojas escritas a maquina pox una sola 

caxa y dibujo que as acompaña.
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