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®sta invento ce ralfisrs u condensadoras aldc-
tricos que comprenden olectrodon (e 1émina ds metal, ¢ue han
sido cubisrtos con uns cuapa fing da material Jdielectrico.
ZTarticularment~ se realfisra a condsensadorsz =n los gue =1
dislActrico as un moaterial pldstico o termo nldstico rasino-

20, por ajemplo polisstirsno, politatrafluoro-stileno o si-

milar, aplicodo en forma d» caps narti=ndo <» una solucidn,
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dieparcidn, susdension u otra composicidn liguida wohropialda.
Mulas cadus, puabten ovbitr nerea pasando la laminas continuasnan-
e - , &l ’ T e T3 n . . 2 o 4 -*
ta a brovas 4o un bDzlo Jda lu composicidon o gumergisndola en
21 v ~xvulsando poatsriormants al componanta 1fcuido por tra-

tratamiento tArmico o ds otro modo =1 es nrecisco ¥y cuando s2

raquisru. Por tales mAtodos sa obtisnan cupes finas an con-
toeto fntimo con lu limina. Sin ~nbuarro, se han =xPerimen~

& pura obtener un recubrimien-

la lfmina. A no sar gus los
bordas ertén completamanta uisglador, =21 condensador axhibi-
ré carascteristicas elActrices inconvenientes ¥ punde ocurrir
una prforacidn.

11 racubrimiento pus~da tardiin conbon~r nagus-

.

ficg orificios qu~ nainismo puaden producir 1n parforocidn
alActricu. 321 invento crea madios pars la fabriczeidn de- un
condensndor que no padace ~stos lnconvanientass,

De gcuardo con -l invento, lu lémina recubiler-
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b oea ~omcts W oun proceso de corrosidn, eon el curso dal cual
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- . , .
~a gorroa ~1 metal an ~L borde de lu limins., Je raduca agi

a1l uncho de la ldmina nisntris cve ol

» 5

quadan extendidos mis 2114 d»1 boré~ 4~ la limina de matal,

lanen pars todos los Tinas pricticos 2l mismo ~Tacto glslen-

cb

ta2 gue una cublerts conitinue =xtzndida compl-turente zobrs
a1l bords d=l metal. A1 micmo Ti~mpo ¢u= trats los horders
d~ 1n 1dmina, =sta trotamisnto suprirird tambidn metul de 1a

uiar Darta =2r cus cuadae axgvesto 4 cousa da
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wna niecsdurs. BT1 r2sultado - qus e quita del motal una

zona cireular que tisne la picadura, como cantro, nientras
qua =1 dielActrico parmun~ce intacto.

Paru fucilitar al haecer lan consxionas t-rmina-
1as an un condensador Tobricado de 1lémins trutuda de este
modo, sa deja ¢l dascubiorto uno 4= los bordar d=1 matal cor-
tando sare quitar ~1 marsen corrofdo. Alternativamente la

»
14mina corrofdu, puad- coiturs~ .. 1u lirgo da una lined ma-

oo

a, para producir dos electrodos, cuale uno con un bords en

[N
[l

1 gque =1 metal esti al deccubierto.

D

ia corrosidn za aTactla o bien por tratomiento
con una colucidn qus dizualva al metal o bisn por disolucidn
anddicz yue no tenzs wccildn parjudicial pury o1 di=lActrico.

[+

T2 Drafaribla 21 (Gltimo mAtodo porque pund~ controlszrse con

T
mAn axactitnd.

ml invento e describe mds amplizment2 a continua-
cidn con raferencina a modo d~ =2jamplo 5 la Tabricacidn d= un
condaneador jua tisns nlacbrodos »n Torma d»2 lomsitudas en-
roiladas de idminu 249 vluminio cubiarta da poliestiresno, 11
sjemplo n2 drrerida con rafarancia o log wldjunbtos 4l
2n los que:

Lua Tizura 1 ilustra diasremAticamants 2l mito-
do 7 apurato puars ~factuar a2l nrocsczo da corroriln,

. -
AT e Y ma e o . -
RUE-R A ;'31.‘;_'. w = L ﬁ‘}: a5 "!nt el lu

tas dal wrocazo da corrosidn.

La figara 3 repyasanta =1 alacto &= la corro-
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Ta figura 6 renrssanta diagrandticamants la

disporicidn realutiva d- los ~lactrodns an o1 condernscdor.

18mins: 1 tlane un recudr

lulo, zomo o0 musstre an lo ficura 2.0 Log bordas 5 da la
» . . . - s -

deran ~n la practics. Las dimensionss -2n lasz Tizuras 2, 3

na 1 puedn ton»r un asnaesor do $ mleras y un 2nchd de unos

4 em., siento ~L recubriui~nto 3-» nolieziirenc do unos 19

micras dn a8dns-or. Lu ldmina racubisrtae, redresantades =n

» - . .
canaral por 2l nunaero da Iaf-renciz 4 an la ficgura 1 s2 »n-

=

rolls ~n un cacrete 5 montado sirctorianantae sobre un =ja 5.
Un extr-no 22 la 1iming 1 ~ztd unido »n forma conductors wl
2je G dasda ~l Lu~ 52 sucu una conexidn 7 4 un polo da un

manantial 5 de corrients contirnuva., Lu Limina 4 54 3aca Ial
currata 5 sobre vn rodiills 2 ¥ por dabajo de un rodllls su-

[ 4

margldo 10 an un budo 4~ 2l=cetrolito ¥ sacindose dal bafio

Ceobra un Hercer rodillo 11. 21 slactrolito 12 estd conte-

niio d=ntro <2 una cub~2t.: 42 porcelana 13 Jue tleans un racu-
brimi-nto 14 dn aluminio conectado, como oﬁto@o, 2l otro tar-

minal do1 nenantisl Ge corrisants continua 8. 35 convonisante
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& un cmperinetes 10 ea 1o conezidn de citodo 15, Des-
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da =l Dalis elactrolftico, 1. liminug 4 pnsa =0bT=2 un rodillo
17 v alradador ¢a otro roilllo 13 sumergido »1 Un baio 19
da anla corrionts (ma anprims -1 ~lactrolito adherido. Des-

2l baiio &% azua 19, 1w 14ming pusa vorticulments hacla

j7]
h

arriba o travis de un horao tubular 4o sacal’ 23 4 un carra-
ta de Tacogida 21 wnovido por un wotor allctrico 25 a sravées
22 un =2agranaje 22 y un scoplumi-nto de corred O cadens 23.
T sl ~jemplo Gua =za conxiﬂeru; al ~lectroli-
3 A0 Ung 3oluci’n 0,2 W dn cloruro C- coflo 20 uZud acidi-~
£1cadu con fcido nidroclorico, =isndo ni suministro da corrien
t2 contimua Is 20 voltios ¥ la corriante de unes 2.3 ampe-
rios. Con una lonzitud &= 5 cm. sumergida »n 2l olectroli-
to, 1z valocidud de 1u 1dmina ec da 10 eom./minuto. Tl nfac-
Ty 2~ 1% eorroeildn o0 quitae Al watal 2 une profundidad de

aproximadzment- 1 jan. =n cada borde, dejando un irgsn 256

@2 2l Dords 27 Gal racubrimiento iislants ¥y el borde 28

»1 matal. 31 hubiace dica

('.'J

lur.is ~n la canu da nolisstireno

2l metal exoussto d-~bsjo irau 2130 ma-

e

e 4 = 2
Sapre CorrTorao =2n un

JOr qua la del orificio da modo que =l metal ya no gueda al

dm=zcubiarto,

=it tlra se divida ahora ¢ lo larso da la linea

"

“ o3 C . . . ~ - . -
cantral 2¢ Para faorrur Joz nlectrodos T-cubisrtos 30 y 31,

Los Dbore ] - o _ .

bos bordes 42 1a 1ldmina quedun w1 dascubisrto por ssta cor-
- -~ -

e, en 32 an Al alectrodos 20 ¥ o1 33 an al otro alectrodo

© 208 40T olactrodor rocubisrtos 5. junten shora como

T2 MURETIG Y v B ciayregn . . L
vEe M due figuras 5y 5 ¥ se devanan para formar un
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condenselor e=nrollado con los bordaes de 1a 1limina 32 y 33
axnuastos uno 2n calu 2xtr~no. La ficura 5 raepresanta 4
sremdticanante lu dissozicidn, 2n ~l condensador anrolla-
do, dal margen corroido 26 74~ una vualts da un 2l~ctrodo

racubierto 31 con rolucilin u las dos vnueltas adyacentes dal

otro alactrodo Tacubliaerts 32. Ze avita Gus 5o dacuryrolls
- o . - . 4 pe
al condensaCor nor mmiio 4= unu fijacion adecuada. Los tar-

minales de matal 34, 3ae apliecan por soldadura a los bordes

dascubirrtos ds loz »lemctrados, nor nmadio de pulvaerizacidn

*

matdlica u otro medio adscuado ¥y s» proves al condensador an
la forma ususzl, d= una caju protactors uislantae, dgspués da
Sacarlo.

Los bordes corroidos dal metal astdn oldctri-
camente aislados uno d»1 otro Z2ontro 4d-1 cusrvo d~1l conden-
sudor apretdndoss unu contra otra lus partes d~1 alslunte

an 2l murzen 26, durante ~1 procezo de arrolladc curs cu-

- » - - . b . s 2 .

brir 21 1fimite del matal corrofdo. Parae aseourar mds la

avitacidn de cortocircui%os, dabardn protagerss los extra-
1

mos cortilon -da lue 1liminas, donda =1 mata
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biarto, Jdoblindoloz adecuad.mante o provaysn
to adicionzl »n forma d-» tiras dobladus de meterial dislic-
trico.

Jomo albtarnutiva pura dividir por complato o1
ancho original de la tira como s2 muastra en la figura 4,
9l corta puade hacarss cearcu d2 un borde d=2 modo gu=z s=2 nece-
sitan dos tires asi tratodas para la formacidn del condensa-

dor anrollado.
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Un »lectrolito alterauativo nara el tratamianto
d21 aluminio =s una rolucidn 0,1 I ds 4cido nftrico »n asua.
31 invonto no cueds limitado 2 su aplicacidn al aluminio,
sino qua se pusds utilizar con otros mestalas tal como, por
ajemplo, estalio o cobre sisndo sl alasectrolito apropiado 2l
matal daterminado. Por ejemplo, con stafio, pusd~ utilizar-
se al bailo d» Acido nftrico al 0,1 W, siendo la corrisnte de
0,15 ampario ¥y siendo las otrus condiciones como queda di-
cho., Con ~stafio ~s particularmente importents el lavado con
agua para la supresidn no solo del aslactrolito adharido si-
no tambidn de cualquier resto insoluble, por ajanmplo, parti-
culas de matal y/o 4xido, producidas durants la corrosidn.

Pueda aumentarss la velocidad ds corrosidn au-
mentando la longitud del rocorrido an =1 buiio. Tl invento
no guada limitado a la corrosidn slectrolftica, pudinndo
utilizarse la corrosidn puramente quimica, cuando lo permi-
ten las condiciones, por sjamplo, la naturalsza de lps mata-

riales.

Bsta solicitud, qua corresponds a la prasenta-
da esn lu Gran Bretafla, =1 7 de Agosto de 1951, bajo -l NA-
maro 18604/51, sa acogs @ los beneficios del artfculo 51

del vigente Estatuto ey sobra Propisdad Industrial,
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Loz puntos ds invencidn propia y nuava qua se
presentan para que sean objeto de nesta Patents de Inven-
cidn en Ispafia, son los sigui=ntas:

12, Un mAtodo an la fabricacidn de un alsc-
trodo de condensulor elictrico, qus consiste en suprimir
por corrosidn el metal an uno o ambos bordes de una tira
d2 lamina de metal cubierta an ambos laéos con un mabterial
dieldctrico resinoso aplicado partisndo ds una composicién
1fquida da dicho matarial, con lo que 2l ancho de la lémi-
na sa hace menor que el d2 lus capas que la cubren.

29, Un mdtodo »n la fabricacidn de un slec-
trodo da condensador slActrico, que consista an suprimir
Por corrozidn el metul en uno o ambos bordas d- una tira
de 1dmina d- metal gua tiens en ambos lados una capa de ma-
terial dieldctrico resinoso aplicado pertisndo de una com-
Posicién lfquida da ensts material, con lo ques sl ancho de

. o
la 14mina se hacs menor qua 2l de las capas, y, cortar dss-
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pués e través la lédmina recubierta para dejar al descubier-
to una superficie de metal que puede utilizarse como conexidn
terminal.: .

3¢, Un método en la fabricacidn de un electro-
do de condensador eléctrico, Que comprende suprimir por c¢o-
rrosién el metal en los bordess de una tirs de lémina de me-
tal que tiene en ambos lados una capa de material dieléc-
trico resinoso aplicade partienio de una composicidn 1fqui-
da de este material, con lo vue el ancho de la l&mina se ha-
¢e menor gue el de 128 capas, vy cortar a travéds la lédminsa
recubierte & 1o lurgo de la linea meiia,pdra producir dos.
elactrodos teniendo cada uno el metal al descubierto a 1o
largo de un borde solamente.

43, Un método en la fabricacidn de un conden-
sador aléctrico, que comprende intercalar dos o mis electro-
dos recubiertos obtenidos por sl métoio semin el punto 2%,

4 3%., da modo que sSolo queden al dascubierto los bories ob-
tenidos por el corte.

5¢. Un mAtodo ds fabricar condensadores eléc-
tricos.
| Tal y como se ha descrito en la Memoria qus an-
teceds, ilustrado en lps dibujos que se acompaian y para los
fines qdé se han especificado.

Esta Memoria constea de nueve hojas escritas e
méquina por una sola cera.

Madrid = 1 MAY. 1953
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