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on Norfolk House, Norfolk Street, Lon- 

or:

^UN METODO ABRICnR CONDENSADOR! 3DECTRI-

Este invento se refiere a condensadores eléc­
tricos que comprendan electrodos de lámina de metal, que han 
sido cubiertos con una capa fina de material dieléctrico. 
Barticularmente se refiere a condensadores en los que el 
dieléctrico es un material plástico o termo plástico resino­
so, por ejemplo poliestireno, politetrafluoro-etileno.0 si­
milar, aplicado en forma de capa partiendo d.̂  una solución,
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dispersión, suspensión u otra composición líquida apropiada. 
Talos capas, pueden obt-n-ree pasando la lámina continuamen­
te a través de un baño de la composición o sumergiéndola en 
él y expulsando posteriormente el componente liquido por tra- 
tratamiento térmico o d^ otro modo si os preciso y cuando se 
requiera. Por tales métodos se obtienen capas finas en con­
tacto íntimo con la lámina. Sin embargo, se han experimen­
tado considerables dificultados para obtener un recubrimien­
to completo de los bordes de la lámina. A no ser*que los 
bordos estén completamente aislador, el condensador exhibi­
rá características eléctricas inconvenientes y puede ocurrir 
una príbración.

31 recubrimiento puedo también contener peque­
ños orificios que asimismo pueden producir la perforación 
eléctrica. 31 invento crea medios para la fabricación de un 
condensador que no padece estos inconvenientes. .

De acuerdo con mi invento, la lámina recubier­
ta eo comete a un proceso do corrosión, en el curso del cual 
no corroe el metal en el borde de la lámina. Ge reduce asi 
el ancho de la lámina mientras que el del dieléctrico no es 
afectado. Los márgenes de los recubrimientos dieléctricos que
quedan e*:tendidos más allá d^l bord^ de la lámina de metal.
tienen para todos los fines prácticos el mismo efecto aislan­
te que una cubierta continua extendida completamente sobre 
el borde del metal. Al mismo tiempo que trata los bordas 
3? la lamina, esto tratamiento suprimirá también rn^tal de la 
lámina en cualcuier narte en aue ouede expuesto a causa de
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una picadura. 31 resultado es que se quita del metal una 
zona circular que tiene la picadura, como centro, mientras 
oue el dieléctrico permanece intacto.

Para facilitar el hacer las conexiones termina­
les en un condensador fabricado de lamino tratada de este 
modo, se deja al descubierto uno de los bordes del metal cor­
tando para quitar el margen corroído. Alternativamente la 
lámina corroída, pued-* cortarse a lo largo de una linea me­
dia, para producir dos electrodos, cala uno con un borde en 
el que el metal esté al descubierto.

I,a corrosión se efectúa o bien por tratamiento 
con una solución que disuelva el metal o bien por disolución 
unodica que no tenga acción perjudicial par- "1 dieléctrico, 
ge preferible el último método porque puede controlarse con 
mée exactitud.

31 invento se describe más ampliamente a continua­
ción con referencia a modo de ejemplo a la fabricación de un 
condensador que tiene electrodos en forma de longitudes en­
rolladas d<s lámina de aluminio cubierta de poliestireno. 31
ejemplo so describo con referencia a los adjuntos dibujos 
en los que:

La figura 1 ilustra diagramáticemente el méto­
do y aparato pare efectuar el prococo de corrosión.

La figura 2 representa la lámina recupiorta an­
tes del proceso de corrosión.

La figura 3 representa el efecto 3o la corro­
sión.
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lámina recubierta después de corroída.
La figura 5 ilustra la forma do combinar los 

electrodos do corroer despula d^ cortar en dicha manera, pa­

ra formar un condensador, y
La figura 6 representa diagrarsáticamente la 

disposición relativa de Los electrodos en el condensador.
Con anterioridad a la operación corrosiva, la 

lámina 1 tiene un recubrimiento 2 de poli^stirono a cada 
ludo, cono se muestra en la figura 2. nos bordes 2 de la 
lámina están por completo al descubierto, o así se consi-' 
doran en la práctica. Las dimensiones en las figuras 2, 3 
y 3 son exagerados. Por ejemplo, en la práctica, la lámi­
na 1 puede tener un espesor de C mieras y un ancho d" unos 
4 cm., siendo ^1 recubrí mi ent o 3^ pollestireno de unas 13 
mieras de espos-or. La lámina recubierta, representado <=n 
general por el número de referencia 4 en la figura 1 se en­
rolla ---n un carrete 3 montado giratoriamente sobre un -=*je 6. 
Un extr-mo de la lámina 1 está unido en forma conductora al 
eje 6 desde el gue se saca una conexión 7 a un polo de un 
manantial 3 de corriente continua. La lámina 4 se saca del 
carrete 5 sobre un rodillo 2 y por debajo de un rodillo su­
mergido 10 en un baño de electrolito y sacándose del baño 
sobre un tercer rodillo 11. 31 electrolito 12 está conte­
nido dentro de una cubeta de porcelana 13 gue tiene un recu­
brimiento 14 do aluminio conectado, como cátodo, al otro ter­
minal del manantial de corriente continua 3. gs conveniente



micluir un umperím^tm 15 en 1 '. conexión o.e oeto^.o lo. Des­
de el baño electrolítico, lo lámina 4 pasa sobre un rodillo 
17 y alrededor de otro rodillo 13 sumergido ^  ba^o 1$ 
do agua corríante ana suprime el electrolito adherido. Des­
de el baño de agua 1$, la lámina p.-ca verticalmente hacia 
arriba a través de un horno tubular de secar 20 a un carre­
te de recogida 21 movido por un motor eléctrico 25 a través 
de un engranaje 22 y un acoplamiento de correa o cadena 2p.

In el ejemplo qu--̂ ce considera, el ^lectroli- 
t) o. una solución 0,2 N de cloruro d^ sodio en agua acidi­
ficada con ácido hidroclórico, riendo el suministro de corrien­
te continua le 20 voltios y la corriente de unos O.p ampe­
rios. Con una longitud de 3 cm. sumergida en el electroli­
to, la velocidad de la lámina es de 10 cm./minuto. *31 efec­
to d-̂  la corrosión es quitar el metal a una profundidad de 
aproximadamente 1 mu. en cada-borde, dejando un margen 25 
entre el oordo 27 del recubrimiento aislante y el borde 20 

-'"i metal. 3i hubiese picaduras en la capa de poliestireno 
el metal expuesto debajo sera corroído en un área algo na- 
jor que la del orificio de modo que el metal ya no queda al 
descubierto.

bu tira se divide ahora e lo largo de la linea 
central 2$ pura formar loe electrodos recubiertos 30 y 3^*
Lo.; bordea de la lamina quedan al descubierto por este cor- 
t,, en pa el electrodo 30 y 33 en el otro electrodo 

ô<. do..- electrodo* r-ocubíertos sq juntan ahora como 
rna ... en lar figurar 5 y 6 y sq devanan nara formar un
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mor enrollado con los bordes de le} 1 ámi n a 32 y 33

uno m̂  cada extremo,. La figura 6 repre senta di
¡ámente la dis.posición;, en el condensador enrolla-

margen corroído 26 de una vueIta do un el^ctrodo
recubierto 31 con relación a las dos vueltas adyacentes del
otro electrodo recubierto !o evita oue so desarrollo
el condensador por relio d- una fijación adecuada. Los tor­
minales do metal 34, se aplican por soldadura a los bordos 
descubiertos da los electrodos, por medio de pulverización 
metálica u otro medio adecuado y se provee al condensador en 
la forma usual, de una caja protectora aislante, después de 
secarlo.

Los bordes corroídos del metal están eléctri­
camente aislados uno d*l otro dentro del cuerpo del conden­
sador apretándose una contra otra las partes del aislante 
en el margen 26, durante el proceso de arrollado para cu­
brir el límite d^l metal corroído. Para asegurar más la 
evitación de cortocircuitos, deberán protegerse los extre­
mos cortados-de las láminas, donde el metal está al descu­
bierto, doblándolos adecuadamente o proveyendo un aislamien­
to adicional en forma de tiras dobladas do material dieléc­
trico.

Como alternativa para dividir por completo el 
ancho original de la tira como se muestra en la figura 4, 
el corte puede hacerse cerca de un borde de modo que se nece­
sitan dos tiras asi tratadas para la formación del condensa­
dor enrollado.
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31 invento no queda licitado a su aplicación al aluminio, 
sino que se puede utilizar con otros metales tal como, por

metal determinado. Por ejemplo, constado, puede utilizar-

0,15 amperio y siendo las otras condiciones como queda di­
cho. Con estaño es particularmente importante el lavado con 
agua para la supresión no solo del electrolito adherido si­
no también de cualquier resto insoluble, por ejemplo, partí­
culas da metal y/o óxido, producidas durante La corrosión.

Puede aumentarse la velocidad de corrosión au­
mentando la longitud del recorrido en el baño. 31 invento 
no queda limitado a la corrosión electrolítica, puliendo 
utilizarse la corrosión puramente química, cuando lo nermi- 
ten las condiciones, por ejemplo, la naturaleza de las mate-

da en la Gran Bretaña, el 7 de Agosto de 1951, bajo el Nu­
mero 18604/51* se acoge a los beneficios del artículo 51 
del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

ríales

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
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Los puntos do invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta Patento de Inven­
ción en 3 spaña, son los siguientes:

13. Un método en la fabricación de un elec­
trodo do condensador eléctrico, que consiste en suprimir 
por corrosión el metal en uno o ambos bordes de una tira 
de lámina de metal cubierta en ambos lados con un material 
dieléctrico resinoso aplicado partiendo de una composición 
líquida de dicho material, con lo que el ancho de la lámi­
na se hace menor que el de las capas que la cubren.

23. Un método en la fabricación de un elec­
trodo de condensador eléctrico, que consiste en suprimir 
Por corrosión el metal en uno o ambos bordes de una tira 
de lámina de metal que tiene en ambos lados una capa de ma­
terial dieléctrico resinoso aplicado partiendo de una com­
posición líquida de este material, con lo que el ancho de 
da lámina se hace menor que el de las capas, y, cortar des-
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puéa a través la lámina recubierta para dejar al descubier­
to una superficie de metal que puede utilizarse como conexión 
terminal.

3a. un método en la fabricación de un electro­
do da condensador eléctrico, que comprende suprimir por co­
rrosión el metal en los bordes de una tira de lámina de me­
tal que tiene en ambos lados una capa de material dieléc­
trico resinoso aplicada partiendo de una composición liqui­
da de este material, con lo que el ancho de la lámina se ha­
ce menor que el de las capas, y cortar a través la lámina 
recubíerta a lo largo de la linea media,para producir dos 
electrodos teniendo cada uno el metal al descubierto a Lo 
largo de un borde solamente.

4í. Un método en la fabricación de un conden­
sador eléctrico, que comprende intercalar dos o más electro­
dos racubiertos obtenidos por al método según el punto 2^. 
ó 3^., da modo que solo queden al descubierto los bordes ob­
tenidos por el corte.

5-. Un método de fabricar condensadores eléc­
tricos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
teceda, ilustrado en los dibujos que se acompañan y para los 
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid MAY, 1953
p.

M/L/L.
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