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La presento invención se refiere a un pro ce dimi ent o 
para la obtención da un quitamanchas sólido.

La invención comprende un proceso para la preparación 
activa de productos absorbemos, los cuales quedan con un 
grado más elevado de absorción, y a los cuales se incorpore 
un aójente de frote y en mía masa honogónea so llega a la ope_ 
ración de moldeo para obtener en conclusión la forma dofiniti 
va del producto sólido, siguiendo un secado tócnico que íaoiíi 
ta la incorporación de cierta cantidad de tricloretilono, que 
deapuós de seco, so envasa adecuadamente el producto final.

Oon el proceso indicado es fácil obtener barras, pas 
tillas o piezas adecuadas para su aplicación como quitaman­
chas, que debido a la especial composición del mismo y a la 
presencia de elementos de froto, puede aplicarse a tejidos, 
incluso a tejidos delicados, para manchas en general, oroduci15
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dos por los c o m ^ - ^ e s  urentes (pie entra*! normalmente en con 
tacto con las prendas.

Comprende la invención el empico cono matarías de In 
aole ubsoroeimc? la ben^oaíta, el kiesclgur, incluyendo cono 
avente de f 1*01*0 ? ^1 cuarzo, con un disolverte general consti 
tuido por el tric-¡-0ieGulc¿^Q^

ül primer mrupo de compuestos se hace entrar en las 
proporciones agutíes a un 20% do cada uno de ellos? siendo 
la constitución ce los íiiumos correspondiente a la fórmula

4SÍC2 ai prrnnero, y del anhídrido si&ico 
amorío para el segundo, formado un compuesto inicial.

A esto compuesto se le agrega el cuarzo como elemento
tricloretlleno.
el proceso siguiente: 

a y del Xleselgur 
23.- pjno.sado de los componentes 
33.- i.olcoo 
4 3 .- Secado.
53.- incorporación del triclorenlleno 
os.— unvas * =.co.
La primera fase tiene lugar tratando la oeatonita y 

ol kieselgur en autoclave u la presión do 2 Ata., en presen
cía de ácido clorhídrico (40%).

Sigue a este tritsmiento un lavado por diálisis? cuyo 
lavado debe comenzar al transcurrir las dos horas de tratemien 
to en autoclave-. Se seca el resultado y se moltura? para de­
jarlo en condiciones de enerar en la segunda fase.

La segunda fase o amasado de los componentes? tiene 
lugar amasando los productos absorbentes citanos? con una can 
tidad de a n a  igual al doblo del peso del producto y cuando

fina lilente? el disolvent
archa 0peralnoria compren
Activa ción do la Bant o!
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la nasa as ya homo-énea se le incorpora el cuarzo, prosigaién 
¿ose el amasado hasta su completa homogenizaoión.

la tercera fase o moldeo consiste en dejar secar la 
masa obtenida hasta consistencia y después introducirla en 
moldes para que, en éllos, tome la forma definitiva.

La cuarta fase es el secado, en el cual las piezas, 
durante el moldeo, so secan en estufa, hasta la total exen­
ción de la humedad.

La quinta fase consiste en la incorporación del tri 
cloretileno a la masa moldeada y seca, para lo cual esta me­
sa se dispone en una cámara acondicionadora, hasta que se v^ 
ya saturando del triclorotileno que viene a entrar en una peo 
porción de mi

La dltina fase o envasado es una operación que requie^ 
re rapidez, para lo cual se ha de proceder con habilidad, a 
fin de evitar pérdidas de tricloretileno, que no puedan ah 
sorber la humedad dei medio ambiente.

La invención, dentro de su esencir.lidad, puede ser 
llevada a la practica en otras formas de realización que djí 
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las 
cuales alcanzará igualmente la protección que se recusa. Po 
drá, pues, construirse, en cualquier formo, y remano, con los 
medios y materiales más adecuados para lograr el frn propues. 
to: por quedar todo éluo comprendido dentro del espirita de 
las reivindicaciones.
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hecha la descripción del presente invento, se declare 
como nuevas y de propia invención, las siguientes reivindica 
cienes:

13.- Un procedimiento p-na la obtención de un quita­
manchas sólido, caracterizado po-¡. el hecho ¿e comprender un 
tratamiento inicial de un complejo absorbente, que se integra 
canción por un agonje ue iroro, activando a este complejo en
cámara cerrada orosorón, en presencia do un ácido, seguido
al cabo do dos horas, do un levado por diálisis y un socado
y molturculo cu osiguienuo, sitien do a est
de anasado do los componenbos, ol moldeo
miera 0 con triclorotilono, orvasándose c1
moldeado en ausarcia de contactc del medlo

23 +-.'nn procedinicnto segán la ant
ción, en el cual ol complo jo abao roerte os
tes i :u-tlos de bentonita y hiesel^ur, esta.
títuc ión seh&n la fórmula química AlgO?. 4S:

2 5 <

producto sólido 
ambiento, 

erior reivindíca­
te formado por par 
ndo ambos en cons- 
iO^.HgC'.^HgCp P 

anhídrido silícico amorfo, respectivamente, siendo esta 
mezcla tratada en autoclavo, bajo presión do 2 Atn. en pre­
sencia do ácido clorhídrico (4Ĉ t).

33.- un procedimiento seg&n las reivindicaciones 13 y 
23, en ol cual, dos horas do tratamiento de autoclave, dejan 
al producto en condiciones para pasar al secado y, finalmente, 
a una molturación que permite entrar en la segunda fase.

43.- Un procedimiento sayón las reivindicaciones 13 a
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3-; en el rae, el asneado del producto procodonto del celta 

rudo, se efectúa en ojea, utilizando una cantidad de ésta 
ipual al doble de su poso, incorporando se.aidarente el 

cuarzo y prosiguiendo el cuando hasta, su completa nononenisa 

ción.

5-.- Un procodimionto se.ún las reivindicaciones 18 

a 43, en ol que, la nos el r. obtenida, se deja secar, hasta 

consistencia y, se^uirtai-oato, se neldos tercera fase, soné 

tiéndola durarte este moldeo a la cuarta fase o sacado, en 
cotufa, hasta la total exención de humedad.

68.- Un procedimiento sê ,.ún las reivindicaciones 18 
a 58, en el que, el producto s.cndo, se lo hoce p emane ce r 

en una cámara acondicionadora con tricloretileno, hasta que 
se saturo por completo, envasa.: nío sejuidmuer.te antes tíe quo 

pueda entrar en contacto can el ambiente, mée o menos húmedo, 

en evitación quti t o m  de él parto de su humedad o pérdidas 
de tricloretileno.

?8.- Un procedimiento para la obtención de un quita­

manchas aólido.
3eyún se describe y reivindica en la presento memoria 

descriptiva, que consta do cinco hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara, acompasadas de la documentación 

re y 1 amen t ar i a .
Ladrid, a 14 de julio de 1952.
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