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POR DsL
PATENTE DE INTRODUCCTOlt"

-ñor 10 anos

a fa v o r  de N3R V A ,S .L ., so cied ad  m e rc a n til española* dom ici­

l ia d a  en B a rce lo n a , c a l l e  Consejo de C ie n to , 4 5 1 . -  

p o r: "PERFBOCIONAHENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE 

TEJIDOS DE PUNTO CONFECCIONADOS CON MAQUINAS-INTERLOCE-".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  p a te n te  de in tro d u c c id n  co n c ie rn e  a 

unes p e r fe c c ió n  n ie n to s  in tro d u c id o s  en l a  fa b r ic a c id n  de 

t e j id o s  de punto co n fecc io n a d o s c o n l a s  máquinas " I n te r lo c k "  

c ^ o s  p e rfe cc io n a m ie n to s  con ocid os y  p r a c t ic a d o s  en I n g la ­

t e r r a  no lo  han s id o  h a sta  l a  fce lia  en n u estro  p a ís .

C o n siste n  esen cia lm en te  lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  

de r e fe r e n c ia  en que para a c o p la r  en e l  t e j id o  de punto a  

o b te n e r , y  durante l a  fa b r ic a c id n  de é s t e ,  un h i lo  de goma 

n a t u r a l ,  r e c u b ie r to  o no, a l  o b je to  de dar mayor e l a s t i c i ­

dad a l  t e j id o  o b te n id o , segdn la s  pasadas de h i lo  de goma 

a co p la d o , se  u t i l i z a n  unos d is p o s i t iv o s  a p ro p iad o s que, a -  

cop lad o s co n v en ien te  y adecuadamente en la  máquina " I n te r — 

lo c k "  f a c i l i t e n  e l  su m in istro  y  e n tre g a  r e g u la r  y  u n ifo r ­

me de d icho h i lo  de goma en unos g u ía - h i lo s  convenientem en­

t e  d isp u e sto s  ju n to  a  la  p la ta fo rm a  o c a rro  c i r c u la r  y  g i -
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r a t o r i o ,  p o rta d o r de la s  a g u ja s  y  d is p o s i t iv o s  t e je d o r e s ,   ̂

de l a  co rre sp o n d ie n te  máquina, haciendo l l e g a r  dich o  h i lo  

de goma a l  t e j i d o ,  d u ran te e l  p ro ce so  de f a b r ic a c ió n  de 

é s t e ,  p ara  que quede in y e cta d o  o acop lad o  en e l  t e j i d o .

Concretam ente, con lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  o b je ­

to  de e s ta  p a te n te  puede s e r  in y ecta d o  o acop lad o  en e l  t e ­

jid o  de punto un h i lo  de goma com prendido, p or e jem plo , en­

t r e  l a s  medidas co rre sp o n d ie n te s  a lo s  námeros 50 y  120 am­

bos i n c lu s iv e .

2 0 4 5 ! 2

Los p e rfe cc io n a m ie n to s  de r e fe r e n c ia  t ie n e n  a p l i ­

c a c ió n  tra tá n d o se  de t e j i d o s  de punto fa b r ic a d o s  in d i s t i n t a ­

mente con a l;  Odón, "ju m el" , seda n a tu r a l o a r t i f i c i a l ,  e s ­

tam bre, y ,  en g e n e r a l, con toda c la s e  de f i b r a s  n a tu r a le s  

o s i n t é t i c a s .

Los d is p o s i t iv o s  an teo  c ita d o s  s e  red ucen  e s e n c ia l­

mente a d os: un prim er d is p o s i t iv o  a lim en tad o r d e l h i lo  de 

goma, y  un segundo d is p o s i t iv o  de accion am ien to  d e l prim e­

ro  .

Para l a  me^or com prensión de l a  p re s e n te  p a te n te  

de in tr o d u c c ió n , y  a t i t u l o  ta n  s o lo  de e jem p lo , se  acompa­

ñan lo s  d ib u jo s  de l a  h o ja  a d ju n ta  en lo s  c u a le s  se  re p re ­

sen ta  un caso con creto  de r e a l i z a c i ó n  p r á c t ic a  de a q u é lla .

La f ig u r a  1  m uestra una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de 

la  p a r te  i n f e r i o r  d e l d is p o s i t iv o  a lim en tad o r d e l h i lo  de 

goma.

La f ig u r a  2 n u e stra  un c o r te  t r a n s v e r s a l  y  esque­

m ático d e l bloque i n f e r i o r  de l a  p a r te  s u p e r io r  d e l d is p o s i­

t iv o  a lim en tad o r d e l h i lo  de goma.

La f ig u r a  3 muestra una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de 

todo e l  d is p o s i t iv o  a l i  en tador d e l h i lo  de goma.
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La f ig u r a  4 re p re se n ta  una v i s t a ,  p a r te  en c o r te  

y  p a r te  rep re sen ta d a  esquem áticam ente, m ostrando, r e s p e c t i ­

vam ente, e l  acoplam ien to  de t a l e s  d is p o s i t iv o s  so b re  l a  má­

quina " I n t e r lo c k " ,  y  e l  d is p o s i t iv o  de accion am ien to  d e l 

d is p o s i t iv o  a lim o n tad o r d e l h i lo  de goma.

E l d is p o s i t iv o  a lim en tad o r d e l h i lo  de goma e s tá  

c o n s titu id o  esen cia lm en te  p o r una pequeña p la ta fo rm a  - 1 -  

que la te ra lm e n te  apoya en una pequeña bancada —2—. T al p la ­

taform a p re se n ta  un ap én d ice - 3 — que en su extrem o, opuesto 

10 . a l a  p la ta fo rm a , p re se n ta  un dásco - 4 -  p r o v is to  de un o r i f i ­

c io  para l a  entrada o paso d e l h i lo  de goma - 5 -  p roced en te  

de l a  co rre sp o n d ie n te  b o b in a .

E l d isco  - 4 - '  en su p a r te  i n f e r i o r  p re se n ta  un s a ­

l i e n t e  donde vá acop lad a  una pequeña p o le a  - 6 -  s im ila r  a  o -  

1 5 . $ras p o le a s  —7 — - 7 ' -  em plazadas en e l  ap én d ice - 3 - ,  p o le a s  

to d as e l l a s  que t ie n e n  por fu n c ió n  e l  mantener en te n s ió n  

a l  h i lo  de ..orna - 5-  .

20

Sobre

d iv e r s a s  p ie z a s  

goma y mantener

l a  p la ta fo rm a  —1 — va d isp u e sto  un b loque de

d e stin a d a s  a r e g u la r  l a  te n s ió n  d e l h i lo  de 

t a l  r e g u la r id a d .

Con t a l  o b je to  sob re l a  p lata fo rm a - 1 -  van d i s ­

p u esto s v e r tic a lm e n te  dos c i l in d r o s  -8 — —8 '—, s u s c e p t ib le s  

de g i r a r  sob re su e j e ,  c i l in d r o s  que p o r su p a r te  i n f e r i o r ,

y m ediante unas tu e r c a s  - 9 ---- 9 ' - ,  van aco p lad o s a una placa

2 5 . horizontal - 1 0 - ,  m ien tras que por su p a r te  i n f e r i o r  y  por

su r e s p e c t iv o  e je  van a co p lad o s a unos p iñ on es dentados - 1 1 -  

- 1 1 ' -  lo s  que, accio n ad o s convenientem ente como lu e g o  se  ve­

r á ,  son lo s  que hacen g i r a r  a lo s  r e s p e c t iv o s  c i l i n d r o s ,  e s­

tando d isp u e sto s  lo s  c ita d o s  piñones dentados p or debajo  de 

3 0 . l a  p lata fo rm a  - 1 -  .



Entre ambos c i l i n 3ros - 8 - 8 ' -  va dispuesto un cuerpo 

-12 —, preferiblemente de material p lá stico , provisto ex- 

teriormente de unas canales o guias la te ra le s para el paso 

entre las mismas del h ilo  de goma - 5- .

5. Como fácilmente puede observarse en lo s dibujos,

(Figs. 1  y 3 ), el h ilo  de goma - 5-  procedente de la  polea 

- 7 ' -  efectúa varias vueltas sobre lo s ro d illo s -8 -8 '— 

pasando a su vez por entre la s  guias o canales de la  pieza  

- 12-  .

1 0 . Al objeto de que el h ilo  de goma - 5— no se salga de

la s  respectivas canslssr de la  pieza -1 2 -  van dispuestas 

verticalmente dos horquillas - 1 3 —, una a cada lado de dicha 

pieza, que se introducen por unos o rific io s  practicados en 

la  placa -10 -, pasando por unas ranuras practicadas en lo s  

1 5 . salientes de cada guia o canal.

Junto a uno de los lados de la  pieza - 1 2 -  va dis­

puesto un resorte oscilante -14— para regular la  tensión del 

hilo de goma —5—.

El h ilo  de goma procedente de los cilindros -8 -8 '— 

20. H ega, a través de un conducto u ojete - 1 5 — a la  parte su­

perior de la  placa -10— enrollándose en la  parte superior 

de una pieza de metal - 1 6 -  en forma de cono invertido, pa­

sando el h ilo  de goma en cada vuelta a través de urna rueda 

de guias - 1 7 -  solidaria de un vástago v e rtic a l -18— acó—

25. piado sobre la  placa -10—, y de este modo el h ilo  de goma

—5— provisto de una regularidad de avance y tensión, después 

de pasar por un ojete -19—, desciende para llegar a l in­

yector o gu ia-hilos acoplada en la  máquina "Interlock".

Como se ha indicado, los cilindros -8—8 '— son accio— 

3 0 .  nados por lo s piñones - 1 1 - 1 1 '—.
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Estos piñones - 1 1 - 1 1 ' -  engranan, a su vez, con otro . 

piñón -20— cuyo eje presenta interiormente un ensanchamiento 

- 2 1 -  con una canal en espiral, y  el extremo in ferior de dicho 

eje está destinado a encajar en e l in terio r de una pieza -22— 

5* susceptible de gixar a l ser accionada por un eje in ferior —23— 

acoplado a l dispositivo de accionamiento del alimentador del 

hilo de goma.

Como se comprenderá, a l girar el eje -23— girará el 

piñó$. —20— accionando a todo el dispositivo alimentador del 

10+ hilo de goma.

Al objeto de independizar el movimiento del eje —23— 

del dispositivo alimentador del h ilo  de goma para que éste 

no entre en acción a pesar de estarlo el eje  —23—, va d is­

puesto un mecanismo de embrague que asegura ta l  independen—

1 5 + c ia . Dicho mecanismo esta cpnstituído por un diente —24—, 

accionable por un resorte exterior, susceptible de engranar 

con la  canal en espiral del ensanchamiento —21— del e je  del 

piñón -20— y por un tope —25— salien te de la  parte in ferior  

de dicho eje, tope que, mientras tropiece con un saliente  

20. —26— acoplado a la  pieza -22—, determina el giro de todo el  

dispositivo alimentador del h ilo  de goma. Accionando el re­

sorte exterior y , por tanto, la  uña o diente -2 4 - e llo  deter­

minará la  elevación de toda la  pieza -2 1 -  y parte in ferio r  

del eje del piñón -20— con lo  que llegará un momento que, a l  

2 5 + no trppezar el tope - 25— con el salien te —26—, adn cuando 

gire la  pieza -22— dejará de hacerlo e l piñón -20— y, por 

tanto, qu errá sin  movimiento todo e l dispositivo alimentador 

del h ilo  de goma, al quedar óste totalmente independizado de 

su dispositivo de accionamiento.

3 0 + En cuanto a l dispositivo de accionamiento del disposi—

- 5-
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tlvo  alimentador del h ilo  de goma, discho dispositivo de 

accionamiento está constituido por el eje - 23— que en 

su extremo in ferior presenta un piñón cónico - 27-  accionado 

por otro piñón -28 - acoplado sobre un eje - 29— que en su 

5# otro extremo presenta una rueda dentada —30— que engrana 

con la  rueda dentada circular —31— que acciona a toda la  

máquina "Interlock".

De este modo, el movimiento giratorio de la  máqui­

na "Interlock" está sincronizado con el del dispositivo  

10. de accionamiento del alimentador del h ilo  de goma y con 

e l de este dispositivo alimentador.

De lo explicado anteriormente se deduce que el 

dispositivo alimentador del h ilo  de goma, considerando 

ahora como ta l  a su pequeña bancada -2 - ,  está fijad o  so— 

1 5 * bre el plato soporte - 3 2 — de la  máquina "Interlock", mien­

tras que e l dispositivo de accionamiento, tam&ien fijado  

a dicho p lato, lo  está por su parte in ferio r.

Sobre la  máquina "Interlock" se acoplará un mi­

nero de ta le s  disp ositivos indicados en una proporción 

20. múltiple a l número de gu ía-h ilos o alimenta dores de la  

máquina "Interlock" correspondiente.

Dentro de la  presente patente de introducción se­

rá variable todo cuanto no a lte re , cambie o modifique la  

esencialidad de los perreccionamientos objeto de la  

2 5 . misma.

1



Se reivindica como objeto de la  presente patente de introduc­

ción:

1 *— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de 

5 tejid os de punto confeccionados con máquinas —Interlock—,

caracterizados esencialmente en que para acoplar en el tejido  

de punto a obtener, y durante la  fabricación de éste, un 

h ilo  de goma, recubierto o no, a l objeto de dar mayor elas­

ticid ad  a l  te jid o , y lo  que dependerá de la s  pasadas de h ilo  

10 de goma, se u tiliz a  un dispositivo alimentador del h ilo  de 

goma citado que, acoplado convenientemente a la  máquina 

"Interlock", f a c i l i t a  e l suministro y entrega regular y  uni­

forme de dicho h ilo  de goma a unos gu ía-hilos convenientemen­

te dispuestos junto a la  plataforma o carro circu lar y g i—

1 5  ratorio, portador de la s  agujas y demás dispositivos tejedo­

res, de la  correspondiente máquina, haciendo lle g a r  dicho 

h ilo  de goma a l tejid o durante e l proceso de fabricación de 

éste para que quede acoplado o inyectado entre e l te jid o ,  

dispositivo alimentador que es accionado convenientemente.

20  2 . — Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación

de tejid o s de punto confeccionados con máquina -Interlock—, 

según reivindicación 1 ,  caracterizados porque e l dispositivo  

alimentador del h ilo  de goma está constituido por un par de 

cilindros verticales de acero, susceptibles de g ira r  sobre 

25  sus respectivos eje s, entre cuyos cilin d ros va dispuesta una 

pieza provista exteriormente de canales horizontales, por 

cuyos cilindros y canales pasa e l h ilo  de goma, dando varias 

vueltas sobre los mismos, cuyo h ilo , que procede,a través de 

unos juegos de poleas, de la  bobina correspondiente y es sus—

30  ceptible de ser tensado en este proceso lle g a  a unos cilindros -
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superiores, uno de ello s en forma de cono invertido y e l  

otro provisto de una rueda de guias, de donde, después de 

su frir varias vueltas para completar la  fegularización de 

avance y tensión del h ilo , pasa a unos guia-hilos acoplados 

5 a l carro giratorio de la  máquina "Interlock" para su in ­

yección en e l tejid o objeto de la  confección.

3 . — Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de tejid o s de punto confeccionados con máquinas "Interlock", 

según reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque lo s  

10 cilindros verticales del dispositivo alimentador del h ilo

de goma son accionados por unos piñones que engranan con una 

rueda dentada cuyo eje es accionado convenientemente.

4*-— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de tejidos de punto confeccionados con máquinas -Interlock—,

1 5  según reivindicaciones 1 ,  2  y 3 , caracterizados porque el 

h ilo  de goma durante su paso por los cilin dros verticales  

y pieza acanalada existente entre lo s mismos queda protegi­

do por medios apropiados, ta le s  como unas horquillas v e rti­

cales que impiden todo desplazamiento del citado h ilo .

20 5 . — Perfeccionamientos introducidos en la  fabrica­

ción de tejidos de punto confeccionados con máquinas 

-Interlock—, según reivindicaciones 1 , 2 , 3 y 4 , caracteriza­

dos porque e l accionamiento del dispositivo alimentador del 

h ilo  de goma se interrumpe a voluntad mediante mecanismo apro— 

25  piado, t a l  como un embrague.

de tejid os de punto confeccionados con máquinas -Interlock—, 

según reivindicaciones 1 ,  2, 3t 4 y 5, caracterizados porque 

un medio para interrumpir e l accionamiento del dispositivo  

alimentador del h ilo  de goma oonsiste en la  presencia de un

6.— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación



resorte, accionable a voluntad en momento oportuno, que cons­

titu id o por una uña o diente susceptible de encajar en una 

canal en espiral practicada en un ensanchamiento del eje de 

la  rueda de accionamiento de los piñones de lo s cilindros  

5 giratorios por los que pasa el h ilo  de goma, levanta en mo— 

momento oportuno e l eje de dicha rueda dentada, desembragán­

dola o independizándola, cuyo eje del citado mecanismo de 

accionamiento presenta, en su extremo de acoplamiento con el 

dispositivo alimentador del h ilo  de goma, medios para o b li-  

10 gar a l giro del eje del citado dispositivo alimentador, ta­

le s  como un diente susceptible de tropezar con un #ope del 

eje del dispositivo alimentador*

7 *— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de tejid os de punto confeccionados con máquinas -Interlock—, 

1 5  según reivindicaciones 1 ,  2, 3, 4* 5 y 6, caracterizados

porque el mecanismo de accionamiento del alimentador del h ilo  

de goma está constituido por un eje accionado por un juego 

de piñones accionado, a su vez, por la  rueda dentada que 

acciona toda la máquina "Interlock".

20 8 .-  perfeccionamientos introducidos en la  fabricación

de tejid os de punto confeccionados con máquinas -gn terlock-, 

según reivindicaciones 1 ,  2, 3 , 4 t 5 , 6 y 7 , caracterizados 

porque el dispositivo alimentador del h ilo  de goma se acopla 

sobre la  base superior del cilindro central de la  máquina 

25  "Interlock" mientras que su correspondiente mecanismo de 

accionamiento de aquél va acoplado en la  parte in ferior de 

dicha base o cilindro*

9 . — Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de tejidos de punto confeccionados con máquinas "Interlock", 

30  según reivindicaciones 1 , 2 , 3 , 4 y 5 , 6, 7 y 8 , caracteriza-
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dos porque sobre cada máquina "Interlock" se aco p la d  un nd- 

mero de dispositivos aliaantadores de h ilo  de gomaron su co­

rrespondiente mecanismo de accionamiento, en una proporción 

múltiple a l número de guía-hilos o alimentadores de la  máquina 

5 "Interlock" correspondiente.

1 0 . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA­

CION DE TEJIDOS DE PUNTO CON MAQUINAS -INTERLOCK-.

Constala presente memoria descriptiva de diez;hojas, 

fo liad as, numeradas y escritas por una sola cara, acompasada 

de dos hojas de dibujos.

Barcelona, 9 de Julio de 1 9 5 2 .

UERVA, S.L.

P.A
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