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PATENTE DE INTRODUCCIOYN

a favor de
PRODUCTOS CO-BO, S.4. = de nacionalidad espafiola - A0
miciliade en o/ Pelayo, ne 11 ~Barcelon aj
por: v
? Procedimiento para la fabricacidén de muelas abrasivas
V para corte de marmol, granito, piedra artificial y
oiros materiales ”
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Memoria Descriptiva

La presente invencién se refiere a la fabricacién

de muelas de disco de material abrasivo, especialmente des-

,;W



10

15

20

25

30

204507

-2 -

tinades al corte o seocionamiemto de marmoles, granitos,
cementos, pledra artificial y otros materiales; Con este
objeto, se han empleado hasta el presente muelas consti-
tufdas por una pieza o alma de material diferenfe del na-
terial de la parte abrasiva, es decir, por un disco de
acero, hierro, fibrocemento u otro material resistente,
recubierto exteriormente y por la periferia de une ocapa
de la composiocidén sbrasiva en mayor O menor espesors

El objeto de esta patente permite la obtenci&h
de muelas en forme de disco, eliminando de las mismas la ar-
maz6n central que hasta ahora se venfa empleando, y esto
permite usar la muela en su totalidad a medida gue 8e vd
reduciendo el didmetro y 2in limitacidn alguna,

Consiste esencialmente el objeto de esta patente
en formar la muela en su totalidad, por un material de com-
posicidn tdnica, compuesto por un aglomerante akbase de re-—
sina sintética, goma laca, caucho u otro equivalente, oon
nmezcla de grano abrasivo del grosor conveniente, tal como
corindén, cardburundum, esmeril, etc,, y en someter el con-
junto una vez moldeado & una coccién o secado a temperatura
adecuada, con lo que el aglomerante indicado se endurece
y forma un ocuerpo sélido con incorporacién del abrasivo,
capaz de resistir los esfuerzos producidos durante la uti-
lizacién, sin necesidad de introducir ninguna armagzén cenw
tral de refuerzo,

Como aglutinante se han obtenido los méjores
resultados empleando un aglutinante formado a base de re-
sinas fenélicas modificadas, o bien resinas paracresélicas
y en general, materiales pldsticos termo~endurecibles con
los cuales se forma una masa en la gque Se megocle el polvo

abrasivo, pudiendo dicho grano distribuirse uniformemente
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0 en mayor proporcién en la parte de la periferia que en
el centro; La proporcién de grano abrasivo, puede incluso,
eliminarse pbr completo en la parte central guedando 0w
falmente distribvuido en la parte de la periferia que es la
parte Ytil y activa de la muelg.

Esta,disposieién_permite obtener muelas de dis-
co, de espesor reducido de 3 a 10 mm; que Son muy COmpac
tas y al mismo tiempo ligeramente eldsticas, ofreciezdo una
gran resistencis a las roturas,

En el plano adjunto y dnicamente a titulo de
ejemplo, se represertan algunas formas de ejecucidén de
muelas segﬁn las caracterfsticas de la presente patente,

La figura 1, e3 una muela de disco con peredes
laterales c5nicas.

la figura 2, representa una muelas similar de Pae
redes curvadas,

La figura 3, representa una muela de peredes
planas con poroién escalonada hacia la periferie,

La muela de la figura 1, presenta una parte pe-
riférica oénica -l0= y otr, parte plana «~1l- alrededor del
orificio central ~12- de fijacién, es decir, el grueso de
la poroién periférica es algo mayor que el grueso de la
porcién central, con objeto de gue la muelas puedsa penetrar
fédcilmente en el material gue se ha de cortar, Una dis-
posici&n'anéloga Se obtiene segin se indica enm la ZTigwa 2,
enlagando el borde periférioo oon el borde del orificio
central, por medio de una generatriz curva -l4-, & fin de
que se produzce el mismo efecto, También se obtiene ums
disposici&n similar formando la parte periférioca -15- (fig,
3) por medio de superficies opuestas paralelas, miéndose

dichs parte periférica a una parte central de menor gro-
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80r «16- por medio de un resalto o escalon =17-,

Todas estas disposiciones son convenientes para
le obtencidén de muelas de disco segin el objbetro de la pre-
sente patente, pudiendo montarse la muela en las mdquinas
adecuades para ello, directamente por su parte central sin
que se produgea ninguna rotm.

Las superficies laterales externas de los cita-
dos discos de muela segin esta patente, pueden ser de su~
perficie lisa o bien moldearse en forma de que presentenr
un cierto nédmero de ranuras dispuestas en forma radial, cur-
vada o en otra forma cualguiera, que proparcionan una efi-
cag refrigeracién del disco de la mizela durante el trabajo,
el cual normelmente se efectds bajo un chorro continuo de
aguae

La formacién de muelas segin se ha desorito, no
solamente abrevia la fabriocacidén al eliminar la armadura cen-
tral, siné que ofrece $ambién la ventaja important{sima de
que las muelas pueden utiligzarse en su totalidad a medida
que vén disminuyendo de didnetro ¥y por lo tanto, a medida
que se desgastan, se pueden pasar a otras méquinas que utie
lizan didmetros inferiores &l primitivo,

Le desoripcidn que antecede se refiere nicemen-

te & una forma preferida de ejecucidén de los perfeccions-

mientos objeto de esta patente y se comprenderd gue pueden
introducirse todes aquellas variaciones de detalle o de
ocongtruccidn que no alteren las csracterfsticas esenciales,

las cuales se resumen a continuacién,
ez § N 0 T A 2 = e—ae

Se reivindica como objeto de esta patente,
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i.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de mue-
las de disco para corte de marmol, granito, piedra artifi-
cial y otros materiales, que consisten esenclalmente en for-
mar el cuerpo de la muela por medio de una mezcla abrasive
constituida por un aglomerante a base de resinas naturales
o sintéticas; goma laoce, caucho, materiales pldaticos termo-
endurecibles u otras substanclias equivalentes, con megcla del
grsno abrasivo del grosor gque se desee, tal como carburumdunm,
corindon, esmeril u otros, moldeando la composicién en forma
de disco de peguefio espesor, sin necesidad de introducir nin-
guna ermadura o elemento de refuergzo y sometiendo la pieza
moldeada & un proceso de coccidén o secado a temperatura conve-
niente, en el que el aglomerante se endurece con 1nborpora-
cién del material abrasivo, adquiriendo la pieza la consis-
tencia conveniente para resistir el duro trabajo sin defor-
macidn ni rqturﬁ.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién ente=
fior, caracterizado en que al moldear el disco de composi-
oién abrasiva, se forma la parte periférica de superficie
cénica o curvada, que enlaza con una parte central de menor
grosor, provista de un orificio central para la fijacién de
la muela s las mééuinas corresyondientes;

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaocién
1, caracterizados en que al proceder al moldeo del disco
de composicién abrasiva, se forumz una poreién central cir-
cular de menor grosor gue la periferia, estando esta ¥ltima
formada pbr tne faja anular de caras planas y paralelas que
enlazan con la parte central por medio de un escalonsado,

4+- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados en que>1as sdper-

ficles de los discos, cualquiera gque sea Su configuracién
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externa, han sido moldeadas como superfieies lisas, o
bien, durante dicha operacién de moldeo, se forma en las
mismas una serie de surcos o cansales, mds o menos pro-
fundos, ya sean radiales, circulares o en otra forma, gque
fecilitan la refrigergcién de la muela durante el trabajo
permitiendo la ciroulacidn del agua o 1lfquido refrigerante
empleado normalmente en estas operaciones, o simplemente
disminuyen el roce y facilitan el corte, cuando se usan en
seco,

Se=~ Procedimiento para la fabricacién de muelas
sbrasivas para corte de marmol,‘granito; pledra artifiecial
¥y otros materiales,

Esta memoria consta de seis pdginas, esoritas

POTr una sola cara.

BARCELONA, { 1 )P
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