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PATENTE
DE
INVENCIORN

& favor de Don EUGENIO HIPP LOHMILLER, de nacionalided
elemene, con domicilio en Bafcelona, calle de Porvenir
5, 59, 2%, por ”APARATO PARA EL CONTROL DE GASES Y EN-
OENDIDO DE MECHEROS DE SOIDADURA AUTGGENA®,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un aparato pa-
ra el control de gases y encendido de mecheros de soldedu-
ra autégena, con ocuyo apareto se consigue una notadble eco-
nom{e en el consumo de los gases combustibles empleados
pare la soldadura. Asimismo queden eliminades 128 pérai-
des de tiempo ocasionadas por los sucesivos encendidos
gque, de modo intermitente, deben efectuarse cade veg que
8e apaga el dardo por cortas interrupciones en el trabejo
al tener que breparar nueva labor o por otres circunstan-

cias onalesquiera.
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Conocidas son las formes oomo 8é mane ja el sople-
te o mechero de soldajura autégena, en le actuelidad, cuan-
do se efectde un trebajo large y sujeto & frecuentes inte-~
rrupciones, las cuales se reducen generalmente & una de 7
les siguientes formes: primere, dirigir cirounstancielmen-
te el dardo & un lugar donde no puedé causar daflo, colgén-
dole de un soporte o dejéndolo en el sueloj segunda, la
misme enterior, reduciendo la intensided del dardo, actuan-
do sobre los mandos; y tercerf, 8Pagar por completo la lla-
me. En el primer caso se hace evidente un consdmo indtil
del oombustible y no siempre se evite el riesge gue supone
el dardo. En el segundo caso éunque se zhorre algo de com-
bustible, siempre es preciso graduer nuevamente le mezcle
haste leograr gue el dardo tenga le intensided degeada, con
la consiguiente pérdide de tiempo, ¥ en cuento al tercer
caso esta pérdide de tiempo se hace néxima, con la agravan-
te de tener que proceder al encendido cada vez.

Todos estos inconvenientes desaparecen con el em-
pleo del aparato objeto de la invencién, cuyo aparato con-
aiste esencislmente en une pieza base en cuyo interior hay
practicades tres cavidades, independientes entre sf, dos
de las cuales comunicen directemente con el exteriar por
sendos peres de taladros, uno de cada par pare entrade de
gas y oxigeno y el otro pera galida de los mismos al gople-
te, estando provisto cada taladro de la correspondimnte
embocadura. Ie tercera cavidad comunice con el exterior
por medio dé an teladro situedo preferentemente en la cé~
re. superior de la pleze base, en cuyo taladro va acoplado

un mechero piloto.
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Esta terceras cavidad comunice con los taladros de
entrada de ges y oxi{geno. En el interior de estas dltimas
cavidades y frente al respectivo taladro de entrade de com-
bustible existen sendass vélvulaes, con un montaje comin que
dispone de une palenca soporte parsa su,accionamientq desde
el exterior. I pieza base va dispuesta montade sobre un
ple o soporte adecuado, fdcilmente desplazable.

Parz la mejor comprensién de ouanto se indica en
la presente memoria descriptiva, se acompefia un dibujo en
el que, tan 86lo & titulo de ejemplo se represente un ce-
gso préctico de realizacién del aperato pare el control de
gases y enéendido de mecheros de soldadura asutégena de la
invencién. _

En diche ditujo la figura 1 repreéenta la viasta en
elzado lateral del aparato, montado sobre un pie; le figura
2 representa la viste de la seccién segin le linea II-II de
la figure 1; le figure 3 representa le vista en plante su-
erior del aparato, estando recortads la palence accionad-
re de las védlvulas; y le figurs 4 representa la viste en
una seccidén correspondiente & la linee IV-IV de la figure 3.

En el dibujo 2ludido el aparato de la invencién es-
t€ constituf{de per une pieza bese -~1- en cuyo interior hey
precticades tres cavidades -2-3-4- independientes entre si.
Le primere -2- comunicea con el exterior de la pileze & tra-
vée de los conductos -5-6-, en cuyas respectives bocas, ex-
teriores —7-8-, fileteadas, se roscen, mediante racords,
las embocedures -0-10~(figuras 1 y 3). En el interior de la
cémara -2- figura 4 y frente a la sberture del conducto -5-,
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ve dispueste exielmente una vélvule, constitufde por un
cusdredille -11- que lleve adosada en la cara frontel res-
pecto &l conducto ~5-, une 1€mine =12~ gue lo obtura per-
fectamente. Entre este ldmina y la periferia de la abertu-
re. Be encuentre el muelle -13-, que evite la obturecién
involunterie. Iimitendo el movimiento del cuedredillo ~ll-
por su perte posterior se encuentra un disco -l4-, fijo
en el filetesdo del teledro -15- en la gue va roscada la
tuerce. -16- gue cierre por la parte posterior la cdmare
2=, I& tuerce -16- presente axialmente un taladro por el
que straviesa el véstago -17- soliderioc de una armedure
-18- articulede & une pelance -19- gue tiene su eje de
giro -20- sobre la pieze base —l=.

En el conducto -5 existe un taledro -21- gque po-
ne en comnicecidn este conducto con la cémers -4-.

Te cémara -3-, no visible en el ditujo, presente
108 mismos elementos que ls —2- & la que es similer, con
1a dnica solveded gue sus conductos de salida al exterior
son de menor seccién. A todos sus elementos se les ha de-
do le misme numerecién que & los de la -2-, pera eviter
ls duplicidad de descripcién, posponiéndoles un Indi ce pe-
ra su diferenciecién en el funcionemiento. Ie védlvule es
ssimismo accionade por la armedura —~18—.

En la sberture de la cémersa -4- va acopledo un me-
chero ~22-, de peso graduable, por la vélvule de sguje -25-
solidaria del tornillo -24-.

j{ Cubriendo ls armeduras -18- y tuerce -16- se encuén-

-7

trafia tape -25- gue Se fija & le pieza base por medio de
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tornillos, no visibles en el dibujo.

Ia pieza base -1- dispone de un elemento —26— por
el que se gcople & un pie ~-27-, 8l que queda sujeta por el
tornillo prisionero ~28-,

Como se deduce de le descripeién hecha, el mene}o
o empleo del aparsato objeto de 1la invencién, une vez aco-
pledos debidamente en las embocadures =%~ ¥y —-9?~ los tubos
procedentes de las botellas de oxigeﬁo y acetileno o hidré-
geno, respectivemente y en las embocadures -10- y -10°- los
tubos conectedos al soplete, es el siguiente; los gasés Pro-
cedentes de las embocadures —9- Y -9%- pesen através de las
cémeras -2~ y =3-, respectivamente, j salen por las corres-
pondientes embocaduras de salida -10- Yy -10’~ al soplete.

Al propio tiempo dichos geses pasan por los'conductos 21
& le cémege —4- y de &ste 2l mechero -22-. Se procede &l
encendido del soplete y del mechero piloto ~22- y se empie-
zé el trebajo de soldadura, graduendo convenientemente la
intensided del dardo y la llams del piloto.

Cuando el trabajo debe interrumpirse momenténeamente |
8e cuelge el soplete en la palance -19~, con lo cual leas
lémines -12- y -12’- obturen le entrads de combustible en
lzs ocdmeres -2- y -3a ¥ eutomdticamente el dardo del sople-
te se apaga y cesa el consumo indtil de combustible., E1 med
chero piloto ~22- sigue ardiendo pues por los conductos «~21-
que lo &alimentan continda pesaendo combustible pero con un
consumoe minimo., Tan pronto deba proseguirse el trabajo bas-
te descolgar el moplete de le palanca ~19- se meparen las

lédminas -12- g ~127-, eutométicemente, por la =2ccidén de los
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melles -]13- Y <13’=- y el ges pasard nuevamente el soplete,
8e aproxime la boqﬁilla de éste a la llama del mechero -22-
Yy tendremos el darde con la misma intensided que cuando se

apagé,

Como puede observerse se han conseguido las tres ri-
nalidedes esencielgs del objeto de 1l1s invencién, suprimir
consumo indtil de combustibles, reducir & un mfnimo las
pérdides de tieﬁpo Yy eliminacién completa del religro que
supone el dardo de fuego.

Se comprende gue serd independiente del obje to de
la invencién el meterisl empleado en lea construccién del
éparato pera el control de geees y encendido de mecheros
de soldadursa autégéna, as{ como la forms y dimensimes,
tanto absolutas como relativas, del mismo Yy en general to-

do cuanto no afecte = 8u esencisalijad,

NOTA

8e reivindice como objeto de la presente petente
de invencién:-

d. Apareto para el control de gases y encendido de
mecheros de soldadura autégena que se caracterizs esencial-
mente por estar constitufdo Por una pieze base montade so-
bre un pie epropiedo, cuya pieza presenta en sy interior
tres cdmeres, independientes entre sf, une de elles con

une salide &l exterior en la que ve &copledo un mechereo



5.

10.

15.

20.

piloto y las otras dos cfmeres disponen de dos conductos
de comunicacién con el exterior, cede una, de las cuales
una en cade cémere es pare le entrada del respectivo gas
que forme la mezcle combustible y el otro para le salide
de los mismos, comunicendo cada conducto de entrade de
gas coﬁ la cémere del mechero piloto, existiendo en el in-
terior de &guellas cémerss y frente el conducto de entra-
de de gas sendas vélvulas accionades conjunﬁamente por una
palence gque, sobresaliendo &l exterior de la pieza base,
soporta el soplete cusndo, en servicio el soldador, no se
utilize momentédneemente e};soplete.

2. Aperato pare el control de géses y enceni ido
de mecheros de soldadure autégene, segin la reivindicacién
anterior, que se caracterize por el hecho de que las com—
municaciones con le cdmare & la gque va dispuesto el meche-
ro piloto son anteriores &l paso de las vélvules obturado-
ras, por lo que asegure el funcionamiento constante de di-
cho mechero piloto.

3. Aparato para el control de gases y encendide de
mecheros de soldadure sutégensa.

1a presente memoris conste de siete hojaes folisdas
escritas por une sols cere,

Bercelone, & 7 de julio de 1952,

Eugenio HIPP LOHMILLER

/‘//J//J,?S
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