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a favor de
D. Francisco PUIG GARRELL - de nacionalidad espafiola -« A0
miciliado en Paseo Estacidnm, nﬁm; 6 -VALLS,
por:

? lejoras en los procedimientos de fabricaciédn de calzado »,

==3 0001 ===

Memorie _ Descriptiva

La presente invencién se refiere a la fabricacién
de calzado y especialmente a la de calzado provisto de suela
de caucho o similar y tiene por objeto un procedimiento de

manufactura y disposicidn de dichas suelas, mediante el cual
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se obtiene wmn artfculo extremademente resistente, de pre-
oio muy econémico y con el aspecto de un calzado de celi-
dad,.

El procedimiento objeto de esta patente consis-
te esercialmente en disponer el corte del calzado en com-
binacidn con una suela compuesta por dos partes o porciones
distintes, y a este efecto, montar y coser el corte sobre
el borde de una pieza en forma de suela cortada de una plan-
cha de telas cauchutedas de neumdticos usados o de otras
procedencias, siendo dicha pieza de dimensiones ligeramen-
te inferiores a las que correspondan a la suela del calzado
acabado, y una vez cosido el corte alrededor de esta pieza
Se recubre toda la parte exterior de la misma por medio de
una capa o ldmina de caucho, de composicidén de material plés-
tico natural o artificial o de otro material andlogo, que
se extiende rodeando taubién los bordes de 1la suela, y se
somete el conjunto & un tratamiento por el calor, con lo gue
el material se vulcaniza o polimeriza, obteniérdose un ocal-
zado de muy buena presentacidn y al mismo tiempo, de alta
resistencia comunicada por la pieza interna de la Suela que
constituye una armazén de refuerzo muy flexible pero inde-—
formable,

El corte puede coserse directamente sobre la plan-
cha de telas cauchutadas, sea hacia adentro o hacia afuera
Yy preferiblemente se dispone doblado hacia afuera con una
vira exteraa superpuesta, cosiendo ambas partes a la vesz,
lo gue mejora el aspecto del calzado,

En el plano adjunto se representa unicamente
como ejemplo, una forma preferida de ejecucién de un cale
zado segin el objeto de esta patente,

La figura 1, es un corte longitudinal de un za-
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pato de suela plana, construida de acuerdo con esta paten-
tes

La figura 2, muestra un calzado sSimilar con ta-
oén més grueso.

Segln puede verse en los plaros, el corte ~10-
representado ez la figura 1, gque puede ser corte entero o
bien un corte formadc por diversas piezas independientes
estd fijado directgmente por cosido con el borde doblado
hacia fuera, sobre una piegza -12« de contorno apropiado,
cortada de una plancha de telas cauchutadas de neumdticos
usados o de otra procedencia, presentando dicha pieza -12-,
una configuracidén similar a la que debe temer la suela del
calzado y siendo de dimensiones lig eramente inferiores a
ésta, Este pieza -12- de telas cauchutadas, constituye
como una armadura o parte interna de la suela definitiva,
la cual se completa una vez estd cosido el corte em la forma
antes indicada, mediante la aplicaoiém sobre la cara exter-
na de una capa -1l4- de caucho, material pldstico o andlogo,
‘que constituye el piso del calzado y que recubre tambiém
los bordes -15- del contorro de la suela, El conjunto, se
somete a un tratamiento por el calor, preferentemente en un
autoclave, con lo gue el piso gueda conve:ientemente adheri-
do a la plancha de armadura interna -12- y a los bordes del
corte, forma:do un calzado de un aspecto inmejorable,

El cosido del bvorde del corte sobre la plancha
de armadura interna de la suela, se efectia como se ha di-
cho, con el borde hacia fuera y mediante la aplicacidn de
una tira de vira -16-, que rodea todo el borde o por lo me-
nos cubre los bordes de las piezas del corte de modo que
queda el cosido visible mejorando el aspecto del calszado,

Yy en cambio por la parte inferior el cosido queda oculto y
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completemente protegido contra el desgaste, por estar re-
cubierto por el material gue constituye el piso,

Esta disposicidén de montaje permite establecer
distintas combinaciones, asf la figura 2, muestra un tipo
de calzado con tacén nds grueso, Segdn se muestra en esta
figura, debajo de la plancha de tela cauchutada «l2-, se
dispone wme o varlias piezas -17- del mismo material o de
otro conveniente de dimensiones correspondientes al tacén
y se proceds al recubrimiento exterior =l4- en la forma ya
antes indicada,

El calzado obtenido segun este procedimiento,
presenta un aspecto inmejorable ta to por su suela que es
exteriorrente de material de buena calidad, como por su
corte que presenta el aspecto de cosido exterior con vira
visible, y es muy resistente gracias a la armadura interna
de telas cauchutadas gque componen la suela,

La desoripcién gue antecede, Se refiere iUnica-
mente a una forma preferida de ejecucidén de los perfeccio-
namientos objeto de esta patente y se comprenderd que pueden
introducirse todas aguellas variaciones de detalle o de
construceién que no alteren las caracterIsticas esenciales,

las cuales guedan resumidas a continuacién,

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Mejoras en los procedimientos de fabricacién
de calzado, que consisten esercialmente en fijar el corte
por medio de cosido sobre una pieza en formas de suela, cor-
tada de una plancha de telas cauchutadas de neumfticos usa-

dos o de otras procedencias, de medidas ligeramente inferio-
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res a las que correspondan a la suela del calzado y en
recubrir la cara externas de dicha pieza de telas cauchuta~
das, as{ como los bordes de la misma, por medio de une capa
de caucho de buena calidad o de composicidén de material
pléstico natural o artificial u otro material andlogo, y en
someter el conjunto a un tratamiento por el calor con lo gque
dicho material sSe vulcanigza o polimeriga, forudndose la
suela definitiva y obteniéniose un calzado econdmico de bue-
na presentacién y muy resistente, gracias a la pieza interna
de telas cauchutadas gue actda como armadura de r efuerzo que
es a la vez flexible e indeformable,

2.~ Mejoras en los procedimientos de fabricacién
de calzado segin la reivindicacién anterior, caracterizadas
por la disposicidén del corte cosido sobre la plancha de ar
madura de la suela, Sea con el borde doblado hacia adentro o
haoia afuera, pudiendo en este caso, disponerse ademds, una
tira de vira, de cualquier materisl conveniente, gue cubre
el borde del corte y que se cose junto con el mismo, gquedan-
do el cosido visible y realizado el aspecto del ocalzado,
mientras que dicho cosido, por su cara inferior gqueda prote-
gido y cubierto por la capa externa de revestimiento de la
Suela,

%e~ Mejoras en los procedimientos de fabricacidén
de calzado segin cualquiera de las.reivindicaciones anterio-
res, caracterigadas en que al confeccionar el calzado, deba-
Jjo de la pieza de telas cauchutadas que constituye la armmdu.
ra de la suela, se dispone en la regidn del talén, una o nds
piezas suplementarias de medidas correspondientes al tacdn
del calzado, hasta alcanzer la altura gue se desee, guedando
también dichas piezas recubiertas por el material de reves-—

timiento de la suela,

4e— Mejoras en los procedimientos de fabricacién



de calzado,
Esta menmoria consta de seis péginas, escritas

por una Sola cara,
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