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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solioitar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de DR. ARNOID R. E&II, de nacionalidad suiza, 

xaaidente en Talatraase 82 , Zurich, suiza, por:

"VEA IBS TAI ACION EN MAQUINAS FRIGORIB'ICAS DE 

ABSORCION DE FUNCIONAMIENTO 00in!INUD".-

0 - 0 - 0  - 0 - 0  - O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -

Ea oenocido que una parte de la  producción 

de fr íe  producida en el  vaporizador de una máquina frigo­

r íf ic a  de absoroión de funcícnamientc continuo tiene que 

ser empleada para 1̂ enfriamiento del gas auxiliar prooe-

- I -



2 0 44 92

8

10

15

20

25

danta del aparate d? abe? roída, 

para el rendimiento da f r ío  ú t il

gndose, per lo  tanto, 

.¡¿¿'tas pérdílaa da caler

son ca lificadas As perdidas da ga$, causadas por la  c ir ­

culación do gao. ga han heolio ya prepuestas para reducir 

estas pérdidas de gas per a l medio de conducir e l gas auxi­

l ia r  oali?uta procedente del aparate de absorción e un in ­

tercambio térmico junto a l gas au x ilia r f r ío  pro cadente Asi

vaporizador y enriquecido de vapores de medios de enfria -

mi ....ti.

3& objeto de la  presente invención consis­

te en una insta lación  en máquinas fr ig o r í f ic a s  de abacr- 

c lé  !. d$ funoionamiento continuo, que tiene per finalidad 

de in ten s ifica r el intercambio térmico entre lo s  gases 

auxiliares f r ío  y calien te y de aumentar d-g esta manera el 

rendimiento de f r ío  ú t i l .  la  insta lac ión  conforme a la  in­

vención se caracteriza per el hacho de que ^1 aparato de 

intercambie térmico para al gas au x ilia r asta constituido 

por varice tubos dispuestos uno i-entro de otro , eue 3n 

proporción con su diámetro dejan lib ra s  secciones de paco 

reducidos, de manera que loe gases auxilia res son condu­

cidos uno cerca del otro en -capas delgadas en corrientes 

invertidas.

ía s  tubarias provistas en los aparatos de 

intercambio térmico de gas, conocidos M ata ahora para e l 

gas a u x ilia r , estaban construidas de tal. manara que e l  

gas au xilia r ^ra conducido en un diámetro relativamente 

grande y , por la  tanto, en capas de gas espesas. Dado e l 

caso de qua en la s  velocidades de corrientes muy roduci-
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das, que existen  -an esta clase de ap-ratos se orig ina aola- 

mente una corriente laminen, so?o ara posible rea liza r  al 

aparato da intercambio térmico en la s  capas lím ite  delga­

das, mientras que $1 nucías- d$ "*an corrientes da gas en 

circu lación  en -?1 aparato de ínter cambie térmico era insu- 

ücientemente en friado.

á& dibujo adjunto representa varias formas 

de ejecución ael objeto de la  invención.

La figura 1 muestra una v is ta  esquemática 

de una máquina f r ig o r í f ic a  de absorción da funcionamiento 

continuo en una primeara forma da ejecución de la  instala­

ción áoníorme a la  invención.

1 *  figu ra  2 una sección, aegun la  lín ea  

1 - 1  en la  figu ra  I .

La figu ra  3 una segunda forma de ejeouoión 

de un aparato de intercambio térmico.

La figura 4 una sección, según la  lin ea  11-11

en la  figura 3.

JBn la  figu ra  1  el I  representa a l tubo que for- 

ma e l hervidor, cuyo tubo llega  a través de una tubería 2 

a l separador de agua 3. gn conexión con el separador da 

agua está dispuesto e l condensador 4, e l cual conduce a 

través de una tubería 5 al aparato de intercambio térmico 

6 para lo s  gases au x ilia res . Desde <al aparato de in ter­

cambio térmico 6 para lo s  gases auxilia res lle g a  $1 medio 

da en fr iamien to .licu e íicad o  a l vaporizador 7, construido 

en la  forma conocida. Desde e l vaporizador 7 lle g a  después
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el gas au x ilia r enriquecido con e l medio de enfriamiento 

a través de las tuberías 8 y 9 a la  parte in fe r io r  del 

aparato de absorción, c sea a l deposito para la  disolución 

r ica  l e .  En el aparato de absorción 1 1  cirou la la  disclu - 

5 oión proosdente del hervidor i ,  la  cual es conducida a l l í  

a través le  las tuberías 12 y 13 desde arriba hacia abajo, 

de forma que: la  disolución pobre se enriquece con amoniaco, 

quedando lib re  e l gas a u x ilia r , volviendo nuevamente al 

vaporizador 7 a través del aparato de intercambio térmioo 

10 6. En e l depósito 10  es acumulada la  disolución r ic a  y flu ­

ye desde a l l í  a través de la  tubería 14 a la  tubería de 

impulaión 15 que está colocada en forma de esp ira l a lre ­

dedor de la  parte in fe r io r  del hervidor, m  tubería de im?- 

pulsión 15 es raccnducida en e l extremo superior del her- 

15 vider a este mismo. El tubo 14 rodea el tubo 12 oon lo  

cual es constituido simultáneamente e l aparato de in ter­

cambie térmico para disoluciones. JKL tubo 14 desembooa 

como tubo 16 en aCL hervidor 1 .

No es necesario explicar más detalladamente 

20 e l modo de aooionar de esta insta lación , dibujada y des­

c r ita  solo esquemáticamente, ye que este debe considerar­

se como conocido y pertenecíante a la  profesión  de la  

técnica.

El aparato de intercambio térmico par^ los 

25 gases auxilia res calientes y fr ío s  está formado de un modo 

sumamente sen cillo  en e l ejemplo, según la  figu ra  1. Dado 

de oaso de que una c ie rta  superficie de intercambio tér-
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mico es necesaria, se ha construido hasta ahora en la s  

instalaciones de esta clase e l  tubo in te r io r  del aparato 

de intercambie térmico siempre con un diámetro r e la t i­

vamente grande. En la  corriente laminar resu lta  entonces 

S un núcleo que no se halla  en & intercambio térmico con 

e l gae que circula an al tubo ex terio r.

En e l ejemplo de ejecución , según la  figu ­

ra I ,  está  colocado actualmente dentro del tubo in te r io r  

11 un tubo 17, un extremo del cual sobresale del tubo 11 

10 y es cerrado a modo de ajamo?o con una tapa 18. Este te r­

cer tubo 17, colocado dentro dsl tubo 11, ob liga , pues, e l  

gas, que recorre e l tubo 1 1 , a circu lar en una capa delga­

da, de forma que ?! intercambio térmico con a l gas aporta­

do en al tubo más exterfermente colocado a través de la  

15 tubería 8 es sumamente intenso. En al ejemplo da ejecu­

ción, según la  figura 1, el tubo 17 está construido como 

tubo sin  sa lida , sin embargo, naturalmente podría ser re­

corrido también por su parte de gas.

la  figu ra  a muestra la  forma en que los dis- 

20 tin tos  tubos están colocados uno dentro dsl o tro . En e l

ejemplo de ejecución, según la  figura 3, están varios tu­

bos encajonados uno dentro da! o tro , h llá  entra nuevamen­

te a l gas pobre procedíate del aparato de absorción a tra­

vés de la  tubería 1 1  $1 aparato de intercambio térmico,

gp H aga a un tubo doble en forma de a n il lo ,  el cual está co­

nectado con un tubo nuclear 19. El gas r ico  procedenta del 

vaporizador entra nuevamente a través de la  tuotaría 8 en
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e l aparate de intercambie térmico, recorre al espacio anu­

la r  ex te r io r  9 in te r io r  del mismo, y sale después a la  

tubsrfa 9. El gas pobre ea conducido c través da la  tube­

r ía  7 daada e l  aparato de intercambio térmico al vapori­

zador. jgn al ejemplo de ejecución, según la  figu ra  3, tanto 

la  corríante de gas au x ilia r ca lien te como la  cal tr ío  son 

conducidas en varias capas en corrientes invertidas en la s  

secciones relativamente pequeñas que quedan entre lo s  tubos 

de manera que esté asegurado un intercambio térmico in ten ­

so. El ensayo práctico da este agregado ha demostrado tam­

bién que debido a l intercambio térmico excalente aumenta 

considerablemente e l rendimiento de f r ío  ú t il de la  máquina 

Esta so lic itu d , cu? corresponda a la pre­

sentada en Suiza e l 14 de ju lio  de 1961, bajo e l  ns 69.765, 

se acoge a lo s  beneficios del a rticu lo  61 del v igente Es­

tatuto sobre propiedad Indu stria l.

- O  -  N O T á — 0 —

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de inven­

ción en España, por VEINTE años, son los siguientes:

lo .  -  una insta lación  en máquinas fr ig o r í ­

fic a s  de absorción de funcionamiento continuo, caraote-
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risada por e l hecho de que e l aparato de intercambio tér­

mico para e l gas au x ilia r es construido de varios tubos 

dispuestos uno dentro de o tro , y que en proporción con su 

diámetro dejan lib res  secciones de paso reducidas, de mane- 

5 ra que lo s  gases au x ilia res  son conducidos uno cerca del 

otro en capas delgadas en corrientes in vertidas ,

ga. -  una insta lación , s¿gun la  reivindican­

ción 1 , caracterizada por e l hecho de que en un aparato de 

intercambio térmico de tubo doble está colocado un tercer 

10 tubo formado corno tubo sin sa lida , habiéndose elegido un 

diámetro para est# tubo t a l ,  que en proporción con e l diá­

metro queda un espacio anular reducido entre e l tubo sin  

salida y #1 tubo cunduotor de los  gases au x ilia res  calien­

tes , qua rodea e l tubo sin salida.

18 30. -  una insta lación , sagun las  re iv in d i­

caciones 1 y 2 , caracterizada, por 9l  hecho de que al 

aparato de intercambio térmico que consiste da un tubo 

doble está colocado un tercer tubo que igualmente es re­

corrido por gas au x ilia r .

R0 -  una instalación  en máquinas fr ig o ­

r í f ic a s  de absorción de funcionamiento continuo.

Tal y como sa ha descrito  en la  Memoria 

que antecede y con lo s  fin es  qua se han especificado.

Bata Memoria consta de s iete hojas esori- 

25 tas por una sola cara.

^ 2 J U L
Madrid,

P. á.
'tle Efzabunt
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