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a. va-t-iiPía a métodos de ía b r í ­g a te  invento se  r e i t e r e  a

 ̂ ^ v r ,s  s l é c t r i c a  para su empleo a l o r i ­a r  tubos de descarga e lé c t r i c a  ,

.n .a  . . .
t .  a 1 .  ^  u .  V
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R e j i l l a  y o tro  e le ctro d o  p la n o , con e l  espaciam iento co-

r r e o to , y ademas, se r e f i e r e  a tobos fa b r ic a d o s  por dichos 
método s .

I¿)a tobos para so emplea a lo n g itu d e s  de 

onda c o r ta s  comprenden con fre o u e n cía  e le c tro d o s  p lanos 

asegurados en l a  pared del tobo con e l  oso de d is co s  me­

t á l i c o s .  Bn e s te  caso as de Im portancia que lo s  a sp a c ia - 

m ientos en tre  lo s  e le c tro d o s  qoe, como norma, son muy pe­

queños, sean  en l a  medida de lo  p o s ib le  lo s  mismos para 

todos lo s  tubos del mismo t ip o ,  en o tro s  térm in os, qoe d i­

chos esp aciam ien tos sean re p ro d u o ib le s . En l a  m ayoría de 

l o s  ca so s , en t a la s  tobos qoe comprendan e le c tro d o s  p la ­

n o s, un e lectro d o  de r e j i l l a  se  asegu ra en primer lo g a r  

en e l  tu bo , después da lo  c u a l, por e jem p lo , pueden s i tu a r ­

se un cátodo y un ánodo, esp acián d oselos en l e s  d is ta n c ia s  

c o r r e c ta s  desde dicha r e j i l l a .  Mas esp ecia lm en te , e l aspa— 

d em ien to  e n tre  e l  cátodo y l a  r e j i l l a ,  es en e s te  caso d i­

f í c i l  de rep ro d u cir con e x a c titu d , precisand o dicho espa— 

ciam iento se r  muy pequeño. C&mc nerma, e l  cáto d o , b a jo  e l  

m icro sco p io , se mueve ¿ a c ia  la  r e j i l l a  h a sta  que ae obten­

ga e l espaciam iento c o r r e c to , s in  embargo, e s ta  e s  una ope- 

r a c ié n  engorrosa en l a  cual es im portante l a  p e r ic ia  d e l 

operador.

E l o b je to  del invento e s  orear un método me­

jorad o de fa b r ic a o ié n  de un tubo de descarga e l é c t r i c a  de 

e s ta  c la s e .

De acuerdo con el in v e n to , un método de fa -
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b r ic a r  un tubo de descaiga e l é c t r i c a  pare su uso a lo n g i­

tudes de onda c o r ta  y que comprende e le c tro d o s  p la n o s , 

más p articu larm en te  para a ju s ta r  e l  a apa atam iento co rrec­

to e n tr e  un e le ctro d o  de r e j i l l a  que comprende una p lu - 

S r a l  idad de alam bres p a ra le lo s  con e s p a c ia n ! en tos ig u a le s  

y o tro  e le c tro d o  plano del tubo, se  c a r a c te r iz a  porque 

d ichos e le c tro d o s  se  l le v a n  prim ero aproximadamente a  l a  

d is ta n c ia  c o rre c ta  e n tre  s í ,  a ju stan d o  su capacidad, mutua, 

después de lo  cucR se d ir ig e  un haz luminoso en una p o s i-  

10 o ién  in c lin a d a  desde e l  lad o  de lo s  alam bres de l a  r e j i ­

l l a  sobre dichos e lectrod os-, de t a l  forma que lo a  alam ­

b re s  de l a  r e j i l l a  a r r o je n  sombras sobre e l  o tro  e le c t r o ­

do p la n o , coincid iendo exactam ente l a  p royeocién  perpen­

d ic u la r  de cada alam bre de l a  r e j i l l a  sobre a l  otro  e le c -  

1 5  trcd o  plano con l a  sombra de o tro  alam bre de la  r e j i l l a  

s i  dichos e le c tro d o s  están  separados co rrectam en te.

A f i n  de que #1 invento  pueda l le v a r s e  a l a  

p rá c tio a  con fa c i l id a d  se d e s c r ib ir á  ahora con mayor de­

t a l l e  con r e fe r e n c ia  a l  d ibu jo  d íagram ático  an e jo  que 

20 muestra diagram áticam ente un d is p o s it iv o  para r e a l iz a r

e l  método de acuerdo ocn é l .

Bn l a  f ig u r a , el número da r e fe r e n c ia  1 

in d ic a  e l  cátodo da un tubo para au uso a lo n g itu d e s  

de onda c o r ta  asegurado con a l  uso de un c ilin d ro  2 a 

>5 un miembro de soporte 3 , B a te  ultim o comprende una c r i ­

da 4 en la  cual se han hecho 3 a b e r tu ra s . E l con ju nte 

es  asegurado por medio de to r n i l lo s  5 y de tu e rca s  6 a
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ana p la ca  soldada 7 . ía ^ tu a r e a s  6 son abrazadas por repor­

te s  B que son empujados por r e s o r te s  9 y por en to r n i l lo  

10 co n tra  y a lred ed o r de la s  tu e rca s  6 . Los sop ortas 8 

comprenden cada uno, en sus extrem os in f e r io r e s ,  un disco 

nervado 11 capaz da s e r  v u elto  a mano, Se disponen anos 

m uelles 12 en tre  l a  b rid a  4 y e l  d isco  7 , da modo que l a  

b rid a  4 sea empujada co n tra  la s  tu e rca s  6 . Encima del cá­

todo 1 ,  se asegura una r e j i l l a  1 3 , c o n s titu id a  por alam­

b re s  p a ra le lo s  a un d isco  de c ie r r e  1 4 ,  siendo montado un 

ángulo hueco 15 por encima de l a  r e j i l l a  l o .

^  f i n  de qua e l  espaoiam iento e n tre  e l  cá­

todo I  y l a  r e j i l l a .  13 pueda se r  a ju stad o  con e x a c titu d , 

e l  conjunto de e le c tro d o s  y de lo s  d is co s  soldados se oc­

io  ca en un so p o rte  1 6 ,  apretándose lo s  t o r n i l lo s  de a ju s te  

6 ta n  uniformemente como sea p o s ib le  por medio de lo s  d ia - 

cos I I  y de lo a  so p o rtes  8 h a sta  que un d is p o s it iv o  de me­

d ic ió n  (no rep resen tad o) indique que sea conseguido apro­

ximadamente l a  capacidad req u erid a  r e j i l l a - c á t o d o .  Un haz 

lum inoso 17 in c id e  -n ángulo sobre l a  r e j i l l a  13 de t a l  

modo que, s i  l a  r e j i l l a  13 y a l  cátodo 1 e s tá n  c o rre c ta ­

mente e sp a c ia d o s , l a  proyaoción perp end icu lar de cada alam­

bre de r e j i l l a  asta  situado exactam ente encima de una som­

b ra  de o tro  alam bre de r e j i l l a .  E l haz luminoso se  co lo ca  

con p r e fe r e n c ia  en p o s ic ió n  in c l inada t a l  que, s i  l a  r e j i ­

l l a  y e l  cátodo e s tá n  correctam ente e sp a c ia d o s , oada alam­

bre de r e j i l l a  e s tá  situado encima de l a  sombra de o tro  

alambre de r e j i l l a  3 a 4 vaoes desda dicho alam bra de r e -
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j i l l a #  üomo q u is ta  que ^1 aspaciam ianto as ya aproximada­

mente co rre c to  debido a la  medida de la  capacidad , lo s  

alam bres de r e j i l l a  e s tá n  ya. s itu ad o s aproximadamente en­

cima de l a s  sombras a so c ia d a s , de modo que por un a ju s te  

5 u l t e r io r  de l a s  tu e rca s  6 , l a s  sombras pueden l le v a r s e  

exactam ente debajo de lo s  a3aníbrss de r e j i l l a  c o rre c to s . 

Cuando se  usan t r e s  t o r n i l lo s  de a ju s t e ,  es  p o s ib le  mover 

e l cátodo en cu alq u ier d ire c c ió n  deseada, paread Que e s te  

método da a ju s te  e s  en extramo seguro y muy exacto  y que 

10 no ocurren  en esen c ia  e r r o r e s . Además, es ev idente por un 

so lo  golpe de v is ta  s i  l a  r e j i l l a  e s tá  c u b ie r ta  de p artío u e 

l a s  de polvo y s i  l a  r e j i l l a  e s  re g u la r , e s  d e c ir ,  s i  lo s  

alam bres se  ex tien d en  exactam ente en p a ra le lo  y todoa e l la s  

e s tá n  correctam ente esp aciad os# S i e s te  ultim o no o cu rre ,

18 se varán todavía algunas som bras.

Una vea que e l  cátodo ha sido a ju sta d o  co­

rrectam en te puede f i j a r s e  en p o s ic ió n , por e jem p lo , por 

soldadura, por pegado o por estañado de l a s  tu e rc a s  6 . Es 

v en ta jo so  disponer una cantidad de estaño so b re  e l  ouarpo 

20 de sop orte 3 ,  de modo que pueda a f l u i r ,  debido a l  c a le n ­

tam ien to , e n tre  l a  b rid a  4 y e l  d isco  7 , fija n d o  a s í  mutua­

mente ambas p a r te s .

Con e l  uso de un m icroscopio que perm ita 

m irar a tra v é s  del ánodo hueco 1 8 , pueda comprobarse s i  l a  

25 -proyección p erp end icu lar de oada alambre de r e j i l l a  c o in c i­

de con una sombra, sobre la  s u p e r f ic ie  del cátodo. Con p re­

fe r e n c ia ,  se  hace uso de un cátodo que tanga una a u p e r f i-
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. 1 .  „ . t d l i < .  muy l i s a .  cuya .a p a  .m is a ra  ^  . l . u t p . u . .  a .  

a b t i .K .  per a l i c a í d a  desda . 1  i n t e r i o r ,  ya q u . l a a  .a m b la , 

an t a l  s u p a rf ia ia  l i a a  quedan natam anta a . i i n l 4 a a . TamMan 

. .  o a . i b l a ,  par m .dia a a l m ita d . d a a a r i to .  H a t a r  aaa r a -  

j i l l a a  a l a  d is ta n c ia  mdtua c a r r a c t a .  au y .a  n lam b r.a  a a t í n

an angula ta c to  e n tr e  a i .  ^
p ap u d a 4 .1  a j u s t a .  l a  a b e r tu ra  an a l  a n .4a

a a  . l a r r a  par a jam ó la . r a .a a n 3a una .s a i g a .  E l  a ca b a d , a l ­

t a n a r  4 .1  tab a t i .n a  lu g a r  an  l a  frrma u su a l.
En e l  oaso en  co n sid e ra c ió n , l a  p a j i l l a

M ira n d a  ICO alambras 4 .  12 m iaras da 4i d m .t r . ,  ME ea -  

pucinmionta 4 .  6 .  m iaras, alando da 40 m iaras 1 .  d is ta n -

c ia  e n tre  l a  r e j i l l a  y áL cátod o.
Una v e n ta je  im portante del mátodo d e s c r ito

u o n s ia t . a d ^ a  an  q u . ya na aa n a . a a . r i .  m adir a l  a a lE -

Uiamianta o.tra .1  citad, y la  r e j i l la  d.ada a l lad . a

oda da l a  .a r a d  4 a v i d r i a ,  p u esta  q u . d  ^ ^ i a

^ a cu a n ta m á n t. a  a ju . t a a  i E . a r r . a t a .  d .b id a a d a i.-m .a ia -  

nes de l e  imagen#
gstei s o l ic i t u d ,  que corresponde a l a  

^ a s e n ta d a  an Holanda a l  30 de a b r i l  de 1951 , c a jo  e l  

^ . r .  1 6 . . 6. 7 . a .  aaaga ^ l a s  ^
51 d a l v ig en te  E a t a t u t .  sobra Propiedad m a u s t r i d l .
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ío a  puntea de invención  propia y nueva que 

s,? presentan pare que sean o b je to  de esta, p a te n ta  de in ­

vención  en España, por VEINTE añ o s, son lo s  s ig u ie n te s :

5 I B .  -  un tubo de descarga e l é c t r i c a  f a b r i -

oado por a l método re iv in d icad o  en la  s o l ic i t u d  NB 2 0 3 .0 3 9 , 

cara cteriz a d o  porque a l cátodo comprende t r e s  t o r n i l lo s  de 

a ju s ta  que son f i ja d o s  finalm ente í-n su p o s ic ió n , por ejem­

plo por soldadura, por pegado o por estañ ad o.

10 2 c . -  un tubo de descarga e l é c t r i c a  según

se  r e iv in d ic a  en a l punto 1 ,  ca ra cte riz a d o  porque compren­

de un cátodo m etá lico  activ ad o  per d ifu s ió n  de m a ta r ía ! 

emisor da s i s  c tro n a s .

3 s .  -  Un tubo de descarga e l é c t r i c a .

15  Tal y oomo se  ba d e s c r ito  en l a  Memoria que

a n teced e , rep resentad o en el d ibu jo  que se  acompaña y con 

lo s  f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

Es'ha Mamar oa consta de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  

por una s o la  ca ra .

M adrid, ^  ?9S2

j? o ^

5erto\!e Etzaburo
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