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rejille y otro electrodo planc, con &1 espacismisnto co-
rrecto, y ademds, se refisre a tubog fabricados por dichos
métode g,

Yos tubos para>su enplec & longitudes de
onda cortas comprendsen cen frecusncia el otrodos planos
assgurados en l& pared del tubo con 8l uao de discos me-
tdlicos. Bn este ouso es ds inportancia que lcs espacie~
mlentos entre los elsctrodos que, come norme, Son muy pe~
quefios, sesn en la medida de lo prosible los mismos para
todos 1os tubca del mismo tipo, su otros tdrminos, que di-
chos espaciamisntos seen reproducibles, En la mayor {a de
los casos, su tales tubos gueé comprendsen electrodog ple-
nes, un slsctrods de rejille se ssgsgura an primer lugar
en &1 tubo, despuds de 1o cugl , psr ejemplo, pusdsn 8iltuare
se un cdtodo y un £nodo, especidndosslos ex les distancias
corrsctes desde dicha rejilla, Més espsciclmente, sl espa-
ciamiento entre el cdtodo y la rejille as en este caso die-
£feil de reproducir con exsctltud, precisando dficho @spa~
clamiento ser muy pequefio., Come ncrma, €1 cdtodo, bajo sl
microscepio, se mueve hacls la rejilla hasta que &@ obten~
g2 8l espaclamisnto correcto. Sin embargo, @sta gs una ope-
racién sngorrosa en le cuzl es Importante la paericla del
operador,

El objeto del invenio es orear nn método me-
Jorado de fabricmeidn de un tubo de dsscergs sldotrica de

eats clase,
Do acuerdo con &1 invento, un mdtodo de Tfa-

- £ -
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bricar un tubc ds descarge eldctrica pars su uso & longl-
tudes de¢ conde certa y gus comprends ¢#lectrodes planss,
mea particularmente para ajustar el espaciamisnto correc-
to entre un electrodeo de r#jilla que comprende uns plu-
regl ided 88 slambres peralslos con espsciamientos iguales
y otre elactrodo planc dsl tubo, se caracteriza porgue

dichos elsctrodos se lleven primero sproximadumsnis & l&

digtancie correcta entre sf, ejustanio su capacided mutua,

despuds de 1o cuel se dirige un hez luminose en une posi-
cidn inclinada desds 8l lado de los elambres de la reji-
11e sobre dichos slectrodes, de tel forms ¢ue los elap-
breg de la rejille srrojen sombras sobre el otro slectro-
do plano, coincidiendo exactamsnte la proyeccién perpen=
dicular de oads alambre de la rsjille gobre 1 otre eléc-
trede plane cen la sombra de oiro alambie da la rajille
al dichos slectredcs estén seperadcs correctements.

A fin de que s invsnto pueda lleverse & 1a
préctioa chn facilidad se dsseribird shora con mayor de-
telle cen referencis al dibujo diegramdtico anejo gue
muestra diegremdticamente un dispositive pars reallizar
81 métode de scusrdo ocon d&l,

Bn 1s figura, el numsro &s refersncia 1
infica sl cdtodo ds uu tubo para su uso & longitudes
de onda corta sssguredo cen sl usc de un gilindxre 2 &
un mismbro de scuorte 3, Bste Ultimo comprsnds una oris
da 4 en la cuel se h&n hacho 3 absriuras. Bl ceonjunte

es esrcuredo por medio de tornilles 5 ¥ deg tnerocas 6 &

- 3o
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ure placa soldada 7. Iugfnercas 6 son ebrazadae Ho ;@gcr-
tes B qus son sempujedos por resortes 9 y por una tornillo
10 contra.y alrededor de lea tusroas 6; Tos sopsrtss B
comprendsn cada uno, @n sus extrsmus Iinfsriorss, un disco
nervado 11 capaz d= ser vuslie & meno, Se disponen unos
musllas 12 sntre le brids 4 y sl disce 7, ds modo que le
brida 4 see ampujada contra lus tusrcas 6, Sncima del Gl
todo 1, s @asgura una rsjille 13, constituide pox glam~
bres paralelos & un disce ds cierre 14, siendo montadc un
dngule hueco 15 por sacima de le rejilla 13.

& fin de cus ¢l espaclamisato entre &l oé-
tgdo I y la rajille 13 pueda ser ajustado con exactitud,
81 conjunto de eleotrodos y de los discos spldadsg €€ Q0=
Y00 sn un soporte 16, aprstdndcse los tornilles de &juste
6 tan uniformemente como sea posible por medio de los dig-
cos 11 y de los soportee 8 hasta que un dispositivo de me-~
2ioién (no represenmtado) indigue qus ssa conssgulde erro- |
i mademente 18 capsclded requsrida rajille-cétode, Un haz
luminocso 17 ineids sn dngulo sobre la reiilla 13 de ial
modo que, si la rejilla 13 y el cetodo 1 estén corrscta-
mente especladcs, 1a proysceidn psrpendiculer de cada elam-
bre ds rejilla estd situado exactaments sncime dé une som-
bre de ostro glambre de rejilla, &1 haz lumninoso se coloca
con prefsrencia sn posicidn inclinade tal que, si la reji-
118 y el cdtodo estdn correctamsnie sspuclados, ocada alem-
bre de rsjille estd situado snoima 48 la sombra d4e 03ro

elambre ds rejille 3 a 4 veoes dssds dicho alambre de ro-

- 4 =
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j11la, Gomo guisra que =1 espuclamlsnio es ya aproximada-
mente correcto debido s le medida de la ocapacidad, los
elembres de rejille estdn ya situados eproximsdamente en-
cima de les sombras esociadag, de modo que por un ajuste
ultsrior de las tuerocas 6, las sombras pusden llevarse
excctamsnte debajo ds log eleorbrses de rejilla corractos;
Cuendo se usan tres tornillos de zjuste, es posible mover
el cdtodo en cualquier dirsceidn deseada, Tarses que este
métedo as ajusts 68 en extrsmo seguro y muy exacto ¥ que
no ocurrern en esancis errores. Ademds, es svidente por un
solo golpe de viata gi la rsjilla estd cnbierta de partfcune
lag de polvo y si lz rejille es regular, #g dgcir, si los
slembreg s extienden exactamente en parslslo y todos sllus
estdn corrgctamenie espacizios. Si este yltimo no ocurre,
se verén todavia algunas sombras,

Une vez aue &1 cdtodo ha sido ajustade co-
rrectamente pusde fijarse en posicién, por ejemplo, pox
soldadura, por pagedo o por estefiedo de les tuerocas 6. Ba
ventajoso disponsr una cantidad ds estafio sobre el ousrpo
de sopcrte 3, de mode cue pueda aflulr, debhdo &l calen-
tamisnto, entre le bride 4 y €1 disco 7, fijandc asf mutna-
mente smbag partes,

Con el uso de un mlicroscorio gque permita
mirar & travds del £node hueco 15, vuede comprcbarée s la
proyaccién perrendicular de ocda alambre de rejilla colnci-
de con una sombre, sobre la swperficls del cdtodo, (0L LIre-

ferencis, se hace uso de un cdtodo gque tenga una superfi-

-5-
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cie metdlice muy lisa, cuye capse emisora de electronss se
obtiene por difunsidn desde el intsrior, yB que les sombras
o tal superficie 1isa quedan nstemente definidas, Tembién
eg posible, por medio dal nétodo desarito, llevar dos re-
jillas & la distancia ndtue correcta, ouyos alambres eatén
an dnguls recto entre ai.

eapués del ejuste, le abertura exn el €node
eg cierra por ejemplo, rosoanic una espigé. ¥l mcebado ul-
tarior del tubo tiene Tugar &n la frrma usual;

En el ocaso en considsracién, la rejilla
comprende 10¢ alambres de 12 micras de difZmetre, con 68-
paciamniento de 50 misras, slendo ds 40 mioras la distan-
cle entre la reiflla y 4 aatoﬁo.

Une ventaje importants ael método descrito
consiste ademfs en que y& 1o ag nscesario mgdir &l espe-
ciemisnto sutre 1 cdtodo y la rejille desdd gl lado & tra-
véa de la pered de vidrio, puestc qua 61 vidrie condnce
g debldo & deformaclo-

fragcuentomsnte & gjugtes incorrecto

nea de 1a lmagen.
Bete solicitud, que corraesponde a l&

nresentaua sp Holenda 8l 20 jde sbril ds 1951, bajo el
nfmero 160.687, 8e acogs & 108 bensficics del articulo

51 del vigente Batetuto sobre propiedad Irdustrial.
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Ios puntcs e invsneidn rropis y nusvea gue
s pressntan pare cus 8¢an objsto de sste Fatente de In-‘
vencién en Bspefia, por VEINTE efios, son loe siguientes:

12, - Un tubo de dascarga eléctrica fabri-
cado por @l método reivindicado sn la solicitud Ne 203,039,
caracterizado porgue &l cdtods comprende tres tornillos de
ajugte gus son fijedos finadmsnts wn su p@aicién, por 3jem-
plo por sgaldedure, ror pegado o por satefiade.

2o, - Un tubo de dascarge eldctrica segin
gg ralvindica ern 8l punte I, caractsrizzde porque compren-
de un cdtodo metdllco activado por difusidn de matsrial
emisor da slsctronas,

3¢, - Un tubo d¢ descargs slécirica.

Tl y ocomd se he deserito en l& Memoria gue
entsceds, rspressntede en &1 dibujo que se acumpaiia y con
los finss que se han espscificedo.

Ests smaris cbusta de sleste hojas escritas

O unt sela CaTE.

10 JuL, 1952

Pao die

ladrid,

erto “de Elzabura
Pgr Pode

.DG'/ . -7 -
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