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En la industria, los procesos de pérdida de agua del 
yeso natural (S0^Ca.2H^0) son muy complejos puesto que influ­
yen en ellos, en muy alto grado, las impurezas, salinas o nó, 
que siempre contienen la piedra de yeso.

Para la aplicación del procedimiento que se reivindi­
ca solamente se toman en consideración las formas de sulfato 
cálcico (SO^Ca) que poseen en su molécula media molécula de 
agua. Los hemihidratos o semihidratos de sulfato cálcico, es­
tán formados por. estructuras monoclínicas deformadas con 12 
moléculas de SO^Ca.-gHgO por célula elemental. La estructura 
de malla de estos compuestos posee una gran estabilidad, de­
bido a que los átonos de Ca y los tetraedros de iones SO^ es­
tán ordenados ¿e modo que existen fuertes enlaces entre los 
iones de Cade una capa y los iones 30^ de las adyacentes. L-s 
moléculas de agua están situadas en el interior de unos cañar­
les existentes en la malla. Las fuerzas moleculares que atan 
a los grupos H^O son de menor importancia que las que únen 
los iones Ca y SO^, por lo que es posible separar del SO^Ca 
media molécula de agua sin romper la red cristalina.

El sulfato de calcio alfa-hemihidrato se prepara por 
deshidratacién del dihidrato en agua a temperatura superior a
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los 97 se, o también por disociación en el seno de una disolu­
ción salina, e incluso por disociación en atmósfera de vapor 
de agua.

El sulfato de calcio beta-hemihidrato.puede prepararse 
disociando el yeso a 100S en vacío.

Tanto la forma alfa como la beta tienen igual estruc­
tura cristalina, si bien la beta posee una mayor n̂ergí̂árĉ*''.'..̂'-- 
ticular y una solubilidad más elevada.

En la práctica industrial, la deshidratación del yeso 
natural se hace por simple calentamiento, casi siempre a fuego 
directo, de la piedra. El producto resultante es una mezcla 
más o menos heterogénea de yesos alfa y beta, con cantidades
diversas de SO^Ca.SBgO sin transformar y diferentes formas de 
SO^Oa que constituyen la fracción sobrecocida. Tal producto, 
al que suele denominarse yeso de París, es el que corrientemen­
te se emplea en construcción. Su heterogeneidad, unida a unas 
desventajosas características cristalográficas del producto 
deshidratado, hacen que este yeso, una vez fraguado, mediante 
amasado con agua, posea una estructura interna demasiado poro­
sa, unas resistencias mecánicas relativamente bajas y una gran 
avidez por el agua. Todas estas características derivan de la
necesidad de emplear una proporción de agua de amasado, para 
obtener una pasta trabajable, muy superior a la que teóricamen­
te se necesita para la reacción:

SO^Ca.-^O 4- 1^ HgO = S0^0a.2Hg0
que es de 18,ó milímetros para 100 gr. de yeso sólido.

Han sido realizados numerosos intentos para que la pro­
porción de agua de amasado se aproxime lo más posible a la teó-
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rica, entre los que pueden citarse, la pulverización ¿el yeso 
antes de la cocción con diversos productos, la adición de goma 
arábiga y otros coloides a las pastas y otros.

Bn el procedimiento que se reivindica, se llega a la 
solución racional del problema de obtener una forma óptima áe 
yeso, siguiendo un ca¿nino distinto. Bn primer lugar, se busca la 
pureza de composición, tratando de llegar a un producto subs­
tancialmente monomineral, es decir, que solo contenga crista­
les de SO^Oa.gHgO, 
laridad posible.

¿el tamaño conveniente y de la mayor regu-

E1 nuevo yeso que se obtiene por el procedimiento a 
que nos referimos, puede definirse como una forma pura de yeso 
alfa, caracterizada por una estructura cristalina regular, i'or 
mada por bastones o varillas cortas, cuya longitud viene a ser 
de tres veces su diámetro. Entre las nuevas características de
tal yeso cabe destacar, las siguientes:

- químicamente se trata de un producto de pureza muy 
superior a la de los yesos hemihidratos ordinarios, carente en 
absoluto de SO^_Oa.2E^O y SO^Ca, productos ambos que tanto per­
judican a las propiedades aglomerantes del yeso de París.

- posee una densidad real superior a la del yeso ordi­
nario hemihidratado, como se prueba mediante ensayos de sedi­
mentación.

- el agua de amasado, requerida para obtener pastas 
plásticas dóciles, no supera a 45 % (ensayo de consistencia 
normal) y es factible llegar a proporciones del orden de 30 
Para los yesos ordinarios estas cifras alcanzan a valores casi 
dobles, debido a su estructura fibro-porosa, en tanto que el
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nuevo yeso posee una. estructura compacta típicamente cristali-

- las pastas fabricadas con tal yeso fraguan en perio­
dos de tiempo muy similares a los de los yesos ordinarios, en 
lo cual se diferencian de las anhidritas de.construcción y 
otras formas de yeso obtenidas por cocción a temperaturas ele­
vadas.

- se presta muy bien al empleo de cualquier tipo de 
retrásadores de fraguado y otras adiciones que es común emplead? 
con el yeso de París (colorantes, impermeabilizantes y otras.

- es compatible con arena y otros áridos, para dar lu­
gar a morteros altamente resistentes y muy superiores, en 
cuanto a sus características, a los ordinarios.

- por adición de diversos agentes químicos o físicos 
puede airearse, dando lugar a moldeados altamente porosos, de ¡ 
densidad aparente inferior a la unidad y de una gran estabili­
dad y resistencia.

- las características mecánicas, una vez amasado con 
agua y fraguado, son muy superiores, en todos los aspectos a 
las de los moldeados fabricados con yeso ordinario. Las resis­
tencias a tracción y compresión son aproximadamente triples de 
las de aquellos.

- El comportamiento frente al agua de las piezas moldea 
das con tal yeso es también superior, en mucho, al de las mis­
mas piezas fabricadas con yeso ordinario. Absorbe mucho menos 
agua que el yeso ordinario y lo hace más lentamente. La influei. 
cia de la humedad en la pérdida de resistencias mecánicas es 
también, comparativamente, menos acusada que en el yeso de Pa­
rís



- otra característica mecánica notable de este nuevo 
yeso, cuyo procedimiento de fabricación se reivindica, es su 
gran dureza frente a la abrasión y al impacto, como puede de­
mostrarse sometiendo las probetas a la acción del chorro de 
agua a 40 se y haciendo un examen microscópico de la superfi­
cie expuesta a la incidencia del chorro; este ensayo da una 
buena idea de la durabilidad frente al desgaste, de este nue­
vo producto.

lonas las características anteriores pueden mejorarse 
en alto grado mediante aplicación de presión a las pastas du­
rante el fraguado. Este proceso hace disminuir la proporción 
de agua de amasado, acercándola a la teórica, incrementa las 
resistencias mecánicas y la densidad y dureza del sólido resul­
tante. El orden de magnitud de mejora de estas y otras caracte­
rísticas, puede cifrarse en un 300 % respecto a las propieda­
des del nuevo yeso cuando no se emplea la presión durante el 
fraguado.

Fundamentalmente el procedimiento de fabricación que 
se reivindica estriba en una cuidadosa y bien controlada des- 
hidratación de la piedra de yeso natural, que da lugar a la 
obtención del nuevo yeso, cuyas propiedades acaban de exponer­
se.

Las fases esenciales del procedimiento son las siguien­
tes:

- la piedra de yeso natural se quebranta hasta trozos 
de los cuales la mayor dimensión no sobrepase a los 6 ó 7 cms.¡ 
no existiendo limitación para los tamaños inferiores.

- tal material se somete, duarante unas 6 ó 7 horas, 
a una presión de unas 2 ó 3 atmósferas y temperatura de 120 a
1502
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- transcurrido tal tiempo, se hace cesar la presión 
y se somete al producto a u n  proceso de secado, con lo que 
queda apto para ser molido y utilizado.

La segunda de las fases indicadas, que es la más im­
portante del proceso de la fabricación, consiste en la deshi- 
dratación a presión, en el seno de vapor de agua, realizada 
en autoclave o recipiente análogo. Usualmente la temperatura 
de tratamiento es de alrededor de 120-130 8C, si bien pueden 
utilizarse márgenes más amplias (de hasta 150 se). La anterior 
temperatura corresponde a una presión de vapor de aproximada­
mente 2 atmósferas. En estas condiciones de presión y tempera­
tura se ha demostrado, por consideraciones termodinámicas, que 
la única forma estable del sistema: Sulfato de calcio-agua es 
la del hemihidrato SO^Oa.g-H^O. Durante el periodo aproximado 
de 6 horas, se verifica totalmente ladeshidratación del dihi­
drato natural a semihidrato.

Dentro del procedimiento,cabe también realizar la 
adición a la piedra quebrantada de sustancias modificadoras 
del proceso de deshidratación, que se puede añadir, bien en for 
ma sólida o por pulverización de disoluciones sobre la materia 
prima (piedra de yeso). Estos adicionantes pueden ser: citra- 
tos, derivados alginicos, malatos, succinatos y otras sales. 
Fundamentalmente, estas adiciones influyen sobre la estructura 
cristalina del hemihidrato resultante, lo cual se refleja en 
su consistencia normal y otras propiedades.

Terminado el periodo de deshidratación a presión, se 
quita ésta, con lo cual tiene lugar la condensación del vapor 
de agua sobre la capa superior del recipiente que contiene la
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materia transformada. Por esta razón, es preciso proceder in­
mediatamente al secado del producto, operación que puede rea­
lizarse en el mismo autoclave o recipiente de tratamiento, o 
en secaderos o aparatos análogos, independientes de la calde­
ra de deshidratación.

El proceso de secado se realiza de forma tal que la 
temperatura del material no sobrepase los 110 so.

subsiguientes al secado se realizan las operaciones 
de molienda, cribado y tamizado, verificadas en la forma acos­
tumbrada en esta clase de productos.

Resumiendo: el procedimiento que se reivindica es abso­
lutamente nuevo y está caracterizado por una deshidratación o 
cocción de la piedra de yeso, en condiciones tales que el vapor 
de agua se encuentre siempre presente en contacto con el mate­
rial sólido, el cual a su vez puede hallarse o nó impregnado 
en diversas sales, que actúan como modificadores de la estruc­
tura cristalina del producto resultante.

En el desarrollo de las operaciones correspondientes a 
la consecución del procedimiento, pueden seguirse distintas 
modalidades, por lo que se refiere a los elementos auxiliares 
empleados en ellas y al detalle de su ejecución, pero mientras 
con tales valuaciones no se afecta a la esencislidad reivindi­
cada los distintos procesos operativos que se sigan estarán 
igualmente comprendidos y protegidos por el presente registro.
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La presente patente de invención comprende las siguien-j- 
tes reivindicaciones:

1. - Procedimiento para la fabricación de un nuevo tipo 
de yeso caracterizado porque se parte de piedra de yeso natu­
ral que, en una primera fase, se quebranta hasta obtener trozos 
cuya dimensión máxima sea inferior a 6 ó 7 cms.; los cuales, 
en una segunda fase, se cuecen o calcinan en recipiente cerra­
do o autoclave, en contacto con vapor de agua saturado a tem­
peratura de 120 á 150S y presión de 2 a 3 atmósferas, durante 
6 a 7 horas.

2. - Procedimiento para la fabricación de un nuevo tipo 
de yeso según lo reivindicado en el punto anterior, caracteri­
zado porque al realizar la indicada deshidratación controlada 
del yeso natural dihidratado, se incorporan en forma de sólido 
o de disolución substancias tales como mulatos, alginatos, ci- 
tratos, subcinatos y otras sales aptas para modificar tal pro­
ceso de deshidratación.

3. - Procedimiento para la fabricación de un nuevo tipo 
de yeso según lo reivindicado en los puntos anteriores, carac­
terizado porque se da fin al proceso de deshidratación cuando 
el yeso resultante tiene una consistencia normal inferior al
45 % y se procede al secado del producto dentro o fuera del re­
cipiente empleado para el tratamiento térmico.

4. - Procedimiento para la fabricación de un nuevo tipo
de yeso.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid
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