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El calentamiento por gas de los hornos verticales pa­

ra cal y cemento, se ha realizado y realiza hasta nuestros 

días mediante la  colocación de generadores en la  periferia  

de los mismos.
5 El objeto de la presente Memoria, tiene como finalidad

el remedio de los inconvenientes de talas procedimientos, 

por medio de la combustión de gases repartidos directa y 

racionalmente en la  masa, de tal modo que se distribuyan 

las calorías regularmente y de manera perfectamente regla 

10 b le , cosa que no pueden asegurar ninguno de los sistemas 

conocidos de calcinación y de cocción de las calcáreas o 

del cemento.
El conocido procedimiento de calentamiento periférico, 

ha sido adoptado por la clásica forma cilindrica de los 

18 hornos. Tiene este sistema e l inconveniente de favorecer 

la extensión directa de las calorías, a lo largo de los 

tabiques o paredes, -con lo que se pierde e l efecto l i t i l -  

y el forzar una transmisión centrípeta de las calorías en la  

-  -masa, lo cual, en un homo continuo, origina hacia 

30 el centro del mismo zonas más lentas de cocimiento con den 

sidad desiguales que se evacúan, por gravedad, a velocidad  

también distintas.
El horno objeto de la  presente Memoria, que pone reme 

dio a los defectos señalados, tiene forma rectangular.

Los quemadores están dispuestos en conductores trans-35



2 0 4 4 2 5
versales, siguiendo el eje menor, y en uno o varios planos 

o pisos; en este último caso, los referidos conductores 

se colocan en cuadros da cinco, simétricamente* Por vía 

de ejemplo, aparecen en el dibujo que se acompaña, cuatro 

30 en el plano o piso superior, (1, 1*, 1 " ,  1 " '  y 1 ' ' " ) ,  

y seis en el in fe rio r^ , 2*, 2" ,  2 ' " ,  2 " " ,  2 ' " " ,  y

Los conductores pueden igualmente ser utilizados en 

los hornos cilíndrioos u ojivales, pero en tal caso, irón 

35 dispuestos radialmente y ligados en el centro.

La combustión de los gases de calefacción se efectúa 

en dos estadios. En e l primero, parcial, en una cóniara (3), 

dispuesta para dada uno de los dos quemadores en la pared 

del homo; la  combustión continúa luego y se completa en 

40 los conductores transversales, (4),  al contacto con aire 

eslíen te (5 ), procedente de la doble envoltura de guarní, 

ción del refractario y sirviendo de protección de esta úl 

tima, asf como de regenerador de aire.

Los diversos quemadores de los conductores, son regla. 

45 dos, tanto para e l a ire , como para e l gas, por medio de 

un dispositivo móvil ( 6),  constituido por discos refrac­

tarios móviles, con coberturas múltiples y diferentes en 

número y diómatro, colocados en los conductores de los 

quemadores.

50 La calefacción se regula de este modo perfectamente
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y la  zona de calentamiento queda f i j a  de modo, también 

perfecto, con lo que se llega a realizar una economía en 

el establecimiento del revestimiento refractario, cuya ca­

lidad, fuera de la  propia zona de calentamiento, puede ser 

55 más inferior, -pues ya no está sometida a altas temperatu­

ras, como en los sistemas primitivos-, ni es atacada por 

lo s  centros fusibles de los combustibles utilizados.

El citado reglaje de combustibles y e l control de la  

parcha del homo, consiguen, por otras partes, una econo- 

60 %ía importante de calorías.

Los conductores transversales, van protegidos poruña 

pieza metálica (7), con circulacián de agua, aire o vapor, 

con el fin  de evitar los deterioros y, sobre todo, las de­

formaciones provo dadas por e l peso de la  carga interna y 

gg -)a mínima resistencia, bajo la elevada influencia tármioa.

La forma rectangular del horno, consigue una gran sím 

plificacián de los aparatos de carga y descarga, los oua- 

les  están constituidos por paLetas con vaiván, (8 ), que se 

deslizan sobre bandejas matálicas(9$, cuya amplitud de mo- 

70 vimientos, regula el caudal del horno.

Las obstrucciones por aglomeracián -fusián del " d in -  

ker"-, son evitadas, mediante la  colocacián de rastrillo s  

huecos (10), con circulacián da agua y oscilantes o pivo- 

tantes, situados en la zona más caliente de cocimiento del 

75 horno.

\
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Una absorción de los humos en la  cima (conjugada con 

una inslufacción en la  base), por medio de un ventilador 

que aspira sobre los conductores (12),  y reparte la  aspi­

ración, sobre la  superficie del homo, asegura la circu- 

80 lación y la  progresión calorífica regular en la  masa.

La presión de soplado necesaria, muy importante en 

los hornos da calefacción, por mezcla o briquetaje, es 

reducida, por la aplicación de calentamiento a gas, a la  

presión motriz del gas de calentamiento y aire de combus-

85 tión.
Rabiándose íesorito ampliamente la  naturaleza de la  

presente Patente de Invención, se hace constar que podrá 

ser objeto de ligeras medicaciones de detalle, sin que ello  

altere el principio fundamental de la  patente de Invención 

90 que por VEINTE AÑOS se so lic ita  en España, reivindicándo­

se lo siguiente:
la . -  "HORNO PARA CAL Y CEMENTO, DE CALENTAMIENTO IN 

TBRNO POR GAS", que se caracteriza por estar calentado 

por gas, ouya combustión sa realiza directamente en la  ma- 

96 s&, mediante la  colocación de quemadores, distribuidos en

uno o varios pisos de conductores de aire, que, áe dispo­

nen en e l áltimo caso, simétricamente en cuadros de cinco.

2a .-  "HORNO PARA CAL Y CEMENTO, DE C ALENTE IENTO IN 

TERNO POR GAS", segán la  reivindicación primera, caracte& 

100 rizado porque la circulación de los humos y de las calorías
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a travos de la  masa, se obtiene ya por la  acción conjunta 

da soplado en ^a base y depresión en la olma, ya por la  

sola acción de uno de los procedimientos citados.

3a ..  *HOHNO PARA GAL Y CEMENTO DE CALENTAMIENTO IN- 

105 TEENO BOR GAS", segán las reivindicaciones primera y segiA 

da, que se caracteriza porque la  combustión del gas de ca­

lefacción se efectáa en dos estadios, e l primero, incomple 

to de una cámara situada en la  pared del horno, quemándo­

se el complemento del gas en e l conductor, transversal, en 

110 presencia de distribuidores de aire recalentado y yendo

protegidos dichos conductores por partes metálicas con c ir

culacidn de aire, vapor o agua.
"HORNO PARA CAL Y CEMENTO DE CALENTAMIENTO IN­

TERNO POR GAS", sagpfn las reivindicaciones antamiores, ca- 

115 racterizado porque una par^e, o la  totalidad, de la  pared 

está Rueca, sirviendo de regenerador de aire para la com­

bustión de gas y la economía de calorías y protegíán&o, 

así, las paredes o tabiques contra los sobrecalentamientos.

56. -  *HORNO PARA CAL Y CEMENTO DE CALENTAMIENTO IN- 

120 TERNO POR GAS", segiin las anteriores reivindicaciones, que 

se caracteriza porque la aglomeración de los producios se 

impide mediante la  colocación, en uno o varios planos a ¿ i 

sos, de rastrillo s móviles y huecos, lo que permite repar­

t ir  aire o humos calientas en la masa, o su refrigeración, 

125 por circulación de agua.
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66.- "HORNO PARA CAL Y CEí ENTO DE CALENTAüvIIENTO BITER 

NO POR GAS", segdn las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado porque las operaciones de carga y descarga, se re a li­

zan por paletas oscilantes de vaivén, que vierten sobre han 

ISO dejas.
7& y tíltima.- "HORNO PARA CAL Y CEMENTO DE CALE-3TAMIBN 

TO INTERNO POR GAS", tal y como queda descrito en la  presen­

te pemoría Aeseriptiva, que consta de seis hojas foliadas 

154, y mecanografiadas por una sola cara y del plano adjunto.

Madrid, 9 de Julio de 1952.

LUIS M.° DE
Pe? Poder
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