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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p r e se n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a un método p e r fe c c io  
nado para l a  o b ten c ió n  de un segu ro  de c ie r r e  p r e c in to  en en­
v a ses  de co n serva  a l  v a o io .

Los en v a ses  de con serva  a l  v a c io ,  p referen tem en te  aque 
l í o s  c o n s t i t u id o s  por un vaso  de c r i s t a l  o s im i la r ,  se  c ie r r a n  
actu a lm en te  m ediante una p la c a  o chapa m e tá l ic a  adaptada her  
m éticam ente a lo s  bordes d e l v a so , por e f e c t o  de l a  p r e s ió n  
a tm o sfé r ic a  que e je r c e  a c c ió n  so b re  d ich a  ta p a , debido a e s t a r  
e l  in t e r io r  d e l  vaso a un grado de v a c io  més o menos in t e n s o .

1 0 . La o b tu ra c ió n  e s  r e a l iz a d a  so b re  un aro p l é s t i c o  adecuado.
S i  la s  c o n d ic io n e s  a tm o s fé r ic a s  fu e se n  siem pre cons­

t a n t e s ,  o ,  por lo  m enos, v a r ia se n  poco con r e s p e c to  a l a  d e l  
momento d e l  c i e r r e ,  r e s u l t a r la  sumamente e f i c a z  e s t e  medio de 
o b tu r a c ió n , p ero , en  r e a l id a d , e l  en vase  e s t é  s u j e t o  a  l a s  wa 
r ia c io n e s  té r m ic a s  que dan lu g a r  a d i la t a c io n e s  de l a  ta p a ,15
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cuyo c o e f i c i e n t e  de d i la t a c ió n  e s  d i s t i n t o  que e l  d e l  vaso  
e l  r e s u lta d o  de 611o e s  un a f lo ja m ie n to  en l a  o b tu ra c ió n ,  
s e a  en un p u n to , se a  en  mayor e x te n s ió n , e s t e  a f lo ja m ie n to  
puede dar lu g a r  a l a  en tra d a  de a ir e  en l a  zona de v a c io ,  
c ir c u n s ta n c ia  p e l ig r o s a ,  p u esto  que a f e c t a  a l a  in te g r id a d  
de l a  co n serv a c ió n  d e l  p ro d u cto , p ero , ademas, a l  c esa r  e l  
e f e c t o  ad h eren te  de l a  ta p a  en tod o  o en p a rte  de su  apoyo, 
c u a lq u ie r  m an ip u lación  con e l  e n v a se , un ro ce  en e l  tra n sp or  
t e  u o tr a  c ir c u n s ta n c ia ,  dan lu g a r  a l  d esp ren d im ien to  de la  
ta p a , p u esto  que ahora l a  p r e s ió n  e x t e r io r  se  h a l la  co n tra  
r r e s ta d a  por e l  a ir e  in tr o d u c id o , red u cien d o  y aún anulando  
l a  a c c ió n  de a q u é l la .

Con l a  in v e n c ió n  se  e v i t a  e s t e  in c o n v e n ie n te , h a c ie n  
do in t e r v e n ir  después de l a  a d a p ta c ió n  de l a  ta p a  por e l  va­
c io ,  un m edio te r m o -p lá s t ic o  an u lar que, tomando como apoyo 
l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  c ó n ic a  d e l  vaso e n v a se , pueda c o n s t i ­
t u i r ,  m ed ian te una op era ció n  térm ica  a u x i l ia r  en l a  máquina 
de cerra r  e n v a se s , l a  o b ten c ió n  de un rebordeado p ren sor perjL 
f é r i c o  sob re l a  tap a  d e l en v a se .

Con e s t a  fa s e  f i n a l  d e l c ie r r e  de lo s  en v a ses  se  l o ­
gra una f i j a c i ó n  de l a  tap a  que, por e f e c t o  de l a  e n e r g ía  
d e l  p legad o d e l medio te r m o -p lá s t ic o , l a  m antiene siem pre ad 
h e r id a  co n tra  e l  borde d e l v a so . ±;sta f i j a c i ó n  asegu ra  que, 
aán cuando por e fe c to  de d i la t a c ió n  de l a  tap a  pueda é s t a  
perder en p a rte  su  c o n d ic ió n  de a d h eren c ia  e x a c ta , e s t a  tapa  
se  m antendrá con r e l a t i v a  p r e s ió n  so b re  e l  borde d e l  vaso  y  
no podrá se p a r a rse  por c u a lq u ie r  a c c id e n te  f o r t u i t o .

La in v e n c ió n  t ie n e  lu g a r  m ediante l a  o b te n c ió n  de un  
aro o c a e q u il lo  t e r m o -p lá s t ic o , p re feren tem en te  de p o l i e s t i r e  
no o s im i la r ,  cuyo c o s q u il lo  e s  en ca jad o  de abajo a a r r ib a  en
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l a  s u p e r f ic ie  e x t e r io r  d e l vaso envase en l a  o p era ció n  f i n a l  
d e l d ic lo  de envasado au tom ático ; en e s t a  fa s e  f i n a l  p resen  
t a  l a  máquina de c er ra r  una d is p o s ic ió n  p ren sora  c o a x ia l  
con e l  e n v a se , c o n s t itu id a  por una p ie z a  cóncava con c a le fa c  
c ló n  in t e r i o r ,  cuya p ie z a  s e  a p l ic a  c o n tr a  e l  borde l ib r e  
de l a  a ra n d e la  o c a e q u il lo  t e r m o - p lá s t ic o ,  que a su  vez e s  
r e te n id o  y empujado por e l  borde i n f e r io r ,  m ien tras dura e s  
t a  o p e ra c ió n . La a c c ió n  térm ica  sobre e l  borde l ib r e  hace  
que é s t e  s e  ablande y v u e lv a  co n tra  e l  contorno de l a  ta p a , 
m anteniendo e s t a  p r e s ió n  h a s ta  e l  e n fr ia m ie n to , a cuyo f i n  
l a  zona térm ica  de l a  p ie z a  p ren sora  e s  reem plazada por 
o tr a  zona f r í a  adecuada.

Para f a c i l i t a r  l a  e x p l ic a c ió n ,  se  acompaña a  l a  p resen  
t e  memoria una lám ina de d ib u jo s , en  l a  c u a l se  ha rep resen  
tad o  un caso  de r e a l iz a c ió n ,  que se  c i t a  únicam ente a t i t u l o  
de ejem p lo .

En e l  d ib u jo :
l a  f ig u r a  13 m u estra , en s e c c ió n  d ia m etra l a lz a d a , l a  

p ie z a  aro te r m o p lá s t ic o ,
l a  f ig u r a  2& in d ic a  l a  p ie z a  aro co lo ca d a  en e l  vaso  

e n v a se , después de que é s t e  ha s id o  cerrado a l  v a c io ,
l a  f ig u r a  3- r e p r e se n ta  l a  fa s e  de p r e s ió n  térm ica  

con tra  e l  borde l ib r e  de l a  p ie z a  se g u r o ,
l a  f ig u r a  43 e s  l a  r e p r e s e n ta c ió n  d e l  envase cerrado  

y dotado d e l segu ro  p r e c in to , v i s t o  en  s e c c ió n  d ia m e tr a l.
C o n s is te  l a  in v e n c ió n  en o b te n e r , por moldeo o c u a l­

q u ie r  o tro  m edio , un elem ento  te r m o -p lá s t ic o  - 1 - ,  que a f e c t a  
l a  forma de un c a e q u il lo  de poca a l tu r a ,  presentando su bor 
de su p e r io r  un adecuado e sc a ló n  in t e r io r  - 2-, prop io  para  
montar so b re  á l  borde de l a  ta p a  - 3 -  d e l e n v a se .
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E sta  p ie z a  —1— se  e n c a ja  en e l  envase de ab ajo  a  

a r r ib a , en  c u a lq u ie r  fa s e  de l a  marcha co n tin u a  de l a  máqui 
na de* c e r r a r , d isp o n ien d o  en  e s t a  máquina, como f a s e  f i n a l ,  
un s is te m a  p ren sor  que so s te n ie n d o  a l  aro —1— por l a  p a rte  

5 . in f e r io r  en p r e s ió n  de acusam iento co n tra  l a  s u p e r f ic ie  cón i
ca d e l  v a so , perm ita  a un cuerpo p ren sor  su p e r io r  e je r c e r  
p r e s ió n  c o n tr a  lo s  bordes de l a  p ie z a  —1—, lo s  que, reblando* 
c id o s  por l a  a c c ió n  térm ica  de l a  p ie z a  p ren so ra , se  adapta  
rán a tod o e l  contorno de l a  ta p a , d eján d o la  a p r is io n a d a .

Las p ie z a s  p ren soras c ita d a s  como fa s e  f i n a l ,  pueden 
se r  en l a  p ro p ia  máquina o en fu n c ió n  separada de l a  misma, 
in d icá n d o se  en  l a  f ig u r a  e s t a s  p ie z a s  en -4-, para l a  p ie z a  
in f e r io r  de s o s té n  o s u f r id e r a ,  y en para l a  p ie z a  de pre  
s ió n  té r m ic a .

1 5 .  La zona r eb la n d e c id a  térm icam en te , in d ic a d a  en - 6- ,
queda d esp ués de e n fr ia d a , c o n stitu y en d o  una p e s ta ñ a  de rebor  
deado, m antenida a p re s ió n  c o n tr a  l a  p a rte  de contorno de l a  
ta p a  - 3- ,  a  l a  c u a l hacen  ad ap tarse  más en érg icam en te  con tra  
l a  aran d ela  de o b tu ra c ió n  y c o n tr a  tod o  e l  contorno d e l borde 

20 . d e l vaso e n v a se .
La In v e n c ió n , dentro de su  e s e n c ia l id a d , puede se r  l i e  

vada a l a  p r á c t ic a  en o tr a s  form as de r e a l iz a c ió n  que d i f ie r a n  
en d e t a l l e  de l a  in d ic a d a  a t i t u l o  de ejem p lo , a l a s  c u a le s  a l  
canzará ig u a lm en te  l a  p r o te c c ió n  que se  rec a b a . Podrá, p u es , 

25* c o n s tr u ir s e  en c u a lq u ie r  forma y tamaño, con l o s  m edios y ma­
t e r i a l e s  más adecuados para lo g r a r  e l  f i n  p ro p u esto : por que­
dar todo é l l o  comprendido d en tro  d e l e s p ír i t u  de l a s  r e iv in d i.
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N O T A

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l  p r e se n te  in v e n to , se  d ec la ra  
como nuevas y  de p ro p ia  in v e n c ió n , la s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a  
o io n e s :

1 § . -  Un método p er fec c io n a d o  para l a  o b ten c ió n  de un  
segu ro  p r e c in to  en en v ases de co n serv a  a l  v a c io , c a r a c te r iz a  

-do e se n c ia lm en te  por e l  hecho de h a cer  in t e r v e n ir  después de 
l a  ad a p ta c ió n  de l a  ta p a  por e l  v a c lo ^  un m edio t e r m o -p lá s t i  
co an u lar  q u e, tornando como apoyo l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  cónjL 
ca  d e l e n v a se , pueda c o n s t i t u i r ,  m ediante una op era ció n  t é r  

1 0 . m ica a u x i l ia r  en l a  maquina de c e r r a r  e n v a se s , l a  o b ten c ió n
de un rebordeado p ren sor  p e r i f é r i c o  sobre l a  ta p a  d e l  e n v a se .

2 8 . -  Un método seg&n l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , ca  
r a c te r iz a d o  por d isp o n er  en  l a  f a s e  f i n a l  d e l c i c l o  de ope 
r a c io n e s  de c ie r r e  a l  v a c io ,  una d is p o s ic ió n  p ren sora  en sen  

15 . t id o  a x i a l ,  a c tu a n te  co n tra  e l  m edio t e r m o -p lá s t ic o , p o l io s
t ir e n o  o s im i la r ,  s ien d o  e s t a  d is p o s ic ió n  p ren sora  c o n s t i t u í  
d a, por l o  m enos, por una p ie z a  d e sp la z a b le  en se n tid o  a x ia l  
y dotada de embocadura cóncava ap rop iada para dar lu ga r  por 
deform ación tér m ic a  a l a  p esta ñ a  de reborde de l a  p ie z a  termo  

2 0 . p lá s t i c a  c o n tra  l a  p e r i f e r ia  de l a  ta p a .
3 - . -  Un método seg&n l a s  r e iv in d ic a c io n e s  18 y  28, 

en que l a  d is p o s ic ió n  p ren sora  e s t á  c o n s t i t u id a  en una a l t o r  
n a t iv a  de r e a l iz a c ió n ,  por una p ie z a  s u fr id e r a  f r í a  que, ro ­
deando e l  cuerpo d e l  v a so , s i r v e  de s o s t é n  y apoyo d e l borde 

25* in f e r io r  d e l  medio te r m o -p lá s t ic o , m ien tra s que l a  o tr a  p ie
z a  c a l i e n t e  s e  h a l l a  encim a d e l con ju n to  y  r e a l i z a  un despla. 
zam iento c o a x ia l  con e l  en v a se .
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4 3 . -  ¡jn m átodo , segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  13 y 23, 

en e l  c u a l ,  e l  a ro  o c e rc o , que ha de c o n s t i t u i r  e l  seg u ro  pra^ 
c in to ,  se h a l l a  in te g ra d o  p o r  una p ie z a  tu b u la r  de m a te r i a l  
t e r m o - p lá s t ic o ,  en la  c u a l e l  borda s u p e r io r  p re s e n ta  en su 
pa red  in te r n a  un r e b a je  c irc u n d a n te  p a ra  la  a d a p ta c ió n  c o r r e c ­
ta  c o n tra  e l  borde  de l a  ta p a  a l  s e r  form ada la  p e s ta ñ a  de 
p r e s ió n .

5 3 . -  un m átodo segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  i a  a 4a ,  en 
e l  q i e ,  e l  a ro  o c e rc o  te r m o - p lá s t ic o ,  se  co lo ca  rodean do  a l  
v a so , en c u a lq u ie r  fa s e  d e l  c i c lo  de c e r r a d o , p re fe re n te m e n te  
en la  p rim ara  p o s ic ió n ,  h a s ta  que l e  c o rre sp o n d a  r e c i b i r  l a  
a c c ió n  d e l  m edio p re n s o r  tá rm ic o .

6 3 . -  un m átodo p e r fe c c io n a d o  p a ra  la  o b te n c ió n  de un 
se g u ro  de c i e r r e  p r e c in to  en e n v ases  de co n se rv a  a l  v a c ío .

Segdn se d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p r e s e n te  memoria 
d e s c r i p t i v a ,  que c o n s ta  de s e i s  h o ja s ,  f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a 
máquina por una so la  c a r a .

M adrid , a 4 de j u l i o  de 1952.
FERMIN BUTHT 

p .a  .
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