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PATENTE
DE

INVENCION ¢/ 1} 3{%3'

por '"UN METODO PERFECCIONADO PARA T4 OBTENCION DE UN SEGURO
DE CIERRE PRECINTO EN ENVASES DX CONSERVA AL VACIO"s a favor
de Don Fermin Butet, residente en Tarragona, calle Guad el

Jelu, n¢ 1, 2¢,

MEMORIA DuESCRIPTIVA

Lg presente invencibn se refiere a un método perfeccio
nado para la obtencién de un seguro de cierre precinto en en-
vases de conserva al vacio.

Los envases de conserva al vacio, preferentemente aque
llos constitulidos por un vaso de cristal o similar, se cierran
actualmente mediante una placa o chapa metélica adaptada her
méticamente a los bordes del veso, por efecto de la presibn
atmosf8rica que ejerce accibn sobre diche tapa, debido a estar
el intérior del vaso a un grado de vgcio mbs o menos intenso.
La obturacibn es reslizada sobre un aro pléstico adecuado.

8i las condiciones atmosféricas fuesen siempre cons-
tantes, 0, por lo menos, variasen poco con respecto a lg del
momento del cierre, resulitaris sumamente eficaz este medio de
obturacibn, peroc, en realidad, el envase esth sujeto & las va

rigciones térmicas que dan luszar a dilataciones de la tapa,
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cuyo coeficiente de dilatacibén es distinto que el del vaso
el resultado de 6llo es un aflojaniento en la obturacibn,
sea en un punto, sea en mayor extensibn, este aflojamientio
puede dar lugar a la entreda de aire en la zona de vacio,
circunstancis peligrosa, puesto que afecta a la integridad
de la conservacibn del producto, pero, azdembs, al cesar el
ofacto adherente de la ‘tapm en todo o en parte de su apoyo,
cualquier manipulacibn con el envaose, un roce en el transpor
te u otra c¢ilrcunstancia, dan lugar gl desprendimiento de la
tapa, puesto que ahora ls presibn exterior se halla contrg
rrestada por el aire introducido, reduciendo y efin anulando
la a2ccibn de aquélla.

Con le invencibn se evita este inconveniente, hacien
do intervenir despuds de la adaptacibn de le tapa por el va-
cfo, un medio termo~-plhstico anular gue, tomandc como gpoyo
lg superficie lateral cbnica del vaso envagse, pueda consti-
tuir, mediante una operacibn térmica auxiliar en la mbquina
de cerrar envases, la obtencibn de un rebordeado prensor pegg
férico sobre la tapa del envase.

Con esta fuse fingl del clerre de los envases se 1o~
gra ung fijacibn de la tapa que, por efecto de la enerzia
del plegado del medio termo~pléstico, la mantiene siempre ad
herida contra el borde del vaso. psta fijacibn asegura que,
ain cuando por efecto de dilatacibn de la tapa pueda ésta
perder en parte su condicibn de adherencia exacte, esta tapa
se mantendri con relativa presibn sobre el borde del vaso y
no podré separarse por cualquier accidente fortuito.

ia invencibn tiene lugar mediante la obtencibn de un
aro o casquillo termo-pléstico, preferentemente de poliestire

no o similar, cuyo casquillo es encajado de sbajo a arriba en



la superficie exterior del vaso envase en la operacibn'final
del diclo de envasado autombtico; en esta fase final presen
ta la mbquina de cerrar una disposicibn prensora coaxial
con el envase, constituida por une pieza cbneava con calefac
5e c¢ibn interior, cuya pieza se splica contra el borde libre
de la arandelas o casquillo termo—pléstico, gque a Su vez es
retenido y empujado por el borde inrerior, mientras dura es
ta operacibn. Le accibn térmica sobre el borde libre hace
gue éste se ablande y vnelva contra el contorno de la tapa,
10. manteniendo este presibn hasta el enfriamiento, a cuyo fin
ls zone térmice de la pieza prensors es reemplazada por
otra zona fria adecuadsa.
Parga facilitar lz explicacibn, se acompaila a la presen
te memoria una liming de dibujos, en la cual se ha represen
15. tado un caso de realizacibn, qus se cita finicamente a titulo
de ejemplo,
Bn el dibujo:
la figura 12 muestra, en seccibdbn diametral alzada, la
pieza aro termoplaéastico,
20. lg figura 22 indica la pieza axo colocada en el vaso
envase, después de que &ste ha sido cerrado al vacio,
lag figura 3: representa la fase de presidn térmica
contra el borde libre de la pieza seguro,
lg figura 42 es la representacibdn del envase cerrado
25, y dotado del seguro precinto, visto en seccibn diametral.
Consiste lg invencibn en obtener, por moldeo o cugl~
quier otro medio, un elemento termo-pliastico -~l-, que afects
la forma de un casquillo de poca altura, bpresentando su bor
de superior un adecuado escalbn interior ~2-, propio para

30, montar sobre dl borde de la tapa -3~ del envase.
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B8ta pieza -1l- se encaja en el envase de abgjo a
arriba, on cualquier fase de la marcha continua de la mhqui
na de- cerrar, disponiendo en esta mlAquina, como fase final,
un sistemsa prensor que sosteniendo al aro =l- por la parte
inferior en presibn de acuiiamiento contra la superficie cbng
ca del vaso, permita a un cuerpo prensor superior ejercer
presibn contra los bordes de lg pieza -l-, los que, reblandg
cidos por la accibn térmica de la pieza prensora, se adapig
rén a todo el contorno de lz tapa, dejandola aprisionada.

Las piezas prensoras citadas como fése final, pueden
ser en la propia mhquina o en funcibn separada de la misma,
indicéndose en lg figurzs estas pilezas en —4~-, para la pieza
inferior de sosgtén o sufridera, y en #5- para la pleza de pre
g9ibn t&rmica.

La zona reblandecida térmicamente, indicada en —6-,
quede despubs de enfriada, constituyendo una pestaila de rebor
deado, mantenida & presibn conira la ﬁarte de contorno de la
tapa ~3-, a la cual hacen adaptarse mis endrgicaments contra
le arandela de obturacidn y contra todo el contorno del borde
del vaso envase.

Le invencibn, dentro de su esencizlidad, puede ser 1lle
vade & la prhctica en otras formes de realizacibn que difieran
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales al
canzard igualmente la proteceibn que se recaba. Podrh, pues,
construirse en cualquier forma y tamafio, con los medios y ma-
teriales més adecuados para logzrar el fin propuesto: por que-
dar todo é1lo comprendido dentro del espiritu de las reivindi

caciones.
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NOTA

Hecha la descripcibn del presente jinvento, se declara
como nueves y de propia invencibn, las siguientes reivindica
ciones: |

12 ,~ Un método perfeccionado para la obtencibn de un
seguro precinto en envases de conserva el vaclio, caracteriza
-do egencialmente por el hecho de hacer intervenir despuds de
la adaptacibn de ia tapa por el vaclok un medio termo-plésti
co anular que, tomando como apoyo la superficie lateral cbni
ca del envase, pueda constitulr, mediante una operacibn tér
mica auxiliar en la mlquina de cerrar envases, lg obtencibn
de un rebordeado prensocr periférico sobre la tapa del envase.

28 .~ Un método segln la anterior reivindicacibdn, ca
racterizado por digponer en lg fase final del ciclo de opg
raciones de cierre al vacio, una disposicibdn prensorz en sen
tido axial, actusnte contra el medio termo-pléstica, polies
tireno o similar, siendo esta disposicibn prensora constitul
da, por lo menos, por ung pieza desplazable en sentido axial
y dotads de embocaaurg cbncava apropisda para dar lugar por
deformacibn tbrmica a la sestaila de reborde de la pieza termo
pléstica contra la periferia de la tapa.

32 .~ Un método seglin las reivindicaciones 12 y 2%,
en que la disposicibn prensora ests constitulda en una alter
nativa de realizacibn, por una pieza sufridera fria que, ro-
deando el cuerpo del vaso, sirve de sostén y apoyo del borde
inferior del medio termo-pléstico, mientras que la otra pie
za caliente se halla encima del conjunto y realizg un despla

zamiento coaxial con el envase.
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4an el cual, el aro o cerceo, queé ha ds coastituir el seguro prs

cinto, ss halla integrado por una piezs tubular ds matsriel

termo-pldstico, en las cusl 8l vorde superior opresenta en su

pared interna un ravaje circundente para la adaptacidn correc-

ta contra g9l borde ds la tapa al sser

presidn,

formada la psestafia de

58 .- Un método segdn las reivindicacionss 18 a 42, en

ol qae, 8l aro o cerco tsrmo-pldstico, se coloca rodeando al

vaso, en cualquier fass del ciclo ds
en la primera posicién, hasta (ue le
accidn del medio prsansor térmico.

68 .~ Un método psrreccionado

seguro de cierrs praecinto en envases

cerrado, preferentements

corresponda recibir la

para ls obtencidn de un

de caserva sl vacfo.

Segdn se dsscribe y rsivindica en ls prasente memoria

descriptiva, gus consta de seis hojas, foliadgs y escritas a

mdquina por uns sols cara.

Wiadrid, a 4 de julio de 1952,

TSRMIN BUTHET
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Modrid,  Jymio 7952
i Jorme Lrern
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