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SOBRE:

"PERFECCIONAMIENTOS EN ELECTRODOS PARA BUJIAS DE ENCENDIDO 

^DE MOTORES DE COMBIBUON INTERNA".

SOLIdTANTES: FABRICA ESPáSOIA. DE MAGNETOS, S .A .,  r e s i ­

dentes en: A rturo S o r ia ,  525, MADRID.

E ste  invento s e  r e f i e r e  a l a s  b u jía s  de encendido 

p a ra  motores de combustión in te rn a , y t ie n e  por o b je to  un 

e lectro d o  c e n tra l  co n stitu id o  por l a  reunión de dos elemen­

to s  de m eta les d i s t i n t o s .

5 .  Es sab id o  que, p a ra  so p o rta r  lo s  e s fu e rz o s  a  que

se  encuentran som etidos, en c ie r t o s  m otores, especialm ente 

en lo s  de a v ia c ió n , l o s  e le c tro d o s  c e n tra le s  de l a s  b u jía s  

deben h acerse  de a le ac io n e s  de m eta le s p r e c io so s ,  por ejem­

p lo  p la t in o .

10 P ara re d u c ir  e l  co ste  de e s t a s  b u j í a s ,  se  ha
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pío puesto por ta n to , hacer e l  e lectrod o  oon l a  punta r e f o r ­

zada y , en e s p e c ia l ,  con una punta de tungsteno que ha re ­

su ltad o  adecuada p ara  r e s i s t i r  e l  d e sg a s te  en e s t a s  can d il 

c io n es; l a  punta de tungsteno se  f i j a  a l  extremo d e  un v as­

tago  de m etal c o r r ie n te , en gen era l cobre.

La unión de l o s  dos elem entos de m eta les d i s t in t o s ,  

y en  e sp e c ia l  de l a  p u n tad o  tu n gsten o  con e l v a stago  de co­

b r e , no siempre puede obten erse de In se g u r id a d  o r e s i s t e n ­

c ia  p r e c is a ,  especialm ente en e l  caso de e le c tro d o s  de poca 

se c c ió n , en lo s  que l a  su p e r f ic ie  de so ldadu ra de l a  punta 

de tungsteno a l  r e s to  d e l e le c tro d o  no e s  su fic ien tem en te  

am plia para  g a ra n tiz a r  un acoplam iento so lid o  de l o s  dos 

elem entos.

De acuerdo con este  in ven to , p ara  unir l a  punta 

d e l m etal r e s i s t e n t e  al d e sg a s te  con e l  v astago  que l a  

s o s t i e n e , . s e  r  acurre a un acoplam iento mecánico por trabazón , 

dotando l a  punta de un sa l ie n te  p ro v isto  de huecos o r e b a jo s  

s u p e r f i c i a le s ,  que s e  in troduce en un en ca je  d e l  v a sta g o , y 

creando en l a  pared d e l  encaje r e s a l t o s  que s e  acoplan  en 

l o s  reb a jo s o huecos d e l  s a l i e n t e .

De e s te  modo, para  l a  unión de l a  punta del 

e le c tro d o  con e l  v astago  de so s te n , s e  consigue un acopla­

miento d e  gran so lid e z  que no e s tá  subordinado a  l a  so ld a- 

b i l id a d  d e l m etal r e s i s t e n t e  a l  d e s g a s t e .

2Sn e l  d ib u jo  ad jun to  se  rep rese n ta  un modo de 

a p lic a c ió n  de e ste  in ven to ; l a  f ig u r a  1 es un co rte  d e  una 

b u j í a  de encendido con e l  e lectrod o  c e n tra l d e l t ip o  que

se  ha indicado-, y l a  f ig u ra  2 es un co rte  a x i a l ,  a e sc a la  

aumentada, de un.pedazo d e l  extremo d e l  e le c tro d o  c e n t r a l ,

en e l  que se  en cu artra  l a  punta.40
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En l a  f ig u r a  1  se  in d ic a  con 1  e l  cuerpo d e  l a  

b u jía  en e l  que e s t á  montado e l  núcleo a i s l a n t e  2, y en 

3 se re p re se n ta  eL electrod o  d s  m asa. En e l  in te r io r  d e l  

a i s l a n t e  2 se a l o ja  e l  e lec tro d o  c e n tra l que en uno de su s 

extrem os l le v a  lo s  medios in d icad o s en 4 p a ra  e l  empalme 

d e l c ab le , m ien tras que en e l  extremo opuesto so b resa le  

d e l a is la n te  2 , en una lo n g itu d  correspondíante áL e le c ­

trod o  de masa 3 .

E l  e lectro d o  c e n tra l  est á c o n stitu id o  por dos 

elem entos d is t in t o s  5 y 6* e l  prim ero de cobre por ejem­

p lo  y e l segundo de tungsteno y acoplado a l  extrem o d e l 

v astago  de cobre 3 *

P ara p e rm itir  l le v a r  a  cabo e s ta  unión, e l  vas­

tago  de cobre 3 e s t á  ahuecado en  su  extremo p a ra  formar 

un encaje o c a sq u il lo  c i l in d r ic o  8 , y e l  elemento de 

tungsteno 6 se  pro longa en un a s t i l  7 de diámetro t a l ,  

que pueda in tro d u c ir se , con  poca h o lgu ra , en e l  in te r io r  

d e l  c a sq u il lo  8.
E l a s t i l  7 de l a  punta de tungsteno 6 , t ie n e  l a  

su p e r f ic ie  e x te r io r  p ro v is ta  de r e b a jo s  o in c is io n e s  más 

o menos profundos y d isp u e sto s  de cu a lq u ier  modo; en e l  

ejem plo rep resen tad o  e s to s  r e b a jo s  o in c is io n e s  e stán  

c o n st itu id o s  por gargan tas an u lare s 9 .

La unión de l a  punta de t  ungsteno 6 con e l  v a s­

tago  de cobre 3 * se  obtiene in troduciendo e l  a s t i l  7 de l a  

pun ta de tungsteno en e l  in t e r io r  d e l  c a sq u il lo  8 , junto 

con un m a te r ia l  de su jec ión  de p la t a  en e s ta d o  de fu s ió n . 

Cuando e st6  m a te r ia l  de su jec ió n  se s o l i d i f i c a ,  forma 

p r e s a d a  so ldadura en l a  pared in te r n a d e  cobre d e l cae­

q u i l lo  8 y c rea  por tan to  en l a  pared in te rn a  d e l  mismo,
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p ro tu b eran c ia s  10 que ocupan l o s  r e b a jo s  o ^ahsiciones exis-

te n te s  en l a  pared d e l  a s t i l ,  en  e 1 c a so  re p re se n ta d o , l a s  

g a rg an tas 9.

De e s te  modo, l a s  p ro tu b eran c ias de so ldadura de 

p la t a  que se  unen fuertem ente a l a  pared d e l c a e q u illo  8 , 

d e l  v astago  de cobre 5 se  en tre lazan  non e l  a s t i l  7 de l a  

punta 6 de tun gsteno , por cuyo medio e s t a  punta queda 

fuertem ente s u je t a  a l  vastago  5 aun en e l  caso de que l a  

a le ac ió n  de so ldadu ra no haga p re sa  en e l  tu n gsten o .

Como es n a tu ra l , e l  mismo acoplam iento entre

dos p ie z a s  m e tá lic a s  puede u t i l i z a r s e  en e l e a s a  de meta­

l e s  d is t in to s  d e l cobre y d e l  tun gsteno , que no puedan 

so ld a r se  fác ilm en te  en tre  s f ,  o que por una razón c u a l ­

qu iera  no puedan u n irse  d irectam ente uno con o tro  por me­

d io  de l a  so ld a d u ra .

E l e lectrod o  d e s c r i t o ,  de dos elem entos, con 

l a  punta de tungsteno o de o tro  m a te r ia l  muy r e s i s t e n t e  

a l  d e s g a s te ,  y v á s t a g o d e  so s te n  de cobre o de m etal 

an álogo , asegu ra  una gran duración  a  l a  b u jfa ,  s in  que 

e l  co ste  de e s t a  r e s u l t e  elevado como consecuencia d el 

empleo de m eta les p re c io so s  o muy c o s to s o s .

-  N O T A  -

D e sc r ita  su fic ien tem en te l a  n a tu ra le z a  d e l in ­

ven to , a s i  como l a  manera de r e a l iz a rL o  en l a  p r a c t ic a ,  

debe h acerse  co n star que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente 

in d ic a d a s  son su sc e p t ib le s  de m od ificac ion es de d e t a l l e ,  

en cuanto  no a lte re n  su  p r in c ip io  fundam ental. También 

se hace co n sta r  que e l  invento corresponde a  una P atente 

p resen tad a  en I t a l i a  con fecha 31 de Agosto de 1951# nu­

mero 39.862, acogién dose, por lo  ta n to , a  l o s  b e n e fic io s
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que conceden l o s  Convenios In te r n a d  on ales en v ig o r ,  y 

sien do  lo  que o an stitu y e  l a  e se n c ia  d e l  r e fe r id o  invento 

y por lo  que se s o l i c i t a  P aten te  de Invención por 20 años 

en España: "PERFECd OIMIENTOS EN ELECTRODOS PERA BUIIAS 

DE ENCENDIDO DE MOTORES DE CONBIBTION INTERNA"; c a ra c te ­

rizán d ose  por lo  s ig u ie n te :

13 -  P erfeccion am ien tos en e le c tro d o s p a ra  

b u j ía s  de encendido de motores de combustión in te rn a , 

c a ra c te r iz a d o s  por e s ta r  dotados de una punta de gran 

r e s i s t e n c ia  a l  d e sg a s te  y porque d ich a punta e s t á  unida 

a l  v astago  de so s te n , de m etal menos r e s i s t e n t e ,  por

medio de una prolongación  de l a  punta mencionada in tr o ­

ducida en una cavidad  d e l v a stag o  en l a  que e s t á  s u je ta  

por pn acoplam iento m ecánico.

23 -  P erfeccion am ien tos en e le c tro d o s  p ara  

b u j í a s  de encendido de motores de combustión in te rn a , 

según  lo  e sp e c if ic a d o  en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te ­

r iz a d o s  porque l a  punta de m etal de elevada r e s i s t e n c ia  

a l  d e s a s t e  t ie n e  un a s t i l  dotado de r e b a jo s  o in c i s io ­

nes y a lo jad o  en una cavidad correspon d ien te  d e l  v a s t a ­

go de so s te n , con in te rp o s ic ió n  de un m a te r ia l  de  s o l ­

dadura que c r e a ,  en l a  pared de l a  cavidad d e l v a s ta ­

go , p ro tu b eran cias que se  acoplan en lo s  re b a jo s  o in c i­

s io n e s  d e l  a s t i l  de  l a  punta.

33 -  P erfeccion am ien tos en e lec tro d o s p ara  

b u j ía s  de encendido d e  m otores de combustión in te rn a , 

según lo  e sp e c if ic a d o  en l a  re iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c te r i­

zados porque l o s  re b a jo s  o in c is io n e s  d e l a s t i l  de l a  

punta de m a te r ia l  r e s i s t e n te  a l d e s g a s t e ,  e s tá n  c o n s t i ­

tu id o s  por g a rg an ta s  a n u la re s .
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-  P erfeccion am ien tos en e le c tro d o s p ara  bu­

j í a s  de encendido de motores de combustión in te rn a ; t a l  

y como queda substancialm ente d e sc r ito  en l a  presen te  Me­

m oria y represen tad o  en e l  d ib u jo  que se  acompaña.

E s ta  Memoria consta de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a  

maquina por una s o la  de su s c a r a s .
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