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MEHNORIA DESCRIPFIVAS

. SOBRE:
"PERFECCIONALL E4T0S i ELECTRODOS PARA BUJIAS DE ENCENDIDO
"Di MOTORES DE COLBUSTLON INTERNA". |

o~

SOLICITANTES: FASRICA LSPANOLA DE LAGNETOS, S.4A., resi-

dentes en: ArturovSoria, 525, MADRID ,

-

Este invento se refiere a las bujfas de encendido
para motorss de combustidn interna, y tiene por objsto un
electrodo central constitufdo por la reunidn de dos elemen~
'tos do metales distintos. |

5. s sabido que, para soportar los esfusrzos & que
se sencuentran soms tidos, en ciertos motorss, especialmente
en los de aviacidn, los electrodos -centrales de las bujfas
deben hacerse de aleaciones de metales preciosos, por ejem-
plo platinoe.

10. Para reducir el coste de estas bujfas, se ha
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propuesto por tanto, hacer el electrodo con la punta refar-
zada y, en especlal, con una punta de tungsteno que ha re-
sultado adecuada para rewistir el d esgaste en sstas condi=
ciones; la punta de tungsteno se fija af extromo de un vis-
tago de metal corriente, en genersl cobre.

La unidn de los dos elementos de metales distimsos,
y en especial de la punta de tungsteno con el vﬁstago de co-
bre, no siempre puede obtenerse de la s eguridad or esisten-
cla precisa, especialmente en el caz de slectrodos de poca
seccidn, en los que la supsrficie de soldadura de la punta
de tungsteno al resto del electrodo no ss suficientemente
amplia para garaxtizar un acoplanisnto sélido de los dos
elementos. |

De acuerd con este invento, para unir la punta
del metal resistente al d csgaste con el vdstago que la
sostiene, se r scurre a un acoplamiento mecdnico por trabazdn,
dotando la punta de un salicnte provisto ds huscos o rsbajos
superficiales, que se introduce en un sncaje del véstago, ¥
creando en la pared del encaje resaltos qus s e acplan en
los rebajos o huecos del saliente.

De este modo, para la unidn de la punta del
electrodo con el vdstago de sos dn, sc consizue un acopla-
miento de gran = lidez que no estd subordimdo a la solda-
bilidad del metal resistante ab desgaste.

Bn 21 dibujo adjunto se represcsnta un modo de
aplicacidn de este invento; la figura 1 es un cortede uma
bujfa de encendido con el elsctrodo central del tipo que
se ha indicado, y la figura 2 es un corte axial, a escala

aumentada, de un pedazo del extremo d el electrodo central,

en el que sc encuartra la punta.
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Bn la figwa 1 s¢ indice con 1 el cusrpo de la
ﬁujfa en el que estd montado el nlcleo aislante 2, y en
% ge representa el electroddc‘x ¢ masa. En el intsrior del
alslante 2 se aloja el dlectrodo central que en uno de sus
45. extremos lleva los medlos indicados én 4 para el empalme
del cable, mientras que enael exiramo opuésto sobresale
dcl eislante 2, en una lomgltud corrsspondiante gt elac—
trodo de masa 3.
El clectrodo centrzl esi 4 constitufdo por dos
50. elementos distintos 5 y &, el primero de cobre por ejem-
plo y el segundo de tungsteno y acoplzdo a2l extrenmo del
védstago de cobre De
Para permitir llevar a cabo esta unidn, el vas—
tago de cobre © est 4 ehuecado en su extremo bara formrar
55, un cncaje o casquillo cilfndrico &, y el slemento ds
tungsteno & se prolonga en un astil 7 de didmetro tal,
gue pueda introducirse, con poce holgura, en el interia
del casquillo 3.
El astil 7 de la punta de tungsteno 6, tiens la
60. superficie exteriar provista de rshajos o incisiones més
o menos profundos y dispuestos de cualquis r moda; en el
ejemplo representado estos rebajos o incisiones e 4n
constitufdos por gargantas anularcs J.
ILa unidn de la punta de t ungsteno 6 con el vas-
65; tago de cobrs 5, so obtiene introduciende el astil 7 de la
punta de tungsteno en el interior del casquillo 8, junto
con un material de sijecidn de plata en e stado de fusidm.
Cuando este material de sujecidn se solidifica, forma
presa de soldadura en la pared interna de cobres del cas-

70, quillo 8 y orea por tanto en la pared interna del mismo,
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protuberancias 10 que ocupan los rebajos © gmciones exis-

tentes en le pared del astil, enel caso r’epresentado, las
gargantas Q.
De este modo, las protuberancias de sol adura de

75 plata que se unen fuertemente a la pared del casquillo 8,
del véstago de cobre 5 se entrelazen con el astil 7 de la
punta 6 de tungsteno, por cuyo medio este punta queda
fuertemente sujeta al vastago 5 aun en el caso de que l=
aleacidn de soldadura no haga presa en el tungsteno.

8o. Como es natural, el mismo acoplamiento enirs
dos piezas metdlicas pusde utilizarse en sl caxm de meta-
leg distintos del cobre y del tungsteno, que no pusdan
soldarse fdcilmente entre sf, o que por una razdn c¢ual-
quiera no puedan unirse directamente uno con otroc por me-

85, dio de la soldadura. -

El electrodo descrito, de dos slementos, con
la punta de tungsteno o de otro material muy r esistente
al desgaste, ¥y va'stago de sostén de cobre o da mstal
anflogo, asegura una gren duracidn a la bujfa, sin que

g0. el coste de ésta resulte elevado como consecuencia del
empleo de metales @reciosos o muy c ostosos.

- NOTA =

Descrita suﬁcientémen;te lz naturaleza del in-
vento, asi como la manera do realizarlo en la practica,
95. debe hacerss constar que las disposiciones anteri crmente
indicadas son susceptibles dc modificaciones des d etalle,
en cuanto no diteren su principio fundamental. Tambidn
se hace constar que el invent o corresponds a una Patente
presentada en Italia con fecha 31 de Agasto de 1951, ni-

100. mero 39.862, scogidndose, por lo tanto, a los beneficios
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que conceden los Convenios Interna&onales envigor, ¥
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siendo lo qus @nstituye la esencia del r eferidc invento
y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 afios
en Bspafia; "PERFECCL ONALIGNIOS I HLECTRODOS PARA BUIIAS
DE ENCENDIDO D LiOTOR&S DE COMBUSTION INTERVA™, carmote-
rifendose por lo siguiente: a

1% - Perfeccionamientos en electrodos para
bujfas de encendido de motores de combustidn interna,
caracterizados por estar dotados de una punta de gran
reslstencia al desgaste y porque dicha punta estda unida
el vdstago de sostén, de metal menos r esistente, por
nedio de una pmlongacién de la punta mencionasda intro-
ducida en una cavidad del véstago en la que estd sujeta
por iun acoplamiento mece'.r;ico.

22 ~ Perfeccionamientos en electrodos para
bujfas de encendido d e motores de combustidn intema,
segin lo.especificado en la reivindicacidn 1, caracta-
rizados porque la punta de metal de elevada resistencia
el dssgaste tiene un astil dotado de rebajos o incisio-
nes y alojade en una cavidad correspondiente del vdsta-
go de sostén, con interposicidn de un material de sol-
dadura que crea, en la pared de la cavidad del vasta-
g0, protuberancias que se acoplan e los rebajos o inci-
siones del astil de¢ la punta.

72 - Perfeccionamie;ntos en electrodos para
bujfas de sn;andido d e motorss de combustidn interna,
segln lo aspecificado er la reivindicacidn 2, caracteri-
zados porque los rebajos o incisiones delastil de 1la
punta de material resistente el d esgaste, estan c onsti-

tufdos por gargantas anulares.




42 - Perfeccionamientos en eleotrodos‘ﬁara bu~
jfas de encendido de motores de combustidn interna; tal
y como quada substancialmente descrito en la presente Me-
moria y representado en el dibujo que se acompafia.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a

méquina por una sola de sus caras.
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