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‘La presente memoria descriptiva
tiene como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de
recaer ellprivilegio de explotacibén industrial y comercial,
exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad |
de acuerdo con la vigente Legislacidn, que, como el enun-
ciado indica, se trata de "VIBRADOR PARA EL ACABADO DE PIE-
ZAS". B

El presente modelo hace refereneii
a un dispositivo vibrador cuyas caracteristicas le hacen ser
ventajosamehte utilizado para efectuar el acabado de piezas,
déndoles el brufiido o pulido deseado, goiando este dispositi{
vo de una automaticidad que le permite realizar la admisidn-
expulsién de piezas de una manera sencilla.

Congiste en una cimara o alojamiep-
to, la cual es anular en vista de ﬁlanta y un eje rotativo
dispuesto verticalmente sobre el.eje de la‘cémara o aloja-
miento y transportando en una relacifn axialmente espaciada
un par de pesos excéntricos, unc de los cuales conduce al
otro por un &ngulo especificado, estando sostenidos la céma-

ra y el eje por medio de muelleh que permiten a aquellos unal

libertad limitada de movimiento en todas las direcciones, es
tando dispuestos de tal manera que, en servicio, una mezcla
de piezas para ser acabadas con un medio de acabado apropiadp
en la cémara se produce con la rotacién del eje que la hace
recorrer trayectorias generalmente helicoidales alrededor def
la clmara o alojamiento.

Cuando la circulacién haya conti-

namiento o manejo requerido de acabado, las piezas acabadas

se desplazan de los medios de acabad6 y las piezas nuevas sJ
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Para separar las piezas de la mez-

introducen,

cla cuando esté& completo el funcionamiento de acabado, se uti

liza sobre una tela netflica o rejilla separadora que retiene

las piezas acabadas y permite al medio de acabado de pasar a

K]

jamiento.

Particularmente, se ha dispuesto
para efectuar dicha separacién invirtiendo la direccién de
rotacién del eje y ordenando que esta inversién producird una
alteracién en las relativas posiciones angulares de los pésosl
p&ra que el mismo peso, no obstante, conduzca al otro; la di-
reccidn en la que la mezcla recorre alrededor de la cémara

anular es de esta manera invertida y los medios tales como

dﬁa aleta articulada, entonces, funciona para conducir la mez
cla sobre una tela metdlica o rejilla séparadora de la carac-
teristica arriba citada, siendo inoperantes o faltos de efec~
to dichos medios mientras que la mezcla esté recorriendo en
la direccidn normal.

La direccidn en la que la mezcla
recorre alrededor de la cémara anular se puede invertir sin
necesida& de invertir la direccibn de rotacién del eje (de
este modo hace que no sea necesario utilizar un mecanismo
inversor, © un motor de aécionaﬁiento reversible), por lal
alteracién apropiada de las posiciones relativas de los dos
pesos. |

De acuerdo con la invencidn el eje
se acciona en principio en una direccidn con un peso condu-
ciendo al otro, y la posicidn relativa angular de los pesos,

entonces, se altera de manera que (para la misma direccibn
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de rotacidn) el segundo peso mencionado conduzca al primevro,
y el eje se gira en la misma direccién cémo anteriormente,pox
redio del cual se transmite a la mezcla un movimiento circu-
1afotio invertido que facilita la distribucidn de la mezcla
sobre una tela metdlica o rejilla separadora. |

Fn consecuencia nuestro invento
incluye gedioé para invertir la posicién angular relativ# de
dichos pesos en retardo o inercia a la interrupecidn giratoria
del eje.

’ Para efectuar el tratamiento de.
acabado, el eje se gira en una direccidn que ocasionard a.la
mezcla que recorra alrededor de la cémara una direccidn;
cuandb se completa el tratamiento, la rotacidn dei ele se -
para, para que los medios de levantamiento del peso accionen
p#ra invertir las posiciones relativas de los pesos; la pbsi-
cién renovada del eje (en ambas direccioﬁes). entonces, Océ—
sionars a la mezcla que recorra en la direccidén opuesta alre-
dedor de la cémara y de este modo para sepr cénduéido sobre
una tela met&lica o rejilla de separacién. ‘

" El invento y procesos preferidos
actualmente de llevarlo a la préctica se describen con mas
ampl;tud a continuacidn con referencia a 1os dzbujos que a-
compaﬂan a la especificacién provisional en la que:

' la figura 1 muestra en vista de-
perspectiva al dispositivo abrillantador o de acabado vibra-
torio. | | |

La figura 2 es una vista de cos-
tado del dispositivo de acabado vibratorio.
la figura 3 es una vista en planta

o desde arriba del mismo dispositivo mostrando su cémara anu-
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las figuraé 4 y 5 son vistas de

lar de abrillantado.

costado y laterales de una trampilla de la cémara en dos po-
siciones diferentes de accionamiento.

las figuras 6, 7 y 8 son tres vis-

" tas esqueml@ticas que muestran el comportamiento ¢e un peso

con el giro del ele del motor.
La figura 8 muestra al cuerpo del
motor con loe dos pesos.
En ellas ge anotan las siguientés
particularidades: '
' 1.~ Cuba o cubeta.
2.~ Cémara de tratamiento.
3.~ Eje.
4.~ Motor.
S y 6.~ Pesos.
7.~ Muelles o resortes.
8.~ Base.
9,.- Seccidn corta y recta.
10.- Aleta o trampilla.
11.- Tela metflica o rejilla.
12.- Material.
13.- Pivote transversal.
1.~ Brazo.
15,.- Recipiente cerrado.
16.- Bolas de acero.
17.- Muelle o resorte de compresién
con fiador.
La miquina ilustrada en las figu-

ras 2 y 3 consiste de una cuba o cubeta (1), perfilada para

Mod. 7
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constituir una cimara de tratamiento (2), la cual es angular
en vista plana y tiene en seccifn transversal la forma de un
canal o coﬁducto escalonado abierto con paredes laterales
verticales y una base semicircular. Sobre el eje vértiéal
de la cuba estd montado un eje (3) accionado por un motor
eléctrico (4), y conduciendo los pesos de arriba y abajo ex-
céntricamente dispuestos (5 y 6). La cuba, eje y‘motor (1,3
y 4) estfn sostenidos por muelles o resortes (7) desde una
base (8). Durante el tratamiento de acabado, al material en
la cémara de tratamiento se le ocasiona que recorra en di-
reccién al movimiento de las manecillas del reloj alrededo?
de la clmara (2), tal como se mira desde arriba -ver figura
3.. La clmara (2) en lugar de ser completamente circular,
incluye una seccién corta y recta (9) que acomoda una aleta
(10), una de cuyas extremidades estd sostenida con articuia-
ciones por la cuba (1) y por la tela-metiliéa o rejilla (11),
a un‘hivel por encima de la parte superior del material en |
el canal o conducto. Tal como se indica en el dibujo 2, esta
alet# (10) se puede bascular entre una posicidn précticamente
horizontal y una posicidn inclinada en poco mas o menos u5°
grados a la posicidn horizontal con la extremidad libre de
la aleta ﬁue descansa sobre el fondo de la cémara (2). La
extremidad libre de la aleta (10) est& perfilada para ajus-
tar el fondo de la cémara (2) y se extiende a través del gro-
sor completo de la c&mara'(2),‘para que cuando descienda di-
cha aleta (10) forme una defensa pricticamente completa a
través de la clmara (2). Colindante con la extremidad arti-
culada superior de la aleta (10) estf montada sobre la cuba
(1) la tela metilica o rejilla separadora (11), que se ex-

tiende horizontalmente por encima de la cémara (2), y se
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proyecta por debajo de la misma.
| Mientras se ejecuta el funciona-
miento o manejo de acabado, la aleta (10),'se asienta sobre

la-parte superior del material (12) que circula en la cémara

(2), tal comoc se describé en el dibujo (5), y permite que el
'funcionamiento proceda normalmente. Cuando se completa el pro-
ceso de acabado y se desea descargar las piezas acabadas,'al
material (12) en la cimara (2) se le ocasiona que circule en
una direccién contraria al movimiento de las manecillas del
reloj. La accifn del material (materia o ingrediente) (12),
sobre la aleta (10) impulsa &sta hacia abajo en direccién é
su posicidn inclinada, tal como se sefiala en la figura 4,
para que el material siga su trayectoria ascendente sobre la
rampa constituida por la aleta (10) y sobre la tela metflica
o rejilla separadora (11). El medio de acabado pasa a través
de la tela metflica o rejilla y desciende de nuevo dentro

de la clmara (2), mientras que las piezas acabadas son rete-~
nidas sobre la tela metd8lica o rejilla (11) y descargadas
sobre su extremidad de proyeccién externa.

La inversidn requerida de la di-
reccidn de la circulacibén del material en la cmara (2) se
logra estimulande a uno de los pesos (por ejemplo el pesc
de arriba (5), la construccién es sefialada un poco esquemi-~
ticamente en los dibujos 6, 7 y 8. E1l eje (3), del motor (4),
lleva un pivote tnansvebaal (13) que sostiene para movimien-
to oscilante ﬁn)hrazq (1%). Afianzado a la extremidad infe-
riop dgl-brazohtlu); existe un recipiente cerrado (15), el
cual se encuentra rectangular en vista plana y esti rellena-
do parcialmente por una masa movible libre, tal como una plu-

ralidad de bolas de acero (16), Un muelle o resorte de com-
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presidn con fiador (17), acoplado sobre uniones a tope sobre
el brazo (14), y eje (3) acciona (cuando el eje (3) estd fijo
para sostener el recipiente (15) basculado sobre una u otra

de las posiciones extremas sefialadas en las figuras 6 y 8.

Suponiendo que las piezas se en?

" cuentran inicia;mente en la posicifn sefialada en la figura 6,
las bolas (16) habiendo rodado por gravedad hacia la extfe-
midad inferior del recipiente (15), la rotacidn del eje (3),
da lugar a una fuerza'centrifuga actuando sobre las bolas
(16), que hace al recipiente (i5) y al brazo (14) gi#ar (eﬁ
la direccidn del movimiento de las manecillas del reloj en.
la figura ), alrededor del pivote (13), hacia la posicién se-
fialada en la figura 7.

Durante la primera parte de este
mgvimiento, el muelle (17) se comprime, pero habiendo sido
movido sobre su centro su fuerza expansiva ayuda alsostener
a las piezas en la posicién sefialada en la figura 7. Cuando
la rotacidn del eje (3) se para (o se modera considerable-
mente) para que la fuerza centrifuga cese de actuar sobre las
bolas (16), el muelle (17) mantiene al recipiénte (15) en la
posiciﬁp en el que el mimmo haya sido basculado y las bolas
bajan rodando por gravedad hacia la extremidad opuesta del
recipiente, tal como se sefiala en la figura 8. Despues de que
el eje (3), se pone en rofacién, los movimientos se repiteﬁ
en sentido inverso.

. De este modo, durante la rotacidn
del eje (3), las bolas (16) ocupan una u otra de las dos po-

siciones que estln situadas sobre los lados opuestos del eje

(8), v las mismas se nueven desde una ?osicién a la otra auto4

mfiticamente cada vez que el eje (3) se conduce a un reposo o
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pafada. Por la disposicién del otro peso excéntrico (6) sobre
el eje (3) en una posicién angular que es intermedia de las
dos posiciones alternativas de las bolas (16), la modifica-
cidn requerida en las posiciones relativas de los dos'pesos
se obtiene de esta manera automiticamente.

Se podré apreciar de que el mé&todo
de lograr inveréién de peso no depende sbﬁre el eje (3) que
esté parado completamente, pero que esto ocurrird cuando la
velocidad de rotacidn se reduce suficientemente para permitir
a la masa que se mueva a la extremidad opuesta del recipiehte

Se deberd de comprender también
de que el eje no tenga que ser visto en la misma direccidn
como antes de la inversidn del peso, siendo responsable el
Gltimo para la inversién del movimiento circulatorio de la
mezcla, sin tener en cuenta la direccidn de rotacidn del eje
(3). Sin embargo, las ventajas de estar cﬁpacitado para ac-
cioﬁar el eje siempre en la misma direccién 16 hace elevada-
mente deseable para asi hacerlo cuando sea posible.

Descrita suficientemente la natu-
raleza del presente invento, asf como su realizacidn indus-
trial, sdlo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitu-
tivas, es posible, introducir cambios de forma, materia y
disposicidén en cuanto tales alteraciones no supongan varia-
cibn sustancial del mismo. |

| El solicitante, al amparo de los
Convenios Infernacionales sobre Propiedad Industrial, se re-
serva el derecﬁo de gxtender esta demanda a los paises extran
jeros, si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de

la presente solicitud.
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E1 Modelo de Utilidad que se soli-
cita como nuevo en Eepafia, por veinte afios, de acuerdo con'la
vigente Legislacidn, deberd recaer sobre "VIBRADOR PARA EL
ACABADO DE PIEZAS", en todo de acuerdo con las siguienfes:

| REIVINDICACIONES '

1.~ Vibrador para el acabado de
piezas, caracterizado porque sobre el eje vertical de unalcé-
mara o‘canal anular vibrante, de circulacién de piezas a tra-
tar con el medio de acabado, va dispuesto un eje rotativo ver-
tical de un motor que transporta superior e inferiormente a

dos pesos excéntricos productores de la vibracibén de la céma~

ra, uno de los cuales estf constitufdo por um recipiente semi-
lleno de bolas que es susceptible de bascular mediante un bra-
zo sobre un pivote transversal del eje rotativo, entre dos
pésieiones extremas de cafda o de inclinacién del recipiente
hacia ladoe contrarios del eje motivadas por acumulacidn de
bolas en correspondientes extfemos opuestos del mismo reci-
piente, de manera que el giro del eje produce por medio de la
fuerza centrffuga de las bolas el levantamiento del extremo
inferior cargado del recipiente quedando dispﬁesto €ste en

la otra posicidn inclinada, en la que toda posterior dismi-

nucién de giro o parada opcionales del eje hard factible el
descenso de las bolas al extremo inferior del recipiente;
todo ello de modo que el giro envun~mismo sentido del eje ro-
tativo permite as{ los cambios de posiciones del recipiente
o del peso qﬁe, siendo manténidas por un resorte empujador,
deteraminan camﬁioa de vibracifn para sentidos contrarios de
circulacidén de las piezas a tratar en la cémara.

2.~ Vibrado# para el acabado de

piezas, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacidn,
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caracterizado porque la clmara o canal anular es susceptible
de quedar cortado por una aleta o trampilla articulada en su
extremo superior a un canal recto de salida que se extiende

por encima de la c8mara, de manera que la aleta es levantada

por la mezcla de piezas y medio de acabado a su paso debajo

tamiento, mientras que contrariamente dicha aleta es bajada y
presionada contra el fondo de la cdmara por empuje de la mez-
cla en el sentido de expulsidén de las piezas tratadas, cons-
tituyéndose asi la aleta en rampa de ascensién de la mezcla
de piezas con el medioc de acabado hasta el canal recto de éa—
lida, en el cual su fondo de tela metflica o rejilla hace
factible la separacién del medio de acabado que cae de nuevo
a la cfmara y de las piezas que salen expulsadas al exterior.
" 3.~ "VIBRADOR PARA EL ACABADO DE

PIEZAS". |

Segiin queda sustancialmente des-
crito en la presente memoria descriptiva que consta de once
hojas mecanografiadas por una scla cara acompafiada de sus co-
rrespondientes dibujos.

Madrid,

L1 Agente Oficial.
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