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'-31 p r e se n te  p r im er  c e r t i f i c a d o  de a d i o i o n  

se  r e f i e r e  a m e jo ra s  i n t r o d u c í a  a s  en  e l  o b j e t o  ña l a  p a t e n t e  

p r i n c i p a l  número 1 0 8 .8 2 1 ,  m ediante  l a s  o n a le s  se  cons igne  una 

modalidad de a p l i c a c i ó n  d e l  p roced im iento  en tonces  r e i v i n d i  - 

caño de g ran  f a c i l i d a d  de e j e c u c i ó n  e i g u a l e s  o m e jo re s  r e s u l ­

t a d o s .

E se n c ia lm e n te  e l  p roced im iento  mejorado que 

se  r e i v i n d i c a  c o n s i s t e  en  r e c u b r i r  t a l e s  p i e z a s  de madera,  

c u a l q u i e r a  que s e a  su  forma y d im ens iones ,  con tubos  de mate­

r i a l e s  p l á s t i c o s ,  que abarquen l a  p ar te  de e l l a s  que se desee 

p r o t e g e r ,  a p l i c a n d o  dicho tubo a l a  p ieza ,  de nodo que queda 

ad h e r id o  y so ld a d o  a  e l l a ,  en f o m a  eue no s o l o  dá a  l a  p i e z a  

una mayor d u r a c ió n ,  s ino  que l a  d e j a  en su e x t e r i o r  com ple ta­

mente l i s a  y con mejor p r e s e n t a c i ó n ,  l o  que se  p r e s t a  a o t r a s  

p o s i b l e s  a p l i c a c i o n e s  en l a s  ue i n t e r e s e  l a  e s t é t i c a  y en 

cuyo c a s o  e l  p l á s t i c o  puede u t i l i z a r s e  en d i s t i n t o s  o d o r e s .

La  a d a p t a c i ó n  de ese  manguito de p l á s t i c o  

a l a  madera se e f e c t ú a  p o r  medio d e l  c a l o r ,  -a una tem peratura  

que s u e le  o s c i l a r  e n t re  10'< y 200a g ,  p r i e n d o  c o n s e g u i r s e  

por  l a  f u e n t e  de c a l o r  que se  est ime co n v e n ie n te .

3n l í n e a s  g e n e r a l e s  e l  p ro ced im iento  c o n s ta  

de l a s  s i g u i e n t e s  f a s e s :  una p r im e r a ,  de e l e c c i ó n  y p re p ar a  - 

c ión  de l a s  p i e z a s  de madera,  tapando s u s  oquedades y l i j a n  - 

do l o s  nudos y a s p e r e z a s ?  en una segunda f a s e  se  in t ro d u ce  l a  

p i e z a  de madera,  p o r  ejemplo l a  p a r t e  i n f e r i o r  de un p o s t e ,  

d en tro  de un tubo o manguito de p l á s t i c o ,  cuyo d iám etro  exceda 

adecuad agen te  a l  de a q u e l ,  y se  somete e l  con junto  a s í  formadc
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a  l a  a c c i ó n  d e l  c a l o r ,  t en ien d o  cuidado de cae e l  p l á s t i c o  

no entre  en co n tac to  d i r e c t o  con l a s  p a r e d e s  de l a  cámara o 

r e c i p i e n t e  cu.e contenga e l  a i r e  c a l i e n t e  y menos con l a  l l a m a  

d e l  s o p l e t e  ene l e  p r o p o r c io n a ;  f in a lm e n te  en una t e r c e r a  f a  - 

s e ,  cuando por  l a  e x p e r i e n c i a  se  s a l e  ue l a  ad h e re n c ia  y a c o ­

p lam iento  d e l  p l á s t i c o  a l a  p i e z a  p r o t e g i d a  e s  l a  d e s e a d a ,  se 

d e j a  e n f r i a r  e l  conjunto  a  l a  tem pera tura  ambiente .  Usualmente 

unos 10 ó 20 minutos  de ca len tam ien to  e s  s u f i c i e n t e  p a r a  l o  - 

g r a r  l a  a d h e r e n c ia  y  acop lam iento  d e l  p l á s t i c o .

De cuanto antecede  se desprende que tan to  

c o r  l a  d i v e r s i d a d  de formas  y tamaños de p i e z a s  a  cae e l  pro - 

ced im iento  e s  a p l i c a b l e ,  como por l a  var iedad  de tubos  o man­

g u i t o s  de d i v e r s o s  p l á s t i c o s  ene p a r a  e l l o s  pueden p r e p a r a r s e  

y por l o s  d i s t i n t o s  modos de c o n s e g u i r  e l  ca len tam ien to  nece - 

s a r i o ,  p a r a  l o g r a r  l a  a d h e r e n c ia  y s o ld ad u r a  de l a  capa  de r e ­

cubr im iento  a l a  p i e z a  p r o t e g i d a ,  l a s  m odal idades  de a p l i c a  - 

c ió n  de l a  . .a rcha  g e n e r a l  e x p u e s t a ,  pueden s e r  muy v a r i a d a s ,  

y ,  se úu l o s  c a s o s ,  r e q u e r i r  ene l a  a p l i c a c i ó n  ^el  c a l o r  se

ce d u ra n te  mayor o sienor tiempo y a una u o t r a  tem pera tu  - 

r a ;  pero como t a l e s  v a r i a c i o n e s ,  a s i  como l a s  que puedan i n  — 

t r o d u c i r s e  en d e t a l l e s  de l o s  e lementos  u t i l i z a d o s  o de l a  r e a ­

l i z a c i ó n  de l a s  o p e r a c i o n e s ,  no a f e c t a n  a l a  e s e n c i a l  id ad  r e i ­

v i n d i c a d a ,  l o s  d i s t i n t o s  p r o c e s o s  que se s i g a n ,  con c u a lq u i e r a  

de e s a s  m o d i f i c a c i o n e s ,  no serán  s ino  v a r i a n t e s  igua lmente  

comprendidas  y o r o te g id n s  p o r  e l  p r e s e n t o  r e g i s t r o .

En e s t a  id e a  l a s  a d ju n t a s  f i g u r a s  co r re sp o n  - 

den únicamente a t r e s  formas de r e a l i z a r  e l  ca len tam ien to  i n  - 

d i c a d o ,  s i n  ue l a s  . . i smas tengan  c a r á c t e r  alguno l i m i t a t i v o ,  

s in o  únicamente e l  de e jem p lo s  de r e a l i z a c i ó n  que concreten
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cuanto se dice en e s ta  memoria d e sc r ip t iv a .

La f ig u ra  13 muestra l a  v i s t a  de conjunto 

de l a  cámara de un horno en e l  que se introduce l a  p ieza  de 

madera para  se r  calen tada.

La f ig u ra  23 p resen ta , de modo análogo, un 

asp ecto  p a rc ia l  de l a  ap lic ac ió n  de un tubo p ara  conseguir 

t a l  calentam iento.

La f ig u ra  33 se r e f ie r e  a l  caso en que por 

l a  forma de l a  p ieza  a re cu b rir  se consigue e l  calentam iento 

u tiliz a n d o  un so p le te .

Con re fe re n c ia  a  diohas f ig u r a s  y a  l a s  l e  - ; 

t r a s  que sobre e l l a s  designan lo s  d e ta l le s  que in te re san  a 

lo s  f in e s  de e s t a  memoria, l a  d escrip ción  de e sa s  t r e s  moda - 

l id a d e s  de a p lic a c ió n  del procedimiento es como s ig u e ;

Cuando e l  revestim ien to  se r e a l iz a  en un hor­

no - f ig u r a  1 3 - , l a s  p ie z a s  de madera D se colocan en su oama­

ra  A co lgadas o en l a  forma que convenga; en cuya cámara en - 

tra  a ir e  c a lie n te  p o r B , para s a l i r  por (3, como indioan l a s  

f le c h a s  correspon d ien tes.

Como se ha in d icado, e sa s  p iezas D de madera 

van enfundadas o re cu b ierta s  por una e sp ecie  de tubo o man - 

gü ito  de m ate r ia l p lá s t ic o  de diámetro debidamente superior 

a l  de aq u e lla .
Al en trar e l a ir e  o a lie n te , a una tempera - 

tu ra  adecuada y que su ele  se r  como se ha dicho en tre 100 y 

2000 c ,  e l  p lá s t ic o ,  por su s c a r a c t e r í s t ic a s  y e fecto  de l a  

tem peratura, se contrae lentam ente, h a sta  que queda oomple - 

tamente soldado a l a  madera, de forma que no puede despegar - 

se  de e l l a  y que se adapta a su forma. P ara e sto  suele se r
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su fic ie n te  unos 10 6 20 minutos y en todo caso , cuando se ha 

conseguido l a  adherencia que se  pretende, se  sac a  l a  p ieza  de3 

horno y se l a  d e ja  e n fr ia r  a l a  tem peratura noim al.

Entre l a  madera y e l  tubo de p lá s t ic o  que 

l a  recubre no se coloca ningdn m ateria ! interm edio, y debe 

e v ita r se  que e l  p lá s t ic o  haga contacto con l a s  paredes del 

horno pues e l lo  le  p e r ju d ic a r ía . For e sto  se ha indicado que 

l a  p ie z a  se coloque colgada o apoyada en e l  p iso  de la  cáma­

r a ,  pudiendo también, p ara  a v i t a r  e l  contacto d ire c to  con l a  

pared, c o lo ca r , entre e s t a  y l a  p ieza  recu b ie rta  de p lá s t ic o ,  

un lien zo  o t e la .

Cuando se u t i l i z a  un tubo F de doble pared 

- f ig u ra  23-, calentado por e le c tr ic id a d  o vapor u o tros me - 

d io s aprop iados, que transm itan  a sus paredes l a  temperatura 

req u erid a , l a  p ieza  D de madera re cu b ie rta  de p lá s t ic o  E, se 

introduce por un extremo y como en e l caso a n te r io r  e l  p lá s  - 

t i c o ,  por l a  aooién de l a  tem peratura, se adapta y suelda a 

l a  madera; una vez conseguido lo  oual se saca  l a  p ieza por 

un extremo y se procede a in tro d u c ir  o tra  por e l  o tro .

En este  caso , para e v ita r  e l  contacto del 

p lá s t ic o  con l a s  paredes del tubo o cámara, se recubre é s ta  

in teriorm ente con l ie n z o , t e l a  o de otro modo que se ev ite  

t a l  contaoto con l a  pared c a lie n te  del tubo, ya que para  que 

e l  p lá s t ic o  se adh iera es su f ic ie n te  con l a  accién  d e l a ir e  

c a lie n te  contenido en l a  cámara. Es d e c ir ,  que e l  tubo va pro. 

v i s t o ,  a t a l  o b je to , de un fo r ro  f lo jo  de lie n z o .

E stos tubos pueden se r  de h ie rro  u otro  metal 

y van a i s la d o s  exteriorm ente. En e l  caso  de que se l e s  calien- 

te  con vapor e s te  puede en trar  en e l tubo por e l  conducto N

4 3 . /
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p ro v isto  de l a  correspondiente l l a v e ,  m ientras qu.e e l  manóme 

tro  M acusa l a  p resión  ex iste n te  en e l in te r io r  d e l tubo F, 

p a ra  e v ita r  que e s te  último p ie rd a  c a lo r , s i  se desea , puede 

l le v a r  l a  envolvente e x te r io r  H.

Cuando, por e l  tamaRo y forma de l a s  p iezas a 

re c u b r ir , no es acon sejab le  operar como acaba de d e c ir se , e l 

c a lo r  neoesario  le  proporciona un so p le te  o ap arato  análogo 

que sum in istre e l  a i r e  c a l ie n te , pero con l a  preoaución de 

que s i  e x is te  llam a á s ta  no debe to ca r  a l  p lá s t ic o .  Para ob - 

tener un calentam iento por ig u a l ,  se v a  dando v u e lta s  a  l a  

p ieza a r e v e s t i r ,  con l a  precaución in d icada y con l a  de que 

en l a s  p a rte s  curvas se c a lie n ta  prim ero e l  lado in te r io r  y 

despuás e l  e x te r io r , para  e v ita r  que se formen a rru g a s ; y s i  

se  producen burbujas de a i r e ,  se quitan  fácilm en te con l a  ma - 

no en l a  d irecc ión  del calentam iento, para todo e l proceso 

no se cambia l a  p o sic ió n  d e lsc p le te  o análogo, sino, que se 

hace g i r a r  lentam ente a l a  p ieza .
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N O T A

EL presente primer C e rtific ad o  de ad ic ión , 

con sta de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s}

l a .  /  M ejoras in trod u cid as en e l  ob jeto  

de l a  patente p r in c ip a l número 198.821, concedida p o r : "  Pro 

cedimiento para  p ro teger p ie z a s  de madera *  c a rac te r iz ad a s  

porque, en una primera f a s e ,  se e lig e n  y preparan l a s  p iez a s 

de madera, tapando sus-oquedades y f i ja n d o  lo s  nudos y aspe­

re z a s , p a ra  en una segunda fa se  in tro d u c ir la  en un manguito 

o envuelta de m ateria l p lá s t ic o ,  cuyo diámetro exceda adecua­

damente a l  de l a  p ieza  a  p ro teger, para someter a l  conjunto 

a s i  formado a l a  acción  d el c a lo r ,  que produzca l a  adherencia 

y so ldadura entre ambos elem entos, p a ra  lo  que se requiere 

una tem peratura comprendida usualmente entre 100 y 200R C y 

una duración de tratam iento de unos 10 a 20 minutos, r e a liz a n ­

do finalm ente una te rc e ra  fa se  de enfriam iento a  l a  tempera - 

tu ra ambiente.

2^. /  M ejoras in trod u cid as en e l  o b je to  de 

l a  patente p r in c ip a l número 198.821, concedida por *  P roced i­

miento p ara  proteger p ie z as  de madera *  según lo  reiv in dicado  

en e l  punto a n te r io r , c a ra c te r iz a d a s  porque, l a  p ieza  de ma - 

dera con su  recubrim iento de p lá s t ic o  se somete a l a  acción 

del a ire  c a l ie n te , sea por l a  c irc u la c ió n  de éste  en l a  cám a­

r a  de un horno o en un tubo calentado de cu alqu ier modo ade - 

ouado, o, s i  l a  forma de l a  p ieza  no se p re sta  a l  empleo de
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t a le s  medios, se u t i l i z a  l a  co rrien te  de a ire  c a lie n te  pro - 

ducida por un sop lete  o de otro modo análogo; evitando en to  - 

do caso e l  contacto d irecto  d e l p lá s t ic o  con l a s  paredes o 

su p e r f ic ie s  c a l ie n te s , entre l a s  cu a le s  c irc u le  e l  a i r e ,  o 

con l a  llam a a.el mechero; paradlo  que se u t i l i z a ,  en aq u e llo s 

c a so s , s i  se desea, una funda p ro tecto ra  d e l  p lá s t ic o  de l ie n ­

zo o t e l a  apropiada.

l a  patente p r in c ip a l numero 198.821 - concedida por " proce­

dimiento para pro teger p iezas de madera * .  -

r i a  d e sc r ip t iv a .

Se d e ta l la  e i l u s t r a  con lo s  p lan os que a 

l a  misma se acompañan.

La cual consta de s i e t e  h o ja s, fo l ia d a s  y 

e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus c a ra s .

3 -̂. /  M ejoras in trod u cid as en e l  o b je to  de

Segtin se d escrib e  y re iv in d ic a  en e s ta  memo -

Madrid

E /B a t .-
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