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HELORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte aiios por: W Disposis
tivo de tallar engranajes "™ a favor de Don gederico Ayuso
Chicote; residente en Toledo - Bajada de Szn Juan de los Reyes

4 o
numero o=,
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La presente patente de Invenceidn, se refiere
& un dispositivo que acoplado a las diferemtes mdquines~-herra=
mientas, periite la construceidn de diwersos tipos de engrana=
Jes, siendo esta condieién una considsrable ventaja frente a
las mdquinas especiales, ya que éstas solo canstruyen un tipo
de engranajes en una o dos formas, haciendo notar al mismo
tiempo la enerme diferencia entre los preocios de este disposi-
tivo y las mdquinas especiales,

El dispositivo que se reivindics er del rie~
tema ds conemaci @ gutondt e 2 el “us la rueda a tallar
sobre €1 oclooada recibe los movimientos de rotacidn y trasle-
eidn correspondientes a su desarrollo sobre la rusda plane
ideal de 1802 puara el caso de consirulr engrenajes ednicos,

y sobre la rusda con la cual ha de engranar para la construc-

¢idn de en ranajes frontales con dentados interior y exterior




-3

&y

10

15

25

de perfil cicloidal,, Como el dispositivo proporcions & la rueds
& tallar los movimientos de generacidn y divisidn, solo se pre-
cdsé de la mdquina-herramnienta el que la trayectoris de su hew |
rramients sea la gue corresponde al desarrollo de la lines de
flancos de la rueda que se trata de tallar; asf, por lo tanto,
para la construccldn de los engranajes cénicos de dientes rec-
tos e inolinados y los de e jes desccntrauos se monta s0brs une
limadora para los obnicos de dientes helicoidal en arco de cir;
cunferencia, se monta sobre una fresacora u otra mdquina en la
que la herramienta sige esa trayectoria; para los engranajes
frontales Interiores y exterioresvde perfil cicloidal se mon-
tard sobre una mortajadora, Igualmente se puede smplear este
dispositivo para diversos trabajos de fresado y tallado, nor=-
males en el taller, asi como para el rectificado de las ruedas
odnicas.,

Habida cuenta de la diversidad de mdquinas
a que es aplicable el dispcsitivo, y la variedad de traba jos
de tallado de engranajes y otros normales de taller gque con
é1 pueden reslizarse para hacer ruedas de cualcuier variedad
entre diversos limites de tamafio, y en todo caso se le cons-
truird con los detalles de organizecidn y presentacidn perti-
nentes para la aplicaoidn concrets de que se trate, Teniendo
en ouenta la diversidad de realizaciones, que con el disposi-
tivo se pueden conseguir, se comprende que el representado en
las adjuntas figuras, corrssponde unicamente a una forma de
ejeocueidn sin cardoter alsunc limitatlivo gue presento a titu-

lo de ejemplo, para sobre &1 concretar oon mayor olaridad les
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carzcteristicus senerales del dispositivo; pero que no limitan
las posibilidedes de aplicacidn de esta patente,

Las figuras 1 y 2, representan esquemétio&me$
te las dos vistas del dispositivo,

Con referencia a dichas figuras, letras y
nfmeros, expondremos las caracterfstioas generales de S1 Orga=
nizecidn, para después de-tallar su fincionamiento,

El dispositivo consta:

l%,« De un cuerpo soporte B perfectamente
edaptable a las mesas de trahajo de las mdquinas-herramientas

22 Uns mesa I, montada sobre el ocuerpo soe-
porte B, sobre el que gira por medio del tornillo sin fin T,
ecoplado a la mesa, y la corona R al soporte.

Este mesa lleva en la parte superior ung ese
caela en milimetros en toda su longitud a fin de colooar & pune
to el oabezel porta-ruedas a tallar asf{ oomo otra divisidn en
milfmetros en sentido transversal, para el caso de tener que

construir ruedas de ejes descentredos,

En esta mesa, ve montado el soporte y guie
tarra de las ruedas de generacidn eyb-c-d, gue transmiten el
movimiento del tomillo T y la mesa M al csbezel D y por lo
tento rueda a tallar B; estas ruedas convenientemente calouladks
dan lugar al auto desarrollo de B, Igualmente en esta mesa Y
van coloosdas las ruedas para efectuar la divisién o bien un
plato divisor, -

3%.~ Un cabezal, en el gue se montan las rue-
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“una ruede obnica con dientes de flancos rectos, se monta la

das a tellar, este oabezal es principalmente de forma pareoci-
da a las mesas ciroulares inclinables o aparatos divisores; e

te se colooca sobre la mesa M de modo que el veértice de la rme-
da obnica a tallar en €l colocada caiga =obre el eje 0 de giro
de la mesa M, o a la distancla que le corresponde si se trata
de ruedas de ejes descentrados. Pare dl caso de ruedas fronta=-
les de dentado interior y exterior de perfil cicloidal, se co=|
locard el cabezal B con su eje de ziro en posioldn vertical,
y situdndola & una distancia de la mesa O igual a la de centros
entre la rueda que se ve & tellar, y la rueda imaginaris gue

representa la herramientea,

FUNCIONAMIERTO

Suponiendo que se trate de la construceidn de

rusda & tallar B sobre el cabezal D con un dngulo de inelinaw

cidén igual &l interior de la rueda B, El cabezel en estas con-
diciones se coloca sobre la mesa M de manera que el vértice

de la rueds E ocalga sobre el eje de glro de la mesa 0. Los ejes
(1) del tornillo T y el (2) (que mueve al plato divisor o pore
ta-ruedas de divisidn P) se enlazan por medio de las ruedas de
calbio a=b-o-d, que transmiten el giro del tornilio T {mesa M)
al drbol (2) y (3), del oual lo recibe el cabezal D y rueda a

talXar B, rélaoioﬁando el girc de la me8sa M ¥ rueda B de modo

que produzca la generacidén por medio de las ruedss convenientes

mente ocalouladas &~b-0o y 4. A continuacidn se procede si se
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trata de plato divisor, a caloular la cirocunfereneia y nidmero
de agujeros gue oorrespondien a la divisidn, o al caloulo de
las ruedas e=f-g~h, si la divisidn se quiere hacer por medio
de rusdas dentadas,

El aparsto en esteas condiaiones se monta
sohre una limadore (en la gue se oolboa la herramienta H de

forma trapeoisl con un éngulo doble del de presidn gque se quie

re obtener) - ahrechando su soporte & la mesa de la misma, y
desplazandb ésta de modo que un vértice de la ouchilla pase
por el eje de giro O de la mesa y vértice de la rueda E} Tha
vez oconseguldo esto, se puede colooar la herramlente a la proe
fundidad total de tallado, pudiendo empezarse el trabajo, pars
lo cual se hace girar el €rbol (1), tornillos T, mesa M ¥ rue-
de a tallar B que simulard el engéane con la rueda plana 1deal
de 1809 de dngulo primitivo, en que la herramiente, con su mo=
vimien to de vaivén representa uno de los diemntes de esta ruedJ
plana imagineria, y por lo tanto, va quitando el meterisl que |
le estorba fomsando cnn ello, el hueco de los dieﬁtes, de estJ
menera se ha oconseguido el desvastado y formacidn de uno de
los fleancos del diente; pars peasar a otro diente se hace retrd-
ceder 1ls mesa i & su primitiva posieidn, y haciendo seltar a
la rueda & tallar un paso, mediante el mecanismo de divisidn,
oon 1o cual se puede empezar el nusvo dlente.

Una vez teminedo el desvaste y los flahoos
de un costado se empleza con los del otro costado, para lo cn41

hece falta girar la rueda B la fraceidm correspondiente, y

haciendo que el otro vértice de la cuchilla pase por el 8&je
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de giro O de la mesa, con 10 cual puede temminarse el tallado

de ls rueda,

Construccidn de ruedas odnlcas de dlentes
helicoidales (inclinados).

Como el,desarrollo de 1z linea de flanoos es
recta se colocard el aparato en la limadora, de modo que uno
de los vértices de la herramienta pase & una distancia del 63'3_:_.
de ziro 0 de la mesa, igual a la excentricidad de los dientes
de la rueda que se va & tallar, El resto de las operaclones
necesarias para llevar a cabo el tallado es i®dntioce gue para
el ocaso anterionm,

Construccién de ruedes odnico-helicoidsles |
{inclinado) de ejes descentrados,

' Se desplaza el cabezal D tremsversalmente de
modo gue el eje de giro del mismo y rueda a tallar E (en la
figura de puntos) queden a una distansia del eje de giro 0 de
la mesa MM, igual,al desgentrado que se culera obtener; para
este desplazamiento lleva la mesa otras divisiones én milime=~

tros transversalmente, Bl resto de las operaciones a ejecutar

son idénticas a las del caéso anterior.

Construccidn de ruedas oconico=-helicoidales

Como el Eiesarrollo de la linea de flancos
es un arco de cirounferencia, el aparato habrd que montarle
en una méquina en la que la trayectoria de las ouchillas H
sea oiroular, por e jemplo una fresadora em la que la cushille

© ouchillas H estdn colocadas en un plato, que se monta sobre |
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Bl procedimiento a seguir para el tallado en

el aparato verticel de fresar. -

este oaso, es el mismo que para los casos anteriores,

Construcoeidn de riedas conico-helicoidales
en arco de cirounferencla de ejes desoentrados;

Bl aparato se dispone como para el o&so 3%,
variando Yniocamente la situacidn de la mesa con relacidn al
eje del porta-cughillas,

Construceién de ruedas frontaies con dentado
interior o exterior de perfil ocicleidal,

Como se ha indicamdo, el cabezal es preferen-
temente de forme similar a las mesas circulares indlinables,

Sobre el cabezal en pOSicidn horizontel y
centrada con su eje se coloca la rueda a tallar, {(interior o
exterior):, El cabezsl en estas condiciones se morite en la mesa
del dispésitivo K de modo gue la distancia del e je del ocabezal
¥y rueda a tallar, al eje O de giro de la mesa 1, sea la distan:
cla entre centros de la ruesda que se va a tallar ¥ la rueda co
le ocual va & engranar,

Las ruedas de cambio a=b=0=4, que enlazen el
glro de la mesa M ocon el del cabezal y rucds & ballar, se ocale
oulen de manera que proporcionen el autodesarrollo de la rueda
& tallar sobre la gque va & engranar con ella, en la gque la he=
rramiente representa uno o varios dientes de esta ¥ltime. La
divisidn se obtigne oomo ya se ha indiocado, por medio del pla-

to divisor o de ruedas dentades,
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El funocionamiento del aparato para esta cong=-
truoccidn es el mismo que para las ruedas cdniocas:,

EBste aparato puede emplearse igualmente para
rectifioar los engranajes, siendo el funcionamiento del mismo

el ye oxpuesto para la construccidn,

* % ¥ % ok ¥ k Kk %k #
w %k ¥k Kk ¥ ¥
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La presente patente de invenoidn comprende
las sigulentes reivindlcaciones:

l.- Digpositivo de taellar engranajes, aplioca-
ble 8 diversas mdguinas-herramientss, oceracterizado porque lle
va un soporte base, sobre el que gira uns mesa por acoidn de
un tomillo sin fin en ella montedo, gue emgrana ocon una coro=-
na (sector) unida sl soporte.,

” 2o DiSpoaitivo'de tallar engranajes, segin
lo reivindicado en el punto anterior, caracterizado porgue los
meoenismos de accionamiento, van .montados sobre la mesa del
apsrato, consistentes en las rmedas de cambio pera la genera=-
cién del perfil del diemte, y en un plato divisor o ruedas de
cambic.. para efectuar la divisidn,

%3,~ Dispositivo de tallar enzranajes, segin
lo reivindicade en los: puntos anteriores, oaracterizado por-
que sobre la mesa se coloca un cabezel inclinable en semtido
vertioal (en el que se colocan las ruedas a tallar o rectifiw
car) desplazables sobre la mesa & volunted, y se fije en la
poaicién que le corresponda sezun la ruedafque se trete de
taeller mediante el auxilio de las divisiones en milimetros
que lleva le mesa en su superfl cle, longitudinales y transverw

sales y los nonius del cabezal,

4.- Dispositivo de tallar enszrenajes, reivin-

dicado segin los puntos anteriores, caracterizado porque el -

cabegal porta-ruedes a tellar, queda enlazado mecdnioamente &
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los meocanismos de accionamiento, -mediante un e je que reocibe
los movimientos de éstos y los transmite a la rueda & taller
¥ que ocon las ruedas de generacidn bien calouladas proporsio=-
nan a la rueda & tallar los movimientos de traslécidn y rota-
cién correspondientes & su desarrollo sobre ls rusda imaginaw
ria, en que la herramienta simula uno de los dientes de la mis+
ma, oon lo ocusl se comsigus el dentado de esta ruedag

Ste= Dispositivo de tellar mgranajeé.

Seain se describe ¥y reivindloa en esta Jemoe
ria desoriptiva y se ilustra y detalla con los planos que a
la misme se acompafian,

La cual oonsta‘de diez holas fbliadas Y esorid

tas a méquina por uge sola de sus ocaras,

Maarid, a 3Fe Julio de 1952,
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