e

204300 .-

- 1 UL, 52

MELIORIA  DES J‘(,RIPTIV..A

paras colicitar

o

PATENTE DE INVEECION
2 n

P 4 i A

(5]
19

por VIIITTE alio
& nombrs d- N,V. PHILIPS'GLOBILAMPENFADRIZKEN, antidad ho-
lande2a, ectablacids en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda,

por:

YUN METODO DE FABRICAR MQOLOES DE COLaDA Y DE
PRENSADQOY.,
Para la fobricccidn ds niszas de fundicidn o

niezas fundidas an natricsas zs ~rplean moldes o mutrices que
astdin constitufdes por uns pluralidad de partas ¥ qua, eon
gu estado cerrado, enclerran una cavidad gus corressponde al
obj=to gque dahe ser fabric-ado.

Bl matsrial vsado para los objetes que deban =ar

fubricados puede ser, por ajomplo, Treasinse artificiales ter-



g} =9
monldsticar o termo-cndursciblas en forma 42 polvo o pasti-
1las, o pusd» estur constituido por subrtuncisze pulverulen-
tas, cubstancialmente inorsdnicns tue provesn objetos ceri-
micoz daspuds de un trat-misnto tarmico, o metules fundidos
que son introducifos en los moldes. |

Como Tegla, las partes constitutivas de talas
meldaes sa fabrican medisnte un procedimiento cortante. Por
ajamplo, wn blogue da metal sc sometido a una operacidn 2es.
bustadors para provesr =n =) mismo unu cavidad qus corraes-
ponde = una parte dol objeto Jus ma dessa fsbricor. Como
altarnastiva, ls cnvidad punde obtanerse mediante une opera-
cifn d= moldeo. Sin embargo, en cuulquisra de los casos, se

i
nacesita un tratumiento posterior costoso para asegurar la

terminacidn exacta y 1lisa de las cuperficies de las cavida-

jol]

28,

Tambidn es posible fabricur las partas del mol-

dm rodenndofin nod-ls, o las partes d= un modalo del objeto

quq aab = beT

fe

carse, con una capa de materinl y dividiendo

1z capa 8a miu

<fF

arial ~n varizs porciones de manera tal que al

mod=2310 Duede

L2
i

sr reatirudo, daspuds d= lo cu2l las porciones

de 12 2Dz son unidas nuevimente. Teta capa o "pi=1" ds ma-

tarisl : igc | .
Puad e consiztir, por ejemnlo, saz ds yeco, tierra ra-
m

Fare +L 433 .
ATECLATIE 0 un metal gue pueda aplicarse ul modalo por fun-
dicidn, galvéng

» 821vénicanante o de cualguier otra ménera ndescunda.

Bn 22tos goeme . wnd
CUE03 ganaralmente as posibla =2liminar =1 tratamia=n-

to postarige costoso.,

e .
Fara fabricar un molde d= fundicidn, unz matriz

[
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ours lo fundicidn 2 pre=idn o un rnolds para ~1 astampsdo,

T
constitufdo por uns plurzlidad 4» portes medisnte la aplica-

73
H

cidn galvénice deo uns capa o las partes da un modelo d2l ob-

jeto gue debs ser fabric:don, o procaeds, por ajemnlo, de la
manara ilustrads =2n los figures 1, 2, 3, 4 v 5 de los dibu-
jog cua =e ascomnoilan,

La figura 1 muastrs =21 objeto 1 gue dabe sar
fubricado, =2n sste cuaspo unas tanan circular. Partiendo da lag
dos mitadas de un mod-lo ilustradas =n laes Tiguras 2 7 3,
una capa de material sa provists galvinicrmenie cobre las
doz nart~s {21 rmodals, tal como se ilustru an las figuras

-

Ty 5, decputs da lo cual con ratiradas las partes 2 v 3 cus

Youd

han sarvido de modelo. 103 dos negativos 4y 5 gue quedan,
eon tratados ahora macinicrmente de menera tal que los mis-
mos pueden cdantarse uno ¢l otro, con lo qus 1la cavidad en-
cerrada entre los mismos corracponds al objeto cue dasbe sar
fabricado, trl como pu=da obzervarsae =n la figura 6. Las

3

d
comas metdilicus, obtanidas galvénicamants, son usaguradas Aas
lg maners conoc“du, s gandocs sonortes gu2 puadsen ir dispue=-
tos ~n un nolda. Unz da lae desventajas del mAtodo decnerd
to a8 qua sl miemo recuiare mucha hzbilidsd tdenica., Es di-
Tfcil tarminur lus dos nitndez vors gue guadan cdaptndes eaxac-
tamentes una o le otra, misntr:is cus nars objetos gue no no-
cann una cimetria rotacionuzl, resulta diffcil montar la par-
te superior =zobre ls parte inferior de modo t&l cus s obten-

. n I ~ .
ga une cavidad de confisurascidn ¥y dim~n=ionas correctac.

Li nracante invencidn e refisre & un mdtodo A=

A
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fohricacion de moldas dna

 # P 4 -
. cion ¢ pracion v moldan de

des vor dos o mis partac
dasventajas mencionndas mbariormente. Das acuerdo con la

. 5 srecanta invensidn, to1 molda, cues os fabricudo cubriasndo

=t

. un objeto con una capa dura y dividisndo lz capa 2n Dartes
zanzrshles qua formen ~1 molde, @2 caract-riza vor -1 hecho

g2 el refarido objato 23 obt~nido ~n buse 42 un modnslo 4- ta.

10 naturcl del producto fun £a Cesea Tabricir on =21 molde
10 siendo dividido ~»1 nmolidas Lotil o porecinlmanta, mediontes va-

rios nlrnes, an 4o~ o miz pirtes 2antra Jor cuzles £a vbicen

aenaciadoress 4ua o2 =2utienten =1 fuars deacanhle, mn

[&
0

3~ 1z sunerfici~ dal objoto, avlicindo una conc dursz sl mo-

)

Calo nrovisto 02 espicicGor-s ¥ retirando luero de 1la coda

H

una parts 42 modo tal guve, denouis -~ huber sido ra-tirado -

.
[
\n

(.3 A

~l objato ¥ dennudr ds hohar eidp unidos Las nertes del mole

d2 cueda un ~ennclo gus correstonis subrtoncizlments an lo

suroeidn v tomolo sa pafiare, &l nroducto cue

{da

qua o fu cont

t

d=ba zer Tohr

Jodo

C Cid Da

o
o

Da scuerdo con un: ranliz:cidn del nrecante in-

3

vento, cusndo - =mplew ») referido métods, 1o~ dimencsiones

e

Job

A 'ﬁﬂ o o P ) et Y o 3
de= 1o o mas 42 los fepurndores plano® oes constituyen vre-

farantemantas a0l alegiregs Inz ddimarzionss (21 moderlo »n 1n

Airacnid 12 gclarra del mnld-s rar: ("\p Yo movoTes Gus l1as
AIT=CClon wu= CL~IrA L molda nars (ue {eun mIyor~ss duae a8

N
(4]
P
13
w5

mensionecs correspondlantas del nroaducts

~ . . « # n
Da Lou=rdo con obre raslizecion 4+ 1o nrazanta
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A neptas o-sliantas us muaden UTLPSs DTS DPOVasT Darnos de
- cantroi=, nernos dn i, nernos da ftarnands o lo similar

. T, cua mimnlificun concidercinlennnte 1o toren de unir =8 capes

L

lograr 10 forig Fincl del molde ¥ qu~ Der-

mitan Tleilrentz 2L lagrs 2» un srajdo 2l2valo de exactitud.
. « ®
D~ weunrdo con obra renlizucion 2o ls oresen-

ot

o Tobr~ 2l objoto consic~

t» invancidn, la cunu dura provic
. 19 ta nrefarantemante de un metal gin a2 Qepositado malvdinico-
ment~2 cobre =21 objato.

¥ + ® . . s
Tn otrz Taclizacion do la& oresents invencion,

2

31 obj2bo qua dabs sger cuvlartn con ung cadda durz pusliz QD

- - “ . . ’
) teneria an Dasa dn oun nolde oxistanta constituldo por wna
15 pluralidiad 4o nurtezr, noidsunio ~n dicho meldin un obj-to con
. -

el muaterial con ~l cnul 4-h~ Polricarse 21 produeto

B e -3 = - - -q - 2 2 - o i
Dars earrando 21 s0ldl: cnon 2l vy de afgocialorss aolomante

20 corracnoniiantan Zal nrolucts wun dabs fubricorss ~n ultino

~

LArmino, Arta nuedn afreturroa, nov ojenplo, provavando un
2ndlls antre los purber 7 oerzranldo ol molda con oxte uni-

. 1lo. =1 objecto wsfi obt-nido punda urirsa directamente para

sl wAtodo de scueris son 1o nratarts invenceidn v oermits asf

- 2 3. R e 2 . . e ’ . .
25 focilimant~ 1o Tabricucisn 2o un ~ron m'viara 39 n0ldee dvplia

cuiog, zilendo nonible

- .

42 obj~ton resultinten

S
-~



L

A

204300

Slanto =1 cuul 17iar Tobhriccraa uns Hiurnlidad ds oroduce-
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Oomo vontuajaz coneralan 421 matodo da acuardo

con la pratenta inV3“cion nueds manclonnrss,

le= o es nucszurio ov2 1o vnarts sugarior v
1n oorte inferisr del molde que debe fobricarse szan adapta-

21. uwta un positivo newn la Tabrieacidn da

un nolda= eonnsitniin Dor Lo

-
=

d= un mel-

1y nUAalan fobricarse duron-

Foe  Onalauier ninsro da moldaz punsde Fobrieur-

znoAn LSars de oun nonitivo, niando todos ~stos nmeldas completbu-

P . - - . < ” . h
monta 1d%nticos, »°n contravonicidn o los moldas frocudos.
5.~ Dunliecadns d» lon m0ldes soxintanies puadan

Pabricirsa de nonara simpla,

i

- L4
o gne 1o 2reocents invencion pueda ose

4

o ~ s - » .
claramantz comprandida y Toallinsate ll-v24c o 1z practies,

o

la micrs e dascrinird o continuccidn mis dntalladaments con

rafarsnciac &« las Tirur.es 7, 2 v 9 gn= =2 zcompalian tftulo

La fisura 7 mu-~hra un objsato gue compra2ndi~ una

salvanicanante.,

)

cana gne ha ido nroviata
o Pirura 8 o0 uno viciz en pershectiva ds lus
teae partes rastuntas d-l zusrpo mostrado an lu figura 7,

ung vaz gue hayva 9ido eliminsdo »1 matarinl superfluvo, ¥
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L Tisurs 9 wu~rtea a3l mold- obteonildo finalmen-
ia tuvne cireulur 1 de 12 firsurs 1 2=z dividids

. Py 4 ~ Py
madisnts un plano gusz dulya Dor 1o linat -3ty silenfo sapara-
dar 1oz mitudez ool obt-nidus por una Jistorceis b tal como
212da QLIaYvLTTas ~n o Sieure 7. Jomo Treultolo za obtisnse

~

un objsto & indicudo con raysdo crvzsio 3 lz Pilsurs 7. Tl

o

oojato 6 as rodezsds de lua menara conoelidz con una cupa mati-

. » . ’ - = - ~
lica galvanopliastica 7, da modo gus 2 DrodUce UL cusrpo dal

]
Q

tipo indicaid

no da cantrajs 8 ¥ un parno da zoporte @ nmediante 2l cual
31 obinto nuede sar zusp-ndido »~n 21 balio zalvinico.
Derouds da anleonzar 1z cons netdlica al ssnasor
dassado, 2% eliminado =1 metul supeoriluo a 1: largo d= la
suparfici= cilindrica bbT-ce', dzrpviz 22 1o cual s2 obtis-
ne un conjunto s2nar;idbla an troes partes, ol como 52 1l
an las fisuras 8a, 8b y 8c. La fisure 8a xunstra uns parta
10 d=l moldz, la figurs 8b,musstriaslobjsto 6 mediznte el
cual sa obtuvo la capa metdlic:, v la Tfisura 8¢ muestra la
otra parte 11 dal nmolde.

L fisurs 8 indica sdamis clarsnents los parnos
da gufa 8 »nrovistos on 21 ohjiato ¥ qu~ Dermiten 21 montaje
?8¢il da lus partes 10 v 11 pars formar un nmolde da2 fundicidn,

. &
ion =%e., de manara tal oue sa

ra

P

metriz vura 1o fundicidn

3

7 92 ajucta perfsctamenta,

>

™

obtinrn~ un conjunto gue o2 ciarr:

Lo Picura 9 ilustrs 12 mernars 2n que 1lns pardes 10 ¥y 11 cons-
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circular 1.

2n cuantn las proviadadas da 1a cuna duras cue ges apliecz al

obiato v lass propladndas &al natarial con 21 cual dasbe fabri-

carsa »1 producto finul, tales como los coaficientas ds con-
4 . P

traceidn o sxpansidn.

Zeta zolicitud, gue correzponds a la presentada
an HOLANDA, =1 4 d» Julio da 1051, bajo al Ndimero 162.417,
ga seng2 ¢ los baneficios dal articulo 51 dal vizanta Bsta-

tuto LAy sobre Propi-dad Industrial,

———— .0 P pp——

——— o . —

Loe puntos de invancidn propiz y nueva que sa
pragantan purn qua saan objato de esta Patentz d2 Invencidn

J
an Rapafia, son los sigvientes:

2, HAtodo de fubricacidn d= un molde d= fundi-
cidn, matriz de fundicidn o nrssidn o una matriz Dara Al es-
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0

turmado, constitulds por doz o mis

ag cubi-rto conl una capa aura gun

neto 2n tamaio natu-

a
ral, dividi=ndo »l molds totel o narcialmants madiante un
dichos planocs cge-
narzdorse gua, ol Tusrs A4s=asble sa axtisndan mds all1f 42 1a
suparficiae 42l objrto, unlicunio 21 modzlo nrovisto 42 los
coparador s unag culi durt, una norta dz 1la cuval =3 aliminada
4 mpdo tul cus, detnuar da hihar sida rﬁti:gioAﬁl objato ¥

hap @

f.):
2

o

do unifas las partes del . molds, quada

(=N

a h

D

spue
un ~fpucio ume pratanta anroximadamante la contfisuracidn v
lag dimensionneas dnl nroducto gue deba zor fabricado.

2¢, Atodo dn wcuerdo con la reivindicoeidn 1,

.
RRthi
fo AN

=

~ »
43 d=2 qu~ Mo o nis de lo=m zavoradoresn

i
-

con 1z parblceuw
. ’ s -

plonos ~c constituldo 2l alesgircn las dimaensionez da2l mod=lo

an 1a direccidn 4a cisrra d»1 molia hari (Us caun nNayoras

yua las corresnondisntas dilmensionasz 4-1 productn gus daba

5 2, con lz particulsrided 4a (ue la capa durs consista da
nmatal anlicsdo galvinicimente.

42, IIAtodo da ucusrdo con 1o reivindicacidn 1
52

, con la pordicuvluridnd 3= gun sa nrovasn an o sobra sl

o]

L P - x s
objato parnos de suils, d~ eontrajes d2 torneido o lo =imi-
lar.

5¢. Método A3 acuerdo con lus raivindiciciones
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b}
daba

1, 2 v #, con la particularidud da qus 21 obJate au°
aap neads Dar: 1: Tuibricacidn dsl moldn = obtenido al re-
1lapsres un molds aexistants, capaz de seor utilizmnado pora la
fabrieceidn 421 producto tsrminsdo, con muterinl con ol cual
daha PAbricarss el producto ¥ carrando »l molde zolamenta

en grodo tal qua las dimensiones dal objeto ~n 1z direccidn
da cimarre d21 molde seun mayores Lus 1luas cérresponﬂientes
dimenaiona= d-1 proincto gus 4~ha sar fabricado.

62. Un mdtodo d2 fabricar moldss da colada ¥y
da prensado,

731 ¥y como se ha descritéosm la Maemoria gue an-
tacada, ilustrado 2n 21 didujo due s2 Lcompdiin y mara los
fines yu2 ze han erﬁpecificﬁdocr

Esta Memoris consts da diez hojas
eara.

quin? por unsc cola
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