- o
e o -
— - ——— -

2042176

oy "HLA PEPRODUCCION
. OR DEFECTO DEL ORIGINAL

Er TSI £y
MEMORT A JTSJRL?TI'\/’J,

a nombre ds DUBSBERG-BOSSON OF AMRRIGC:, INC., entidad norte-

b
americana, 2s3tablecida an Sawyer Pacawuy, Fitchburg, Massa-
chusatts, Betados Unidos da .imdrica, por:

TU RYPODO PARA VARIAR R®i TITULD OW UNA MRCHA

N UNA IL4 UIN, D% CARVAR".

mete invanto sa rafisrs @ miguinas cardadorss.

. *
as pafiera particularmsarte a una mejorsa =n 21l metodo usado

con una méquina Dara cardar lans nara controlar =1 titulo

4a 1a mechu pr)ducida por lae oneracionasn da cardado.

wn la ¢-ascripcidn siguisnte ¥ =n los dibujos
ara cardar lana, p=ro ha

ner4 raferenciaz a una miquina P
sM -
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As antanderea qua =1 matodo ¥ 21 macanismo usados para con-

trolar y variar =1 t{tulo 7e la mecha son aplicablas a mi
quinas cardadoras disefiadas para su amplao con otros ti-
pos da fibras.

Wl nrasante invanto £~ muastra sn ralacidn
con un= carda convancional pars lana en la cuxl hsy un
cilindro rompador {no raprasentado) y una carda zcabsdorsa
gqua incluye un condersador 4e cintz 2e tino convencional
nara producir la mecha =n la forma usual. Como sa sabe
bian, =0 21 terreno de las maquinas cardaloras ha sido
siampre diffcil mantaner al t{tulo de la macha exactamen-
ta como se reguiere, i zalfa pesada o ligeras, snton-
cas ha =ido nacnaario cambiar 1la proosoreidn e alimenta-
cidn »n 1a t0lva an cuvo caso los resultados del camhion
Aa alimentscidn no =~ conocarin =ino algunos minutos Aas-
puss, V¥a que la® fibras ss mu=ven lentaments a través de
los alementos cardadorses hasta sl condersador ds la cin-
ta. 5= han tomado otras medidaes que han rsquerido 1la
parada 8e la carda y el cambio d4e rusdas dentadae en po-
sicionss saleccionadas para conseguir =1 afacto de va-
riar 21 titulo As 1s macha. ®n todos los matodos ante-
rior~s, Sin ambargo, ha sido imposible praver con »xac-
titud Al =fecto resultante «obra =21 t{tulo 42 la mecha
nasta algin tiempo dsspuids ds gus ha sido hacho el cam-
pio 3e alimsntacidn, o la miquina se ha 4etanido para

21 camblo de las ruedas dentadas con la pardida resultan-
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te en la produceidn. Asi, ha cido imposible tener un
control wvardaderamente praciso d-1 t{tulo 4= la macha que
puada altersrsa o modificerss mientras la miquina asté
funcionando v daue produzca al efacto deseado casi inma-
Aiatamants, parmitizsndo da aste mddo que =2l oparario

tome una musstra rdpidamente y 2anaaye la machs an cuan-
to z la exactitud d=1 tftulo.

Por counsiguienta, un objeto 22 azte in-
vanto 2% crear un mAtodo por =1 cual o1 tftulo de 1la
mecha gua sale dal condensalor Aa cinta puada mantener-
sa continuementa y con ~xactitud al valor particular re-
querido mientras 1= méquina cardadora queda funcionan-
do. ™1 méto’o implice -1 concanto da variar ln valo-
cidad antrs 21 dltimo cilindro de la carda acabadnra y
sl cilindro descargador an inerementos infinitamante
peqguaiios d» msnera gus <l valo gue sale drl paine dal
ciliniro dsscargador pueda variarse =n veso »or unidad
da longitud en ~1 grado exacto raguerido para llevar sl
tftulo de la mecha al valor correcto si se ha comproba-
do gqua la mecha gua sale 3al condensador de cinta se ha
daaviado 421 t{tulo Aebido,

‘ Un macanismo particular que ha sido dige-
ﬁado para llevar & la prictica aste matodso sa renrssen-
ta an lo= dibujos anmjos en loo cuales:

La figura 1 ==z un alzadd lataral Aa una

narta mavor 42 la carda acabadora incluyendo »1 \ltimo
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cilindro, ~1 dascargador y sl condernraior 34~ cints;

la figura 2 es un alzado lateral a esca-
la ampliada qu= mu~stra an mayor detalla la parte de la
izquierda de la mAquina ranrassntada en la figura 1;

la figura 3 as ung vista 2n planta del me-
cani=mo da impulsidn s los cilinAros y del Ae=sacarga-
dor que incluye los m~dios parsz varisr la velocidad re-
lativa antre sl cilindro y al dsscarzador »n incraman-

tosAnfinitos.

Con rafarancia, primero, a la figura
1, 1los alsmantos d~ la mdquina cardadora rapraesentada
en =2lla compranden los cilindros convencionales 2 ¥y 4,
los descargadores 6 ¥ 8 y los cilindros A= trabajo usua-
las W, 1los arrancadoras S y loz volantes o limpiado-
r=e F que no 22 han numsrado ya gue no constituyan par-

t= Aal invanto,

4 la izquiards dal dasczrgedor 3 esta

2l condensador d» cinta, Indicedo =r gon-ral con la re-

farencla 10, ques producs 1z mecha qu~ luego & arrolla

eobrae carraetas 12.

la anergfa para impulsar toda la unidad 4.
la cardz acabadora vienes dada por un motor oléectrico la v
entre ~~t2 motor ¥ los mandos 2z loe alamentos hay un maca-
nismo 16 da valocidasd variabla, T1 4rbol de eclida 17 da1
macznism de velocldad variable 16 impulsa los cilindros & y

2 asf como el descargador 6. Los cilindros son impulsados
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Dor correzs 18 misntris yne -1 descargador € es impulsado

a travds de un nando 2~ cafanua separado éa que 5 su Vvaz ali-
menta eu pobtancia a truvées de un sazundo mecaniemo 22 de va-
locidad varieble v As=mde 41 a travas da angrenajes adaecua-
Apoe qus =ma describirdin mi~ dDarticularmente =n 1o que sigue
al dercgrzador © 7 sl cornd-nsador 10 de cintsa.

Gon raferenclis shora : los figurass 2 y 3, el
meacanismo 4~ acclonamiento gua s2 utiliza para operar los
alamantos v gue permite vealizar 2l métods 4=l invento com-
pranda 21 motor 14 qus impulsa 21 meacanismo fe2 velocidad
variable 16 gue pusde sar 22 cualgquisr tipo convencional,
tal como, Dor ajemplo, 21 danominaldo zccionuamiento 22 Rasw
vamn en 21 cual lan poless 7 aAntrzda y de salida, conecta-
das por ura corrsa, con ~xtendidaz v contrafdas an forma

coonarante pars producir un nu Smaro infinits A= variacio-

1 frbol A» =alida

nas de yvalocidad »ntre =21 motor 14 v
17. Za comnreniord, por supuesto, QU2 hay numsrosos ac-
cionamisntos comercialas deo velocidad variable dnl %ino
R=2eves en =1 marczdo ¥ pusda usarea cualguiera gua tanza

caracteristicas a’acvaldar con tal 4= gus zea de1 $ipo njus-

71 autreomo e2uterior del Arbol 17 as llevado
madiuntae un cojinste af-~cuado 26 y =obres -1 Arbol hay una
polez 28 da ranuras multiples ¥ una rveds dentada 30. Ia
polea 22 Impulex la pluralidad de correas 18 gque 95 d=2svla-
zan sobre un nimero corraspondisnt~ Ao mrandas polase ra-

1 L4 k] K
art ~obre 1l zrbol 35 421 cllinirvo 4.
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aungua no fa2 ha rasragentzdo, se comprandaré
cna ap 122 Torma convenclonal unag corr=a sobre una polea en
P 3t

Al 1afo opuasto del eilindro 4 impulsz uns polas corresnon-

1unore Al los dos eilindros
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as, 31 dercersador & as impul-
sado 8 8V V°z Dor una pelueiln Poles 36, la corran 33, la Do-
laa 42 ¥ lus ruedas coodaTant-r 42 v 44, Tata disposicion
nroduca una reduccidn considersbls on 1n valocidad de rota-
cidn del descarsador S en relascidn con 21 cilirdrn 2.

12 »a rusda dertads 30 impulss la cudana 20 ¥ la

ruesta d2ntada 48 sonorte

sor al 4rbol 50 del seagundo me-

carnismo dm valicidzad varisvle 22. 31 mando da valocidad va-

HVEY

-
o

smants an los princinios dsl accio-

namianto de Raaves tiane un nfdmars infinito de ralsciones

15 i veloeldnd gue puad~ gar controlado nor el acclonamianto

» un volante 52 qua, cuando 2s zirado en una direscceidn o
an la otra cambiard an grados scorraspondiantes la veloeided
d~1 &rbol @e =ulida 54 an relucidn con ~l ATbol de antruda

5%, Un necunismo de raduceidn cdiciorul sfmcuado pusda ine

20 ciuirsas an ol cartar dal acciopunmisnto A2 V2locided varia-
ble coro an 37 narg, sa inecluya o no =1 reductor &= velociw

dad, no t7ndré efactn adiclonal a vorial las valocidades

-
ra.g

tivas ~ntre lo= frholiss 33 ¥ 54, cuy2® camdlos estéin di-

Tectamanta bajo el control dal volante 52.

25 wos divarsps alomamtos gus 590 Impulsados vor

“" LI - " ™ e
"L 8Ihol U4 son como migue: ura rusda dertada 56 montnds oo

hra a1 A ; Cogua ABOTEPa J
pra al 2rbol 54 impulas 1s rueds 5o gqua "RETErL directamen-

55 P -
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.
ts con la rusda 653 gue ~sta montods 7 £ijrda sobre =1 ar-

o3

ol 62, 21 cual 1llava una rueda n-onor G4 U2 =ngrani con

1z ruads mavor 56 montudu sobra ~l frbol €8. Otra rueda

70 =aobra 21l frbol 68 impulra la rusda zrande 72 qua va fi-
jada 4l Aeccargador 8. Los angranujes ¢ue acaban 4a nmancio-
parna actin Aiseiados para daterminar ls rotacidn normal
Aal Anzcargador 8 a la mismo velocida? que =1 dascargador

5

La rueds dsontadi 56 =obre =1 Adrbol 54 impulsa
tambidn una rusda mayor 74 gue ~std soportada por =1 Arbol
76, Teote (ltimo Arbol tisne sobra A4l una ru~da meror 78
gne ongrana directaments con una rue=da 80 de igual tamafio
montada sobra el 4drbol 82. los frboles 76 v 82 llavan los
rodillos divigores, 27tanio indicads =1 inferior =n 84 v o1
suparior =n 86, Tl resto del condensador 4o cinta redre-
rantado as convencional ¥ consiste an pocas nalobras eon las
clntus vavulas 23, 39, 00 3 91, pars Jdividir o1 velo v trans-
Tarirlo a los diversmos »ares de tzablaroes frotadores 92, 94,
96 v 98. Los valos Aividilos sa musntran d-spuds e obondo-
ngr lag cintas ~n 100, 102, 134 y 106 pars salir de los ta-
bleros frotadorss come mecha »~n 108, 110, 112 y 1l4. Luego
la mrcha 28 arrollada robre lo= curretes 12 an cuya Torma

4

con=tituya =2l producto tasrminado que sals d- la miquina car-

e A
Ggdora.

Como

condencudor 3de la
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ta cua las valoci”adese ralativae entre =21 dnacargador 8 y el
condancador A~ cibta 10 daban Darmunsc-r con~tantes. L)
ayitants tumbidn gua cualguler variascidn =n la velocidad del

- »

drool 18 por lz accidn -3 macanismo 16 da velocidad varia-

‘

ble daterminard un cambio an las velocidades de las correas

18 v de lu cadap: 25 3212 gue las valogeidades ralativas en-

tpa astos elemantos saguird constante.

Por otra »narts, sin 2mbarso, =1 la valpcidad
del Arhol A2 salida 54 dsal mecanismo 3a accionamiento va-
ricbla 22 s= varfe en relucidn con la velocidad d=21 frbol
1n eantrada 50, es avidants gqu= a 2llo saguird un cambio ra-

ativo corraspondiante 2n laz velocidadaes entre 2l descarsa-
1ati pondiant 1 valocidad ntr 1 de=carga

dor 8 y el condeansudor 10 de cintu 201 una parte vy la velo-

cidad dal cilinfro 4 dor otra. Tn otros términos, cual-

quisr cambio =n al ajuste 22l macanismo @~ voloci?uw? varia-
bla 16 desucalerard o aecalarzrd al cilindro Ly =l Anrcurza-
Aor @ y a2l conde2nsador 10 42 cinta an forma correspondian-
t2, mientras gu~ un canbio »2n 2l ajuste d=1 mecanismo 22

da valocidad variabla auncgue no causard un cambio relati-
vo antra a2l Adascargador 8 v »1 condansador 10 ds cinta,

k)
1
A

cangara un cambio an lae velocidad=s palativas antre 29-

A

toe 103 2lamentos ¥ 21l eilinirod

oy

Sa egtima evidenta, Dor consi:uianta, que aun-
gue 11 caria acabadora astd funcioninds econ al macanicmo 15
Ao voeloeids? veriadle muntonilo a cvalcular ajusta d4ads, 1la
razmlucidn A1 volanta 52 del mecunismg d» velocidad varia-

hie 22 caururd en 2azuifc un cumblo corraspondisntas en lus

©
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sapifariczs ~ntra 1o susrnicidn 4ol cilindro 4

31 descaralor & corr~ normalmenta o una naqua-~
ia veloeidad nerifiricz an raloeidn cyn »1 cilindro 4. Cual-
cuiap ultarior dazacelarucidn dal dasear-ndor d=rd como Ta-
sultado gia ga acumulen mis Sres qobre la cwarnicidn del
dmmearzador Dara cualivier unidad ds Alstancin circunfsran-

gizl con 21 Pesyultndo Ulbarior corraspondisants da gue 21 ne-

E!

gn dal valo Ietiral

A

o Omal Aaz
corraeponiientamanta mayor ¥ 2or tonto cu~ la mecha 103,

1

1..;

3, 112 ¥ 114 gue mbandona los tablaron frotedorsc asa co-

[ o . - . . .
rasnondiantemante mas v2s3da Dor unidad da longitud. s

,_'

, 4
dacir, cualgular desucaleruscion dal descarnudor 8 produci-

LJJ

rd inmediutamanta una machz corresdondisantamente rnis pesa-

s 3 - ’ a . .
au, cambiancto anf al tltulo 22 1a mecha Sa scuasardo con ol

[

campios an 123 valocid adqs ralativas antre e) descarcador &
v Al cllindro 4.
Jar 2l contrario, =i =l volonta

an 1 direccidn ovnesta, de mols qua ») Arbol de =alida 54

» LI < ~
gealarndo ~n relacidn con ~l arbol de entrada 50, =nton-

et J . n,,
car habrs un aummnto corraszpondiante ~n le velocidad perifa-
y o~y e s » . P . . - ,
rica d~l dascarzador £ oean ralacion con ls dal gilindre 4,
srodueiands dn 25ta modo eon se ulds un valo més ligero ¥

correspondiantamanta un msnor 2250 A macha an uns unidad de
. © a s .
lonzitud dadie azf, 1z acnlarucidn &al dascrrscador 8 prodnu-

»
cirh vna mecia nas ligara.

. . ? - N -
Dor lu axplicacldn 4u2 antacada al oparario de
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fuuina cardadora puade comprobar ~n cualquier momento

‘._J
£
';3
%

Q
)
ot
. B
+ o

uls de la macha gua ~std siendo alimentada a los ca-
rratas 12 desda a2l condansador 10 de cinta. S5i no a® axac-
tamenta como sa dasaa, ~1 operario pueds ~ntoncss, por rota-
cidn adacuads del voluntes 52, variar inmediatamente sl t{tu-
1o hacia arriba o haciua zbajo sasln Se preciases sin interfe-
rir en mofo ulruno »l funcionamieonto general d- lu carga.

®e deeir, yua A innecasario hucor cualquler cumbio sn la
nronorcidn an la cual las fibras astin giendo iniciualments
zlimantadas o la mdquina ni dotaner la médguina para afactuar
un cambio de angranujes=m ninsGn punto, lo yv= he sido pre-
cizo hasta shora -~i ~1 5%tvlo 2~ la mechu hubfa 1a variarsa.
S2 comdprandard adamfr ¢ua o1 cumblo reonlicrta an =l t{tu-
lo 72 li maecha ocurrs curil inmedistament~ Trspuas A=l cam

d2 la valoei®a” T4 =ulify 321 mecanismo 7n valoeidad variao

v

Y.

wla 22. T=to 3%, gua 2l cambio ~n -1 t{t1nlo ratulta aviden-~
ta tagbronto como las fibras gue son racogidas Pér el Deina-

u u n valseidad han
1lagudo & los currntes 12. Tllo 25 cuastidn d» =z2zundos v
permite 4l operario tomur en fssuidsa una muestra y comoro-
bar ~l tftulo J2 modo que =i #e procisa cualquier ajuste,
puale ronlizarse inmedictamants.

Aun cuando 21 macanizmo 156 4e veloecidad varia-
ble podria omitirse porgue no tomu parte on la variacidn de
las velocidad~s relativas entre =1 cllindro 4 y 21 dascarga-
dor 8, se prefisre incluirlo, =in emburso, d~ minara qua to-

de l& cuarda acubadora punda ajuztur=a para funclonar = la ve-
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locidad mis dmsaable con raspecto @& la carda sbridora cuya
produceidn ss alimentala a la carda acabadori., Una vez ajus-
tados los cilindros 2 y 4 que oparan a la velocidad dablda,
Al control 4~ titulo d= la macha 2std entoncas solamente
hasta 21 ajustas dsl mecanismo de valocidad variable 22 ba-

jo el control dal volanteas 52.

Cuando ~~tdn #glendo cardados tinos particula-
r23 da fibras con la miquina funcionando a velopidadas cono-
cidas, serd posible detsrminar por expsrimsntos pralimina-
ras v por =1 uso d2 indicadores uldacuados sobre ~l volan-
te 52 la magnituvd 421 cambio de valocidud a realizar antre
2l cilindro 4 y =1 descargador 8 ¥y =21 condensador 10 da cin-

ta para produclr un camblo dsszudo an el titulo d~ 12 mecha.

®s decir, =i 21 opersario, 2l tomur mus=trs d~ la mecha, an-

cuantra que ~ztd, por ajamplo, 17 por dabujo del paso raqua-

rifo, antoncen sabrf que sirando el volante 52 an la dirsc-
« P

cion ¥y sn el grado dstsrminados dor los menclonados exps-

rimantos, la dirminucidn resulbant~ an la v-locidad d4a) das-

corgador ¥y ~l condansador de cintua con respacto ul cillindro
» .
4 dard como resultado un sumento en ~1 prso 42 la mecha su-

Ticiant~ pard vencer ol doficit da 1) ¥ para 1llevar da asta
modo 21 peso de lu mecha al tftulo raguerido immediataments
nor wn =olo wiuata.

En susenciu 22 un conocimianto predsterminado

del ajurte Iaquarido del mrcunismo As valneidad variable 16

pars profuclr cambios particularss »n -1 paso ¢~ la machs

-

»
antoncas SaTrd nacasario llavar li macha 21 Deso Taquarido

- 11 -
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21 ¢ilindro ¥
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cionando.

[d . -
nor bants=o noro 27to pu~?a hacarsas rapidamertae y mientras
antra

L4 .
ISR RES RIS ) ¢
A~ volocifdud

la carda
Los canmbios
Aancurmidor ¥ ol condantudor 4o cinta puesden realizar-

g
en cudquir zrazdo de prrcicidn an razdn dal accionamien-
unidal 22 gue

al

sa
infinitanante variable =n la
dan v=locldagd

’A b 3
otuscion dal

des

to da valocidad
praporciona un nimaro infiprito da reslcion»s
conmaguido® pou

ks
=in escéilonas, todos allos
cubrir todos los cumbios

as

int-ncidn
mplo del invento guz se ha slegido
: nas

Q

volants B2.
Misatra

3

e
v modificacionas d=1 nje
fines 4= dascripeidn v gue no constituyan dasviaci
12 presanta-
51,

)

¥,

con
bajo o1

aplicitud
21 29 da Junio d=2 1951

spfritu v a@alcance d»1 invento.
U~ corresponie zn

- » . I 4

Daenaficios 4l crticulo 51

dal ao
Zeta

Bztadoz Unidos,
282, £a acogs a lo8

15 !
An~l vigents Tatatuto Lay sobre Propiodad Industriasl,

Minero 234,

nueva gque= e

io® »puntos de invencidn propia y

12 -
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nrasentsn Dara gua sean objnto Ja eata Petants de Invencilon

an Bepuada, rcon los siguientes:

12, ®1 método fe cambiar =1 tftulo d4s mecha
producida por una méquina cardadore qua tisene en serias un
cilindro, un dascargador y un condensador ds cinta, gue com-
prande las operaclonsas de variar por grados continuos, mien-
tras dicha méguina estd funcionando, la velocidad relativa
de dicho descurgador con raspascto ¢ dicho cilindro misntras
an mantianen las velosci?udes ralativas de dicho dsscargador
y dicho condanszador des ¢inta.

e, Tl mdtodo de cambiar el t{tulo de macha
guas se setd producisndo mediants unz mAguina ds cardar que
tiene un cilindrs, un deccargador vy un condensador da cin-
ta, qus comprends las opsruciones ds cambiar simultdncaments
las velocidades relativas da dichos dsscargador y dicho con-

dansador de cinta con respecto & dicho c¢ilindro, con lo

do alimentado dgsde dicho dascargaidor a dicho condensador de
cinta sa variard de acuerdo con 2l cambio en la velocidad ra-
latlva entrs dicho descargador y dicho eilindro, con lo cual
se var{s el tftulo de la mecha ques se astf producisndo por
dicho condsnsador 4a cinta.

32, =Tl mdtodo de mantaner =1 tftulo reguari-
10 de mecha producida por una méquina cardadora qus tiens en
gserie un cilindro, un descurgador y uncondsnegdor de cin-
ta, comprandiendo dicho mAtodo las operaciones de saelaccio-

nar una musstra de mecha sesin sales de dicho condensador da

- 13 -
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cinta, ensayar dicha mecha an cuanto a su tftulo y no-

tar la discrapancia entre dicho tftulo v sl tf{tulo re-
querido, variar progresivamente la velocidad ds dicho
dmascargador y dicho condensador de cinta simultineamen-
ta con respecto 2 la vaealocidad de dicho cilindro mien-
tras la miguina estd funcionando en un grado estimado
vara producir un velo, gque sale ds dicho Aascargador,
de un paso que dard como resultado Gue =2 produzca'me—
cha por dicho condensador de cinta con o1 tftulo corrasc-
to y ansayar lusgo dicha macha producida despuéds das di-
cha variacidn progresiva de las velocidadas relativas
antre dicho descargador y dicho condansador de cinta y
al cilindro pﬁra determinar el tf{tulo »producido ds acuer-
d0 con la nu=va valocidad de dicho descargador ¥y dicho
condensador de cinta y luego, si es preciso, hacer un
ajuste relativo progreeivo adiaeional de velocidades en-
tre dichos descargador y condensador de cinta y dicho
cilindro mientras la mAquina continua funcionando hasta

gque =a son<igua &1 t{tulo raquaerido.

49, Un matodo vara variar =l tftulo de

una mecha en una micuina de cardar.

Tal ¥ como se ha dascrito en la Hemoria
que antecade, 1lustrado =»n los dibujos que ss acompa-

fian y para los fines que se han aspecificado.

Besta Memoria

o

SR ,
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consta de catorc~ hajne v la presanta, ascritas a mdquina
por una sola cara,

Madrid 460CT. 1052
P. A.
Albprd\ de Elzabumt
CUCL.
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