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para una patente de introduccién por 10 afios, en Espafia y sus
poseSiones a favor de Don Paul Aginski, Ingeniero, de naciona
lidad francesa, residente en 27 rue Lafontaine, Fontenai-aux
Roses, Paris (Francia) por:
"PROCEDINIENTO DE FABRICACION IE DISCOS FARA REGISTRO
Y REFRODUCCION LEL SCNIDOY.

La presente invencién se refiere a los discos de materia
pléstica que sirven para el registro y la reproduccién del soni-
do y es aplicable particularmente al registro magnético, en el
cual la cabeza de registro y lectura esta guiada por un surco
grabado sobre el disco, y tembién al registro mecénico por el
procedimiento denominado "microsurco" § a2 los discos de fondgra-
fo ordinarios. Se sabe que el procedimiento mds antiguo y més co-
rriente para fabricacién de discos :rovistos de un surco de pro-
fundidad variable para la reproduccidn del sonido registrado, con
siste en el moldeoc de una materia termoendurecible = base de go-
ma laca, de betin y de diversas resinas artificisles. Este proce-
dimiento presenta el inconveniente de dar lugar a un disco frégil
que necesita grandes precauclones para la opcracidn de desmoldeo,
Las dificultades de esta operacidn as!{ como la preparaciédn de la
materia prima son czusa de un rendimiento industrial bastante ba-
jo de este método de fabricaciédn. Ademéds la contextura de esta ma-
teria no se presta al procedimiento de registro denominado "micro-
surco™ a causa de la finura insuficiente de los granos ni tampoco

al registro magnético.
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20.- Pars renediar estos inconvenientes se nu falricado dis-

cog de materia termoplastica especialnmente de resgina vinilica.
En caso de los discos microsurco la materia termoplastica en es-
tado de fusidn se funde en un molde; en el caso de los discos -~
destinados a registro megnético se fubrican primeramente los -~
25.,~ discos y se les pega en caliente, en un molde, bajo presién muy
elevada hojas de materiz termopldstica a la cual se ha incorpo-
redo un polvo magnético, especialmente &xido de hierro. %l mol-
de lleva el grabado en relieve del surco. Este procedimiento es
sin embargo muy oneroso, por una parte en razén del precio de
30.- 1a materia prime y por otra parte por el hecho de su débil pro-
ductividad, dada le necesidad de enfriar el molde antes de des-
moldear el disco de materia termoplastica, para evitar las defor
maciones del surco, que se producirfan si se procediese al desmoldeo
en caliente. Ademds la fabricacidn de moldes de doble pared para
35.~ el enfriamiento por un lfquido refrigerente resistentes a presio-
nes elevadas es miy costosa.

Se conoce por ¥ltimo un procedimiento de fabricacién de
discos de fonégrafo ordinarios que consiste en utilizar un zlua
de materis termoendurecible con la cual se solidarizan en un mél-

40.~ de bajo presidn capas superficiales de acetato de celulosa. Pero
el acetato de celulosa no se presta ni al registro por el procedi-
miento mierosurco ni a la incorporacién de un polvo magnético pa=-
ra el registro magnético.

La presente invencidn tiene por fin remedisr todos los

45.~ dinconvenientes de los procedimientos conocidos y por objeto un
procedimiento ce fabricacidén de un disco caracterizado por el he-
cho de que su alma estd constituidae de materia termoendurecible
¥ luas capas superficisles delgadas sobre las cuales estd grabado
el surco, y que se hacen eventuslmente magnéticas, por la incor-
50.~ poracidn de una sustancia apropiada, estan constituidas de mate-
ria termoplastica.
El disco fabricado conforme a la invemcidén presenta la

ventaje de ser menos costoso debido a gue la cuntidad de materia
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termoplastica utilizada es relativamente pequefla, y la de prestar-

55.~ se perfectamente & todos los precedimientos de registro incluso

el microsurco y el registro magnético.
Ademés la fabricacién de discos se fucilitas extrsordi-
nariamente y se hace menos costosa. En efecto, en primer lugar

son suficientes presiones relativamente débiles (del Srden de

60.- 150 Kgs.) para imprimir en czliente el surco sobre la delgade ho-
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ja de materia plédstica, soportada por el alma de materia termoen-—
durecible. Resulta por una parte la posibilidad de utilizar pren-
sas mucho menos potentes, y por otra parte, moldes poco costosos
obtenidos por un vrocedimiento galvanoplistico como para los dis-
cos ordinarios.

En f£fin y de manera principal, los discos conforme a la

invencién pueden ser desmoldesdos inmediatamente sin enfriemiento

\\‘-“\..r"’

"previo, por el hecho de que el surco impreso sobre la hoja de ma-
teria termoplédstica se eicuertra en cierta manera anclado en la
materia termoendurecible, lo gue impide la deformacién de la ca-
pa de materia termoplédstica superficiasl cuando se desmoldea en
caliente.

Como la capa superficial de nmeteria terropllistica se adhie-
‘re de una meners insuficiente cuando se aplica directamente sobre
el alma de materia termoendurecible, se interpone en el molde, en-—
tre el alma y las hojas de materia termopléstica, una hoja de pa-
pel, 6 de cualquier otra substancia celulésica, que se adhiere bien
a las dos clases de material plédstico que constituyen el disco y
asegura uns adherencia perfecta entre las diferentes capas super-
puestas. Esta adherencia uede obtencrse igusluente, sin interpo-
sicién de papel, incorporando a la masa termoendurecible gue forue
el alma @ base de formol-fenol, una pegueila proporcién(de 0,6 a . %)
de un producto termopldstico tal como los derivados vinilicos de
formol-ures § andlogos. TLos discos segin la invenciédn son rigidos
¥y no frigiles, presentan una perfecta planeidad y poseen gracias
al empleo de una materia termopléstica en su superficie, una finu-

ra de grano v una precisidén del surco suficiente para todas las
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NOTA

Se declara nuevo en Espaiia el objeto de la presente patunte
90.-con las siguientes

REIVINDICACIONES

12,- Procedimiento de fabricacién de discos pars registro
¥y revroduccién del sonido, especialmente aplicables al registro -
megnético y a los registros medanicos ordinario, y por microsurco,
caracterizado porgue se fabrican los discos con un alms de materia

100.,~ pléstica termoendurecible sobre la cual se superponen dos delgadas
. lémines también de sustancia pldstica pero del tipo termoplidstico,
‘;sgpggb las cuales v& grabado el surco y que eventualmente sé hacen
: magnéticas por la incorporazcidn de una sustancia apropiada.
22 ,- Procedimiento de fabricacibén de discos segin la reim-
105 .~vindicacién anterior, carccterizado por el hecho de colocar en un
molde, cuyas dos carss internas estan provistas de un dibujo en
relieve del surco a reproducir, el alma del disco de unateria termoen
durec’'ble y dos hojas de materia termopldstica; en someter este
molde en una prensa calentada g una presién relativamente poco ele-
110.~ vada, (del érden de 150 Kgs.) y en desmoldear inmcdiatamente sin
enfriamiento previo.

32,.- Procedimiento seglin lus reivindicsciones anteriores,
caracterizado porque el pegado de las hojas de materia termoplds—
tica al alma termoendurecible del disco se obtiene por interposi-

115.~ cién de una hoja de papel 6 de otra materia celuldsica.

42 ,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque el pegado de las hojas de materia termoplis—
fica al alma termoendurecible del disco se obtiene por incorpora—
cibén a la sustancia termoendurecible de una débil proporcidén, de

120. una materia termoplédstica tal como un derivado vinilico, d¢ formol-
uree, u otra sustancia an'aloga.

5¢ ,- Procedimiento segin las reivindiczciones anteriores,

carecterizado porgue la sustancia termoendurecible del slma del
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disco se fabrica preferenteuente de goma laca 8 formol-femol,
mientras que las hojas termoplésticas que forman las caras su-—
perficiales, son preferentemente de cloruro de vinilo , al que
se incorpora en el caso de registro magnédtico, oxido de hierro
maznético en polvo.
62,~ Procedimiento de fabriczcién de discos para registro
¥ reproduccién del sonido, sesfin se describe y reivindica en la
presente memoria descriptiva que consta de cinco hojas foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras.

Madrid, 27 de Junio 1952.
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