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Esta invencidén se refiere a tuberias flexibles o
mangueras., .
Aunque se han fabricado hasta ahora tuberfas flexi
bles con las caracteristicas combinadas de resistencia y fle
5 xibilidad, ha sucedido hasta el presente que los aumentos de
resistencia han originado flexibilidad reducida vy viceversat“
Ademés, dichas tuberias flexibles o mangueras tie-
nen con frecuencia incorporada hoja o tira de plédstico como
una capé dentro de la carcasa de la manguers, ya sea arrolls
10  da helicoidalmente con un solape ya sea arrolladsa longltudi-
nalmente con un solape longitudinal para"f@rmar una capa com
pleta, pero ia aplicacién de la hoja o tira @e;pléstiéo es
engorrosa y la hermeticidad a los fluidos de la capa depen-
‘ de de lo apropiado que sea el cierre en“las’zonas de solapes
A5 . De acuerdo con la presente invencidn, una tuberia
flexible 0 manguera comprende refuerzos interior y exterior
arrollados helicoidalmente, situdndose las-vueltas de un re-
fuerzo helicoidal entre las vueltas del otrO‘refuerzo heli-
coidal X_teg;endo situada entre ellos, de gansra que forme
©'"20  un ouerpo de manguera compuesto, ondulado, ‘ana primera capa

componente de pelfoula de pldstico y ‘una ‘segunds capa com-~

ponente de refuerzo de miembros de refuefzo"fiiamsntosbs pa
ralelos, soportados por una capa de una ma$riz no te jida de
material, )

25 . .la primera capa componente puede comprender, por
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e jemplo, nilén, polipropileno, poliéster, derivados de celu
losa o una pelicula de resina de fluorocarbono en una, dos;’
tres 6 méds capas no unidas. Alternativamente, puede estar
constituida por uno, dos 6 méds tubos de pléstico, cada uno
en forma de una funda tubuler de pléstico dispuesta coaxial
mente con respecto a la longitud de la tuberia flexible;
Cuando la primers capa componente es de forma de
una funda tubular de plédstico, le funda puede esiar plegada
sobre s{ misma con un pliégue longitudinal'de manera qgue ab
sorba el material en exceso en torno a la circuhferencia de
la mangﬁéra.‘La funda puede ser de polipropilemc, nilén,
poliéster, derivados de celulosa, extruidos o fabricados,
0 de una resina fluorada y es, de preferenéia, de paredes
delgadas, por ejemplo de 0,05 a 0,25 mmy, por lo tanto,
flexiblé, aunque puede ser més gruesa, sl se desea, para
aplicaciones particulares. o _
La segunda capa componente, cuando se incorpora
en una manguera, es el objeto de la memoria de la patente
britédnice némero 1,356.791. La segunda cepa componente pue
de estar hecha de dos o més capas individuales arrolladas
sucesivamente con los miembros de refuerzo filamentosos
paralelbs inclinados en cada capa con respecto al eje geo=
métricoJloﬁgitudinal de la manguera, © inclinados en una
capa en'sentido opuesto al de la otra capa.

De preferencia, las capas componentes primera y
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segunda no es¥én unidas entre si o vinculedas de otra mane-.
ra, de modo que tienen 1ibertad para flexioﬁar'ﬁna con'féiéé
cién a la otra cuando flexiona la manguera o tuheria ‘flexi- -
ble. R .

Ia manguera puede incorporar ‘en su superficie de
cuerpo radialmente més interna una capa de forro interior
de, por ejemplo, tela filamentosa de poliamida; te jida, que
puede incorporar unae junta de solape que se ‘extiende en esen
cia longitudinalmente en 1la direcoién de 1a longitud de la

' manguera.

‘Alternativemente, la oapa de fbrrO“inferior pue-
de estar oonstituida, por e jemplo, por tejido. de Tayén o te
Jido de n116n con un tratamiento superficial ES'Gaucho de
nitrilo butadieno. -

Une tuberia flexible de acuerdo con la presente
invencién puede estar provista también de uns capa de cu=
bierta exterior que puede estar construfda'de manera sustan
clalmente similar a las capas de forro interior descritas
en esta memoria.

Ia capa interior y/o una cape eiterior de cubier
ta pueden. camprender uno o més componentes-de uno 6 més ma-
teriales, dependiendo de la utilizecién de ‘le manguera, pro-
porcionando unos e jemplos la lista. siguientes

Material termonléstico S
Poli(cloruro de_vinilo) etileno propileno fluora-
. . ¢ '
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do, politetrafluoretileno, politetrafluorcloretileno, vini--
lideno, polietileno, polipropileno, poliamidas, poliuretano;
Cauchos termoplédsticos
Elastémero de poliéster "Hytrel™, elastémero de es
tireno butadieno "Cariflex", ionoméros, tales como "Surlyn
A",

Elastémeros
Caucho natural, monémero de etilen propilen dienoy

caucho de estireno butadieno, caucho de cloroprenc, caucho
de nitrilo butadieno, butil clorobutilo, brOmobutilo, "Vi-
ton", "Hypalon", etc. '

| Te jidos

Materiales tejidos o no tejidos de bases natura-
les o sintéticas, tales como algodén rayén, poliamida, po-—
liéster, polipropileno, poli(cloruro de vinilo), amianto,
vidrio, alcohol vinilico y poli(cloruro de vinilideno), etc.

Los te jidos pueden ser lisos o0 pueden estar impreg
nados o recubiertos con cualquiera de los cauchos o elastéd~ -
meros termoplédsticos a que se ha hecho referencia anterior-
mente,

A continuacién se describirédn dos reslizaciones de
la invencién, a modo de e jemplo, con referencia a los dibu=
jos que se acompafian en los cualess

- la figura 1 es una vista en perspectiva de una men
guera 0 tuberia flexible de acuerdo con la presente inven~
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cién, cortada para mostrar sus capas componentes;

La figura 2 muestra umna parte de la-manguera de
la figurs 1 con la pared de la manguera en saccién longitu-
dinals
La figura 3 muestira wna funde tubular de pléstico,

Ia figure 4 muestra, en seccién tramsversal; una
pared de la manguera o tuberia flexible qua*incorpora la
funda mostrada en la figura 3, '

Una tuberias flexible de elevada resistencia, que
es particularmente apropiada para tranSportar petréleo des

"~ de vehiculos clsterna de carretera se conatruye de la mane

2.

25

ra siguiente.
Ia manguera o tuberia flexible se hace en tormo

a un mandril (no mostrado) sobre el cual se aplica:un re-
fuerzo de alembre interior 10 errollado helicoidalmente, de
cable galvenizado o de acero inoxidable, A continuacibn se
superpone al refuerzo helicoidal une hoja o lémina 1l de cg
pa de forro interior, de tela de nilén tejida, forméndose
un solape longitudinal.‘

© Ia siguiente componente aplicada:al”mandril se
hace s jartir de trés capas 12 de pelicula &e"ﬁilén, cada
una de las cusles se aplica, como para la tela de nilén te-
Jida, con una Junta sustanclalmente 1ongitudtnal§

. Ia sigulente capa actéa como una segunda capa com
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ponente de refuerzo y comprende un par de capas de refuerzo

13 de muy baja relacién de peso (o espesor) a resistencia,
seglin se describe en la memoria de la patente briténica ntme
ro 1,356,791, del mismo solicitante.

5 Bstas capas comprenden cada una cuerdas de nilén
paralelas o filamentos soportados por una membrana en forma
de una matriz no to jida de filamentos de nildén interconecta

dos, los cuales, juntamente con las cuerdas o filamentos pa
ralelos, se impregnan con l4tex de caucho natural para for-
10 mar unsa tiréAo banda compuesta. Estelpar de capas estén dis
puestas'oon las cuerdas o filamentos de refuerzo paralelos
inclinados en cada cepa con respecto al eje geom&trico lon-
gitudinal de la manguera e inclinados en una capa en sentido
: opuesto al de la inclinacién de la otra capa, ‘obteniéndose
15 este efecto cuando se aplican las vueltas helicbidales en
' sentidos opuestos. L
la anchura del material de banda utilizado para
former tanto le primera como las segundes cepas de refuerzo
13 se selecciona de manera que pars el diéﬁetrblde la men~
.20 guera que se estd fabricando los miembros de refuerzo de las
bendas forman el éngulo 6ptimo para resistir la combinacién
de las fuerzas radial y axial que actdan sobre la manguera,
como es bien sabido en la técnica, y las bandas de las dos
capas se arrollsn en sentidos opuestos para conseguir una
25 construccién de manguera sustancialmente equilibrada.
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le sigulente capa 14 es una capa de cublerta exte
rior hecha de tejido de algodénjimpregnadb con poli(clorure
de vinilo) o recubierto, arrollado helicoidalmente con so--
lape o longitudinalmente con un solape 1ongitu&inal.

5 Finalmente, se arrolla en torno a la tuberia flexi
ble o manguera un refuerzo externo 15 de alambre; helicoi-
delmente, situdndose las vueltas de este refuerzo entre las
vueltas del otro refuerzo de alamhre helicoidal, de meners
que se forma un cuerpo de manguera ondulado entre los o=

10 fuerzos interior y exterior 10, 15 de alambré helicoidal.

" “E1 refuerzo 10 interior de alambre helicoidal es
de un material que tiene diferentes proPiedadas fisicas que
las del refuerzo exterior 15; el alambre imterior es de ca=-
ble de écéro de elevada resistencia a la traceibén, mientras

% que el exterior es de cable de acero de media resistencia a
‘ la traccién. .

Pn reelizaciones alternativas e la construccién de
la realizaoién precedente, la manguera puede estar provista
de volumen adicional situando entre la pelicula ‘0 lémina de

QOL nilén y las capas de matriz no tejidas una o més capas inter
medias de material de separacién de lémina de polietileno,
poli(cloruro de vinilo) hessian u otro material, y estas
capas pueden egtar arrolladas helicoidalmente sobre el man=
dril o arrolladas con un solape longitudinal.

25 ~ En una construceién alternative, el forro puede
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ser de tejido de polipropileno en lugar de -te jido de nilén,
¥y 1a'primera'capa componente puede estar"formada'GOn tres
espesores de materiel arrollendo una tira ¢ ‘benda de pelf-
cula de nilén helicoidalmente con un solape de dos tercios"

5 en lugar de utilizar tres capas d§ pelicula de nilén forma-
das con‘juntas que se extienden eﬂ esencia longitudinabmenteﬁ

Con respecto a la segunda capa componmente de re=

fuerzo, la membrana y las cueroas pueden estar, por el con
trario, sumergidas en cauoho de estireno butadieno, caucho

10 de nitrile, caucho de butadieno, cloropreno,'caﬁcho de bu= -
tilo, cauéh§ de clorobutilo, caucho de bromobutilo, etilen
propileno, mdndmero de etilen propilen diero, pdli(cloruro

de vinilo)vo caucho termoplédstico de estiréhd*ﬁﬁtadieno;,En

ol lugar de éusrdas de nilén, se puede utiligar cualquier otro

._}5 material en forma de cuerda o hilo que tenga suficiente re=~
| sistencia, por eJjemplo, algodén, rayén, poliéster polipropi
*  leno, carbén de vidrio o acero. Por otra parte, la membrana
""" puede sér de material diferente al nilén, por e jemplo de ra
o yén o de papel. . o
.20 " E1 refuerzo helicoidal de alambre puede ser; al-
v ternativamente, de material galvenizado o plédstico, por

e jemplo-alambre recublerto con poli(clorurv-de vinilo) o
SRR alambre de acero inoxidable para resistir a la corrosién
o al ataque quimico. lLos alambres de los refuerzos interior

25 y exterior pueden ser de didmetros diferentes o de didmetros
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iguales,

En una segunda realizacién de la invencién, ilus=
trada en las figuras 3 y 4 de los dibujos que se acompafien,
la primera capa componente de una manguera o tuberia flexi-
ble de acuerdo con la invencién es de forme de una funds tu-
bular de pléstico: |

" ‘La funda 20 es un ‘tubo de nilén extrufdo de 0,127
mm de espesor de pared y estéd plegado a‘lo largo de wna 14-
nea longitudinal 21 por medio de un pliegue 22 ‘durante la
fabricacién en un mendril (no mostrado) de la manguera ilug
trada en seccién trensversal en la figura 4, como se descri
biréd a continuacién, ‘

- En la fabricacién de la manguera ¢ tuberia flexi--
ble, se arrolla sobre un mandril un refuerzo interior 23 de
alambre helicoidal (véase la figura 3) de cable de acero
galvenizado o inoxidable. Alternetivemente, el refuerzo he-
licoidal de alambre puede ser de acero inoxidable, de un ma
terial te:ﬁdplé.stico, tal como poli(cloruro de ¥inilo), ni-
1én o poliprcpileno, 0 de un material recubierta con un pa-
terial termOpléstico. Una lémina u hoja 24 de: género ‘de ni=
16n o polipropileno tejido se superpone entonces al refuerzo -
helicoidal, forméndose un solape longitudinmals-

Ia siguiente oapa aplicada al mandril es una pri-
mera cabg qamponente que estéd constitufda pcr'ia funda tubu
lar de pléstico 20 mostrada y descrita en 1o que antecede
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en relacién con la figura 3, y ésta es hecha deslizar, en un
estado no plegado, a lo largo de y sobre el cable helicoidal
de acero de manera que lo cubra; el didmetro de la funda, al
ser sustancialmente mayor que el del alembre helicoldal de
acero dispuesto sobre el mandril, permite gque la funda ses
hecha deslizar a lo largo de y sobre el mismo con mayor faci
11dad; el exceso de material es absorbido plegando la funda
como se ilustra en la figura 3, para-apreterla sobre la come=
ponente situada debajo. .

R siguiente capa componente'cﬁhﬁrendp un par de
capas de refuerzo 25 de muy baja relacibn'de peso (o espe-
sor) a resistencia, de construcciones similares a las de las
capas de refuerzo 13 descritas con respecto a la primera rea
lizacién de la invenoién. Este par de capas estén dispuestas
con las—cuerdas o filamentos de refuerzos paralelos inclina-
dos en cadé capa con respecto al eje geométrico longitudinal
del mandril e inclinados en una capa en sentido opuesto al
de su inclinacién en la otra capa, obteniéndose este efecto
cuando se aplican en sentidos opuestos las vueltas helicoida
les, la anchura del material de bende utilizado pera former
las capas de refuerzo primera y segunde se elige de una mane
ra similar a la descrita con respecto & -la primera realiza-
cibn de la ihvencidn.

Entonces se‘aplica una capa de cubierta exterior

26 y un-refuﬁrzo externo 27 de alambre argoilado helicoidal-

-11 -
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~una interconexién estable entre la manguere y el acoplamien

mente, cada uno de los cuales se construye sustancialmente
como se ha descrito con respécto a la primera realizacién
de la invencién. |

Las mangueras o tuberias flexibles descritas en
1o que antecede con detalle tienen mayor resistencia y, sin
embargo, a pesar de esto, su flexibilidad es muy elevadaj
va que (a) la capa que proporciona la mayor contribucién a
la resistencia entre el refuerzo arrollado helicoidalmente,
es decir, los filamentos paralelos soportados por una ma=
triz no te jida, tiene una elevada relaciénfde'fésistencia
a peso o de'éSpesor a peso y, sin embargo,:la4§f0pia capa
es flexible, (b) las capas de pelficula o lémina de nilén
solapadas, no unidas, pueden deslizar una cun relacién a
otra en la flexidn y, de este modo, tienen u bajo efecto
de rigidez, Ys finalmente, (c¢) la naturaleza ondulada del
prOpiO cuerpo de la menguera facilita la flexi&n en lugar
de impedlr dicho movimiento,. f

La manguers se puede sujetar a los acoplamientos,
por e jemplo por medio de cable de unién o mediente grapas
metdlicas. Alternativamente o ademés, se puede asegurar un
ac0p1amiento, por e jemplo mediante goldadura, & los refuer-
zos arrollados helicoidalmente con el fin-de proporcionar

T
En el caso de fabricarse la manguera provista de




una fuhda tubular, es una ventajé de la presente invencifn.
que 86lo precise disponerse de uno o de unos pocos didmetros
de funda para la fabricacién de una amplia gama de didmetros
de manguera, ya que uns mayor O menor magnitud de solape per
5 mitird el uso de un tamafio particular de funde pars mangueras
de tamafios diferentes. Ademés, se pueden incorporar coaxial-
mente més de una funda en una manguera ¥Ynica cusndo la cone-
figuracién del disefio lo requiera. '
Si se desea disponer un refuerzo adicional sl pro
10 porcionado por la segunda capa de refuerzo camponente, se
puede disponer entre los refuerzos interior y exterior arro-
1lados helicoidalmente una cape de material de refuerzo auxi

liar, por ejemplo de género tejido abierto,

; “Aunque les mangueres 0 tuberias flexibles descri-
;;5 tas tienen una capa de cubierta exterior cada una, de tejido
°: ' de algodén tratado con poli(cloruro de vinilo), en realiza-
SR ciones alternativas de la invencién se pueden disponer otras

capas exteriores, bien conocldas de los febricentes de man-

- guera flexible, de acuerdo con la situaocién ambiental en que
. 2C, se haya‘de utilizar la menguera., Por e jemplo, se puede apli-
o car una capa de cubierta de caucho natural o sintético o se

puede disponer alternativamente una cubierta de material de
pldstico no reforzado, por ejemplo de poli(cloruro de vinilo).
En otra realizacién de la invencidn (mo ilustrada)

25 la pelfcula de nilén que forma una capa de refuerzo, en lugar

-13 =
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de ser de forma de lémina lisa, es de pelicula perforada y
embebida en poli(cloruro de vinilo), como we esoribe en la
memoris de la ‘patente briténioa némero I.347. 691, del mismo
solicitante. '

Se puede construlr también de acuerdo con la inven
eibn uné'manguera en la cusl, en lugar de utilizar-la caps -
de filamentos paralelos de matriz no- tejida ﬂesorita en lo-
que antecede, se puede utilizsr una membrana &e goporte no
perforade, por ejemplo de hoja de nilﬁn,,para sustituir a la
matriz no tejida y pars soporter los fiiamentoe de refuerzos -
que se extienden longitudinalmente. Un refuerzo que compren
de un miembro de soporte no perforado se describe en la memo
ria de 1a patente briténica némeroc 1, 344.263 del mismo go-~
lieitante.:

- Esta soliocitud que corresponde a la presentada en
Gran B:etaﬁa; el 29 de Junio de 1.973, bajo los némeros
31032/73 y 31031/73 Cognadas, se acoge & los beneficios del
artioulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que. sean objeto de esta solicitud de Modelo

- 14 =
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de Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco
gen en las reivindicaciones siguientes:

19;- Una menguera o tuberia flexible gue comprende
refuerzos interior y exterior arrollados helicoidalmente, con
las vueltas de un refuerzo helicoldal situadas entre las vuel
tas del otro refuerzo helicoidal, caracterizada por el hecho
de que una primera capa componente de pelicula o lémina de
plédstico se sitfia entre los refuerzos errollados helicoidal
mente para formar un cuerpo de manguera compuesto, ondulado;’
¥y una segunda capa componente de refuerzo de miembros de re
fuerzos filamentosos paralelos, soportados por una capa de
matriz no tejida de material.

 28,- Una tuberia flexible segén la reivindicacién
18, ceracterizada porque las capas componentes primera y se
gunda pueden deslizar libremente una con'relscién a otra el
flexionar la menguera.

38,~ Una tuberfia flexible segin la reivindicacién
12 6 la 28, caracterizada porque la primera cape componente
estd constituida por wna funda tubular de pléstico.

| 48 ,~ Una tuberia flexible segln la reivindicacién
38, cardeterizade porque la funda tubular de pléstico estd
plegada sobre si misma con wn pliegue longitudinal.

58,- Una tuberia flexible gsegin la reivindicacién
12 6 la 28, caracterizada porque la primera cape componente

comprende al menos una tira o banda de pelfcula de pléstico.

-15 =
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 62,= Una tuberifa flexible segfn la reivindicacién
58, caracterizada porque la banda de'paiieula de pléstico de
la primera capa componente estd solapada sobrs el misma,
79.- Une tuberia flexible segﬂn la'reivindicacidn
5 58 § la 69, caracterizada porque la banda de pelicula de
' pldstico estd dispuesta helicoidalmente ‘con respecto a la
longitud de la manguera o tuberfa flexible, -
88, Una tuberis flexible segﬂn-iahreivindicacién
58 6 la 62, caracterizada porgue la banda de pelfcula de
10 pléetico se extiende sustancialmente en sentido longitudi~
nal con respecto e le longitud de la manguerss"
9¢,~ Uns tuberfa flexible segfn una cuslquiera de
las reivindicacliones precedentes, caracterizada porque el
e espesor de la peliculavde‘pléstico es menof‘qua 0,25 mm;
15 | 108, - Una tuberia flexible segfn una cualquiera de
Co las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la
7% matriz de material no tejida de la segunda vaps’ de refuer-
zo componente comprende une pluralidad de filamentos dis-
puestos sustancialmente al azar,
.. 20 '11%8,- Una tuberia flexible segﬁn le reivindicacién
e lo2, caracterizada porque la matriz de material mno tejida
comprende una pluralidad de filamentos de nilén wnidos con
auntamente en los puntos de cruce de los filamentos.
128,~ Una tuberia flexible segén la reivindica~-
25 cién 102 6 la 112, caracterizade porque la matriz de mate-

- 16 =
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rial no'tejida esté impregnada de material polimero, ;f;
' 138.- Une tuberia flexible segfin una “cualquiera o
de las reivindicaciones precedentes, caracterizads porque
la matriz de material no tejida y los miembros de refuerzo
de filamentos paralelos estén unidos entre si por medio de
una capa de émpotramiento de material polfmero,
142 ,~ Una tuberia flexible segfin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
una capa superficial interior estd dispuesta entre los re-
fuerzos intermo y externo arrollados helicoidalmenté,'ra-

dialmente hacia dentro de las capas componemtes primera y

segunda,

158,~ Una tuberia flexible segiin una cualquiera
de las feivindicaciones precedentes, caracterizada porque
una capa superficial externa estd dispuesta entre los re-
fuerzos interior y exterior arrolledos helicoidalmente, rg
dialmente hacia fuera de las capas componentes primera y
segunda,

_ 162,~ Una tuberia flexible segtn la reivindica-
cién 148 6 la 158, caracterizada porque la caps superficial
estéd constituide por una capa de género filementoso de ni-
1én teji&o.

.178,« Una tuberia flexible segfin une cualquiera

de las reivindicaciones 142 a 168, caracterizada porque la

capa superficial tiene formada una junta de solape que se




extiende en esencia longitudinalmente en la direccidén de la
longitud de la manguera,
182, Una tuberia flexible segfin una cualquiera de
las reivindicaciones 148 a 178, caracterizadas porque la capa
5 superficial no estd wnida ni 2 1s primera capa componente ni
a 1a segunda capa componente, ‘
198,~ Una tuberia flexible segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizd&a'porqﬁ§ estd
prevista una capa intermedia de material &é"seﬁarécién‘entre
10 las capas camponentes primera y segunda,
208,~ Una tuberia flexible seghn wuna cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, ceracterizada porque estéd
prevista una capa de material de refuerzo auxiliar entre los
.. refuerzos interno y externo arrollados nelicoidalmente.
15 " 218,- Una tuberfa flexible segfn la reivindicacién
S 208, caracterizada porque el material de refuerzo auxiliar
estd constituido por un género tejido abierto,
. 228~ Una tuberis flexible segin ‘una cuslquiera
o de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
20 los refuerzos interno y externo arrollados helicoidalmente
son de diémétros diferentes.
238, Una tuberfa flexible éegﬁn'una“cualquiera
de las reivindicaciones 1% a 212, caracterizada porque los
refuerzos interno y externo arrollados helicoidalmente son
25 de didmetros similares.. '

- 18- ‘
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248, Una tuberia flexible seghn wna cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los
refuerzos interno y externo arrollados helicoidalmente estén
formados a partir de materiales que tieneﬁ"propiedades f£isi

‘cas diferentes.

258 ,~ Una manguera o tuberfia flexible.

Tal y como se ha descrito en la ¥emoria que ante=-
cede, representado en los dibujos que se’ aqampaﬂan ¥ con los
fines que se han especificado, -

' Bsta Memoria consta de diez y mueve: hojas egcritas
e méquine por une sola cara.

Madrid,
PiA,

-2 AGO. 197%
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