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B s ts  invente se r e f ie r e  a  p e r í o c c ícnamien­

te s  en l a  fa b ricac ió n  de m ate r ia le s  t e x t i l e s  qóa contie­

nen re s in a , ssj'sc ie ira-n t^  t e j id o s ,  compuestos t o t a l  o 

parcialm ente 3o o e lo lo sa , especialm ente c e ló le sa  r.?,gsnere- 

5 da.
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Sabido aa que c ie r t a s  propiedades de l a s  

te jid o s  t e x t i l e s  re su lta n  m ejoradas cuando l o s  mismos 

contienen r e s in a s  s in t é t ic a s ,  par e jem plo : r e s in a s  de 

nrea-forme1dehido, que Imn sido  in so lu b íiiz a d o s  en e l lo s

Per ejem plo; io s  te jid o  a t e x t i l e s ,  espe­

cialm ente lo e  t e j id o s  c e lu ló s ic o s , puedan hacerse r e s i s ­

ten te s contra l a  formación de a r ru g a s , in so lab ilizan d o  

re s in a s  s in t é t ic a s  dentro, y esenoialm anta, no en tre  la a  

f ib r a s  3a l  te j id o .

También e s conocido e l hecho de ín so lu b i-  

l i z a r  pequeñas can tidades de re sin a  s in t é t ic a  en materia- 

l e s  t e x t i l e s  para producir en e l l o s  e fe c to s  mecanices 

permanentes, més p e r fe c ta  r e s i s t e n c ia  centra l a  hincha­

sen sn agua y mas p e rfe c ta  f i j e z a  a l a  luz con respecto 

a d iv e rsa s  m atarías co lo ran tas.

S in  embargo, s i  se emplean re s in a s  de 

amino-formaldehido para cualqu iera de e s t a s  f in a lid a d e s  

lia sido  n ecesario  siempre conservar un e q u ilib r io  en tre  

lo s  perfeccionam ientos proporcionados por l a  r e s in a  y re- 

duooíón de l a  r e s i s t e n c ia  del te jid o  con tra l a  ab rasió n  

que acompaña a  e s to s  perfeccionam ientos.

Hemos encentrado ahora que s i  un m ateria l 

t e x t i l  compuesto t o t a l  o parcialm ente de c e lu lo sa  y que 

contiena in g red ien te s formadores d^ r e s in a  de melamine/ 

formaldehido o re sin a  m ixta de melamina/'formaldehido y 

urea/form aldehido- se  c a lie n ta  para in so lu b il iz a r  l a  r e ­

sin a en una atm ósfera que oontiene una proporción su s­

ta n c ia l  de vapor p reca len tado , e l  m ateria l t e x t i l  r e so l­

tan te  muestra una mejora e se n c ia l  en su  r e s is te n c ia  con?-
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tra  la  abrasión cuando ae l a  compara con material t e x t i l ,  
símilarmante tratado, pero calentado para inaolubilizar 
l a  resina en una atmosfera que no contiena una proporción 

su stan cial de vapor, s in  que ex ista  pérdida apreciable del 
perfeccionamiento de la s  propiedades f í s ic a s  conferido a l  
m aterial t e x t i l  por l a  resina insolubilizada.

Conforme a l  presente invento, e l proceso de 
fabricación de un m aterial t e x t i l ,  compuesto to ta l o par­

cialmente de oelulosa y conteniendo, insolubilizada dentro 

de la s  fib ra s  del mismo, mediante e l  ca le r, una resina de 
melamina/formaldehido o mixta d# melamina/formaldehido y 

urea/formaldehido, comprende l a  impregnación con una solu­

ción acuosa de ingredientes formadores de resina de mela- 

mina/formaldehido o de resina mixta de melamina/formalde­
bido y urea/formaldehido, conteniendo dicha solución un 
catalizador ácido para la  formación de l a  resina secando 
y efectuando inmediatamente después e l  tratamiento térmico 
para inaolubilizar la  resin a en una atmósfera que contenga 
no menos de 10% de vapor recalentado, con lo  que se confie­
re a la  celulosa una mejora en a f e s i s t e n c ia  contra l a  abra­
sión , s i  se compara e l resultado obtenido con la  resisten ­
cia contra l a  abrasión que re su lta  cuando se efectúa el 

tratamiento térmico en una atmósfera que no contiene vapor
í

o que contiene solo una pequeña cantidad de vapor.

para re a liza r  e l invente, es preferib le  im­
pregnar un te jid o  textil-compuesto to ta l o parcialmente 
de celulosa regenerada- con una solución aouosa de un pro­

ducto intermedio c rista lo id e  de condensación de melamina
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y formaldehido o de melamina, urea y form aldehido, contenien­

do dicha so lu ción  un c a ta liz a d o r  acido  para l a  formación de 
l a  r e s in a  y secando despees e l  te jid o  y calentándolo p ara  

in so lu b iliz a r  l a  re s in a  en ana atm osfera que contenga no me- 

5 nos de 10% de vapor reca len tad o , g r a c ia s  a lo  cual se  coma- 

n ica  a l a  c e la lo sa  regenerada una mejora en su r e s i s t e n c ia  

a  l a  ab ra s ió n , comparada con l a  r e s i s t e n c ia  a l a  ab rasió n  

que sa obtiene caando e l  indicado tratam iento  tármioo se 

r e a l iz a  en une atm osfera que no contiena vapor o que eontie- 

10 ne só lo  una pequsñe cantidad de vapor.

E l contenido en vapor de la  atm ósfera en l a  

cual se  e fec tú a  e l  tratam iento térmico puede rebasar e l  20% 

o e l  33% o in clu so  e l  50% y de hecho puede em plearse una 

atm ósfera que c e n s is ta  su stancialm sn te en vapor recalentado 

1S en su in tegrid ad , esto  e s :  tan  próxima del 100% en vapor re­

calentado como sea p o sib le  an le  p rá c t ic a .

Todos lo s  p o rcen ta je s de vapor aquí c itad o s , 

se  r a f i a r s n  a l a  p resión  p a rc ia l  del vapor expresada como 

percen ta je  da l a  p resión  to t a l  de a ir e  y vapor, medida esan- 

20 cialm enta a l a  tem peratura de l a  cámara térm ica.

Un método conveniente para medir lo a  porcen­

t a je s  da vapor se  da en n uestra s o l ic i tu d  b r itá n ic a  Ns H 735/51 

por "vapor recalen tad o" queremos dar a  enten­

der vapor de agua por sncima de l a  tem peratura a  l a  cuel 

25 puede e x i s t i r  en e q u il ib r io  con agua, a l a  tem peratura y

p resió n  de la  atm ósfera usada para in so lu b il iz a r  l a  r e s in a , 

p referim os tr a b a ja r  suatanoíelm ente a  l a  p resió n  a tm osférica .

31 porcen ta je  da e s t a  re s in a  de mglamina/ 

formaldehido o re sin a  m ixta de melamina./icrmalcehido y

4
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urea/form aldehido, in so l ub il izada @n e l m ateria l t e x t i l ,  

depende del a feó te  deseado, preferentem ente, e l  poroenta- 

je  se ré  aquél que p re ste  a l  m aterial t e x t i l  r e s i s te n c ia  

contra a l arrugam iento, especialm ente una recuperación.

5 desde a l  arrugamiento comparable con l a  de t e j id o s  que 

contienen lan a  de prim era ca lid ad  pero también pueden ob­

tenerse re sa lta d o s  ú t i l e s  con menores p o rcen ta je s  de tea. 

r e s in a , o también cuando e l  t e j id o  contiene más que l a s  

proporciones h ab itu a le s  de d ichas r e s in a s .

10  ER proceso del presen te  invento r e su lta

v e n ta jo so , no solamente con su s ta n c ia s  formadoras de re­

sin a de me***amina/iormaTAehido, que contengan t r e s  propor­

ciones m oleculares de formaldehido por una proporción mo­

le c u la r  de melamina, sino también con a q u e lla s  su sta n c ia s  

15 formadoras da re s in a  de molamina/formaldehido que conten­

gan mayores can tidades de formaldehido que l a s  in d ica d a s .

Bs sabido que l a  In clu sión  de cantidades 

de form aldehido, mayores que l a s  norm ales, por ejem plo: 

mayores que t r e s  proporciones m oleculares da formaldehido 

20 por una proporción m olecular de melamina -  en l a  su sta n c ia  

que forma l a  r e s in a  de melamina/formaldehido, produce una 

re s in a  de mayor f i j e z a  para el lavado y con o t r a s  v a lio ­

sa s  propiedades pero el te jid o  r e su lta  reblandecido y no 

posee , en gen era l, v a lo r  com ercial.

25 Hemos encontrado que s i  se  c a lie n ta  un ma­

t e r ia l  t e x t i l  , especialm ente un t e j id o ,  que contiene sus­

ta n c ia s  que f  ormen resin a  de mel amina/formal dehido, para

- 5 -



in se lu b il lz a r  la  Traína dentro da la  f ib r a  en ana atm ósfera 

que contenga una preyarción  su s ta n c ia l  de vapor recalen tad o , 

pueden ser incorporadas a la  rsp ,im , proporciones m olecula­

re s  a# fcrmaldehido respecto  a malamins mayores que l e s  de 

5 3 a 1 , y que l a s  v e n ta ja s  obtenidas y a rr ib a  mencionadas

a s i  como, a l  mismo tiempo, e l m ate ria l t e x t i l  r e su lta n te , 

demuestra m ejoras e se n c ia le s  en su r e s is te n c ia  a  l a  abra­

s ió n , a i  se la  compara con un m ateria l t e x t i l ,  tra tad o  aim i- 

larm ente, paro calentado para in s s lu b ii iz a z  l a  re sin a  en una 

10 atm ósfera que no contenga una proporción su s ta n c ia l ,  s in  pér­

dida ap re c iab le  d e l perfeccionam i acto de l a s  propiedades f í ­

s i c a s ,  comunicado a l  m aterial t e x t i l  por la  re s in a  in so lu - /
b i l iz a d a ,  l a  melamina pueda a#r reemplazada por una malami- 

na su s t i tu id a , por ejem plo; por una melamina a l k í l i c a .

15 S i l a  re sin e  es una re s in a  m ixta de mala-

mi na /form al 3 nh i,fo y de urea/form eldehido, le. proporción 

de formaldebido puede ser t a l  oue haya mas de t r e s  pro­

porciones m oleculares -,-,cr cada .proporción m olecular de
/

melamina y mós de 1 .6  proporcienes m olecu lares per cada 

20 proporción m olecular de urea.

Sean normales o mayores que las normales 

l a s  proporciones empleadas de ferm aldehido, el porcentaje 
de resina in so lu b iliz a d a  %n o l material textil depende 
del e fecto  deseado. Puedan in so lu b il iz a r se  pequeños por- 

^  c an ta je s  de resin a para obtener la. estabilización, mien­

tras que la insolu b il iz a o ió n  de mós amplios porcentajes 
da re sin e  pueda a p lic a r se  para conseguir r e s i s t e n c ia  

centra e l arrugamiento.

- 6 -
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B1 m ctsr ía l t e x t i l ,  tra tad o  3$ asueldo con 

la  presente invención, comprende pr e f  er en temente ce lu lo sa  

regenerada. S i  no co n siste  enteramente en ce lu lo sa  regene­

rad a , r e su lta  lo  mas conveniente ou? contenga más d e l 5o% 

en peso de la  misma. $ r e i  erentemente, s in  embargo,. co asla­

te  íntegramente o esencialm ente (es d e c ir :  más 3a cerca 

d ? l 60% de pese) en ce lu lo sa  regen erada. l a  ce lu lo sa  rege­

nerada e s , p referib lem en te, rayón de v isc o sa , pero puede 

s e r ,  por ejem plo, rayen cuproanoniaoal. .Hi invento posee 

un v a lo r  p a r t ic u la r  cuando l a  ce lu lo sa  regenerada co n sis te  

en rayen de v isc o sa  h ilad o .

Al p ra c t ic a r  e l  presente invento, r e s u l t a  

p re fe r ib le  impregnar e l m ataría ! t e x t i l  en forma de t e j i ­

do con un producto de condensación de malamina/formaldehido 

c r is t a lo id e  o con una mezcla de productos de condensación 

c r is t a lo id e  da melamina/formaldahido y urea/form aldehido 

en d iso lu c ió n  acuosa que contiene un ca ta lizad o r  ác id o , 

separando del t s j id c  lo s  re a c tiv o s  exceden tes, secando 

dicho te jid o  y calentándole después en la  atm ósfera que 

contiene vapor recalentado para completar la-con den sación , 

esto  e s ;  para  in sc lu b il iz a r  l a  r e s in a . B1 ca ta lizad o r 

ácido con e l  que se  c a t a l iz a  l a  so lu c ió n  acuosa de an­

temano puede s^r un ác id o , una mezcla de á c id o s , una 

mezcla un ácido con una s a l ,  o preferib lem en te , 

una. su s ta n c ia  que sea  capaz de co n v ertirse  en ácido  

(o más a c id a , por ejem plo: una mezcla de c loru re  c a lc ico  

y ácido  bórico) o de l ib e r ta r  ácido que.se  l ib e re  durante

- 7 6
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e l tratam iento (por ejem plo: t io c ia n a to  amónico, fo s fa te  

amónico secundario o chorare de alum inio) a o tra  sus tan?- 

c ia  que de cualqu iera o tra  manera sea capaz de aumentar l a  

acidez  da l a  so*?ución impregnante.

EL presen te  invento puede se r  re a liz a d o  con 

cu alqu ier producto de condensación s in t é t ic o  de malamina/ 

form aldebido, capaz d# pen etrar dentro de l a  f ib ra  y de 

aer in so l u b il izad o en e l l a  por calen tam ien to ; por ejemplo 

pueden emplearse lo s  d iv erso s compuestos de melamina de 

m etilo l a l k i l i c o ,  por ejem plo: BT. 3o9 (un producto comer­

c ia l de l a  B eetle  Products Co. i t d . ) lo  mismo que lo e  com­

puestos do molamina de m e t ilo l , por ejem plo: BT. 314 (un 

producto comercial vendido por l a  B e e tle  Products Oc. & td .) 

Aerotex 605 (un producto comercial vendido por l a  American 

gjyanamid Oo. de S s t .  U nid), úomo ya se  ha in d icad o ,e l inven­

to posee un v a lo r  p a r t ic u la r  cuando se  a p l ic a  a t e j id o s  de 

algodón o de rayón de c e lu lo sa , especialm ente cuando han 

sido tra tad o s con l o s  productos interm edios de condensa­

ción de l a s  r e s in a s  s in t é t ic a s  con l a  f in a lid a d  de hacer­

lo s  r e s i s t e n te s  a*! arrugam iento.

Una diso**ución da un producto intermedio 

de condensación de re sin a  m ixta de melamina/formaldahído 

y urea/form al debido, de b ajo  peso m olecular y capaz de pe­

n etrar en f ib r a s  t e x t i l e s ,  puede ser preparada de dos ma­

n e ra s : se  prepara un producto intermedio de condensación 

de melamina/formaldebido y un producto interm edio de con­

densación de de- urea/form aldehido, se mezclan ambos y se

- 8 -
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c a ta liz a n  convenientemente; o se  mezclan alternativam en­

te melamina y urea y después ae l e a  condensa p arc ia l men­

ta con íormaldehido an tas de c a t a l i z a r .  Puede u sarse  en 

el primer método un producto interm edio de condensación 

de melamina/formaldehido ya preparado, como l o s  BT 314 

o BT 3o9 (productos com erciales en venta por l a  B eetle  

Products Oo. n td .)  ^a técn ica  genera'' para p reparar un 

producto interm edio de condensación de urea/form aldebido 

pueda e s t a r  de aeuardc/cen n u estra  paten te  B r itá n ic a  

Ns 449,243.

Ht invento presente puede ser re a liz a d o  

mediante m ezclas de productos in term edios de condensa­

ción de mal am ina/iorm aldehí da y urea/ formal de h ido , ca­

paces de ser in sC u b ii iz á d o s  por e l  c a lo r ; por ejem plo:

18 pueden emplearse me!.amina de m otilo l y urea de m e t ilo l , 

melamina de m etilo l a l$ i l i o a  y urea de m e t i lo l ,  melami- 

na de m etilo? y urea da m etilo l a l k i i i c a  o mel ami na de 

m etilo l a l k i l i c a  y urea de m etilo l a l k i l i c a .

Cuando se usan sa le a  amónicas como oata- 

20 l iz a d o r e s  e s posibl e incorporar l á t e x  de oaucho x^ tu ral 

y a in té tio o  a l a  mezcla de reacc ió n ; también e s  p o sib le  

incorporar re a c t iv o s  t a le s  como e l  cloruro de este.arami- 

d o m etilp ir id in ie  o de e c ta d e c ilo x im e til-p ir id in io  o aque­

l l o s  oompuestos o rg a n o - s ilic ie o s  que con fieren  prep ie- 

25 dados impermeables al agua (véase  l a  Memoria b r itá n ic a

Ne 27602/49). ciando se  emplean s a le s  de c ie r to s  m etales 

como c a ta liz a d o re s , es p o sib le  también in c lu ir  em ulsío-

9
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n ss da ce ra ; por ejem plo; se  asegura uíia r e s is te n c ia  combi­

nada contra a l  arrugamiento y l a  fa c il id a d  pera mancharse 

mediante #1 uso da ace ta to  da alum inio como c a ta liz ad o r  ya 

que a l  vapor produce ace tato  b ásico  u óxido d# alum inio.

S Cuando se usan c a ta liz a d o re s  que son ác id o s

d é b ile s , $1 tiempo y la  tem peratura da ca le fa cc ió n  para in- 

a e lu b il iz a r  l a  r e s in a  sen del orden da 3-8 minutos y 160- 

180SC; por a l  c o n tra r io , con ác id o s más fu e r te s  (o con 
su s ta n c ia s  capaces da l ib e r a r  ác id o s más fu e r te s )  l a  tempe- 

10 ra tu ra  puede ser reducida h asta  130-150 s<3.

á  posar de que e l  invento p o s ^  un valor es­

p e c ia l  cuando se a p lic a  a  t e j id o s  de ce lu lo sa  regenerada- 

e sp ec ia  Imán te con la  f in a lid a d  de h acerlo s r e s i s t e n te s  con­

t r a  e l arrugam iento- pueda ser ap licad o  a  o tro s m ateria le s  

15 t e x t i l e s  ce lu ló sico s  t a le s  como e l algodón. S i  son tra ta d o s  

te j id o s  de algodón, para h acerlo s r e s i s t e n te s  contra e l 

arrugam iento, con lo s  productos interm edios de condensa­

ción de r e s in a s  s in t é t ic a s  de u raa/íorm aldeb ido , y se com­

p le ta  l a  in e o lu t il iz a c ió n  de l a  resin a  en una atm ósfera 

20 que contiene una proporción su s ta n c ia l  de vapor re ca len ta­

do, sucede algunas veces que la  r e s i s t e n c ia  contra e l  

arrugam iento queda ligeram ente red u cid a . Hemos encontra­

do en t a le s  casos que e l  uso de re sin a  de melamlna/urea/ 

formaldehidc pueda no so lamente e v ita r  l a  c ita d a  reducción, 

25 aína también m ejorar de hecho la  r e s i s t e n c ia  contra e l

arrugam iento d sl te jid o  tra ta d o , s i  se  l e  compara con un 

te jid o  que contenga solamente una re sin a  de urea/form alde- 

hide y que haya sido  calentado en una atm ósfera que con tie -

- 10



/

204239
ne una proporción su s ta n c ia l  de vapor recalen tada para conh- 

p i s t a r  l a  condensación da la  r e s in a .

Dorante y 1 secado o inmediatamente des­

pués, e l  t e j id o  impregnado peed# se r  sometido a  d is to r -  

5 s ie n  mecánica que se  con vertirá  subsigoi?ntem ante en  per­

manente g ra c ia s  a l a  in so lu b iliz a c ió n  a.e l a  re sin a  de 

m elam ina/form aldehido, o mixta de urea/form aldehido y 

m elam ine/form aldehide, por ejem plo: es p o sib le  calan d rar, 

dar aguas, dar r e l ie v e s  o producir e fe c to s  de g la sé  me­

ló  d iante fr ic c ió n  o p l i s a r .  Durante @1 sacado es también 

p o sib le  encoger el ta jig o  sobra un marco convenientemenr- 

te  equipado o sobre una máquina para producir un encogi­

miento controlado por compresión.

m  efecto  ben efic io so  de la - r e s in a  s in tá ­

i s  t ic a  para con ferir r e s i s t e n c ia  oontra a l  arrugamiento o 

producir e fe c to s  mecánicos permanentes o m ejorar l a  f i ­

jeza  a  l a  lu z  de algun as m aterias co lo ra n te s , e t c . ,  r e su l­

ta  esencialm ente in afectado  s i  se  e fe c tú a  e l  tratam iento 

en una atm osfera que contenga vapor recalen tad o .

20 HL invento se ra  ilu stra d o  mediante lo s  s i ­

gu ien tes ejem plos y T ab las, aunque no queda lim itado  por 

e l l o s .

m m p io  i s : Se preparó una di so lu ción  a l  10% en agua de 

un producto intermedio de condensación de malamina de 

28 t r im e t i lo l  (BT 314 vendido por l a  B a e tle  Products co.

I t d . ) y se  c a ta l iz ó  con 8% de fo s fa to  secundario amónico 

sobre e l  peso del BT 314 só lid o .

Bate reac tiv o  fué emplea.do para el t r a t a -

- 11 -
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miento de un te jid o  formado por una mezcla de 16% en peso 

de lan a y 84% en peso de rayón de v isc o sa  de anohara nor­

m al. Cada m uestra del te jid o  iu é  impregnado de modo qne 

retuviene oexoa del 100% de su peso del l íq u id o , secada a 

b a ja  tempexatuxa y después calen tada a  p resió n  atm osféri­

ca en una atmógfexa que contiene vapox recalen tado  ( cuxa- 

da a l  vapox) durante 4 minutos a 145 a C. ge laven  después 

l a s  m uestras durante 8 minutas en .jabón  e l 1/4% y so lu­

ción de cen izas de so sa  a l  1/4% a 90aC, se  enjuagan en 

agua f r í a  y finalm ente se  secan. Una de l a s  m uestras, pa­

ra  comparación, iu é  calentada durante 4 minutos a 145se , 

en una atm ósfera que no contiene vapor recalen tado  (cura- 

da en se c o ) .
Hi e fec to  sobre l a  r e s is te n c ia  contra l a

ab rasió n  ( t a l  y como lo  mide #1 ensayo e l  d e sg s t *  por.

a n i l lo )  en re la c ió n  con e l  incremento de l a  proporción de

vapor seco , cuando loo  te jid o s  an tes citadas: sen  curados

a l  vapor, se  demuestra en e l  Cuadro la  s ig u ie n te :

g U - á D R O  Í R I M 3 R O

M ejora en%  del ensayo de d esgaste  
por a n illo  sobre e l  te jid o  tratad o  

Contenido en  vapor en %_ con, ynpor se c o ,-------^----------------.--,

18 3

20 15

35 29

50 38

70 60

95 88

- 12 -
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.E3.ÍO .muestra que la  r e s i s t e n c ia  centre l a  

abre^srcn resumta grandemente m ejorada, m ellan te e l  inore— 

mente de l a  proporción de vapor seco en l a  atm ósfera , en 

l a  cual al t e j id o  es corado a l  vapor.

S B JU lilp  3c ; ge impregnan d iv e r sa s  m aestras da te jid o  de 

algodón cada ana con ana. de cuatro d ife re n te s  m ezclas de 

reacción , de m-ac que se  retenga cerca de un ciento  % de 

su peso en l in a  ido y ae secan  a baja tempereta r a .  Algu­

nas m aestras se  c a lie n ta n  (e ?  curan) a  p re sió n  atm oefóri- 

10 oa durante 3 1 /2  minutos e 15ose, en una atm ósfera que no 

contiene vapor añadido (mas adelan te in d icadas como cura­

das en seco y mencionadas a a $1 Cuadre 2& por D} y a lgu ­

nas m uestras se  ca llan tan  (curan) a  p resión  a tm osférica  

durante 3 1 /2  minutos a 1503, en una atm ósfera que con tie- 

15 ne 90-95% de vapor (más ad elan te  in d icadas como curadas 

a l  vapor y mencionadas en e l  Cuadre 23 por s ) .  Todas l a s  

m uestras son lav ad as después curante 2 minutos a  8063 en 

1/4% de jabón y 1/4% de aeluoión da carbonato só d ico , se  

enjuagan en agua f r í a  y finalm ente se  secan .

20 Algunas de l a s  m uestras nc han sid o  mer-

oerizadas (mencionadas en a l  Cuadro 23 por N) o tr a s  han 

sida  previamente mor cor izad as - e s to  a s ;  han sido m ercari­

zadas an tes d a l tratam iento con re s in a  (mencionadas en 

e l  Cuadro 23 por p ) ;  o tra s  han sido  m e?enrizadas u lte -  

25 ríorm ante - e s to  e s :  después d sl tratam iento con re sin a

(mencionadas en e l  Cuadro 23 por A) y algun as han sido 

m sreerizadas en te s y después del tratam iento con re sin a  

(mencionadas en e l  Cuadro 23 por PA).

- 13 -
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*6a  m ercerización  se  a fec tad  con so lu ción  

acuosa de so sa  c áu stic a  (peso e sp e c if ic o : i . 315 ) bajo  con­

d ic ion es que perm iten tenga Tugar un encogimiento en un 

10% de l a  urdimbre y trama.

5 t a s  cuatro m ezclas de ra sce ió n  fueron l a s

s ig u ie n te s :

-A: Una so lu ción  en agua a l 1.0¡% del producto intermedio 

de condensación de melamina de tr im e tilo l  (vendido 

por l a  B eetle  Products 00. l t d .  oomo BT 3 1 4 ) .

B: Una so lu ción  en agua a l 18% del prcduoto interm edio 

de condensación de urea de m otil o í m etü ada (vendi­

do por l a  B e e tle  produota 8o. t t d .  ^m o BT 3o 3 ).

C? Una so lu c ión  en agua conteniendo 6.7% del producto 

interm edie da condensación de urea/íorm aldehido y 

8% del producto interm edio de condensación de mela- 

mica de t r im e t i lo l  (vencido por l a  B eetle  Products 

Co. i t d .  como BT 314).

B: Una so lu ción  en agua conteniendo 8% d el producto 

interm edio de condensación de melamina de tr im a ti-  

!o  (BT 314) y 5% del producto interm edio de conden­

sación  de urea da tr in st ile *?  m otilada (BT 303).

t o s  p orcen ta je s a r r ib a  expresados se  basan 

en e l peso de l a  amina y del formal debido. Todas l a s  mez­

c la s  de reacción  han sid o  c a ta liz a d a s  con 5% de fo s fa to  

25 amónico secun dario , basado en e l  peao de l a  amina y del 

formal dehido di su s i  to .

t a s  term inaciones y p asad as de l a s  mues-
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t r a s  en a? Cuadro 22 han sid o  dadas para m ostrar que #8 

pos ib*! s ,  bajo  c ie r t a s  con dicion es, a i  el te jid o  ha a ido 

curado a l  vapor, obtener l a  r e s i s te n c ia  contra eü, arru­

gamiento ( C .3 .) y ? a  r e s i s t e n c ia  contra l a  ab rasió n  (co- 

5 mo demuestra i a prueba del desgaste por a n il l  o) en un 

te jid o  de algodón msrcerizado. posteriorm ente, por al en­

cogimiento aso c iad o .

C U A D R O  22

Mezcla ,de 
reacción

Merceri-
-zación.

Curado T E J I  D O S  
Termina- pasadas

(O.R.)
Urdim Tra-

Ensayo a l 
desgasteclones. ^-bre -ma por an illo- ------ — ---------

A N D 72 64 3 .4 3 .4 580
A N S 73 65 3 .0 3.1 1160
A A D 76 70 2 .6 3.75 2340
3 B D 75 69 3.63 3.50 615
3 B 3 75 68 3.15 3.13 1113
3 BA D 78 72 3.18 3 .03 958
B n D 74 68 3.65 3.5 172
B N S 70 64 3.25 2.95 493
B A D 75 68 3.05 3.15 420
D N D 73 63 3 .6 3.25 318
D N S 73 64 3 .2 3 .0 590
D A D 77 71 2.^75 2.65 927

15 -
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sen tada en­

g a ta  que corresponde a l a  i^ e -

Gi-an Bretaña a l  ^  * *  1 ^ 1 , b a jo  .1
, 'Pi & lo a  bañe i .número 1 6 .3 0 ^ - 1 .  se a c o r ­ del a r tícu ­

lo  SI ¿e l v iíiizan te E statu to  sobre propiedad In d u str ia l.

- O  -  N C T A - 0 -

l e s  puntea 3? i^vanción propia y nueva que 

ae presentan  para que aten  ob jeta de a s t a  Petante da In- 

. vención en España, por VEINTS eñoe, son le s  s ig u ie n te s :
lo .  -  un procedimiento da t r a t a r  un m ateria l 

10 t e x t i l  compuesta te-tal o parcialm ente de c e lu lo sa  que com­

prende l a  impregnación con ana so lu c ió n  acuosa de ingre­

d ien tes ierm adores de re sin a  de melamina íyrm al¿ahíao o de 

in gred ien tes formado re a de re sin a  m ixta de melamina icrma'l- 

dehido y urea form aldehido, conteniendo dicha so lu c ió n  un 

15 ca ta liz a d o s  ácido  para l a  form ación de l a  r e s in a , secar y 

calen tar para formar re sin a  in sc lu b le  caracterizad o  por­
que dicho calentam iento se  l le v a  a cabo en una atm ósfera 

que no contiene menos de 10% de vapor da agua recalentado 

con lo  cual se con fiere  a  l a  c e lu lo sa  una m ejora en l a

- 16
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r e s is te n c ia  a . l a  ab rasió n  en comparación con l a  r e s i s t e n ­

cia  a  la  ab rasió n  que se  obtiene cuando dicho calentamien­

to se e fe c tú a  en una atm ósfera que no contiene vapor o 

que contiena só lo  una pequana oantidad adem ente de vapor 
S d# agua seco .

2s .  - un procedim iento según se  re iv in d ic a  

en a l  punto 1 , carac terizad o  porque se  t r a t a  un te jid o  

t e x t i l  compuesto to t a l  o parcialm ente de ce lu lo sa  regene­

rada y porque se  usa ana so lu c ión  acuosa de un producto 

10 de condensación c r is t a lo id e  intermedio de malemina y fo r-  

maldehido o de m alam ina, urea y form aldehido, conteniendo 

dicha so lu c ió n  un ca ta lizad o r ácido para l a  form ación de 

l a  r e s in a .

3 s . -  procedim iento según se  re iv in d ic a  en 

1S e l  punto 1 ó en e l punto 2 , caracterizad o  porque l a  re sin a  

e s  una re sin a  de melamina-fermaldehido en l a  cual l a  pro­

porción m olecular de formaldahido a melemins es mayor de 

3 a 1 .

4 6 . -  un procedim iento según se re iv in d i­

co ca en e l  punto 1 , o en e l  2 , c arac terizad o  porque l a  r e s i ­

na e s  una re s in a  m ixta de melamína-formaldehi do y de urea- 

form aldehido, en l a  cual l a  proporción de fermaldehido e s  

t a l  que hay más de t r e s  proporciones m oleculares por cada 

proporción m olecular dermelamina y más de 1 ,6  proporcio- 

25 ñas m olecu lares por cada proporción m olecular de u rea.

5 c. -  un procedim iento aegun se re iv in d i­

ca en cu alqu iera  de lo s  puntos 1 a 4 , caracterizad o  por-

- 17
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gna e l  ca ta liz ad o r  es una su s ta n c ia  capaz de vo lveres 

ac id a  o más ac id a  c de poner en l ib e r ta d  ácido durante 

e l  tratam ien to .

6c. -  un procedimiento según se  re iv in d i-  

5 ca en cualqu iera de lo s  puntes 1 a 5 ,  caracterizad o  porque 

l a  atm osfera contiene no menos de 20% Ae vapor re ca len ta­
do.

72 . -  un prooedim ientc según se  r e iv in d i­

ca en cualqu iera de l o s  puntea l a b ,  caracterizad o  por- 

10 que l a  atm úsíera contiene no menos de 50% de vapor de agua 

re calentado.

8 s . -  un procedim iento según s e  re iv in d i­

ca en cu alqu iera  de lo s  puntos l a b ,  caracterizad o  por­

que l a  atm úsfera co n siste  $n e se n c ia  sustancialm ente en  

15 su to ta lid a d  en vapor de agua reca len tad o .

92 . -  un procedimiento según se  re iv in d i­

ca en cu alqu iera de lo s  puntos a n te r io re s , caracterizad o  

porque se in so lu b iliz a  dentro de l a s  f ib r a s  y no eustán- 

ctalmente entre e l l a s ,  t a l  porcen taje  da re s in a  da mela- 

20 mina formaldehido o de re sin a  m ixta da melamina form al- 

dehido y urea formal deliido que sea  su fic ie n te  para dar 

una r e s i s t e n c ia  mejorada a l a  formaciún de a rru gas .

IOS. -  Un procedim iento según sa  r e iv in ­

d ica  en cualqu iera da lo s  puntos a n te r io re s , e a ra c te r i-  

26 zade porque a l  m ateria l t e x t i l  c o n siste  to t a l  o su stan ­

c ia l  mente en rayún de v isc o sa .

18
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l i s .  - Un procedim iento de tratar un mate­

r i a l  t e x t i l .

T^l y como se ha d e sc r ito  en la  Memoria 

que antecede y con lo s  fin e s  cu^ se  han e sp e c ific a d o .

Bata Memoria cenata da diecinueve hojea 

e s c r i t a s  por une so la  cara. 3  1 D^C. í^ jg

M adrid,

P . A.

DG/. 19
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