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KEMORIA DESCRIPT IVA
que se presenta para unir a la solicitud
D E
PATENTE DE INVENCION
formulada el 26 de Junio de 1952, bajo el N~ 204.238,
en
ESPANA
por VEINTE anos
a nombre de TOOTAL BROADHURST LEE COMPAEY LIMITED, entidad
britanica, establecida en 56, Oxford Street, Manchester, Lan-

cashire, Inglaterra, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR UN MATERIAL TEXTIL"

Este invento se refiere a mejoras en la fabri-
cacion de materiales textiles que contienen resina, especial-
mente tejidos, compuestos tot-al o parcialmente de celulosa

regenerada.

Se sabe ya que determinadas propiedades de te-

jidos textiles son mejoradas cuando los mismos contienen re-
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sinas sintéticas, POT =2jamulo, razinus da ureasformaldshido,
ona hun sido in=olubilizadas an »llos.

For ~jomnlo, loa tajidos t-xtiles, =apaclalman-
ta los tajidos celuldsicos, purden hucerse rasistantes a la
formacidn de arruzss insolubilizando p-sina sintética dentro

ds las fibras del tejido y, en esencia, no entre allar,

52 saba tambisn insolubilizar pecueiiuns cantida-
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Gs rosina sintAtica en materislas taextiles Dara dar efac-
tos mecdnicos permanentes, rasistaneis mejornda a la& hincha-
z0n =n arua v Tijnza majorads a las luz de algunos colorantas.
Sin embargo, cnzndo Sa usan ragsinas da amino-
formaldahitdo Dara cualguisru de astos fines, ha =ido neeass-
rio sismpra consarvar un acuilibrio »ntre li majoras comu-
nicadas por 1a resinn ¥y la raduceidn en la recistancia del
tejido a 1z abrasidn, que lus scompuafia, oL Se2 usd una resi-
de ures-formsldehido Lacha con mis ‘e 1ls eantided normal
d» Tormuléehido, antoncaes los valiosos =Tectos due rasultan
821 uro d= 1lu rasinu, por ~jormlo, la resicstancie a la for-
macidn 42 arrugas, Son majorados, naro lu raduceidn an 1=
reasistanciu a 1la abrasidn as meyor gue cuando =e @"0193 la

eantidad normal d= formaldahido. D2 hacho, =i €2 ~mplea una

roporeidn dn urea-formaldehido ~uficientae para hacer Que
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esta razén es por lo que nuestra patente britanica Numero
449.243 describe el uso le un producto intermedio de conden-
sacion parcial de urea-formaldehido que no contiene més de
1,6 proporcionas moleculares de formal'ehido por 1 propor-
cion molecular da urea.

Hemos descubierto que si un material textil com
puesto total o parcialmente de celulosa regenerada y que con-
tiene ingredientes formadores de resina de urea-formaldehi-
do dentro de las fibras se calienta para insolubilizar la
resina en una atmoésfera que cohtiene una proporcién sustan-
cial de vapor recalentado, pueden incorporarse en la resi-
na proporciones moleculares de formaldehido a urea mayores
de 1,6:1, obteniéndose las ventajas antes mencionadas y, al

propio tiempo, el material textil resultante muestra una nme

jora sustancial en la resistencia a la abrasion en compar-aciéon

con los materiales textiles similarmente tratados, pero ca-
lentados para insolubilizar la resina en una atmosfera que
Nno contenga una proporcién sustancial de vapor.

De acuerdo con el presente invento, el proce-
dimiento de fabricar un material textil compuesto total o
parcialmente de celulosa regenerada y que contiene resina
de urea-formaldehido insolubilizada en las fibras del mis-
no por calentamiento, comprende la impregnacién con una so-
luciéon acuosa de ingredientes formadores de resina de urea-
formaldehido en la cual la proporcion molecular de formal-
dehido a urea es mayor de 1,6:1, conteniendo dicha solu-

cion un catalizador acido para la formacion de la resina,
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secar y realizar luego el calentamiento para insolubillzar
la resina en una atmosfera que contiene no menos de 10% de
vapor de agua recalentado, con lo cual se confiere a la ce-
lulosa una mejora en la resistencia a la abrasion en com
paracion con la resistencia a la abrasién que se obtiene
cuando dicho calentamiento se efectla en una atmodésfera que
no contiene vapor*de agua o0 que contiene solo una pequefia

cantidad de vapor de agua seco.

Con preferencia, al llevar a cabo el invento,
el tejido textil que se trata en una atmodsfera que contie-
ne no menos de 10% de vapor recalentado es uno que se ha
impregnado con una solucién acuosa de un producto de con-
densacion cristaloide intermedio de urea y formaldehido,
en el cual la proporcion molecular de formaldehido a urea
es mayor de 1,6:1, conteniendo dicha solucién un cataliza-
dor acido para la formacién de la resina y luego se seca.

El contenido en vapor de agua de la atmoésfe-
ra en la cual se efectua el calentamiento, puede ser de
mas de 20% 6 dé mas de 33% o incluso de més de 50% y, de
hecho, una atmésfera que consista en esencia en su totali-
dad en vapor de agua recalentado, es decir, tan cerca de
100% de vapor de agua recalentado conmo sea posible en la
practica, puede ser usada.

Todos los porcentajes de vapor de agua mencio-
nados en esta Memoria se refieren a la presiéon parcial de
vapor de agua expresada como porcentaje de la presion to-

tal de aire y vapor de agua, medida a, sustancialmente, la
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temperatura le la camara de calentamiento. Un método de
medicion conveniente de los porcentajes de vapor de agua
es indicado en nuestra solicitud britanica Numero 11735/51*

Por "vapor recalentado" queremos dar a enten-
der vapor de agua por encima de la temperatura a la cual
puede existir en equilibrio con agua, a la presion de la
atmosfera usada para insolubilizar la resina. Preferimos
trabajar a presidon sustancialmente atmosférica.

El porcentaje da dicha resina de urea-formal-
dehido insolubitizada en el material textil depende del
efecto deseado. Con preferencia, el porcentaje es el que
daré al material textil resistencia a la formacion de arru-
gas, especialmente recuperacion desde la arruga comparable
a la de tejidos de lana de alta calidad, pero pueden obte-
nerse efectos UGtiles con menores porcentajes de tal resi-
na. Por ejemplo, se obtiene un resultado atil cuando el
tejido contiene menos de 12% de resina, pero una gama ade-
cuada es de 12% a 20%de resina. Ma3 del 20%de resina pue-
de usarse si se desea. EI efecto obtenido con un porcenta-
je dado de resina depende de la proporcion de formaldehi-
do a urea, como se pone de ejemplo en la Tabla 3 dada pos-
teriormente. Los porcentajes da resina antes indicados es-

tan calculados sobre el peso de tejido seco antes del tra-

tamiento.

Una ventaja de calentar en una atmoésfera que
contenga no menos de 10%Ae vapor de agua recalentado es que

per-mite que sea insolubilizada més resina en las fibras de
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un tejido, reteniendo todavia, al propio tiempo, una resis-
tencia satisfactoria a la abrasién. Los tejidos de celulo-
sa regenerada tratados de acuerdo con el presente invento
muestran mejor recuperacién y menor estabilidad dimensio-
nal en el lavado repetido que cuando una resina de urea-for-
maldehido que contiene la cantidad normal de formaldehido
se insolubiliza en ellos calentando en una atmoésfera que
contiene una p&porcién sustancial de vapor recalentado.

Al llevar a la practica el presente invento,
la proporcién molecular de formaldehido a urea puede exce-
der de 2 : 1 y puede ser, por ejemplo, de 3 : 1o incluso

mayor.

Cuando el material textil tratado de acuerdo
con el presente invento no consiste en su totalidad en ce-
lulosa regenerada, contiene convenientemente maas del 50%
en peso de la misma. Con preferencia, sin embargo, consis-
te totalmente, o en esencia (es decir, en mas del 80% en
peso) de celulosa regenerada. La celulosa regenerada es,
con preferencia, rayén de viscosa, aunque, por ejemplo, pue-
de ser rayon cuproamoniacal. EI invento es de valor parti-
cular cuando la celulosa regenerada es rayon de viscosa hi-

lado.

Al practicar el presente invento, se prefiere
impregnar el material textil en forma de tejido con un pro-
ducto de condensacion cristaloide de urea-formaldehido en
solucidn acuosa que contiene un catalizador &cido, quitar

los reactivos en exceso del tejido, secarlo y calentarlo
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luego en la atmésfera que contiene vapor recalentado para
completar la condensacién, es decir, para insolubilizar la
resina. EIl catalizador &acido con el cual la solucion acuo-
sa es catalizada pueda ser un acido, una mezcla de &acidos,
una mezcla da un acido y una salp, con preferencia, una
sustancia capaz de volverse acida (o0 més acida, por ejem;
pio, una mezcla de cloruro de calcio y acido bérico) o de
libertar acido durante el tratamiento, por ejemplo, tio-
cianato de amonio, fosfato dihidrogenado de amonio o clo-
ruro de aluminio o una sustancia que sea capaz de otro no-
do de aumentar la acidez de la solucién da impregnacion.
Puede usarse una solucién de un producto de con
dansacion intermedio de urea-formaldehido de bajo peso no-
lecular y capaz de penetrar en las fibras textiles prepara-
do de acuerdo con los métodos dados, por ejemplo&n nuestra
patente britanica Numero 449.243 con ajuste adecuado a las
cantidades de productos quimicos especificados en ella.
Cuando se usan cono catalizador sales de amonio
es posible incorporar latex de caucho natural y sintético
con la mezcla de reaccién; también es posible incorporar
re-activos tales cono cloruro de estearamido-metilpiridinio
o cloruro de octadeciloximetilpiridinlo o aquellos compues-
tos dérgano-silicicos que comunican propiedades hidré6fobas
(véase Memoria de la solicitud britanica Numero 27802/49).
Cuando se emplean cono catalizadores sales de ciertos meta-
les, es posible incluir emulsiones de cera; por ejemplo, se

asegura una resistencia combinada a la formacién de arrugas
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y a las manchas por el uso le acetato le aluminio cono cata-
lizador, ya que el vapor de agua produce acetato béasico de
aluminio u oxido.

Guando se usan catalizadores que son acidos dé-
biles, el tiempo y la temperatura de calentamiento para inso-
lubilizar la resina son del orden de 3-5 minutos a 160-180*0
al paso que con &cidos més enérgicos (0 sustancias capaces de
libertar acidos mas enérgicos), la temperatura puede reducir-
se a 130-1509C.

La presencia de més de la proporciéon normal de
formaldehido en el producto de condensacién intermedio de
urea-formaldehido ablanda también el tejido cuando pequefios
porcentajes de resina se incorporan a un tejido para estabili-
zarlo sin producir un grado elevado da resistencia a la for-
macion de arrugas, y cuando se incorporan a un tejido por-
centajes de resina mayores que las cantidades normales, pa-
ra obte-ner mejoras ulteriores en sus propiedades. Este
ablandamiento se reduce, sin afectar de nodo esencial a las
ventajas obtenidas usando formaldehido extra, si la resina
se insolubiliza por calentamiento en una atmodsfera que con-

tenga una proporcion sustancial de vapor de agua seco reca-

lentado.

Durante, o inmediatamente después, del secado,
el tejido impregnado puede someterse a distorsion mesaniea
hecha luego permanente por la insolubilizacién de la resina
de urea-formaldehido; por ejemplo, es posible calandrar, so-

meter al tratamiento de Schrainer, dar relieves o producir
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afectos 4e glassa por friccion, o plisar. Durante el seca-
do, también es posible encoger el tejido sobre un marco
adecuadamente equipado o sobre una maquina, para producir
un encogimiento por compresion controlado.

El efecto beneficioso de la resina sintética
al dar resistencia a la formaciéon de arrugas o producir efec-
tos mecanicos permanentes o resistencia mejorada a la luz de
algunos colorantes, etc., es sustancialmente inafectado por
la realizacién del tratamiento en una atmdsfera que contiene
vapor de agua recalentado.

El invento es de valor particular cuando se tra-
tan tejidos con los productos de condensacion intermedios de
resinas de urea-formaldehido para hacerlos resistentes a la
formacién de arrugas.

El invento se ilustrara, pero sin limitarlo,
por los Ejemplos y Tablas siguientes:

Ejemplos de mezclas de reaccidn concentradas.

Se prepararon tres mezclas de reaccidn conceng,
tradas con relaciones diferentes de formaldehido a urea. Es-
tas mezclas de reaccidon concentradas a - c) se pre-pararon di-
solviendo la urea en una solucidén acuosa al 40% de formaldehi-
do, afadiendo una solucidn acuosa de amoniaco (por ejemplo
0,88), mezclando, y dejando reposar durante la noche a la tem
peratura ambiente. Ademas, se prepard una mezcla (e) conte-

niéndola proporcion normal de formaldehido a urea (1,6 : 1) co-

mo se ha descrito en la patente britdnica Numero 449.243).

Las pioporciones moleculares de formaldehido

en las Tablas como relacién de
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dehilo. Las cantidades.de”g diversos ingradientes en

las mezclas a-c fueron co* i.gue;
TAF
1 sol. for-
Relacion maldahi- Amoniaco
de for- d-o 40% por ejemplo
malde- Kg. R (li- 0,88 1i-
Mezcla hid.o. tros i tros.
4:1 3.6 .18,2 0,545
b 3:1 4.8". ** 18,2 0,604
c 2,5=1 582 A~ 1872 0,654

Ejemplos da mezclas <reaccion catalizadas diluidas
Se prep. t*aron mezclas da reaccién catalizadas
diluidas (SR.R/) para la impregnacién de tejidos, como se in-
dica abajo, diluyendo las mezclas de reaccién concentradas
con agua y afiadiendo 5% de fosfato de amonio dihidrogenado

referido al peso de la urea y formaldehido disueltos.

TABLA 2.
Concentracion
. de la H.R. concentr. de la M.R. di- Muestra
mezcla. usada. luida (ji) tratada.
66 A
a 4/1
a2 54 B
b.
) b 3/1 57 c
46 D
50 E
) c 2,571
*2) 41 F
i 40 1
' al,6/1
oA 32 1/2 N

Cada mezcla da reacci6on catalizada diluida asi

obtenida se us6 para impregnar cuatro tejidos.

10 -
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Ascosa cot-

El
yoén hilalo hech&-a_partir
talo hilalas al titulo 14s le

Ay'sra normal.

31 tejido X ara . . .
ia tela para Testidos ds rayodn

. L . . A
Hi'—ll_aada% tejjdo u Pa”'f, le fIbr’\$s cortalas fe raygn de visco-

4a 3e 1 I/S daniers Y*6.5 htiadas a un titulo de algo-

dén 28s de anchura normad.

31 te¢cL%™™ ra una tala hecha a partir de una

mezcla de 16% ‘ay 84% an peso le rayon hilalo

da anchura normal. -

El tejidoera un tejido para vestidos de ra-
yon hilado, haciéndose la urdimbre de fibras cortadas da ra-
y6n de viscosa hiladas a titulo 1$a"T8 algodén oonJhilos al-
ternados da torsién en Sy en Z, y haciéndose la trama de fi-
bras cortadas da rayén da viscosa hilad as bk titulo I$s de
algolén con torsién en Z y anchura normal.

El procedimiento adoptado para el tratamiento
la loe tejidos fua como sigue:

Cada muestra le tejilo se impregné con una de
las citadas mezclas de reaccién catalizadas y diluidas de
molo que retuviera como 30% de su peso del liquido, sa seco
parcialmente sobra cilindros calentados por vapor y luego se
Illevé a un marco donde se sec6é a la anchura normal. Algunas
muestras se calentaron (curaron) a presién atmosférica duran-

te 2 3/4 minutos a 15070., en una atmodsfera que no contie-

11
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ne vapor de agua afadido (a lo cual en lo que sigue se ha-
ca referencia cono curacién en seco y se indica en las ta-
blas por D después de la relacion formaldehido:urea) y al-
gunas muestras se calentaron (curaron) a presién atmosfé-
rica durante 2 3/4 minutos a 160™0 en una atmoésfera que con-
tiena vapor de agua de 83-90% (a lo que en lo que sigue se
hace referencia cono curacion al vapor y se indica en las
tablas por S después de la relacién formaldehidoiurea).
Todas las muestras se lavaron luego a pleno ancho.

En carbonato sédico 26 a 900 durante 10

segundos.

(1) En agua a 900 durante 10 segundos .

(1) En agua a 200 durante 10 segundos.

Luego se hicieron pasar a través da un bafio que
contenia 1% de un alcohol graso sulfatado conmo suavizador y
se secaron sobre un marco a anchura normal.

Los efectos obtenidos tratando tejidos de acuer-
do con los mencionados ejemplos se muestran en las tablas si-
guientes: EI encogimiento al lavado a que se hace referencia
en alguna de las tablas se mide cono sigue:

Las muestras a lavar se miden y se pesan prime-
ro. En una maquina lavadora se ponen 40 litros de agua a
409C con 75 gramos de jabdon; las muestras se separan entre
si y seafaden, junto con unpeso suficiente y otros trozos
da tela para componer el peso normal de la carga precisa pa-
ra la maquina lavadora usada. La carga se lava luego con
agitacion durante 20 minutos. Después de centrifugar las

muestras se separan de nuevo, se aclaran en 40 litros de

12 .
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yua a <I13-0 ".urente 5 minuto" y ai vuelvan a centrifugar.
La? muentrar se ancualuepo suavemente y e- rrenian con
una plancha caliente, es decir, pue la pincha ne dmosita
cobre La tele durante unos cuentéon seyundos qu™ Naya no-
vimiento horizontal di La plancha. Li"ou'e pn acondiciona-
miento durante jproxinada”enti 1 hora, las muistras se vuel-
ven a medir y se calcula el encogimiento 'obr”™ urdimbre y
trama. Un signo < de-siués de una cifr- en lo columna de en-
cogimiento por lavado indica pur ha ocurrido ixtennién.
T*"RLA 3

13sta nuestra el efecto d? ufar mds d? 1,6 nro-

oorcionos moleculares de formuleehido Robre la resistencia

a la formaciéon a- irruya- (R.A.), resistencia a la abrasién

(*'s;0.n es mo"tr.d. aor il -mayo al di™aaet™ con anillo) vy
15 encogimiento por lavado cuando el tejido .7etd curado nn se-
co.
Teji- Hum- aela- Uncopimiento
do. tra ciénde Resina R.A. Dragaste por lavado.
formaldeMdo Urd. Trama anillo. Urd. Trama
X 1 1,671 13,3 3.25 2.58 477 0,9 D,3 +
X b 2,571 15,7 3,73 3,13 145 0,3 0,2 +
ANin tratar - 2,38 1,95 1303 12,3 11,6 +
z J 1,6/1 15,7 3,3 3 1023 1,-5 2,7
& 3 4/1 15,5 3,35 3,43 247 0,2 0,7
z - sin tratar — 3,03 2,6 2173 10,2 51 m
z 1 1,671 15,10 3,13 2.8 1030
z 0 3/1 16 3,46 3,29 222
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Todas estas mu-"strr.® n.e curaron en seco a fin
de mostrar el efecto usualmente obtenido fior ni aumento de la
relacion de formaldehido a urea. Se vera que la resistencia
a la formacion de arrugas se mejor?.. y oue el encogimiento por
lavado se reduce, pero que la resistencia a la abrasiéon es
rMucida de un modo dréstico.

TABLA 4

Esta muestra el efecto'de usar mas de 1,6 pro-
porcién es molecul/'res de formaldehido sobre la resistencia a
la formacion de arrugas (3.A.) y la resistencia a la abrasién
(como es mostrada por el ensayo de desgaste por anillo) cuan-

do el tejido esta curado al vapor jurado en seco:

Relacién

I'luss- de formal- R.A. Desgaste

Tejido. tra. dehido. Resina Urd. Trama  al anillo
X 1 1,6/1 D 15,5 3,05 2,7 380
X C 3/1 s 16,6 3,45 3,15 333
X C 3/1 D 15,5 3,5 3,15 120
X 1 1,6/1 D 16,2 3,05 2,95 970
7 0 3/1 s 15,2 3,35 3,2 855
0 3/1 D 15,5 3,3 3,2 375

Jn verad oue el aumonto en: la proporcion de for-
maldehido mejora mucho 13 resistencia a la formacién de arru-
gas obtenida por una cantidad dad3 de resina y que cuando el

tejido esta curado al vapor, la resistencia a la abrasion'se

mantiene.

14
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"Sata muestra también el efecto 3a usa-r nmas de

T"BLn 5

1,5 proporcionas moleculares 3a formaldehrdo sobre la resis.
t*ncia a la formacién ae arrugias (R.A.) y 1" resistencia a
la abrasién (como so muestra por <L ensayo 30 desgaste al

anillo) y el encogimiento por lavado cuando los tejidos es-

tadn curados al vaoor.

Relacion Encogim <n
de for- Desgas- to por la- g
lluestra malde- R.A te al  vado.
hido. Resina Urd. Trama anillo. Urd. Trama
D 3/1 a 12,1 3,33 3,15 957 0,7 0,9
1 1,6/1 D 17,1 3,33 3,18 533 0,9 1,6

- <

vera que cuando la proporcién de formaidehi-
do se aumenta y el tejido se cura al vapor, la cantidad de
resina necesaria para una resistencia dada a la formacion de
arrugas se reduce, la resistencia a la abrasion se mejora y
el encogimiento por lavado so reduce.
T.-BlA 6
3sto muestra también el efecto de usar nmés de
1,6 proporciones moleculares de formaldehido sobre la resin
tencia a la formacion de arrugas (R.A.), resistencia a la
abrasion (segun se muestra por el ensayo d® desgaste al ani

lio) y encogimiento por lavado cuando el tejido estd curado

al vapor y curado en seco.

15 .
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Rq%a- Encogimi~n-
Musga 'giégny Resi- R&.A gzsﬁf—'gg.por rava-
I2jido. tre, meldehid ne. Urd. Trama anllo. Urd. Trama
Z c 3/1 8 15,2 3,5 3,2 1350 0,4 9,1
2 C 2/1 D 16 3,65 3,3 222 - -
Z I 1,6/15 4.8 2,9 2,7 2430 - -
Z I 1,6/1D 15,1 3,13 2,9 1030 1,2 0,2
i ¢  3/15 15,2 3,35 3,2 855 0,5 0,1
i ¢ 3/1 D 15,5 3,3 3,2 375 - -
W I 160 § 15,6 3,05 2,85 1750 - -
d I 16/1D 16,2 3,05 2,95 970 1,1 1,8
X ¢ 3/1 8 16,6 3,45 3,15 333 0,5 0,9
X c 3/1D 15,5 3,5 3,15 120 - -
X I 1,6/15 15,4 3 2,65 1080 - -
XL I 1,6/1D 15,5 3,05 2,70 380 1,8 3,4

3a vard como en la Tabla 4, que el sumento an

la proporcidn 4= formaldehido majora mucho la rasistencia a

la formucidn de zrrucas obtanida vor wno ¢
sina ¥y qu-s cuando 2l tejido asti curado al

toncis o 1la abrasidn se mantiane sustancie

antidagd
vavor,

lmente.

dada de re-
la resis-

Sa vera

tambidn gus en lus mismas condiciones 21 ancogimiento por la-

vado se raduce y aungus tlsunos tejidos que g2 curaron al va-

nor puaden mostrar una ra~iztencia disminufds a lo formacidn .

d= arrugas/la disminucidn g8 usualmante menor con racsinas que

contianen mds de 1,6 pronorciones moleculares de formaldehido.

Ta3la 7

Bsta muestrs 2l afacto de usar mds de 1,6 pro-
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Bato muestra que la resistencia a la ahrasiéon
es nmuy mejorada aumentando la proporcién de vapor en la at-

mosfera en la cual se cura el tejido al vapor.

Esta solicitud, cue corresponde a la presentada
en Gran BretaRa, el 27 de Junio de 1.95L, Bajo el numero
15.305/SL, se aooge a los beneficios del artlailo 51 del vigen-

te Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial*

- NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencion en Espafa, por VEINTE afios, son los siguientes:
1*.- Un procedimiento de tratar un material
textil, compuesto total o parcialmente de celulosa regenerada
que comprende la impregnacion con una solucién acuosa de in-
gredientes formadores de resina de urea-formaldehido, (K
la cual la proporolén molecular de formaldehido a urea es mayor
de 1,6:1 conteniendo dicha solucion un catalizador de Acido
para la forimcion de la resina, secar y calentar para formar
una resina soluble, caracterizado porque dicho calentamiento se

Ileva a cabo en una atméafera que contiene no menos de
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10% le vapor de agua recalentado, con lo cual se confiere a
la celulosa una mejora en resistencia a la abrasién en com
paracién con la resistencia a la abrasién que se obtiene cuan-
do dicho calentamiento se efectda en una atmdsfera que no
contiene vapor de agua o que contiene solo una pequefia can-
tidad de vapor de agua.

29. Un procedimiento segun se reivindica en el
punto is., caracterizado por que se trata un tejido textil
compuesto total o parcialmente de celulosa regenerada y por-
que se usa una solucién acuosa de un producto de condensacion
intermedio cristaloide de urea y formaldehido en el cual la
proporciéon molecular de formaldehido a urea as mayor de 1,6:1,
conteniendo dicha solucién un catalizador acido para la for-
macion de la resina.

3”.  Un procedimiento segun se reivindica en
los puntos 19. 6 29., caracterizado por que el catalizador
es una sustancia capaz de volverse acida o mas acida o de
poner en libertad acido durante el tratamiento.

49. Un procedimiento segun se reivindica en
cualquiera de los puntos is. a 3*-) caracterizado por que
la atmodsfera contiene no menos de 20% de vapor de agua re-
calentado.

5-.  Un procedimiento segln se reivindica en
cualquiera da los puntos 19. a 39., caracterizado por que
la atmoésfera contiene no menos de 50% de vapor de agua re-
calentado.

69. Un procedimiento segun se reivindica en cual-

quiera de los puntos 19. a 39., caracterizado por que la at™

19
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mosfera consiste en esencia en vapor de agua recalentado.

79. Un procedimiento segun se reivindica en
cualquiera de los puntos anteriores, caracterizado por que
se insolubiliza dentro de las fibras y sustancialmente no en-
tre ellas, de un tejido textil, tal porcentaje de resina de
urea-formaldehido que sea suficiente para dar resistencia
mejorada a la formacion de arrugas.

8s. Un procerlimiento segin se reivindica en el
punto 79., caracterizado por que la cantidad de resina de
urea—formaldehido es de nias del 20’ calculada sobre el peso
del tejido seco antes del tratamiento.

99. Un procedimiento segun se reivindica en
cualquiera de los puntos 72. a 82., caracterizado por que
el material textil consiste total o sustancialmente en ra-
yon de viscosa.

109. Un procedimiento para tratar un material
textil.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fi-
nes gque se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
maquina por una sola cara.

Madrid

P. A
Albepto de Ehg&ypg
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