PATENTE DE INTRODUCCICN

B B2y

MEWHLORIA DESGC
' SOBRE:
"PERFECCIONAMIENTOS i MAGUINAS PARA EL ACABADO DE THIAS",

-

SOLICITANT®S: CLUETT, PEABODY & CO, INC., residentes en:
| : | River‘Street,'Troy'; WUEVA YORK (Batados

Unidos de américa).

Este invento se rsfiere al acabado de telss,
Yy tlene por uno de sus objetos el broporcionar, en com-
binegcidn con el necanismo de terminado de las mismas,
dispositivos adecuados para llevar a cabo el ajuste f4-
5 cil, rdpido y exacto del Porcentaje c grado de contrac-
c¢idn comunicado al tejido. Este invento trata de conge-
guir este objeto con éxito, en mdquinas de terminar en
las que el tejido se somete & Operaciones sucesivas gque
afectan de distintos modos la longitud finel de 1g tela,

10. y r esulte especialmente Util para regular las funeiones



20.

25.

30.

35

de uné gerie complicada de mecanismos Rgra el acabado qg

: ’
laes telas, de modo tal gque se facilite la congervacion de

los mecanismos en el mjuste deseado, con objeto de dar

lugar a cualquier efecto de contraccidn, dentm de la ca-
pacidad de la maquina.

De acusrdo con este invento, en un mecanismo
para el terminado de tejidos, que comprenda un aparato
para la contraccidn longitudinal de la tela en movimiento,
un dispositivo qus controle el grado de avance de la tela
por delante d sl aparato mencionado, y medios variables de
$ransmisidn v conexidn entre el aparato de contraceidn y
sl dispositivo destinado a variar le relacidén entre el
grado de avance del tejido por delante del aparato de
contraceidn v el grado ds liberacidén de la tela por el
aparato ds contraccidn, los mencionados medios de conexidn
compranden varios engransjes de distintos didmetros y un
mecanismo de cambio de marchas que coopere con ellos,
para proporcionar un nimero limitado de relaciones de ve-
locidad, definidas y predeterminadas, cada una de ellas
correspondiente a un grado definido de alteracidn longi-
$udinal de la tela. El aparato de contraccidn longitudinal
pusde egtar constitufdo por una forma conoclda de méquina
de estirar, construfda y dispuesta para tensar la tela
transversalmente mientras estd floja longitudinalmente,

o puede sstar constitufdr por una forma conocida de correa
circulante, cuya superficies se oontrafga durants su movi-
miento, y por medios para hacer que el tejido particips

ds la contraceidn de la superficie citada. En el dltiro
caso, 8l dispositivo que controla el grado de movimiento

de la tela por delante del aparato de contraccidén longitu-
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y 0o én lon-
dinal, puede constituir otro apardlp de contraccl

gitudinale.

Este invento, comprende sdemis un mecanismo de ter-

minado de la tela en el que figuran, en combinacidn, dos
dispositivos preparados para contraer la tela longitudi-
nalments y que se encuentran en cbndiciones de sctuar su-
cesivamente sobre la tela; un dispositivo regulador pre-
parado para controlar el grado de entrada de la tela en
el primer dispositivo de contraccidn; entre el dispositi-
vo de control mencionado v el primer dispositivo de con-
traccidn, una conexidn que incluye varios engranajes de
distintos didmetros y un mecanismo de cambio de marchaé,
adecuado para proporcionar con aquellos, una serie de
relaciones de velocidad definidas y predeterminadaes; ¥
una conexidn entre los dos dispositivos de contraccidn,
que comprende varios engranajes de distintos di metros

vy un mecanlasmo de cambio de marchas preparado para obtener
con ellos una serle definida y predeterminada de relacio-
nes de velocidad.

Cuand se acoplan dos dispositivos para la con-
traceidn longitudinal, de modo que actden sucesi vamente
sobre la tela sometidos al control de un mecanismo de
cambio de maxrchas, ds acuerdo con este invento, éste, adg-
mds, preve el acoplamiento de un mecanismo de control del
tejido, montado entre los dos dispositivos ds contraceidn
y preparado para ejercer una traccidén longitudinal sobre
la tsla que se aproxima al segundo dispositivo de contrac-
cidn, y de un mecanismo dependients de la acumulacidn de
tela por delante del mencionado mecanismo de control dsl

tejido, para varfar sutomdticamente la velocidad del meca-
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nismo de control,con objato de adaqﬁ%rse‘al’érado de
1iberecidn de la tela por el primer dispositivo de eon=
sraccién. El mecanismo para veriar automaticamente la ve-
locidad del decontrol, puede comprender un mecanismo de
velocidad variable que accione el de control, y un rodi-
1lo suelto que se ajuste en la tela ¥y esté conectado para
controlar el mecanismo de velocidad variable.

Este invento se describe a continuacidn, por via
de ejemplo, haciendo referencia a los dbujos adjuntos,
en los que:

La figura 1 es un alzado lateral esquemdtico de
une seris de dispositivos para el terminado de la tela,
en los que ésta se halla sometida a contraccidn.

La figura 2 es un alzado lateral fragmentario
del extremo de @trada de la méquina de estirar o tensar
de la derecha de la figura 1.

La figura 2a es una vista de detalle.

Le figura 3 es una vista lateral fragmentaria,
con algunos elementos definidos, y r epresenta el extremo
de salida de la méquina de estirar o tensar, y el meca-
nismo que gobierna el grado de desplazamiento de la tela
tensada hacia el mecanismo de planchado.

La figura 4 es un corte vertical por la 1fnea
4-4 de la figura 2, V representa un acoplamiento eajusta-
ble, por engranajes, entre el eje principal de transmisidn
de la mdquina, y el mecanismo de alimentacidén del tensor.

La figura 5 es un corte horizontal fragmentario
por la 1{nea 5-5 de la figura 4, ¥ representa, especial-
mente, la conexidn de impulsién para la seris giratoria

de engranajes del acoplamiento ajustable por ruedas denta-
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La figura Ha es una vista parcial enc:orte.radbal

‘de la serie giratoria de engranejes de la figura 5.

La figure 6 es un corte vertical fragmentario por
1a 1fnea 6-6 de la figura 5.

La figura 7 es una vista esquemdtica, parte en
perspectiva, que representa los rodillos de alimentacidn
v el mecanismo regulador de la figura %, junto con una
$ransmisidn automdticamente variable, de conexidn con los
rodillos citados.

La figura 6 es una vista parcial en planta de la
conexidn de transmisidn, automdticamente variable, de la
figura 7.

‘ La figura 9 es una vista lateral, tomada desde
el lado contrario de la méquina de la flgura 1, y repre-
senta el mecanismo de planchado de esta figura; algunas
parﬁes se han suprimido y el acoplamiento, ajusteble, por
engranajes, entre el sje de transmisidn de la maquina y
la impulsién del mecanismo de planchado, se representa en
corte vertical.

La figura 10 es una vista parcial en planta de
la parte del aparato de la figura 9 que incluye el acopla-
miento ajustablse, por engranajes, de esta figura.

La figura 11 es un corte vertical por la l{nea
11-11 ds la figura 10, ¥

Le figura 12 es un alzado lateral andlogo al de
la Tigura 9 en cuanto al punto de vista, y representa el
exterior de la caja del acoplamiento ajustable, por engra-
najes de la figura 9.

Con referencia a las figuras 1 y 2, la combina-
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cidn ilustrative del digpositivo para el acabadode Te-
jas, comprende una maquina de estirar o tensar 20, dotada
de tiras divergentes de medios de sujecidén o agarre de
los bordes de la tela, tales como elavillos 21, prepara-
dos para tensar la tela transversalments durante el des-
plazamiento longitudinal. la méquine de e stirar, contiene
tembién accesorios, tales como toberas de rociado 22, 23
preparadas para humedscer la tela durante el estirado, ¥
un secador de aire 24 y serpentines of de calefaccidn
dispuestos para secar la tela y fijarla en su estado de
$ensidn. Para hacer avanzar los dispositivos 21 de zuje-
oidn de los bordes de la tela, se conecta un motor ade~
cuado 3l

Con refefencia g las figuras 1 y 3, el motor
31 puede estar conectado a una transmisidn de velocidad
variable, tal como un mecanismo impulsor 3la de velocidad
varisble, tipo Reeves de friceidn, que a su vez acclona
un 4rbol transversal 31b del tensor. Para conectar este
arbol transversal a las ruedas d sntadas 3%lc, una de las
cuales es visible en la figura 3, y sirven para impul sar
las cadenas que llevan los clavillos 21 o dispositivos
andlogos de sujecidn de los bordes de la tela, pueden
utilizerse engranajes aproplados.

Cuando el tejido humedecido se encusentra esti-
redo transversalmente por estos dispositivos, se ve obli-
gado a ensancharse y queda sometido a un reajusgte de las
hebras que lo componen, COIO resultado de una tensidn que
on la trems es superior a la gque la urdimbre esta sometida.
£n la miquina de estirar representada, en la que los medios

de sujecién de los bordes de la tela estan constitufdos por
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¢clavillos, el tejidoztﬂézﬁmﬁ‘ we conduce a los

mismos desde los rodillos 2z y 33, formando un dngulo ¥
se ajusta en aquellos por c epillos de ajuste primrio ¥
Ceoundario 34 y 35 (figure 2). Los rodillos 32y 35 estén
convenisentemente montados en cojinetes pdecuados de sOpOI-
ts 37 del extremo de la méquina de estirar, ¥y el rodillo
inferior 33 estd colocado de modo tal que la tela incli-
nada que se dirige a la parte superior de los clavillos
sostiene el cepillo primerio de ajusts 34 que estd ligado
verticalmente con la tela ijnclinada que se aproxime & loé
clavillos, de modo que el angulo de ajuste dsl tejido ¥,
por tanto, sl tejido flojo entre los clavillos, después
del ajuste, depende del grado o velocidad en que dicho
tejido se deja pasar por los rodillos %2 y 33. Pusde
permitirse que la tela pase a una velocidad tan pequsiia,
por la acoidn de este rodillo, gque permanszca estirads
después del ajuste, con lo cual no exlste reduccidn lon-
gitudinal apreciable durante ol tensa® transversal, en
cuyo caso, la méquina de estirar, en conjunto, funcionard
como medio para regular el grado de alimentacidén de la
tela a la méquina combinada de contraccidén y planchado,
que luego se describird y que comprende sl tambor de plan-
chado 51; o bien, puede dsjarse que al tejido pase a Ve=-
looidades variables y superiores para que esté dotado de
grados variables de flojedad longitudinal después del
ajuste, con lo cual, el tejido se r educe longitudinalmen-
te durante la contraccidn transversale

Pasando @l extremo de salida de la miquina de
estirado 20, la tela se levanta O separa por cualquier'

medio adecuado, tal como la rueda 39, ¥ basa alrededor
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de rodillos sueltos 40 y 41, a un segun rodillos

de alimentacidn 42, 43. Q,%
La tela puede someterse a una contraccién esponté-

nea en la direccidén de la trama, O &1 los dos sentidos de
trama y urdimbre, en esta etapa de tratamiento. Para ello,
el aparato comprende una cémara de humedecimiento 46 en
la que, el pasar el tejido, actian los dispositivos de
humedecido 47 y 46, Se observaréd qus para limitar la
contraccidn de la tela en el sentido de la trama,en este
contraccion esponténea, no debe disponerse accesorio al-
guno dado que la humedad sola no puede desde luego comu-
nicar al tejido una contraccién superior a la que le co-
municerfa el lavedo durante el uso. Asi, pues, la tela
pusde estar libre en el sentido transversal, en el inte-
rior de la cémare de humectacidn. Andlogamente, en deter-
minandas condiciones de trabajo, la tela puede estar prac-
t1cemente libre de tensidn longitudinal en esta etapé.

El tejido pasa alredsdor de rodillos sueltos 49,
49 y de rodillos extensores 50 sjusté les que pueden uti-
lizarse como se desee O se precise, para suavizaer el te-
jido transversalmente O para tensarlo si no se desea la
contraccidn previa y completa en el sentido ds la trama.

Desde este punto, la tela pasa a cualgquier dis-
positivo edecuado de secado ¥y planchado, que es una cons-
truccidn en la que se utiliza el principlo expuesto en
otra Patente anterior de los mismos solicitantes, de acuer
do con el cual la tela, restringida en una superficie con-
tractiva de correa se reduce longitudinalmente a una dimen
s1én menor. La méquina 50a de secado y planchado (figura 1)

incluye por tanto un gran tambor rotativo 51 de secado,una
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i in £1 de espesor apiocuiBuLle que 86
tirs circulante 52 sin in,

desplaze mbre el tambor, ¥ rodillos adecuados 53 ¥ ub
tembor suplementario 54 de secado, tTod® ello preparado

para obligar a la tira 52 e realizar un remrride dn fin
al desplazarse alrededor del tambor 51 en las direccions s
de las flechas a. El rodillo 53 del punto en el que la ti-
ra 52 cmpieza a dosplazarse ®bre el tambor, estd mreparado
paras empujar la tira contra el t ambor en este punto, y es-
t4 provisto de una serie de planchas de Pr ssidn 56 destina-
das a confinar la tela entrante entre la superficie dilata-
da de la correa sobre el rod llo y a mantener esta g1 jecidn
por presién hasta que la tire invierts sucurwitura al pasar
sobrs el tambor 5l.

Con sl eparato de secado y planchado asi construf-
do para contraer la tela, la contraccidn obtenida en el
mismo s e presentard en la longitud de la tela ¥ dependeTa
del espesor de la tira especial 52 que se emplee.

De acuerds con una construccidn en la que se em=-
plea el aparato descrito, la tela se mmets a contracidn
cspontdnee por la humedad (conseguida en los distintos ro-
ciadores) y & tensidn transversal (en la méquina de esti-
rar v por los rodillos extensores 50), ¥y a continuacidn
al secado y planchado, realizdndose todas estas operacio-
nes durante el d esplazamiento longitudinal d el tejido.

Para predeterminer y regular exactamente d grado enel que
1a tela se contraera por este tratamiento, este invento
proporeiona unaconexién eficaz, por engransgjes, entre los
rodillos de entrada 32, 3% y el tambor rotativo 51 de se-
cado, conexidn que incluye una serie de engranajes de dia-

metros distintos que permiten el cambio rapldo desde una
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conexidn eficiente, por engranaje, & otras de relacion de
velocidad ligeramente distinta. Aunque padria usarse wn-
tajosamente una de sstas seriés de engranajes el aparato
completo que aquf se describe incluye, con preferencia,
255. dos de estas ssries de engranajes, cualquiera de las cua-
les puede actuarse para cambiar larelacidn de engrane O
de marcha entre los rodillos %2, 237 el tambor de secado
51. Bs preferible que cada una de estas seriss de engra-
najes pueda alterar la relacidn de velocidades en varias
260. etapas, cada una de ellas equivalente a una contraceidn de,
aproximademente, 1/4 de pulgada por yarda (6,35 x 915 mm.,
o sea, 1/144) entre los rod llos 32, 33 y el tambor de se-
cado 51. En s sta forma preferida de este invento en la que
cualquiera o ambas series de engranajes puedsn gjustarse
265. pare roporcionar la relacidn de contraccidn d eseada, se
| . dispone una serie de engranajes en cada extremo de la mé-
quine con preferencia, para el fécil acceso por parte del
operario.
Prolongadc en toda la longitud de la méquina,
270, se dispone un Arbol principel de transmisidén 30 y, cuando
le méquina de estirar se impulsa como antes se ha d escri-
to este arbol principal pueds impulsarse, muy conveniente-
mente, por medl o de engranajes cénicos 30a y 30b desde el
drbol transversal conducido 31b de la mdquire de estirar.
275. asf, el drbol principalde trensmisién 30 guarda siempre
una relacidn constante con la velocidad de los clavillos
de la maquina de estirar, y & su vez gira a una velocidad
constante excepto en elc ado de que la transgmisi on Reeves
Zla se ajuste para alterar la velocided del apareto com-

280. pleto.
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con referencis e la figura 2, los rodal llos de en-
srade 32, 33 lleven engranajes ebnicos 62, 63 que engra-
nen Tespectivamente con engranajes ednicos 64, b5 fijos
on un 4arbol 67 que constituyen una conexién de impulsidn
285, para embos rod llos. El 4rbol principal de transmisidn
30 llsva, cerca de su sxtremo, un engranaje 69 (figuras
4y 6) que engrana con une rueds dentada mayor 7O que,
con preferencia, es el menor de varios, por g jemplo quin-
ce, anillos dentedos 70 a 84 inclusive todos ellos suje-
250, tos entre sf por ejemplo por pernos 80 y montados, como
se indica en la figura 5a, para girar en un eje 91. El
efecto es pmoporcionar un gran btawbor accionad por el
4rbol principal 30 y constitufd por una serle de elemen-
tos dentados, de didmetros sucesi vamente mayores. Con
295 . preferencia, para factlitar el ajuste de la velocidad
de la tela, por intervalos correspondientes a contraccio-
nes de, aproximadasmente, 1/4 de pulgada por yarda, el
engranaje menor 70 tiene 144 dientes; el engranaje prdxi-
mo Tl, tiene 145 dientes y as{ sucesi vamente, en progre-
300. sidn aritmética. Un drbol ranurado 80a (figuras 4, 5 ¥
6) tiene en 41 montada una corredera 8la (figura 6) que
lleva un engranaje intermedio 82a disp uesto para engra-
nar con cualquiera de los engranajes 70 & 84, y otro en-
granaje anélogo 835 que engrana con el engranaje inter-
305 ~ medio 82§ ¥ estd enclavijado al arbol 8Q§ con uns clavija
corrediza. EL 4rvol 80a a su vez, estd engranad - con otro
drvol 86 (figura 2) por medio de engranajes 87 y 88 que
engranan entre sf, y el drbol 86 estd engranado con el
drbol vertical 67 por engranajes cdnicos 97 y 92 (figura

310 2). Una empuiiadura 101 de la corredera 8la lleva un vésta-
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go retrdetil 102 (flgura 6) preparado para ajustarse on
cualquiera de una serie de taladros 103 (figura 1) corres-
pondientes & los respecfivos engranajes 70 a 84. Como re-
sultado de esta construccién, log rodillos %2, 33 pueden
moverse a una velocidad superficial tal gque la tele entre
on la méquina, bien & la misna proporeidn de d esplazamien-
to de los dispositivos de sujecidn de los bordes del teji-
do, que se encuentran on la méquina de estirar (engranando
el engranaje 82a de la corredera con el engranaje 70 de la
gerie de ellos) o en la relacidn de 920.73; 927,08; 933,43
mm. por 914,%6 mm. de desplazamientode los clavillos ds
estirado, o a otras series de relaciones, segin la rele-
¢idn de velocidad adoptada.

La corredera 81 lleva un indicador 105 (figuras
2 y 3) preparado para cooperar con una escala 106 dotada
de cifras que indican la cantidad de excesm d e tela, gque
se libera por yarda de recorridode los clavillos de es-
tirado. Suponiendo que el angranaje ost é ajustado para
un exceso de tela de una pulgada (25,4 mm.) por yarda,
sl efectodel tensado transversal gsera conbtraer (longitu-
dinelmente) la tela una cantidad equivalente a este exceso.

Se observaré que la serie de engranajes descrita
permite conssguir la existencia de una relacidn efectiva
de engrane entre la velocldad de la méquina de estirar ¥
1a velocided de los rodillos 32, %3 y hace posible el
cambio instentdneo de esta relecidn por cualquiera de las
catorce relaciones graduadas de que se dispons. Ademés,
ol mjuste exactode esta relacidn esta asegur ado por el
hecho de que los rodillos no actuan hasta que el engranajs

intermedio 823 engrana con uno des los engranajes mayores
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70-84, de modo que se cons gus que la méquina no func ione

‘con algpna,relacién de velocidades desconocida o indeter-

minada, sino que exista slempre una relacidn de velocidad
definida y exactemente predeterminada por el ndmero de
dientes de los distintos engranajes de meyor tamafio, cla-
ramente indicada por la posicién del indicador 103, ¥ no
efectada por el d esgaste de las conexiones de impulsidn.

Volviendo nuevamente a le parte de secado ¥ plan-
chado 4 el aparato, las conexlones de impulsidn para el
tembor de secado 51 caomprenden, esencialmente, un dupli-
cado de la serie de erigranajes sajustables que se ha des-‘
crito, con el resultadode que los res justes pueden lle-
varss & cebo en cualquiera de los extremos de la maquina,
persa controlar la proporcién neta de contraccién a obte-
ner entre los rodillos 32, 33 y el tembor 51.

El £rbol de transmisién principal 30, prolongado
e lo largo de un costado de la méquina, estd conectado
por un érbol transversal 107 (figuras 9 ¥ 10), engranajes
cénicos 108, 109, drbol 110, ruedas dentedes rectas 111 ¥
112 y cadena 113, a un elemento 115 de un embrague. El
elemento cooperador 116 de este embrague, e st & enclavija-
do a un Srbol Jongitudinal 118 y preparado para acoplarse
y d esacoplarse por medio de una palanca de embrague ade-
cuada 119. Con referencia a las figuras g, 10y 11, el
grbol 118 tiene, en &1 montado, un cursor 12l que lleva
un piﬁén 122 enclavijado enel 4rbol mencionado, por medio
de una clavije corrediza, y que engrang con un engrenaje
intermedio 12%. Como sn el caso de le seris de engranajes
del extremo de entrada de la méquina, la seris de engra-

najes comprends un conjunto e scalonado de ruedas d entadas,
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en esbte caso indicadas por las rg%erencias 130 a 140
(figura 9) ¥y que puede estar constitufdo por anillos
dentados individuales, de modo anédlogo a la construccidn
representada en la figura 5a. En e ste caso, g n embargo,
ol elemento de engranajes muiltiples constitufdo por los
distintos anillos, estd sujeto en un drbol 149 que, &
travds de las ruedas dentadas odnicas 150, 151, arbol
152, engranaje 153 y gran anillo d entado 154, actia pa-
ra impulsaf ol tambor secador 51, cumo se indicea en la
figura 10.

®l cursor 121 tiene un mango 157 provisto de
un pasador retractil 158 (figura 11) preparado pargajus-
tarssg en'cualquiera de varios taladros (figura 12) correg
pondientes a los respectivos engranajes 130 a 140. "

En el caso de la serie de engranajes del extremo
de secado y planchado de la méquina, es conveniente adop-
$ar medidas para ajustar la relacidn de velocidades entre
el tambor de secad ¥y el drbol prinecipal, de tal mcdo que
se consiga que la velocidad superflciald.el tambor de se-
cedo sea igual, menor o mayor que la velocidad/%zsplaza-
miento o avance de la tela en la méquina de estirado, ¥
disponer ajustes por incementos de 1/4 de pulgada por
yarda, tanto por encima como por debajo de la velocidad
de los dispositivos de sujecidn d el borde de la tela,
montados en la méquina de estirar. Consiguientemente, en
el modelo representadc, el engrenaje 138 de la serie pue-
de tener, por ejemplo, 144 dientes V¥, al engranar con el
pifién intermedio 123, hacer gue el tambor 51 se mueva a
1o migna velocidad que los clavillos 21 de la magquina de

estirar, mieantras que los engranajes situados a la lzquisr
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da del 138 en la figura 9, pueden teﬁggbsucesivamente un
diente menos cada uno de ellos (para proporcionar veloci-
dades incrementalmente mayores del tambor H5l) y los engra=-
na jes situados a la derecha del 138 pueden tener sucesiva-
mente un diente mas cada uno (para proporcionar veloclda-
des incrementalmente menorss del tambor 51). La escala
160 con la que ol indicador 61 estdpreparado para coope-
rar, puede estar marcada ocon tcero" frente al engranaje
1%8 y con indicaciones, cada una de ellas con una dife-
rencia de 1/4 de pulgada, a ambos lados del "ceTo" y cO-
frespondientes a los rsspectlvos glementos dentados de am=-
bos lados del engranaje 130.

Como representativo del empleo de la serie de
engranajes en el extreno de secado de la midquina, st el
piﬁén intermedio 123 se ajusta con el slemento dentado
aproplado de tal modo gue haga"que sl indicador 161 sefia-
1e 1 pulgeda por yarda, se conseguird que por cada 36 pul-
gadas de tela liberada por la ndquina de estirar, el tam-
bor de secado dejara libres 35 pulgadas de tejido; ademnds,
si el conjunto d e engranajes de los rod llos de entrada
estd ajustado a 1/2 pulgada, la contraccidn experimentada
por la tela entre los rodl 1los de entrada 32, 33 y el tam-
bor secador 5L sers, casi exactamente de 1-1/2 pulgadas
por yarda. Se observara pues, gque ests invento hacs posi-
ble el mantener una relacidn de conexidn exacta entre los
elomentos de entrada y de salida de la maquina, entre los
cusles ss realiza la contraccidn; que esta relacidn puede
ajustarse rdpida y fécilmente por una sencilla menipula~-
cidn de los engranajes; que el grado exacto de contraccidn

se aprecia facilmente en los indicadores 105 y 161; que no
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existe peligro de que la miquing funcione en ninguna rela-
cidn de contraccién salvo las predeteminadas correspon-
disntes a las Trelaciones de engrane establecldas por los
dientes de los engranajes reapectivos, ¥y que les indica-
ciones de contraccién que facilitan los indicadores 105 ¥
171 son exactas a pesar del d esgaste de las conexlones ds
impulsidn,

Se ha descrito de qué modo la tela se levanta o
desprende de la méquina de estirar y se hace pasar alre-
dedor de rodillos intermedios 40 v 41 a los rodillos de
alimentacidn 42 y 43. Una funcidn importante d e estos
rodillos de alimenfacién es separar la tela do la méquina
de satirar librandola sin embargo de la traccidn del tam-
bor de sscado 51, para que eltejido pueda separarse de
1a mdquina de estirado, sometido a una tensidén mfnima.

Se comprenders que el aparato de tratamiento de la tela
situado a la izquierda de los rod llos de alimenta cidn

42, 4% en la figura 1, pusds ejercer unbefecto de contrac=-
cidn banto en virtud de la reduccibn de la superficie de
1e correa 52 al pasar por encima del tambor 51 como en
virtud de la accidn de contracciln de los rociadores 47

y 48; este efecto de contraccién puede equilibrarseén
cualquier grado deseado por el controlde la tensidn exis-
tente en la regién compr endida entre el tambor de secado |
51 y la méquina de estirar 2Q. Este invento trata de pro-
porcionar, medi os automaticos controlados por-la tela pro-
codents de la mdquina de estirar, para controlar la ben-
sién existente en esta regidn. Asf pues, se disponen medios
para sumentar o disminuir automdticamente la velocidad de

log rodillos de entrega 42, 43 como regp uesta o reaceidn



465,

470,

475,

480.

485.

490.

-.]_7..

ante la liberacidn mas réapida o RS lonta del tejido pro-
cedente de la méquina de estirar. Es ovidente que la tela
puede llegar de la mdquina de estirar en condid ones dis-
tintas de contraccidn o tensidn longitudinal, d ependientes
del tratamiento previo del génsro y del ajuste de los ro-
aillos 32, 33 de la méquina de estirar; ésto da por resul-
tado grados © proporciones v riables de liberacidn de la
tela por la médquina de estirar; los medios que a continua-
cidn se describen actdan para compensalr sstas variaciones
en la liberacidn o salida. El rodillo suelto o intermedio
41 estd montado a rotacidn, por sus extremos en bloques
deslizables 170, uro de los cuales es visible en la figura
3, cada uno de ellos montado para movimiento vertical en
una gufa 171; los blogues 170 y el rodlllo suslto 41 estéan
casi oompletaménte equilibrados por pesos 172 (figura 3).
as{, el rodillo suelto o libre 41 se apoya solo ligera-
mente sobre la tela y reacciona réapidamente al aumento o
disminucidn del grado de liberacifn de la tela procadente
de la mdquina de estirad . Las cadenas 174, que conectan
los blogues corredizos 170 y los pesos de compen sacidn
172, pasan sobre ruedas de dientes rectos 175 sujetas en
un drbol transversal 176, en un extremo d el cual se monta
una polea 177 (figura 7) que gira por tanto de acusrdo

con el aumento o disminucidn del grado de liberacidn de la
tela procedente de la méquine de estirar. Losvrodillos de
alimentacidn y entrege se accionan por conexiones adecua-
das de pifin vy cadena, como se indica en la figura 7,desds
le rueda dentada 189 de un mecanismo impulsor 190, de ve-
locidad variable, tipo Reeves de friccidén. La rueda den-

tada conducida 191 de esta transmisidén de velocidad varia-
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una rueds dentada 194, desde el arbol transmisor princi-
pal 30 de la mAquina. Como es biensabldo, esbe tipo de
transmisién de velocidad variable puede ajustarse para
alterar la relacidn entre sus ruedas d entadas conductora
v conducida, por rotacidén de una polea de ajuste, indica~-
da en este caso por la referencia 195. Una corrsea apropla-
da 196 que pasa alrededor de las poleas 197 ¥ 198, esta
preparada para conectar esta polea 195 y la polea 177
antes mencionada. Como resultado, si el grado éde libera-~
cidn de la tela por la maquina de e stirar, es tal que
frente a los rodi llos de entrega 42, 43 empleza & acumu-
larse un exceso de tejido, el rodillo intermedio 41 des-
ciende ligeramente y las conexiones de aquellos con el
mecanismo Reeves funcionan para esumentar la vaelocidad de
la impulsién de dichos Tod 1los de entrega 42, 43; endlo-
gamente, la disminucidn en la tela entre la méquina de
ostirar y los rodillos 42, 43 se traduce enm un movimiento
més lento de estos rodillos.

Otro efecto ulterior y conveniente de los ante-
riores medl os automaticos de control es el gque so conside-
ra aﬁontinuacién. Teniendo presente la conveniencia de
que la sccidn de los dispositivos situados e la lzquierda
del extremo de salida de la mdquina de estirar tengan la
capacidad de contraer la tela en grado considerable, se
comprenders facilmente que la capacidad de contraceidn de
estos dispositivos puede ser superior a la requerida para
ciertas clases de tela.

Asf pues, en algunos casos, los rodillos de en-

traga 42, 43 pueden actuar para tensar O estirar longitu-



525.

530.

535+

540.

545«

550.

- 19 -

dinalmente el tejido, compensando asfﬁ

cluso totalments el sfecto ds conti§001on de los disposi-
tivos de su izquierda. La conexidn eficiente de impulsion
ontre los rodillos de entrada situados a la derecha de la
maquina Mg el tambor rotatlivo de secado, predeterminan y
fijan exactamente el efscto longituﬂinal totel de la mé-
quina sobre la tela. Supdéngase shora que, por cual quier
razdn, la tela liberada por la méquina de estirar verfa
con respecto a su condicién longltudinel, transformendoss
en ligeramente menos contrafda o en algo mds tensada; el
rodillo intermedio, en estas condiciones, caerd o dsscen-
deré ligeraments, acelerando los rodillos Ce entrega 42,
45 v disminuyendo consiguientemente el efecto tensor sub-
siguiente, compensando por tanto sutomdticamente la varia-
cidn en la accidn de la mAaquine de estirar, sin alterar
1 efscto de contraccidn efectivo, predeterminado por las
conexiones eficientes de transmisidn y por los ajustes

de los engranajes veriables de la miquina.

Ademds, puede observarse gue determinados ajus-
tes de los engranajes variables del extremo de entrada de
la méquina de estirar, pueden dar por resultado el que
la tels esté précticamente tensa en sentid longitulinal
ouandos;e levanta o s epara de log dispositivos de suje-
0idn de los bordes del tejido, montados en la maquina de
estirar, mientras que con otros d eterminados ajustes de
estos engranajesbéambiebles, la telas puede e star relativa-
mente floja al separarse. Los rodi 1los de entrega 42 ¥
43, automdticamente controlados, aseguran que la tela se
separara en las condicionés apropiadas ent odos los casos.

Aunque en la préctica los distintos dispositivos
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N A
»aran, en combina-

D

representados en la figura 1, se uﬁiﬁh

cién, tal como anteriormente se ha descrito, se compren-
deréd que este invento, en su aspecto més emplio, no se
l1imita sl empleo de dos dispositivos de contraccidn y de
dos cajas de engranasjes. Por ejemplo, aeste invento com-
prends la combinscién de la maquina de estirar, consti-
tuyendo los rodillos 32, 33 o medios de alimentacidn
equivalentes, el dispositivo de control, y conslstiendo
la conexidn de impulsidn varisble en la caja de engrana-
jes representada en la figura 2. Ademés, este invento
comprende la combinacidén del dispositivo de contraccidn -
del qus forma parte el tambor de planchado 51, de un dis-
positive de control, tal como los rodillos de alimenta-
cidn 32, 33, y de la conexidn de impulsidn wariable cons-
titufda por la caja de engranajes representada en la fi-
gura 2 o en la figura 9. Ademds, se comprenders que en
la forma de construccion descrita con referencia a los
dibujos, el diapositivo de contraccidn que coﬁprende el
tambor de planchado 51, puede utilizarse en combinacidn
con la mdquina de estirar, adaptada en conjunto para ser-
vir principal o solamente para el control de la introduc-
cidn de tela al dispositivo de contraccidn interconectén-
dose éate ¥y la méquina de estirar por medio de un mseca-

nismo de cambio de marchas como sntes se describide.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera &e realizsrlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su pfincipio fundamental}, sisndo lo
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que constituye la esencia de referid®’

\: Fvento y por lo
que se soliclta Patente de Introduccidn por 10 afios en
Espafia de: "PERFECCIONAUIENTOS EN LAQULLLS PARL EL ACGABADO
D TELAS"™; caracterizdndose por 10 siguiente; |

"1¢ - Perfeccionamientos en méquinas para el aca-
bado ds teias, caracterizados por contener un aparato para
la contraccidn longltudinal del tejido en movimiento; un
dispositivo que rcgula el grado de movimiento de la tela
por dslante del mencionado aparato, ¥ medlos variables
de conexidn y transmisidn entre el aparato de contraceidn
y el dispositivo mencionado, con objetode variar la re-
lacidn entre el grado de avance de la tela por delante
del aparatodaes contraceidn y sl grado ds liberacidn o
sntrega de la tela por el aparato de contraceidn, y por-
que los medios de conexién comprenden varios engranajes
de distintos diémetroa y un mecanismo de cambio de mar—
chas qus coopore con los engranajes, para proporcionar
un ndmero limitado de¢ relaciones de velocidad, definidas
y predeterminadas, cada una de las cuales corrsgponde a
un grado definido de alteracidn longitul inal de la btela.

2% - Perfsccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 1, caracterizados porqus ¢l aparato
de contracceidn longitudinal comprende una forma conocida
de miquina ds estirar construfda y dispuesta para tensar
le tela sn el sentido de la znchura, mientras se encuentra
floja en el sentid longltudinal. |

32 - Perfeccicnamientos, sezgin lo sspecificado
en la reivindicacidn 1, caracterizados porqus ck aparato
ds contreccidn longitudinal comprendec una forma conocida

L R .
de correa movil, cuya superficie se contrae durante su
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rovimiento, y medios para hacer aﬁe la tel® partlcipe de

la eontracceidén de la superficie mencionada.

4% - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindiceeidn 1 o 3, caracterizados par que el
digpositivo que wntrola el grado de avancs de la tela
por delante del aparato de contraccidn longitudinal,
constituye otro dispositivo de contraceidn longitudinals

5% - Perfeccionamientos en maquinas para el
aceabado de %elas, caracterizados por compr ender, en O
binacidn, dos dispositivos preparados para contrasr el
tejido longitudinalmente, y dispusstos para actuar suce-
sivamente sobre la tela; un dispositivo de control prepa—
rado para regular el grado de entrada de la tela en el
primer dispositivo de contraccidn; una conexidn entre
dicho dispositivo ds control y el primer dispositivo de
contraceidn, que comprende varios engranajes de distintos
didmetros ¥y un mscanismo de cambio de marchas X eparado
bare proporcionar con aquellos una serie de relaciones de
velocidad definides y predeterminadas; y una conexidn en-
tre los dos dispositivos de contraceidn, gue comprende
verios engranajes de diferentes didmetros ¥y un mecanismo
de cambio de marchas adaptado para preporcionar con ague-
llds una serie de relaciones de ve;ociﬁad definidas y
predeterminadas.

68 - Perfeccionamientos, segdin lo espscificado
en la reivindicacién 4 o0 5, caracterizados por la disposi-
cién de un mecanisno de control de la tela acoplado entre
los dos digpositivos de contraccidn Y preparado para ejer-
cer una tracciln longitudinal sobre la tela que se aproxima

al segundo dispositivo de contraccidn, y un mecanismo depen
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diente de la acumulacidn de telaqshf delante del mecanis-
mo mencionado de control de égta, para veriar automdtica-
mente le velocidad del mecanismo d e wntrol,con objeto de
adaptarse el grado de liberacidn o entrega de la tela por
el primer dispositivo de contraccidn.

7¢ - Perfeccionamientos, segin lo especificedo
en la reiviﬁdicacién 6, caracterizados porque i meccanismo
para varfar automdticamente la velocided del mecanismo de
control, comfende un mecanismo de velocidad variable que
actla el mecanismo de control, y un rodillo suelto que
se ajusta en la tela y estd conectado para controlsr el
mecenismo de velocidad variable.

8¢ - Perfeccionamientos en méquinas para el
sacabado de télas; tal y como quede substancislmente des=-
crito en la presente lMemoria y representado en los dibu~
jos que se acaupafian.

Esta lemoria consta de veintitres hojas es-

L d
¢ritas a maquina por une sola de sus caras.

y 6 JUN. 1952
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