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® Procedimiento pars el tratamiento térmieo con-

tinuo de alembres, eintas, tubos y similares ®,
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Es sabido que los alambres,cintas, tuboss y
similares, med iante oalor aplicado desde fuera, mediante cale
geo por resistencias, mediante celdeo por paso de la corriqn-
te (frecuencis normel) o mediante calefacoidn producida por
una frecuencis media o elevade, se'ponen g la temperature de
tretamiento, luego se someten & un enfrismiento acelerade ¥y,
dado el ceso, en otro paso u operacidén se recuecen hasta obte~
ner le resistencia reguerida. Sin duda ninguna, ei método més
egondmico es el caldeo mediante resistencle por corrientes
de baje tensién de frecuencia normal, y esto por un lado aten-
diendo al precio de compra del kilovatio insteledo y por otro
1sd0 atendiendo &l rendimiento total. El caldeo eléetrico por
resistencia posée ademés frente al celor aplicado desde fuers,
en general la ventaja de poder trabajar con la mayor velocldad
posible.

Med iante el presente invento se logra me jorar
y simplificer de modo muy esencial este procedimiento. Se par-
te aguf del gonocimiento de que para formar un ndecleo grande
Ae sobrecslentamiento no sélo tiene importancia el valor abso-
1uto del caldeo sino tambidn el factor tiempo, por 1o menos
en igual grado. Esto significe gue con tiempos breves de cal=
deo el valor de la temperatura de calefaccidn, siempre que 6=
10 se encuentre vor encima del punto eritico superior (A°5)
cueda casl sin influjo sobre el tamafio de los granos por el
temple. Para lograr una determinade resistencis en la bouifi-
cacldn es por el contrario de muche mayor importancis el va=-

lor de la temperatura de recocido, principalmente cuando se
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trata del calor de recoclido por choque.

En esto se procederd de modo que el caldeo conti-
nuo del material que se ha de trater para el temple o para el
recocid o se reslice suceslvamente con un s0lo paso de corrien-
te (une operacidn).

Con una Aisposicidn como en la ilustrada en el ad-
Junto Aibujo pueden conseguirse de modo excelente las condi-
ciones antes indicadas.

Por 1 se indica el tambor alimentador o de salide,
por 2 los cilindros directores, por 3 los rodillos de entrada
de la corriente, por 4 la boquilla desplazable para enfrismien-
to brusco, por 5 otros rodillos pare entrade de corriente, por
6 otros cilindros de gufe o direceidn, por 7 otro Aispositivo
de enfriamiento y por 8 el tambor bobinagor.

La intensidad y tensidn de la corriente se sjusta
de modo gue al pasar el alambre entre los rodillos 3 de entrada
de la corriente y la boguilla desplazable 4 de enfrismiento
brusco elcance por ejemplo una temperatura de 9002 ¢, mieatras
que entre la ltima y los rodillos 5 de entrada de la corrien=-
te se alcanza aproximasdamente une temperaturs de 65OF C. como
esta Ultima es de importancia decisive, la bocuilla de enfris -
miento 4 se ajusta & esta temperatura mediante su correspon -
diente desvlazamiento. Como eonductores de entrads de la corrien
te pueden dado el caso servir los-eiliniros de gufa 2 y 4, los
rodillos 3 de admisién de la corriente o log rodillos & rara
el mismo objeto y los cilindros de gufa 6 conjuntamente. Para
lograr un enfriamiento completo antes gel bobinedo en el alam -

bre o cinta despuds del eventusal Paso por los otros cilindros
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de gufa, se realiza un enfriamiento completo a la temperatura
del loeal med iante otro dispositivo enfriador Te

Empleandoc licuidos conductores de c¢oO -
rriente en los puntos de entrads de la misma pueden evitarse
los hoyos o seflales de combustidén & gque puede dar lugar el
paso de la corriente.

Ilevando & 1l& prédctica todo el proceso

de l& bonificenidn en une atmésfera protectora adecuads pueden
bonificarse materiales (partes) brillaentes cuedendo completa=
mente brillantes.

Al ejecutar el procedimiento en la fédbrice

se he comprobaio ademds que & consesuencia de la carge lrregu-

ler de la red de corriente, en especial &l tratarse de £abri- \

cas o lnstalaciones algo grandes,se presentan & veces conside~
rables oscileaciones de tensidn, uue pueden provocar en gl tréw

semiento térmico de los materiales coeflcientes de resistencie

irregulares en el producto final & consecuencias de las tempe-

raturas 4 iferentes por ello producidjas. Estos defectos se Su=-
primen segin el invento por gl heecho de .ue por medio de regu-
180idn mediante relés &l modo de los conocidos regulares de
temperatura, maniobrade por un pirémetro (raiiacidén total),
se ajusta dado el caso la veloeidad de avance del material.
Este drgano de mando o regulacidn, con el fin de lograr una
regllacién lo mds rdpide posible, puede, dado el caso, montar-
gse &l prineipio del trayecto de eeldeo o tembién colocarse so=-
lo al finasl del trayecto de recocldo.

Se ha comprobado ajemds cue &l elevarse fuer-

temente la& velocided de trebajo, &acabs por ser demasiado peque-
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flo el intervalo de tiempo necesarioc para el recocido, esto
8, no resulta ya suflciente el tiempo que se requiere pars
el desarrollo de la transformacidn de la estructure.

Segin el invento se eleve por tanto la velow
cidad de trebajo por el hecho de que los aleambres, cintas,
tubos y similares ¢ue se han de tratar se someten de modo
adeguado en la zona del trayecto de recocido & la accidn de
ondas ultrasonoras, por ejemplo al tratarse de sustancias fe-
rromegnéticas, al modo del efeato de la megnetostriceidn.

Al tratarse de modo especial de alambres ale
tamente bonifieados, para elevar Principalmente todavia mds
el 1imite de elasticlded, el materisl 1o mis posible en le
zone del trayecto del recocldo, pero siempre en ls zons de la
temperatura mds alta, se somete a une deformacidn pldstice
de proximamente 1 %, la cual buede efectuarse de cuaslguier
mod o conveniente, por ejemplo mediante leminsdo en uuo o va -
rios pares de cilindros, medlante estirado POor una hilera o
medlante pares de rodillos directores convenientemente ajuse
tados, en 1os que se realiza una deformecidn bien calcoulads
por flexidn con inmediato nuevo emderezamiento.,

Para elevar, ademds, en espeeisgl al trater -
se de materiales altamente bonifisedos, la resistencia a la
corrosidn superficial Yy por tanto le resistencia a las rotu -
ras, se logra de modo sencillo este resultado bien sea utili-
zand o somo liguidos conductores en los rodillos. de entrade de
la corriente sustancias gue produzean una cape de¢ fosfuro o

una cape Bruflida, por ejemplo CagPOy, sales de brufiir o simi -

g
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lares, o haclendo gue actuén sobre el material en la zona del
trayecto de recocido gases 0 vapores :-ue originen una capea
superfioial resistente a la corrosidn, como por ejemplo, Jun-
tamente con las capas antes indicedss, otras constituldes

por Cr; Ni, Ln, o similares.

Al eplicar el procedimiento pera cabos cortos
de slambre, cinta, verilla, tubo o similar, se ejecuta la
unidn de los diversos trozos de modo sencillo introduciendo
los extremos conformados‘por ambos lados coun meayor conlceidsd
hacia el ceutro, en unes piezes cortas de unidn e modo de
menguitos provistas de cudas de fal moao gﬁe, dedo el caso,
tanto por la presidn eldstica, rero de modo especial por trac-
aidn longitudinal, se aprisionan firmemente y as{ mecénica
y eléetricamente gueden solidamente uuides &8l mismo tiempo
que son fdciles de solter. Hstas piezes de unidén se hacen de
materizles de buena conductibilided eléatrica con objeto de
que epenas fijen calor gracias & su pequefla resistencia eléc-
trice. Lia conficided bilaterel se¢ escoge parse facilitar el p&~-
so por los rodillos de entrade de la corriente dispwe stos eléds
ticamente. Naturalmente que la pie za de unidn puede también
hacerse a modo de doble tenaza en gondiciones por lo demds
iguales, Los cilindros Airectores seflalados en el ajemplo se
suprimen aguf totalmente o &l menos se deben disponer de ma =-

nere gue puedan desacoplarse Tdcl lmente.
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ILa presente patente de Invencidn, consts de

las siguientes relvindicaciones:

12, / Procedimiento para el tratamisnto tér-
mico continuo de aleaciones metdlices bonificables, especial «
mente pare le bonificesidn de alambres, cintas, tubos y simi-
lares hechos de acero empleando ealdeo por resisﬁanei& eldc~
trice medlante el paso de corriente, caracterizado porque
el caldeo para el temple y también para el recocido se rea-
1ize sucesivamente con un solo paeso de corriente, regaldndo -
gse de modo espeolal 1ls temperature del recocido mediante des-
vlazamiento adecuasdo de una boguille para el eunfriamiento
rédpido.

2, / Procedimiento, segin lo reivindicado
en el punto 12, caracterizado porgue para evitar hoyoes o se-
flales de combustidn, la aimisidn de la coerriente se reslize
empl eando simultdnesmente 1f{cuidos conductores de la misma
gorriente.

3&, / Procedimiento, segin lo reivindicado
eﬁ log puntos 18 y 22, caracterizado porque especiaelmente al
tratar materiales brillantes, el tratamiento se efectude bajo
une atmésfera de gas protector.

48, / Procedimiento, segin lo reivindicsdo

en los puntos 12 y 32, garacterizado porque la veloaidad de
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gvance Se regule por un relés que se maniobra por un: aparato

de medide de temperatura al modo de los conocidos reguladores
e temperature.

58, / Procedimiento segin lo reivindicedo
en los puntos 12 a 482, caracterizado vorque el meteriml que
ge he de tratar se somete en la zona del trayecto de recoci -
40 & la accién de ondas ultrasonoras, pudiéndose producir em
el mismo materisl las vibraciones ultrasonoras el tratarse
de materiales ferromagnéticos, dado el caso &l modo gdel efec-
to de la.magnetosfriccidn.

g&, / Procedimiento, segin lo reivindicado
en los puntos 12 a 52, caracterizado porgue el material gue
se ha de tratar experimente en la zona del trayecto del recso-
cido une deformacién pldstioca de por ejemplo 1 %.

7a, / Procedimiento, segin lo reivindicado
en los puntos 18 a 62, caracterizado norcue como 1fguidos con
ductores de ls corriente a los rodillos de entrada de la mis -
me se emplean disoluciones salinas gue producen sobre el mate-
rial gue se ha de tfatar una capa superficial mds resistente
8 1a corrosién, o porque estas capas superficiales se produocen
por actuscidn de gases o vapores preponderantemente en la
zona del trayecto del recocido.

8&, / Procedimiento, segin lo reivindiomsdo

en los puntos 12 & 72, caracterizado norque el tratar trozos
elgo cortos Ae alambre, cinta, varillas, tubos y similares,
se emplean gomo drganos de unidn dispoéitivos cortos en 4o =

ble aono con bueng conductibilidad eléetrica, los cuales se

s
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conformen de modo gue, dado el caso mediante presidn eldsti-
c&, pero de modo especial en la traceidn longitudinel, se
aprisionan firmemente, bien mediante aufies o porque se con -
formen al modo de doble tenaze, de suerte que de este modo
-5 Se cree &l mismo tiempo una buena unidn mecédnica y eldctrica,
fdoil de suprimir.

82, / ™ Progedimiento pare el tratamiento
térmico continuo de alambres, ocintas, tubds y similares v,

Segin se describe y reivindica en esta memo=
10 ria desoriptiva.

Se detalla e ilustra con los planos cue &
la misma se acompafian.

La cual consfa deé ocho hojas, folizdes y es-

critas a médquina por una sola de sus caras.

Medrid, a 24-de Junio Ae 1952.
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