
sobre:

"Procedim iento y aparato para e l  en treten im ien to y 

"repuesto de lo s  ú t i le s  obstinados a l pulimentado del 

" v id r io " .

SOLICITANTES: L'JS GLAO .RUS DR L¿-¡. SAMBRo S oo iété  Anonyme, 

res id en tes  en A u ve la is , B é lg ica .

Ya se sabe que e l  pulimentado del v id r io  se hace 

con ayuda de ú t i le s  denominados "p u lid o res " que comprenden 

unas placas de m a ter ia l absorbente,de f i e l t r o ,  por ejem plo, 

su jetas a unos soportes r íg id o s  generalmente de m etal. Las 

5. s u p e r fic ie s  de rodamiento de lo s  pu lidores v¿n, durante e l

tra b a jo , recu b io rtas  de una mezcla de óxido de h ie rro  y 

de agua denominada "mezcla bruñ idora".

En e l  curso d e l pulimentado, e l  f i e l t r o  se vá 

impregnando progresivam ente de mezcla bruñidora y e l 

10. c a lo r  desprendido por e l  rozamiento provoca la  evaporación 

d e l agua, permaneciendo e l  po lvo  d e l óxido de h ie rro  en 

e l in t e r io r  d e l f i e l t r o  donde vá obstruyendo poco a poco



lo s  in t e r s t ic io s .  1.a p laca  se endurece y  l le g a  a in u t i l iz a r s e  

para e l pulimentado. Entonces se p rec isa  re t ira r  del aparato 

e l p u lid o r y  som eterle a un lavado con agua y a  un raspado 

con e l  c e p i l lo ,  después ce lo  cual se seca y puede v o lv e r  

a u t i l iz a r s e .

Dicho procedim iento de lim p ieza  es por lo  general 

s u fic ie n te  cuando lo s  pu lidores  se u t i l iz a n  d e l modo 

h ab itu a l para fr o ta r  la  s u p e r fic ie  superior de la  hoja de 

v id r io .  la  mezcla abrasiva se lo c a l iz a  luego en la  proxim i­

dad de la  su p e r fic ie  e x te r io r  del f i e l t r o  que se a p lica  

sobre e l  v id r io  y  e l  lavado acompañado de un cep illad o  dá 

resu ltados s a t is fa c to r io s .

En o tra  forma de e jecución  se han u t i l iz a d o  

pu lidores in fe r io r e s  para e l  pulimentado simultáneo de las 

dos su p e r fic ie s  de v id r io .  En es te  caso, la  mezcla abrasiva 

depositaua sobre la  s u p e r fic ie  su perior d e l f i e l t r o  tiende 

a descender por gravedad en la  masa y no puede ser extra ída  

con fa c i l id a d  mediante c ep illa d o .

Según la  presente invención ,se somete la  p laca de 

f i e l t r o  a la  o.cción del v ,c Ío  óespuás de haberla impregnado 

con agua, de p re fe ren c ia , c a lie n te ,  s i vac ío  se puede 

a p lic a r  ya sea a la  s u p e r fic ie  del f i e l t r o  para hacer subir 

la  mezcla bruñidora o b ien  a uravás de unos agu jeros que 

hay dispuestos en e l  soporte d e l f i e l t r o  para a le ja r  la  

mezcla bruñidora de la  s u p e r fic ie . La ap lica c ión  del 

vac ío  puede ser in term iten te  y a lte rn a r  con e l  regado de l 

f i e l t r o ,  o b ien  pueden tener lugar la s  dos operaciones 

simultáneamente. Antes o.e la  a p lica c ión  de l va c ío , es conve­

n ien te  proceder a un cep illad o  s u p e r f ic ia l .

Los aparatos u t il iz a d o s  según la  presente invención
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pueden ten er un casco que se encaja sobre e l  p u lid o r a lim p iar 

y que vá unido a una bomba de vac ío  o a una s e r ie  de ventosas 

que se  o aplazan por la  s u p e r fic ie  del p u lid o r  y que pueden 

a lte rn a r  con unos d is p o s it iv o s  de r ie g o .

Bn le s  dibujos adjuntos que representan esqueinática- 
de

mente, a títu lo/ e jem p los , algunas formas de e jecuc ión  de 

aparatos según la  presento invención ;

1.a f i g .  1 es una v is ta  por aecajo de un caso<y%ie 

vac ío  y la  f i g .  2 es un alzado en co rte  d iam etra l segJn 

la  lín ea  11—11 de la  f i g .  1 mostrando e l  casco colocado 

sobre un p u lid o r.

Las figu ra s  3 y 4 representan una va r ia n te , respec­

tivam en te ,en corte  d iam etra l y en v is ta  por encima.

Las figu ra s  5 y 6 son, a mayor esca la , unos cortes 

p a rc ia le s  según la s  lín eas  V-y y  V I-V I,respectivam ente ,de la  

f i g .  4.

L'.. f i g .  7 es un co rte  d iam etra l y

La f i g .  S os una v is ta  in fe r io r  de o tra  forma de

ejecución .

Cüando dob- lim p ia rse  e l  p u lid o r compuesto de la  

capa de f i e l t r o  1 y uel soporte m e t íl ic o  2# se r e t i r a  de la  

máquina de p u lir .  Se le  c e p i l la ,  se lo  r ie g a  con agua 

ca lien te  y se le  a p lic a  e l  casco 3 de forma aplastada,unido 

por un tubo 4 a una tu bería  do va c ío  5. fn  o l  ejemplo de

las fig u ra s  1 y 2, e l  in t e r io r  d e l casco vá d iv id id o  por unos

tabiques 6 en compartimientos unidos cada uno por unas 

b ifu rcac ion es  7 a l  tubo do vac ío  44* Una junta p e r i fé r ic a  

de caucho 8, garan tiza  la  Hermeticidad entre e l  casco y e l 

f i e l t r o .

Después de la  ex tracc ión  de la  mezcla por e l  va c ío ,
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antas da v o lv e r lo  a, u t i l i z a r .

; i  aparato representado en la s  figu ra s  3 a 6 l le v a  

una s e r ie  de ventosas 9 unidas por unos tubos 10 a una 

tubería  anular 11 que, a gp, vez , vá unida a una bomba de 

v^ c lo , poi un<— tubei'í^ 12. entre la3 ventosas 9 nay disnuostas 

un .̂s regaderas 13 b ifu rcadas en una tu b ería  anular 14 

alimentada do agua por un conducto 19. Do este  modo se 

puede proceder simultáneamente a l  rogado y  a la  evacuación 

de la  mezcla bruñidora y agua, lista mezcla se recoge 

en un depósito  16 que ¿¡mty in terca lad o  en e l conducto 12 

y 13- mezcla bruñidora puede u t i l iz a r s e  de nuevo aespuós 

de decantación.

Despuós de c ie r to  tiempo de funcionamiento se aminora 

ej. va c ío  y se imprime -1 p u lid o r o a l  aparato un desplazamien** 

to  angular para hacer a lte rn a r  la  a p lica c ió n  lo c a l del 

v^c ío  y de l rog .do .

n la s  figu ra s  7 y 3 vá representado otro modo de 

e jecuc ión . Dichas figu ras  muestran un p u lid o r  cuyo soporte 

2 vá perforado ue agu jeros 17 que perm iten a p lic a r  la s  

ventosas 9 ba jo  estos ú ltim os, m ientras que la s  regaderas 

13 d istribu yen  e l agua por la  s u p e r fic ie  superior d e l 

f i e l t r o .

Sin embargo , es p r e fe r ib le  ,por lo  genera l, 

a p lic a r  e l  casco de vac ío  sobre la  s u p e r fic ie  a c t iv a  de l 

f i e l t r o  con oo je to  de no o b lig a r  a lo s  productos de re lle n o  

a a travesa r e l  espesor d e l f i e l t r o .

Aun cuando en L- d escrip c ión  que precede se ha

tratado más 

a is la d o , se

especialm ente he la  lim p ieza  de un pu lidor 

"puede, evidentemente, t r a ta r  d e l mismo modo y
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simultáneamente una s e r ia  de pu lidores  llevad os  ro r  un 

larguero  o soporte común.

I f  m
í.-j U  j .  ¿-t.

D escrita  su ficientem ente la  naturaleza del invento, 

a s í como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 

constar que la s  d isp os ic ion es  .ulteriorm ente indicadas son 

su scep tib les  do m od ificac iones ce d e ta l le ,  en cu-nto no 

a lte ren  su p r in c ip io  fun& m ental. También se hace constar que 

e l  invento corresponde a una patento presentada en B é lg ica , 

con fecha 14 de ju l io  do 1951, ne 504.664, acogiéndose,por 

lo  tan to , a lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te r ­

nacionales en v ig o r ,  y siendo lo  que constituye la  esencia

del r e fe r id o  invento y por lo  que se s o l i c i t a  Patente de

Invención, por 20 anos en dspaha: " procedim iento y  aparato 

para e l  entreten im iento y repuesto de lo s  ú t i le s  destinados 

a l pulimentado del v id r io " ;  caracterizándose por lo  s igu ien te : 

l a . = Procedim iento para e l  en treten im ien to y  

repuesto de loa  ú t i le s  destinados a l  pulimentado d e l v id r io ,  

ca racterizado  porque se someten sucesiva o simultáneamente lo s  

f i e l t r o s  del pu lidor a un regado y a la  acción  d e l va c io ,

para ex traor la  mezcla bruñidora que le s  impregna.

2 2 .= Procedim iento según re iv in d ic a c ió n  la ,  carac­

te r iza d o  porque e l  va c ío  y e l  r ie g o  se ap lican  localm ente en 

uno o va r io s  puntos de l f i e l t r o ,  desplazándose después dichos 

puntos paim hacer a lte rn a r  la  acción  del vac ío  y d e l r ie g o .

3 2 .=  Procedim iento según re iv in d ica c ion es  18 o 28, 

caracterizado  porque se a p lica  e ^ a c ío  a la  superfic ie  a c t iv a  

del ú t i l ,  en un espacio a is lado  por una juntathermát i  ca.

42.= Procedim iento según una cualquiera de las 

re iv in d ica c ion es  18  a 33, caracterizándose porque la  mezcla
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bruñidora, extra ída  de l f i e l t r o  se separa d e l agüe en exceso 

y vuelve a u t i l iz a r s e  de nuevo.

52.= Aparato, para la  e jecu c ión  d e l procedim iento 

según r e iv in d ic  ción l e , ca racterizad o  por la  d isp os ic ión  

de un casco destinado a ceñ ir e l  p u lid o r , yendo p rov is to  

dicho casco, eventualmente, de tabiques in te r io r e s  y 

unido a una bomba de va c io .

62.= Aparato para la  e jecuc ión  d e l procedim iento 

esp ec ificad o  en las  re iv in d ica c ion es  18 y 28, caracterizán ­

dose porque comprende una s e r ie  de ventosas unidas a una 

bomba de va c io  por uir. tu bería  sobro la  que vá unido 

un re c ip ien te  co le c to r  de la  mezcla bruñidora.

72.= Aparato, según re iv in d ic a c ió n  68, caracterizado  

porque la s  ventosas a lternan  con unos d isp o s it iv o s  de 

r ie g o .

8s.= Aparato según re iv in d ica c ion es  58 o 66, 

ca racterizado  porque lo s  soportes de lo s  f i e l t r o s  de lo s  pu­

lid o re s  ván perforados de agu jeros con ob je to  ¿a a p lic a r  

unas ventosas bajo lo s  re fe r id o s  soportes.

92.= Procedim iento y aparato para e l  entretenim ienb 

y repuesto de lo s  ú t i le s  destinados n i pulimentado del 

v id r io ;  t a l  y  como queda substancialmente d e s c r ito  en la  

presente memoria e ilu s trad o  en lo s  adjuntos d ibu jos.

Esta memoria conste, de s e is  hojas e s c r ita s  a máquina
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