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MIMORTIA 5
sobre:
"Procedimiento y aparato para el entretenimicento y
"repuesto Ge los Utiles qestinudos 2l pulimentado del
Wyidrioh,
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TreS: LIS GLACRILS Dr Li SANBR . Socidtd Anonyme,
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residentes en Auvelais, Bélgica,

Ye se sabe que el pulimentado del vidrio se hace
con ayudu de Utiles denominados “pulidores" que comprenden
unas placas de material absorbente,de fieltro, por ejemplo,
sujetas a unos soportes rigidos generalmente de metal, Ilas
superficies de rowamiento Ge¢ log pulidores vdn, dur=nte el
travajo, recuoicrtas de una mezcla Ge 8xido de hierro y
de agua denominada ‘mezcla brufiidoran,

#n el curso del pulimentzdo, el fileltro se vd
impregnando progresivamente de mezelae brufiidora y el
ealor degprendido por ¢l rozamicnto provoca la evaporacidn

del sgua, permaneciendo el polvo del éxido de hierro en

el interior del fieltro donde vd obutruyendo pPoco & DPoco
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los intersticiocs. T& plzca se endurece y llega a inutilizarse

parz el pullicentado. Entonces se precige retirar del aparato
el pulidor y someterle « un lavedo con agua y & un r=spado
con el cepillo, despuds de 1lo cuzl se szca y puede volver

a utilizarse,

Dicho procedimiento de limpieza ss por lo general
suficiente cu=ngo log pulidores sc utilizan del modo
habitual para frotar le superficie superior de la hoja de
vidrio. I® mezcla wbrasiva se localiza luego en la proximi-
dad de 1la superiicie exterior dul ficltro que se¢ aplicsa
sobre el vidrio y ¢l levedo s=compaficdo de un cepilledo af
resultados sutisfoctorios,

in otre forma ae ejecucién se non utilizado
pulidores inferiores par= el pulineitwndo simultdneo de lus
dos supcerficies de vidrio. n este cuso, la mezelz sbrasiva
depositaua sobre la superficie superior del fieltro tiende
a descender por grevedad en la masu ¥ Nno puede sor extraida
con fucilidud mediunte cepill:.do.

Segin la presente invencidn,se :zomete la placa de
ficltro & la vceién del vecfo cespuds de huberla iupregnazdo
con ugua, de prefercncia, caliente., 1 vacfo se puede
aplicur yz sea o lu guperficie del fieltro para hacer subir
la megzels brufiidora o vien « vrxvds de unod agujeros que
hay dispuestos ¢n el soporte del fieltro pars zlejar la
mezcla brufiidora de lz supcrficie. Ia uplicocidn del
vaclo muede sor intermitente vy alternar con el regudo del
fieltro, o bien pueden teher lugar lus dos operacioncs
simultdneamerite. Antes e la aplicucidén del vaclo, es conve-
niente proceder a un cepill=do superficizl.

Los uparvutog utilizodos gegun lo presente invencidn
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Pusver tener un cL8C0 QUE se ehcejh soore el pulidor a liupisr
¥ que vd& unido = wn: bomb: de vazcfo o & uns serie de ventosas
que se ¢:=splazoen por lu supsriicle del pulidor y que pueden
ulternar con unos dispositivos de riego.

in lcs dibujos zdjuntos que representali e squemdtica-—
mente, = titulo%zjemplos, algunas formas de sjecucidn de
aparatos segun le presente invencidéng

Ja fig, 1 es ure vista por cepajo €¢ un casogde
vacfo y le fig. 2 es un =zlzado en corte diametral segmin
la 1fnea IT-IT de la fig., 1 wostrando el casco coloc:zdo
gobre un pulidor,

s figuras 3 y 4 representazn une variante, respecw—
tivamente,en corte dilumetral y en vistz por encima,

Las figuras 5 y 6 zon, a mayor escala, unos cortes

parcisles segun las 1fneas V-V y VI-VI, v espactivamente sde lu

L. fige 7 e8 un corts ciumetral y

La fig. 8 ez unu vista inferior de otrs forma de
ejecucidn,

Cuzndo Gasb- liimiwrse el pulidor compueuto de la
capa 42 fieltro 1 y ael soports motflico 2, se retira de 1a
mfquin: de pulir, Se le cepilln, se le riegs con agun
caliente y se 1o aplics el gigeo 3 de forma uplagtade ,unido
por un tubo 4 = urnz tuberfs do voeelo 5. n o2l Qjamplo de
las figurag 1 y 2, el interior cel czsco vd dividido por unos
tablyues 6 en compurtimicntos uniGos csdi Uno por unas
bifurcicionss 7 21 tubo de vacfo 44. Un: Jjunta porifdrica
de caucho 8, gursntizu la nermsticidad entre el cascoy el
fieltro.

pespuds ce 1o extraceidn de 1o mezcla por el viclo,
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el fieltro se cznilli Ge nuevo bajo el a ua, daépﬁés e seca
antes 4z volverle o utiligar,

wlodpar-to iepresentado en lug figures 3 & 6 lleve
uni georie de ventosus Y unides por unos tubos 10 3 una
tuberfs crmlar 11 gue, & s\ vez, v4 unids a uns bombu dge
vaclo, por unwe tuberfu 12, .ntre lus ventosas 9 ngy dispuestas
un.s regederas 13 bifurcadas en unu tuberls wnular 14
wlimentada de wgua pOr un conducto 1v., De 38te modo o
susde proceder simultdneancrnte al reg2a0 ¥y a li evacuscidn
de la mezcla brullidoia ¥y ugin., Uste mezcla se racoge
en un uepdsito 16 que axy intercalmdo en el conducto 12
¥ 12 mezcla brufiidora puede utilizurss ae nuevo aespuds
de decontecidn,

Despuéds do clurto tiumpo de funcionamiento so awminora
el vuefo y se iwprime .1 osulidor o al aparato un dessplazamien—
to angulur para hacer alternar lw aplic:.cién local gel
veelo y del reg .do.

n lus figuras 7 y 3 v representzdo otro modo de
sjecucidn. Dichas figuras muestran un pulidor cuyo goporte
2 vd perforado e agujeros 17 gue perumiten apliecar la
ventosas 9 bujo estos Mltimos, wientras que lus regzderas
13 distribuyen ¢l =gue por la superficie superior del
fieltro,

Sin emburgo , es preferibie ,por 1o general,
aplicar =1 cugco de wvucfo sobrs lw sunerficie activa del
fieltro con ousjeto de no obligar & los productos de relleno
& stravesar ol cmpegor del fieltro.

Aun cusndo en 1. descripeidn que procede se ha
tratndo wds especinlmente G- la limpiezd de un vulidor

2izludo, se wueds, avidentemsnie, tratar del nismo modo y
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simultdnesicnte une seris de pulidores llev.dos mor un
larguero o soportes coudn,

o a2} 5,
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Descrita suficiesntemsnte 1s naturalezs dsl invento,
asf como 1o meners de roanlizirlo en lu prdeticw, aebe hucerse
constar gue las disposiciones .ntspriorment:z indicadas son
sugceptibles de modificieiones we det:lle, an cu-nto ho
altercn su principio fundimentuel. Tuumbien se hace constur que
el invenio corresponuc .. una pitente presentada en 3délgiocw,
con fecha 14 de julio «u 1951, ne 504,664, acogidndéose,por
lo tanto, = los beneficios que conceden log fonvenios Intere
ngcionales sn vigor, y siendo lo que constituye 1a egencia
del referido invento y por lo que se solicite Pateute de
Invencidn, por 20 ziics en igpaila: " Procedimicnto y aparato
pari. ¢l eniretenimiento y repuesto de los Wtiles destinzdos
«1l pulimentudo del vidrio"; caracterizdndose nor lo siguientes

le.= Procedimiento p:irw el cntretenimiento y
repuesto de lcg Utiles deztinzdos 2zl nulimentado d=l viario,

carzacterizido porque se souweten sucesiva o simltdneanente los
fieltros del pulidor & un regudo y = la aceidn aéel vacio,
vara extrasr le mezcla bruiiidora que les impregna,

28,= Procedimiento segun reivindicacidén 18, carac-—
terizudo porgue ol vuclo y ¢l riego se zplican localmente en
uno o viarios puntos del fieltro, desplazdidose despuds dichos
puntos par. sacer alternar l. wecidn d<l vecfo y del riego.

38.,= Procedini.uto segun rvivindic..ciones 1& o 28,
caracteriz=do porque se uplicu ¢J=clo a le superficie activa
del Wtil, en un espucio aisledo por unt juntzhermdtica,

49,= Procediniento segun uni cualquisra de las

reivindicaciones 12 a 38, caracterizdndoss porque la mezcla
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brufiidore extraids del fieltro ss wepara del agus en exceso
y vaelve = utilizarse de muevo,

52.= Apartto, pire l: cjecucidn del procedimisznto
segun relvindic cidn le, carscterizido por lu disposicidn
de unm exsco destinedo o ceflir ¢1 pulidor, yendo provisio
dicho cuasco, eventualmente, de tabigues interiores y
unido & uns bowbs de vuclo,

62.= ALpursto para lu ejecucidn del procedimicnto
especificuao en las reivindicuciones 18 y 28, caracterizdn-
dose porque comprende uni ssrie g ventosas unldis a uns
bombi de vaefo por un. tuberfa sobre la que vd4 unido
un recipients colector de 1la moegela bruiiidora.

72.= Aparato, segun reivindiczcidén 68, caracteriz..do
porque las ventosas alturnan con unos dispositivos de
ricgo.

82.,= Apar:to zegun reivindicaciones 58 o 68,
caracterizido norque los soportes de los fieltros de los pu-
lidores v#n perforados de -gujeros con objeto de aplicar
unzs ventosas bajo los ref:ridos soportes,

90,= Procedimiento y aparato parzs el entretenimienbd
Y repuesto de los Utiles destinados =l mpulinentado del
vidrio; twul y como gueda substanciulments descrito en 1la
bresente memoria e ilusirzdo en log =djuntos dibujos.

Esta memoria consgta ue sels hojas escritas o miguina

POr una sola cara.
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