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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para  so 1 i.c itar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombra de BRUNNER VERZINNEREI BHODER BAB1IN, entidad 

a u s t r ia o a , e sta b le c id a  en schopenhauerstrasee 36, Viena, 

A u str ia , por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LA 

SUJECION DEL ANHIO DEL TAPON PARA RECIPIENTES".

o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Bs oonooido e l su je ta r  e l a n i l lo  para e l  

tapán en l a  parad del r e c ip ie n te , en lu g ar  de mediante 

una unidn por so ldadura, mediante un proceso de prensado, 

para lo  cual se deforma l a  p arte  da l a  pared del rec ip ien ^
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te  que rodea a  l a  ab ertu ra  para e l  tapón, a s í  como una par­

te  del a n illo  para e l tapón, e l  cual se  h a lla  asegurado 

contra ro tac ió n  mediante un contorno po ligon al que en ca ja  

en una protuberancia de forma correspondiente de l a  par#d 

5 del envase. 3&a unión por prensado p-ede r e a l iz a r s e  en e s te  

caso _ r ejemplo mediante p legado , uniéndose un reborde 

r ^ l e r ,  que so b resa le  de l a  cara fro n ta l del a n i l lo  para 

el tapón, con e l  reborde de l a  ab ertu ra  de l a  pared, me­

diante plegado h ac ia  l a  abertu ra  para e l tapón, gn una 

10 conocida su jec ió n  del a n il lo  para e l tapón, e l  reborde d i­

r ig id o  h acia  dentro de l a  pared del d ep ó sito , que rodea 

a  l a  ab ertu ra  para e l tapón, encaja en una hendidura anu­

l a r  c i l in d r ic a ,  que p a rte  del plano fre n ta l su p erio r del 

a n il lo  para e l  tapón, junto a l a  que se  ha p re v iste  una 

IS  ranura an forma de V, que el in tred u o ir  a presión  el an i­

l l o  para e l tapón en l a  protuberancia de l a  pared del de­

p ó s ito , e s  aplanada,, deformando con e l lo  a l  reborde an u la r , 

de forma que e l  a n i l lo  para e l tapón a s ie n ta  en l a  pared 

del depósito fijam ente centra ro tac ió n  y desplazam iento.

20 También, no o b stan te , puede antar p ro v isto  e l a n i l lo  para 

e l  tapón en su cara fro n ta l in f e r io r ,  de una ranura acu­

l a r  en forma de V* cuyo borde e x te r io r ,  una vez sobrepues­

to a l  reborde de l a  pared ¿Leí re c ip ie n te  que rodea a l a  

ab ertu ra  p ara  e l  tapón y d ir ig id a  inclinadam ente h acia  

25 a fu e r a , e s comprimido en d irecc ión  r a d ia l ,  estrechando 

en forma de hendidura l a  ranuXa a n u la r , con lo  ocal e l 

reborde es cogido por ambas c a ra s , asegurándose contra
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g iro s  mediante muescas y n erv io s p re v is to s  en l a  ranura 

an u lar . Bata d a s e  de su je c ió n  3el a n i l lo  para e l tapón 

req u iere , para conseguir una unión estan ca en tre ambas 

p a r te s ,  un prensado especialm ente cuidadoso d d  a n i l le  

para e l  tapón que a s ie n ta  sobre l a  pared d el re c ip ie n te , 

puesto que oaso co n tra r io , e l líq u id o  podría derramarse 

por e l  lu gar de l a  unión, según se desprende, en l a s  su­

je c io n e s  conocidas del a n i l lo  para  e l  tapón, e s  p rec iso  

deformar tanto  a l  a n i l lo  para e l tapón, como también l a  

p arte  d e l borde de l a  ab ertu ra  para e l  tapón, para lo  

cual se requ ieren  fu e rz a s  con sid erab les y deben preverse 

herram ientas especialm ente r e a l iz a d a s .

31 invento se r e f ie r e  a  un procedimiento 

para  l a  fa b ric a c ió n  de una au jsc tó n  del a n i l lo  para tapón 

y en l a  cual e l  a n ille  para e l  tapón y l a  pared del r e c i­

p ien te  presen tan  s a l ie n t e s  y , respectivam ente, cav idades, 

que encajan entre s í ,  come seguro contra g i r o s ,  y se pro­

pone re b a ja r  esencialm ente e l  esfuerzo  de p re sió n  para l a  

unión de ambas p a r te s ,  sometiendo únicamente l a  parad del 

re c ip ie n te  a  una, deform ación, que e l  a n i l lo  para e l tapón, 

debido a l a  conformación especial, de su ranura, anular para 

e l  rebordo de l a  pared del rec ip ien te  que forma l a  abertu ­

ra  para e l tapón, e fe c tú a  autom áticam ente, s in  emplear 

herram ientas e sp e c ia le s . Bsencialm ente e l  invento co n sis­

ta en que en el borde de l a  abertura para  e l  tapón, ae 

forma una ranura anular v u e lta  h ac ia  e l in te r io r  del r e ­

c ip ie n te , cuya su p e r f ic ie  l im ito  e x te r io r  p resen ta  forma
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poligon al (no redonda), teniendo e l reborde que ccn etitu - 

ye l a  su p e r f ic ie  l ím ite  in te r io r  forma c ir c u la r , y adap­

tándose sobre e l  reborde de l a  ranura un a n i l lo  para  e l  

tapón con una muesca anular de curso in d in a d o  a l  e je  del 

5 tapón y que p arte  de su su p e r f ic ie  f r e n ta l ,  e l  cual por 

fuera presen ta  l a  misma, forma p o lígon a! (no redonda), y 

. estampándose e l  reborde en dicha muesca, de modo que e l  

reborde se  ensancha dentro de l a  muesca an u lar , impidien­

do también un desplazam iento a x i l  a l  a n i l lo  para  e l  tapón, 

10 asegurado contra g ir o s  debido a l a  forma po ligon al (no r e ­

donda). ¿a invento comprende a  su  vez un perfeccionam iento 

del procedimiento para  l a  fa b r io a o iín  s e n c i l la  y b arata  

de lo s  a n i l lo s  para lo a  tapones.

Bn e l  d ibujo  se  ha representado e l  procesa 

IB do tra b a jo  según el nuevo procedimiento en una forma de 

r e a l iz a c ió n  a  manera de ejem plo.

Ras f ig u r a s  1 y 2 m uestran l a  conformación 

de l a  ab ertu ra  para e l  tapón del r e c ip ie n te , l a s  f ig u r a s  

3 a  l a  6, l a  fab ricac ió n  del a n i l lo  para e l tapón, y l a  

20 f ig u ra  7 , l a  su jec ió n  del a n il lo  gara  e l tapón, en sección .

Da l a  pared del re c ip ie n te  1 , a  l a  cual har 

de su ja ta re e  e l  a n i l lo  para e l tapen, se re c o rta  l a  abertu­

ra  2 para e l  tapón, dado e l  caso , mediante un proceso com­

binado de co rte  y prensado, deformándose su  borde para fo r-  

25 mar una ranura anular 3 v u e lta  h acia  a l in te r io r  dát enva­

s e ,  cuya su p e r f ic ie  l ím ite  e x te r io r  4 presenta forma apro­

ximadamente hexagonal con su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  que se  unan
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entre s í  suavemente redondeadas, m ientras que (áE. récords 

8 que forma l a  su p e r f ic ie  l im ite  ín ter ior tian e forma c ir ­

cular . El a n i l lo  para e l  tapún se hace de h ierro  cuadran- 

g u la r , s in  p e d id a  alguna de m a te r ia l, a rr  jlián .uose á e te  

8 estrecham ente en forma h e lic o id a l a l r  ade fox de un mandril 

hexagonal 6 cari*'apenábante aproximadamente a su diámetro 

in te r io r  deseado, a afielado en l a  f ig u r a  3 por l ín e a s  de 

puntos y ra y a s , cortándose un ílateralm ante l a  h á lic e  7 pro­

ducida, a íc  la rg o  de una g e n e ra tr iz , con lo  cual l a  ea- 

10 p ir e !  7 se  d iv ide en p a rte s  a  modo de a n i l le s  e lá s t ic o s  

6 ( f ig u ra  4 ) . E s ta s  p ie z a s  8 se  aplanan en mía p ren sa , 

con lo  cual sus su p e r f ic ie s  de corte se  juntan  a  lo s  M ees, 

lo s  a n i l lo s  para taponas 9 au í r e su lta n te s ,  presentan  por 

dentro y por fuera en  forma hexagonal, de acuerdo con e l  

15 mandril 6, cuya su p e r f ic ie  externa corresponde a  l a  p a rte  

da l a  pared del envase que forma l a  su p e r f ic ie  l im ite  4, 

siendo únicamente a lgo  más pequeña que l a  su p e r f ic ie  de 

in sa rc iú n  en l a  pared del envase 1 . E l a n i l lo  9 se to r­

nea e n to n c e  c ilin d r ic o  por su oara in te r io r  y se  provee 

20 de una ro sca  l e  pare- ^1 tapún qna haya de r o sc a r se , e 

igualm ente s t  r a ir - n ta  an &a cara f r o n ta l  urp^rit-r 11 , 

col cuándo se una muesca anular 12 , cuyo e je  de l a  saociún  

tra n sv e rsa l tran scu rre  oblicuamente con ra lac iú n  e l  e je  

del a n illo  para e l  tapún, con a l  que en cierra  un ángulo 

25 agudo por encima de l a  su p e r f ic ie  f r o n ta l .  í a a  dimensio­

nes de l a  muesca anular 12 t,-n l a  su p e r f ic ie  fre n sa i 11 

dél a n i l lo  9 ac l ig ^ n  de t a l  modo, que pueda, pen etrar
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en -'".a e l  reborde 5 de l a  3 . La unión de l a  pared

del envasé I  con el a n i l l a  para e l  tapón 9, se r e a l iz a  en 

una pugnad, ensanchándose b a ja  l a  p resión  da prensado a l  

reborde 5 de l a  oanal 3 b a jo  l a  presión, poB debajo da l a  

5 su p e r f ic ie  in fe r io r  oónica de l a  muesca 12 y adoptando l a  

p o sic ió n  represen tada en l a  f ig u ra  7 , en l a  cual s u je ta  

a l  a n i l lo ,  preservándole contra un desplazam iento a x i l ,  

l a  su p e r f ic ie  l im ita  e x te r io r  4 de l a  canal 3 es ensancha­

da a lgo  h acía  a fu era  a l  en ca jar e l  a n i l lo  para e l tapón,

3-0 de modo que se adapta estrecham ente, como reborde da l a  

abertura p ara  el tapón, por fuera y por a r r ib a  a l  a n i l lo ,  

reteniendo a l  a n i l lo  vara e l tapón 9 contra todo g i r o .  31 

c ie rre  estan co  a  lo s  l íq u id o s  entre e l  a n i l lo  9 y el borde 

de l a  ab ertu ra  para e l  tapón, se consigue mediante l a  a p i i -  

15 oaoión de una empaquetadura sn tra  l a  su p e r f ic ie  fro n ta l su­

perio r ds l a  su jec ió n  del a n i l lo  para e l  tapón,y  e l  borda 
del tapen.

La su jec ió n  del a n illo  de tapón, b a ra ta  en 

su construcción , según e l procedim iento de acuerdo con e l 

20 invento , no sg l im ita  a l a  forma de r e a l iz a c ió n  d e sc r ita ,  

^ a í , por ejem plo, en lu gar del contorno en forma po ligo­

nal de l a  su p e r f ic ie  l ím ite  de l a  ranura an u lar 3 , puede 

estam parse tambión cualquier o tra  forma no redonda en l a  

pared 1 &gl re c ip ie n te , siempre que se  tenga cuidado, que 

25 e l a n i l lo  para  e l tapón re c ib a  tambión una forma semejan­

t e ,  de forma que una vez efectuada la  unión, quede garen­

r iz ad a  l a  seguridad contra ro ta c io n e s .

-  6 -



t

g s ta  s o l ic i tu d ,  qua corresponde a l a  presen­

tada an A u stria  e l 22 da jun io da 1951, ba jo  e l  número 

A, 3179-51, se  acoge a  lo s  b e n a íic iq s  del a r t ic u lo  51 d e l 

v igen te  g a ta tu to  sobre propiedad I n d u s t r ia l .

5 -  0 - N O T A -  0 -

io s  puntos &s invención propia y nusva que 

se presentan  para que sean o b je to  de e s ta  p a ten te  de Inven­

ción en España, par VEINTE an os, son lo s  s ig u ie n te s :

l a .  -  pn procedimiento para l a  fab ricac ió n  

10 do una su jec ió n  d al a n il lo  para el tapón, en l a  cual e l

a n i l lo  y l a  pared da! rec ip ie n te  t im a n  en tran tes y sa l ie n ­

te s  que, como seguro ás ro tac ió n , m oa jan  mutuamente, ca­

rac te rizad o  por form arse en e l  bordo de l a  ab ertu ra  para 

a l tapón una ranura anular (3 ) v u e lta  h acia  e l in te r io r  

15 del r e c ip ie n te , cuya su p e r f ic ie  l ím ite  e x te r io r  (4) pre­

senta forma po ligon al (no redonda), m ientras que s i  rebor­

de (5 ) ,  que forma l a  su p e r f ic ie  l ím ite  in te r io r ,  tiene 

forma c ir c u la r ,  y adaptándose sobre e l reborde (5) de l a  

canal (3 ) ,  un a n i l lo  para a l  tapón (9) con una muesca anu- 

20 l a r  (1 2 ) , que partiendo da su su p e r f ic ie  f r o n ta l  tien e

curso oblicuo a l  g ja  del a n i l lo  para e l tapón, e l cual

7
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por f i e r a  m uestra l a  misma forma po ligon a l (no redonda), 

y estampándose e l  reb ord e '5 en dicha muesca, de modo que 

el reborde (5) de l a  ab ertu ra  para e l tapón (3) se  ensan­

cha dentro de la. muesca anular (1 2 ), im pidiendo a l a n i l lo  

para a l  tapón ( 9 ) ,  asegurado oontra g iro s  debido a  l a  fo r­

ma p o ligon al (no redonda), también un desplazam iento a x i l ,  

2 s . -  Un procedim iento de acuerdo con l a  

re iv in d icac ió n  1 , caracterizad o  por que e l  cuerpo del an i­

l l o  para el tapón (9)  se  forma mediante a rro lla d o  h e lic o i­

d al de un h rerrc  cuadrangular aobra un m andril po ligon al 

( 6 ) ,  y cortando un ílataralm ante l a  h é lic e  (7) formada, a 

lo  la rg o  de una g en era tr iz  ( f ig u r a  4 ) ,  y una ves ap lana­

dos mediante prensado lo e  a n i l l o s , (9 ) ,  a s i  r e su lta n te s ,  

se  co rta  en e l lo s  l a  muesca, anular (12) y se roscan ,

30, — un procedim iento para l a  fa b r ic a ­

ción de l a  su jec ión  d d  a n i l lo  del tapón para  rec ip ien ­

t e s .
Tal y ocmo se ha descrito  on l a  Memoria

que an tecede, representado en el d ibujo  qus se  acompaña 

y o^n lo s  f in e s  que se  hen e sp e c ific a d o .

Bata Mamoria consta d# ocho h o ja s  e s c r i t a s  

por uwa s o la  cara*.

Malr id , P   ̂ 'F
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