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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 Las mejoras objeto de la presente patente de introducción^

se refieren a oiertas nuevas y útiles aleaciones de cobre, ziac^ 

ñique 1 y manganeso, con obtención de interesantes propiedades 

físicas y mecánicas para las mismas: Concretamente se refieren  

5 las miamaa a aleaciones de cobre-zinc-níquel, que contienen su­

ficiente manganeso para lograr ventajas hasta ahora nunca a l­

canzadas con aleaciones de cobre, zinc y níquel:

Un objete de las referidas mejoras es lograr una aleación 

de sobrefino, níquel y manganeso, con notables resistencia a 

10 la  tracción, ductibilidad y resistencia en general a la  fa t i ­

ga:
Otro objete de las propias mejoras es lograr una aleación



¿Le cobr e-xinc-níquel-manganeso con eual-idades fís icas y tec­

nológicas mejoradas:

Y otro objeto de las mismas es lograr una aleación te­

niendo las convenientes propiedades de una aleación de cobre- 

6 zinc-níquel, mejoradas con características que le dan más

utilidad y permiten su más fó c il trabajo:

De acuerdo con las mejoras motivo de esta patente, ha 

sido hallado que los referidos objetes y ventajas se obtie­

nen proveyendo una aleación conpuesta de alrededor de 53 % a 

10 75 % de cobre, un mínimo de 5 % de manganeso^ un mínimo de

5 % de níquel; con la  suma de manganeso y níquel siendo 

igual aproximadamente a un 12 % a 20 %, y con e l balance de 

zinc: Por ejemplo la  aleación puede tener un contenido mí­

nimo de aproximadamente un 5 % de manganeso y un 7 % de n í- 

15 quel o de aproximadamente un 5 % de níquel y un 7 % de man­

ganeso:

Segón también las propias mejorad^ se ha descubierto 

que se obtienen las propiedades deseadas^ s i  se emplea un 

manganeso de la  más alta pureza': El manganeso empleado tie^

20 ne una pureza de a l menos un grado de 99 % y mejor de 99'9 

%, e l cual está esencialmente lib re  de hierre, s i lic io  y 

demás: Tal manganeso ha llegado a ser preparado por procedi­

miento electrolítico y así es comunmente designado por man­

ganeso electrolítico : Las aleaciones así conseguidas contie- 

25 nen solamente trazas, s i  las hay, de impurezas como hierro^ 

aluminio, s i lic io  y análogas; y tienen propiedades fís icas  

características; muy mejoradas sobre las conocidas a base de 

oobre:

Una de las principales ventajas de esta nueva aleación 

30 es su facilidad para ser trabajada tanto en fr ío  como en ea-
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líente^ permitiendo una economía en la  fabricación de cin­

ta,' f le je , chapa, piezas embutidas y similares^

El examen microscópico ha mostrado que la  aleación es 

una solución a lfa , sólida, y se ha viste que un contenido 

8 de cobre substancialmente in ferior a 83 % se traduce en la  

inclusión de una indeseable fase beta, que hace la  composi­

ción mis dura y mucho mas d i f íc i l  de trabajar;. Asimismo se 

ha visto que con un contenido de cobre de solo aproximada^ 

mente un 53 %, la  suma del manganeso y del níquel debe ser 

10 mantenida alrededor del 12 % o más, para evitar la  aparición 

de fase beta; Igualmente se ha visto que es necesario un 

mínimo de 8% do manganeso con vistas a hacer trabajable la  

aleación en caliente: El níquel!^ además do proporcionar su 

fuerza y color característicos, sirvo como estabilizador 

18 del manganeso, y para esta finalidad so requiere un mínimo 

de un 8% del sdsme  ̂ Aumentando el contenido do cobre por 

encima del 76 % resulta una aleación indeseable per su 

blandura y por la  pérdida del color.blanco característico do 

la  aleación propuesta: la  suma de manganeso y níquel so man- 

20 tiene en ésta sobre 20 % o menos; ya que la  inclusión de

más de un 16 % de manganeso o do níquel vuelve la  aleación 

dura, muy d i f íc i l  de trabajar: Para propiedades óptimas de 

color y demás interesadas, lo más preferible es mantener el 

contenido de zinc entre 7 % y 35 %;

26 las variaciones de composición dentro de los órdenes

específicos derivan en cambios de las características f í ­

sicas^ pero estos cambies^ para la  mayor parta de las cua­

lidades^ sen de carácter meneri: Per ejenplo, el color puedo 

variar ligeramente del blanco a un amarillento o rojizo^

30 También pueden originarse otras diferenclas; en e l punto de
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sión, resistencia a la  tensión y otras particularidades;

La coc^osición preferida, dentro de los márgenes seña­

lados, contiene de un 53 % a un 57 % de cobren Esta composi­

ción tiene, generalmente, un tinte ligeramente amarillo y 

5 su punto de fusión es de eerca 910 a 950 grados centígrados; 

Está muy indicada para muelles planos de contactos eléctri­

cos; Otra composición preferida; dentro de los propios mar­

genes, es la  que contiene de un 63 % a un 67 % de cobre;

Esta composición es de color blanco; puede laminarse en frío  

10 o en caliente y tiene un punto de fusión próximamente de

930 a 970 grados centígrados; Tiene gran resistencia eléc­

trica  y está particularmente indicada para cuchillería:

Aán hay otra composición particularmente recomendable^ den­

tro de los márgenes de referencia^ y es la  que contiene un 

15 70 % a 74 % de oobre; Esta composición tiene color ligera^-

mente ro jizo , alta resistencia eléctrica y punto de fusión 

de 980 a 1:020 grados centígrados; Puede arrollarse o lami­

narse fácilmente en frío  y caliente y está particularmente 

indicada para la  manufactura de ferretería  ornamental y s i -  

20 milares;

El color de estas composiciones variará, dependiendo 

del total de manganeso o níquel contenido, es decir,' cuanto 

mayor sea e l contenido total, más blanca será la  aleación;

La resistencia y dureza de estas aleaciones será igualé y a 

25 veces mayor, que en las antiguas aleaciones de cebre-zine- 

níquel poseyendo un contenido de níquel igual al contenido 

total de níquel y manganeso de la  composición:

La aleación puede conseguirse por cualquier medio apli­

cable al caso, y ya sea de materiales nuevos o de desperdi­

cios de pureza conveniente, Usando material nuevo, e l n í-30
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quel y e l manganeso pueden disponerse en el fondo del hor­

no con el cobre, y entonces e l zinc sobre e l níquel y e l 

manganeso: Mientras e l material del horno se funde, puede 

añadirse el resto de cobre y zinc, intermitentemente; has- 

5 ta  completar la  carga:

Es preferible fundir la  carga en un horno eléctrico 

de inducción, en e l que se realizan mejor la  circulación 

y mezcla uniforme de los ingredientes: Para evitar la  oxi­

dación de los constituyentes, puede mantenerse una cUbier- 

10 ta de carbón sobre la  carga, durante todo e l proceso de la  

fundición: El metal derritido puede entonces colarse en 

un molde refrigerado, de acuerdo con las prácticas habi­

tuales, y puede ser transformado en f le je  o chepa o pasado 

a otra forma de presentación:

15 Puede comprobarse que aparecen pequeños cambios en

las propiedades de las aleaciones obtenidas, variando la  

composición de éstas dentro del cuadro expuesto: Se ha 

hallado que, en general, una composición conteniendo de 

un 53 % a un 67 % de cobre, de un 8 % a un 12 % de manga- 

20 #eso y de un 7 % a un 11 % de níquel, con el balance de

zinc, tiene ciertos color y características; teniendo gran 

utilidad en aquellas aplicaciones en las que, hasta ahorgy 

se había empleado alpaca conteniendo un 55 % de cobre^ un 

27 % de zinc y un 18 % de níquel: Igualmente una csaposi- 

25 ción conteniendo cerca de un 63 % a un 67 % de cobre; da un 

8 % a un 12 % de manganeso y de un 7 % a un 11 % de níquel^ 

con el balance de zinc, posee superiores características 

de calidad, que la  aconsejan para su aplicación para aquó- 

11o que, hasta ahora, se había reservado a un conpuesto de 

30 65 % de cobre, 17 % de zinc y 18 % de níquel: Asimismo una

. __
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composición conteniendo de un 70 % a un 74 % de cobre, un 

8 % a un 12 % de manganeso y u n 7 % a u n l l % d e  níquel, 

con el balance de zinc, se adapta perfectamente para aque­

lla s  aplicaciones en las cuales hasta ahora se había em­

pleado alpaca conteniendo un 72 % de cobre, 10 % de zinc 

y 18 % de níquel;

Las aleaciones de acuerdo eon las mejoras que nos 

ocupan, pueden producirse en gran variedad de formas; pa^ 

ra  el trabajo en fr íe  o caliente, chapa, ro llo , cinta o 

f le je ;  alambre, tubo y redondo; Las chapas son prontamente 

útiles para conformar objetos^ por cualquiera de los mé­

todos conocidos, estirado, embutido, doblado y demás; Asi­

mismo la  aleación es susceptible de ser plateada; estaña-- 

da, soldada y tratada en general por métodos conocidos:

Naturalmente, en la  realización práctica de las mejo­

ras reseñadas, podrá ser variable todo cuanto revista ca­

rácter accesorio o circunstancial relativamente a lo que 

constituye la  esencialidad de las mismas;

N 0 T *

SE REIVINDICA :

1 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base de 

cobre, de acuerdo con las cuales se constituye la  aleación 

de cobre, «sino y níquel, y se incorpora además a la  misma 

manganeso, de ta l manera que la  aleación venga a contener 

aproximadamente de un 53 % a un 76 % de cobrey un mínimo de 

5 % de manganeso y un mínimo de 5 % de níquel, eon la  suma
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del manganeso y e l níquel del orden del 12 % a l 20 y 

e l balance de zinc:

2 -  Ida joras en la  fabricación de aleaciones a base 

de cobre, segán reivindicación 1, de acuerdo con las eua-

6 les se compone la  aleación, dentro de los márgenes indi­

cados, a base de un 53 % a un 57 % de cobre:

3 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base 

de cobre, segán reivindicación 1, de acuerdo con las cua­

les se compone la  aleación, dentro de los márgenes indi-

10 cados, a base de un 63 % a un 67 % de cobret

4 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base 

de cobre, segán reivindicación 1, de acuerdo con las cua­

les se compone la  aleación, dentro de los márgenes indi­

cados, a base de un 70 % a un 74 % de cobre:

15 5 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base

de cobre, segán reivindicaciones 1 y 2, de acuerdo con las 

cuales se conpone la  aleación a base de un 53 % a un 57 %

de cobre, un 8 % a un 12 % de manganeso; un 7 % a un 11 %

de níquel y e l balance de zinc:

20 6 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base

de cobre, segán reivindicaciones 1 y 3, de acuerde con las 

cuales se conpone la  aleación a base da un 63 % a un 67 %

de cobre, un 8 % a un 12 % de manganeso, un 7 % a un 11 %

de níquel y e l balance de zinc:

25 7 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base

de cobre, segán reivindicaciones 1 y 4, de acuerdo con laS 

cuales se conpone la  aleación a base de un 70 % a un 74 % 

de cobre, un 8 % a un 12 % de manganeso^ un 7% a un 11 % 

de níquel y e l balance de zinc:

3 0 8 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones a base

de cobre, segán reivindicación 1, de acuerdo con las cua*
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les se compone la  aleación a base de un 53 % a un 75 % 

de cobre^ un 8 % a un 12 % de manganeso^ un 7 % a un 11 % 

ae níquel y e l balance ae zinc;

9 -  Mejoras en la  fabricación de aleaciones & base 

5 de cobres
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Consta la  presente Memoria 
Descriptiva de ocho hojas meeanografiadasv 
escritas por una sola cara, numeradas del 
1 al 8 y con sus líneas numeradas, a su 

 ̂ vez, de cinco en cincos
i Barcelona, 13 junio 1958
* B;A?
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