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otro objesto dal invento 2= el de crear un mé-
todo de fabricanidn por madio dsl cual los elementos de un
costado de wvazdn son montados v soldados pfogresivamente
entre si on astaciones a lo larzo de uns 1fnea ds montaja.

Otro objeto del invento es el de crear una ins-
talacidn o plantilla de montaje para soldar panelss antras
sf en la cual los bordes adyacentes de los panelss son man-
tenidos en relacidn fija definida durants la operacidn de
soldadura,

Otro objeto del il-nvento es sl de crear una
miquina soldadoras con masdios nsumfticos para squilibrar el
portico, de modo qus pueda subirse v bajarse exactomente y
con un esfuserzo minimo.

Otro objeto d=21 invento es el de crear una md-
quina soldadora con un mecanismo gue subs v baje axactamen-
te sl portico.

Otro objeto del invento es =21 de cresr un ca-
bezal soldador con medios de rsetencidn dobles para los la-
dos de un slemento que astd sisndo soldado a otro.

O0tro objeto del invento es el da crear una mi-
guina soldadora on la cual una platina movible sirve la fi-
nalidad dobls de mover sl equlino de soldadura hacia arriba
v hacia abajo y, 2l mismo tismpo, sujstar entrs sf los ale-
mantos que estdn siendo soldados.

Estos y otros objetos del invento serdn sviden-
tes para los técnicos por el estudio de la siguisnte das-

cripci5n y de los dibujos z2nejos, =2n los cualaes:
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la Tigura 1 a5 una vista en alzado lateral in-
vertido de un costado para vagonss ds Terrccarril, formado
de una pluralidad de panslas soldados sntre si;

la figura 2 es un alzado lateral invertido del
costado, con un largusro lateral inferior soldado a 81;

la figura 2% es un alzado lateral invertido da
una unidad ds costado completada mostrando los mqntahtes,
la placa sngular supsrior y al larguero lataral inferior,
soldados al costado;

la figura 4 es unz vista en planta de la prime-
ra éarte de una plantilla de montaje continua;

| la figura 5 es una vista fragmentaris an cor-

te de la plantilla reprassentada =n 1z ©izura 4, dado por la
1inea 5-5;

la figura 6 sc una vista an corte vertical
fragmentaria a ascala amplisda a travds de la primesra mé-
quina soldadora y ds la plantille mostrando los dispositi-
vos de soldadura y de sujscidn en posicidn de soldar, con
los paneles de costado;_

la figura 7 es una vista en corte de la sagun-
da méquina soldadorz dado por lu 1lfnse 7-7 da 1n figura 8;

le figura 8 =s una vista en ulzado lateral de
la miquina de soldar =n la segunda estucidn;

la Tigura 9 es una vista en planta de lz miqui-
na de soldar en la segund: estucidng

la ficura 10 =s unao vista an planta ds la plan-

Y s #
tilla en la ssgunda astacidn;
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la figura 11 ss unn vista fragmentaria en cor-
te d» 1a plantilla, dado por la lfneus 11-11 de 1a fipura 10;

la figura 12 ez una vista

D

n alzado frontal,

jol)
[6]

parcialmente =n seceidn, de la miquina soléar an la ter-
cera astzcidn ds la 1fnes d= montaje

la figura 1% es una vista de sxtremo, parcial-
mente =2n saocién, de la miquina de soldar vy da la plantilla
de la tercera estacidn de la 1fnea de montaje;

la figura 14 o= una vista en plunta de la plan-

tilla ds la tercera sstacidn soldedors da la 1insa de monta-
Jes

la figura 15 es una vista fragmentsria en cor-
te de la plentilla, dado por la 1fnea 15-15 d= la Tigura 14;

la fisura 16 es uno vista an corts de la plan-
tilla, dado por la 1fnea 16-16 de la fisura 4.

Bn la figura 3 se muastra una unidad de cos-
tado 1, permanentemants monta da, para un vagdn de ferroca-
rril, sstando disefiada la unidad para un vendn de tolvas,
con fines ds ilustracidn. Zetu unidad =:t4 oompuesfa da
una pluralidad da paneles de chapu metflica 2 soldados en-
tra sf & 1o largo da sus partas narginales adyacentzs % pa-
ra formar un cosbtado. La nartae superibr d=l costado astd
dblada para cue se incline hucia dantro a lo larcso de 1a 1{-
nea 4. A astas costudo va soldada una plucu angular supasrior
5 en Torma de L v un largusro inferior 6 sn Torma da U, Unos
montantss 7 estdn soldados 2l costudo, @ la dDluaca angular

superior y al largusro lnterul inferior v 2stdn dispusstos
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de modo que recubran las soldaduras 3. Tambidn hay montan-
tes situados antre las solduduras 3.
. Las partss componentes de 1la unidad lateral
del vagdn son soldndus antre s en tros estacionss a lo lar-
& zo de una lfnsa de montaje continus, teniendo la linea de
montuje la Torma de una instalzcidn o plantilla 8. Unas
Q vigas en I 9 que ze =2xtiendan longitudinalmente ¥ unas vi-
gas en I 10 qus se extienden transversalmsnte forman la as-
tructura de base de la plantilla, Las vigas 9 estin zde-
10 cuadaments aseguradas ul piso 11 y lae vigas 1
guradas a travas de las partes supariores de las vigass o
. por madiosde sujacidn 12 que permiten 2l ajust
gas 10 en dirsccidn longitudinul. Unos rodillos 13 sstén

situzdos junto a cada una de las vigss tranavarsalas Yy a5~

[

Py

? - 15 tdn montados con posibilidadde rotacidn sobrae soportes 14

iw

| Tijados a barras 15 que se axtienden d2ntro de cilindrose
16 asegurados adecuademante a lus vigas adyacentes 10. Las
% barras 15 sa sxtienden dantro de loeg cilindros y tienen pis-
tonas 17 asegurados a ellas. Se controla aire a prasidn
20 para que pase dentro de lof cilindros en cada uno ds los aX-
tramos de lOs pistones por conexiones de manguera 18 v 19,
astando dichas mangueras conectodss con uns fusnte ad=scua-

da de alre a presidn y bajo el control d= una vAlvuls ma-

[N

. nual. Los rodillos 13 dan un medio slavado para soportar
25 el cootado da paneles cuando ha de movarse desda una asta-
cidn de soldadura a la otra, v cuando ha ds tenar lugar di-

cho movimianto, =25 admitido zire dontro de los cilindros
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vigas 20, los miembros angulares
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para elevar los rodillos a una posicidn por sncima de una me-

sa de soporte de la labor, montada =zobra la base deo la plan-

L
P 4
tilla. ua.aué\ de gqus el costado ha llaegado a eada astaclon

ds soldadura, los rodillos se hacen daascendsr por d=bajo de

1a superficis superior da la masa de soporte.

Soportada sobras la base de la pla ntilla y par-
ticularmente sobre vigas 10 estéd la estructura ds la masa,
que difiere ligeramente en cada una de las tre=s astaciones
de soldadura para acomodarse & la situacién da la soldadu-
TY. |

La estructura de 1la mesa consista en vigas la-
terales 20 que sa extisnden longitudinalmente, vigas trans-
versales 22 que sa axtienden entra las vigas 20 y astan ase-
guradas a sllas, ¥y un soports centrnl que se axtisnde lon-
gitudinalmante compussto de vigas 21 que se extiendasn an-
allns, TUnas @lmoha-

tre las vigas 22 y estén assguradas a

dillas 2% estén sseguradas dsbujo de las vigas o las almo-
hadillas 23" soldadas sobrs las partas superiores ds 1a vi-
ga de base transversal 10. Unos miembros ang sulares 207 se
extiendsn con, ¥ sstan aségurados a un lado d= las vigas
longitudinales,20 y unas tiras da relleno 24 van asegura-
das adacuadaments a travis de las partes supariores de las
20' v las vigas interme-
dias 21. bAdecqadamente asegurado sobre la »narte superior

de alzunzs ds les vigas 22 an la nrimera estacidn de solda-

dura y extandidndoss en aszencia con ellas hay un mismbro

angular 25 hacho de cobrs. Lus otrns vigas 22 an esta es-
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tmeidn de =o0lladura son mis altas qua las vigas con cabe-

za de cobre da modo gus =u aypsrficis suparlor actd en ali-

neacidn con la superficie superior de loc miembros de co-

bre 25. Llos miambros d= cobrae, con preferancin, =28tan si-

'y

tuados 2n posiclionss an gue los panslas hen de soldarss

. ~ e ‘ .
antre si con indics =n %. Sa observara que las vigas

o
)]
D

lonzitudinales 20 son sjustablas trensvarsalmente para aco-
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farantas da costados ds vagdn. 4 lo

largo ds cuds lado de la mass an 1o nrimer: astacidn d=

]

oldadura ven Alspuczstas sujeciones ds palanex acodada 26
pivotadas ~2n 27 a mansulaz 28 fijadas sobre lus vigas 10.
Unas varillas de control 29 astin nivotadas o los disposi-
tivos da cujecidn ds palsneca acodad:s ¥ terminen 2n pistonss
;ituados dantro d2 cilindros 30 =n qus =28 aportzdo aire com-
primido mar2 acclionsr los nistonss. Los chapas 2 d= los
panalar 32 los cooctados €2 tiandan da lado 2dvacantes antre
={ =obra 1o masn~ de 1o plantille ¥ son mantenidas por dls-
positivos de sujecidn 26 a lo largo de los bordes superior
e infarior contra miembros 24 sobre las vigas longitudina-
les 20 de la messa, despuds de lo cual estas partes compo-
nentes estdn listas para la operacidén de soldadura para
unirlas entrs si. Tal sgldadura.es,‘con preferencia, del
tipo de arco sumergido.

Lé soldadura se hace en,tres'estaciones a lo
largo de la linea de la plantilla por mdquinas soldadoras
21 que tiensn muchas caractaristices similares gque se de=-

. . 4

cribirén shors. B

m-

[d .
tas micuinus 2=tdn montadas sobre vias
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32 que sa extienden fuesra de 1o pluntille v

puedan ser movidus longitu~

=itnurlas d2bidimante con

; respecto w la pisza a soldar. Il nortico =& tmasurado so-
5 bre curretones 33 us llavan ruedus con nastafia 34 ¥ en
cadu asxtramo 421 currstdn va usagurads uni =otructurs de

6olumna 25 sobre lu perts superior de la cual va monkado

ur zrmazdn superior ract: mgular compussto de astructuras

Py

de celosfu extremas 36 y 2structuras d2 celosiu laterales

»

1¢ 37+ Unos mobores d3 wucclon.mi:nto 22 »~t'n montudos co-

bre las columnas en un axtremeo ds los carretones ¥ uccionan

ruzdus danbtadas 39 quz sngroncn con rusdus de uécionamien-

; . to 40 fijudas sobra ajes 41 sobra loz cuiles sstdn monto-
dae lus ruadus 34, Se disponefin mecunismo sdecundo (que

- 15 no se hu representudo) pers controlar <1 motor gus accio-

na lo miquine de soldur loncitudinzlmante con respacto s

la pluntills de la 1fnes 4= montuje. Unos tirantes 53 re- :

L‘J

; Tuerzan lus coneXionas 2ntre =1 armazdn cuperior ¥ lzs co-

Jumnas mientras que unaes curtelaz 54 rafusrzan las 2 gUl-

-

nas G2l urmazdn supsrior.

o
b

Una platina P verticalmeante ajustable as so-
sortade por 21 portico. La plabtina consicts 2n un armazdn

rectangulur que tienes vigas dalanteras y traseras 42 y vi-

- gze longitudinalsse 5

n

qus 82 extisnden entre columnas 25 g

rd

25 las cuales estin Tijadus tusrcus tasrrajudas 43 & travéds de
les curles re axtienden tornillos elavadoras 44, Betos Ltor-

] nillos ectdrn wncledos an sus norciones de base & log carre-
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tones v s2 extisnden @ travhds da cojinetes adascuudos 40 =n

o

a1 armazdn superior. Bn los extramos superioras ds los tor-
: nillos eslevadoras astén fijadus ruadas dentades 46 que engra- ,

- nen con ruedas 47 y las ruedas 47 es fdn fijadus a fdrboles

[y

48 montados en cojinetes adecuados del urmazdn superior.

i

Unas ruedas 49 sobre los drboles 48 engranan con ruedas den-
tadas 50 del 4rbol 51. Bete drbol ss accionado por un mo-
tor fevnrﬁible 52 qgue impulsa la corres £3' para hacer gi-
rar sl Arbol de desplazimionto S4' que tiene und conexidn

) 10 de scclonamisnto nor la codena 60 con el Arbol 51. El mo-

tor astd controlado adecuadamante para hucer que los tor-

Fed
fol)

nillos elevadores 44 seen girados en iracciones opuestas

o}

a puede subirse o bajarse, segin se deses.

[
B3
]

; v, asf 1a plat

kel

La platina lleva medios para zgujetar entre af vartes com-

- 15 ponentes de 1a unidad de costado & soldur en cercand proxi- - ¢
midsd & las 1fneas de soldadura. Bn cada esquina de la
platina hay una zapata 56 gque tisns unz porcidn ds sopor-
te gue se aplica a unz varilla de guia 57 qua se extiende
vartiecalmente fijada en cuda columna d=l portico por medio

20 da hierros 4ngulo 58.
Bl peso de la platina P es eqﬁiiibr&do por me-
dios neumfticos a fin de aliviar la presidén sobre los tor-
nillos aelevadores 44 y las tuercas 43 parsa reducir asf a
- un ninimo le energia requsrida para sublir o bajar la pla-
4 25 tina. ®stos medios nsuméticos toman la forma d= dos cilin-

dros opusstos 59 montados sobres las partas superiores de

carretones %% y que llevan pistoness 61 que tienen varillas
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62 conectadas con ellos. Bstus verillas se sxtienden a tra-

vés de los partes superiores de los cilindros vy astén conec-

&

jiv]

tadas con las vigas lateraless 55 de la platina, ZAstos ei-
lindros tienen una conexidn 63 por medio ds la cual pueds
5 ser admitido sire comprimido nor debajo ds los pistones a una

»

presion deseada gue normalmsnte es aproximadamente lz fuer—

$omd

za preciss para eguilibrar =1 peéo de la platina,.
La platina P lleva ol 2quino de soldadura y los
medios para mantansr reunidas las piezas @ soldar., BEn la
10 orimera estacidn de soldadura sobre la 1fnes da montajs de
la plantilla una viga de sonorte del aunino, 65, se extien-
. de eﬁtre v =28td asegurada sobre las partes supariorss de las

vigaes longitudinales 55 ds 1la platina. E1 2cuipo da solda-

-»
o

]
2

iura llevado bor la viga 65 cohsiste en uncabezal qua tiene
~i5 un carro de base 66, una caja infarior 67, un motor ds accio-
namiento 68, un carrste de alambre d= eslactrodo 69 ¥y una tol-
- va 70 que contiene fundente, ©1 cabezal as acecionado a lo
largo de lzs vigss de soporte 65 vor un rodillo de impulsidn
71 que és hecho girar cor sl motor y cue ©e anlien o un co-
20 rril 72 fijedo & la viga d= soports 65. El oarro es mante-
nido en posicidén por un rodillo ds sufa 73 qus se aplics a
una via 74 sobre la viga €5 y otro rodillo ds sufa 75 que se
aplica ol carril 72 an el lado opussto &l rodilleo de impul-
sién 71. El tubo para fundente, 76, se extisnde hacia sba-
25 jo dqsde la tolva 70 y =1 alambrs de slsctrodo 77 que eaté
arrollado en torno dsl carrate 69 sobresale hacia abajo por

2l tubo 76, Bl aslectrodo 77 astd conasctizdo aldctricamente

4
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con un genarador de solduadura adecuado montado sobre sl ar-

[E3]

mazdn supasrior del portico. 2 ha vieto que 12 platine pua-
de ser ajustads hocia arriba y hacla abajo =obre 21 portico
vy, por medio de control adacuado dal motor 68, =1 carro del
slactrodo pusdas ser movido trunsversalmente a la plantilla
vy 1a1platinu para hacer la sgoldadurz 3. EL slectrodo v el
tubo de fundents son situzdos por ajuste de la platina, al

s

funcionamianto d=21 mobor 68 y 1a p051015n d=1 pnortico en

esus vias pars disponer =1 =lactrodo directamsnte encima de
loc axtremos © tops de los panalas de ls unided d= costado
2 en 21 punto en qus ha de inicisrse lu soldadurs. Al fun-

cionar ol motor 68 el carro de soldadura y =21 elaectrodo ss-

rén movidos a lo largo d= lu unidn de los paneles 2 hasta

~

o}

qua los bordes adyacente gein solde

(S

os 2ntra sf, siendo
pussta n tierra la corriente por la/placa de cobre 25 unida
a 1a masa matdlics y estructura ds base sobres 12 cual astén
cujetos los panaleas.

Is platina P de 1a miquina da soldaer sn la pri-
mary sstacidn 1lleve tambidn madios pars manﬁen@r los bordas
anales =n poricidn para soldar contra las
s cobre 25. Dos ceries de disdositivos de sujecidn
astdn dispuestas y cada serie/asté dispussta en hileras,
Gada dispoéitivo consiste an un dedo de sujecidn 80 fijado
g la axtremiduad de la palsuncat 31 (us astd montsda pivotada-
mants sobra una ménsula 82 soldads a una saeccld Sn 82' de hie-

srro 4ngulo 82' se axtien-~

rro dngulo, #stas secciones 4o h

=

sas 55 de la platina y es-

e

manta entrs las v

o
w0
]
ot
B
=
6]
<
®
5
[¥¢
i
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tén aseguradas por pernos 82a « nlucus da soporte 83' que

g2 oXxtienden trensvorsulmante entre lus vigas 55 de la pla-

(o}

t
tina y estdn useguradus a ellas, Unas vigss huecas sxterio-
res 85 gs sxtienden trunsversulmants antrs las vigas 55 de
la pla't_:ina: hg astdn aseguradias a 21las Dor hierrcs de éngu_
lo 85'. Dentro da ceda viga 85 v extendidndose con slla as—
t4 dispusste una viga 87 gus tians une nlaca superior 87' con
la cual coopera un miembro de tornillo89 para subir y bajar

las vigus 87. Bstos mismbros de tornillo estén roscados o

3

travéds de la parta sunerior ¢e lus vigss 85, Un miembro en

forma de cubsta invertida 83 =e extisnde con cz2de una de las

vigaes 87 vy sstd fijado s la cors inferior ds alla v d=bajo

Ge las parts suparlor de dicho niembro =n forms da cubata y
axtendidndosa con ellu astd disnussto un hubo da aire 86,

miembro de cubsta 83, hay una nlracu da accionamiznto 88 a
la cual se esplica una seris d= Ambolos 90 cue se axtiendsn
o« travds da pulse 91 ¥ que =a 2plican a nalaonces 8l. Los
tubos btisnen una conexidn adecuada con una fusnts de airs
comprimido ¥y ajarcerdn unn orasidn uniforma contra los ém-

bolos 90 pars ajercer con =1lo una presidn similar contra

los dedos de sujescidn 90 »pers muntener los bordes adyacen-

o

tes de los paneles 2 contra las placas de cobrz 25. Bstos

dispositivos da sujecidn astdn fijados o las vigss de pla-
tina 55, 7 se muaven con ellus, de mods cus e=tdn debidamen-
te situados por ajusts dal portico y de la platina, Cuan-

do los bordes udyacentas de dos panaslas astdn goldados, a2l
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- - M ¢ . 5
©0 o5 movido & lo lurgo de sus vias & los bordes adyaw

o0

yortic
centes siguientes de paneles 2 a soldar y se sitis para di-
cha oparzcidn de soldadura,
- Daspuds de= que las oparacionss de soldadura han
5 sido terminades en la estacidn uno la pletina del portico que
lleva sl cubezal de soldsdura y los dispositivos de sujecidn
o8 elevada y los rodillos 13 son movidos hscia arriba neumi-
ticamente para llevar lu pared ds= costudo que consiste an
las placas 2 soldadas e2ntre si por encima del nivel de la me-
10 sa de plentilla an la estacidn uno despuds de lo cusl sl cos-
tado pusde bajarse sobrs la nmesu de 1a 1fnes de montaje a
la estacidn dos donde la placs sngular superior y =1 largue-
ro laterzl infsrior s susldan al costado. ILa varte de la
plantills en la estacidn dos se muestrn an las figuras 7, 10
- 15 -~ v 11 y 1la nfquina de= solder emplaudu en =2sta estacidn re mues-
tra en las figuras 7, 8y 9.
En la segunda e2stucidn en l: 1fnew de montaje,
2l larguero inferior =2n forma acunsleds o de U, 6, as colo=-
cado sobre sl costado junto ©l borde inferior del mismo y la
20 placa angular suparior 5 es colocudu sobre la otra poreidn
marginal del costado =n una direccidn que sea axtisende lon-
~gitudinalmente a la plantilla de la 1fnesfle montaje. En ss-
ta estacidn, 1a estructurs ds viga central 21 se elimina y

- las vigas 20 y 20' de mesa laterales llevan sujetas a ellas

. a5 placas de cobre 100 y 10l que se sxtienden longitudinalmants
i que forman una continuucidn de placus 24, cituadss similar-

mente, an la vrimera astacién de la plsntilla, Sobre la par-

- 13 -
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te superior ds las vigas 22 =ntre las »lscas de cobrs hay
una placa de relleno 24', El costado d ascansa an sus extra-

de cobra y # lo largo de su porcidn

on

mos sobre las placa
intermadis sobre las placas da relleno 24'. Iz placa 100
tiene un lsbio vartical 102 contra =21 cuszl sa sitfa uns ra-
ma de la placa sangular superior v el borde superior del cosg-
tado sobresals sobre la parte superior de una porcidn de es-
ta rama d= la plsca angular superior. La placa angular su-
perior estd situada contra el labio 102 de la placa de co-
bre por una serie de cubezales de sujacidn 103 que tienen
varillag 104 qus se extienden dentro de cilindros 105 ri-
jados sébre la parte superior de las vigas 10 y dentro ds
los cilindros hay pistones 106 consctados con las varillas
104. BEstos cilindros estdn provistos d= conexiones de alre
107 y 108 que =stdn conectadacs con una fu=nte da 2ire con-
primido por lo cual los cabezales d= sujezcidn 103 pusdan ser
controiados para soltar o cager ¥y mantener la placa angular
superior sn posicidn para soldadura.’

La »nlaca cngular superior aatd tambidn mantseni-
dz en posicidn por medio de una seris de dispsitivos ds su-
jecidn verticalss 109 qus cogen le parte supsrior del ala
mis superior de la placa ansular segln estd situsda sobrae la
plantilla. Estos dispvocitivos de sujecidn son operados por
varillas 110 que astén consctadas a pistones 111 que pueden
trabajar dentro de cilindros 112. Unas conexionsas adecua-
das 113 y 114 estdn asociadas con los cilindros pnara admi-

tir aire comprimido en lados opuastos de las pistones 111 ¥y
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de sste modo la ssleccidn da la entrada de191ﬂUNat195§1ara
los dispositivos de sujecidn 109 ds palanca acodada verti-
calmente para que cojan nracidn la rsma de la placa angu-

lar superior o serdn soltados ds tal posicién. Los dispo-

" aitivos de sujecidn estén guiados por espigas 109" y la co-

nexidn de pivotamiento 1092 casbalga =n una ranurade 18 ménsu-
la 110' fijeda a la viga 20. La plantilla estd provista de
una pluralidad de rodillos 115 para situar al borde del cos-
tado junto al larguero inferior laterzl 6., Estos rodillos
astdn soportados por ménsulns 116 fijadas sobre miembros
de base 117 asagurados entre vigas de base adyacantes 10.
Ia mesa =sstd tambidn provista de rodillos 173 sobre los cua-
les se soporta sl costado ds pansles. Loz rodillos 13 son
aceionados en la misma forma, en eata estacidn, que 1o fue-
ron an 1a primera. Durants la operacidn de soldadura laes
rodillos guedan por debajo del costado y cuando la operadién
de soldadura estéd terminsda lss rodillos eon elévados ds mo-
do qua ol costado se libre de la mesa de solder y pueda ser
empujado a la estacidn tercera de la plantilla.

Las caracteristices generales y la sstructura
de la mdquina de soldar de la estacidn dos se han descrito

anteriormsnte. Como ocurrid con lz mégquina de soldar de la

‘astacidn uno, la platina P de la miquina de soldar de la ssta-

cidn dos lleva madios de sujecidn y el equipo de soldadura.
Los medios de sujecidn ds la mAquina de soldar

para el larguerp lateral inferior an U en la asstacidn n?. 2

- 15 -
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astructura de viga hueca intsrna 121 soportada por un tor-

nillo 122 qua =28 ajustuble con reaspecto o la vigs 120. La
viva «g extiende longitudinalmente a la plantilla antre las
vigas 42 de 18 platina y 25t4 asaguréda én forma adecuada
en sus extremos a alla. Tne cuja 123 esta asegurada a la
narts infarlor ds lu viﬁ~ 120 v encisrra un tubo de caucho
124 que S8 apoy: contra una vlacu Ge scoionamiznto 125 que
es axtiende con la cajo 124. A intervalos u lo 1arso de la
vica 120 estén dispusstos cabezales de sujecidn 126 que so-
bresalen por debuzjo de la viga 120 ¥ que Se waboyEn contra
la placa’125 del dispos%tivo ds sccionamiento., Testos dis
positivos de sujecidn por fmbolo 126 estin dispusstos para

-

] . I 4 .
apoyarse a intsrvalos contrs 14 parte de base mas SUPArioT

w3

A

del larguero lateral inferior 6 y una consxidn adecuada de

sire comprimido =2s%t ! uszociadu con 21 tubo 124 para forzar

loq dmbolos 126 con*ra al miembro da larguero 3ﬁ U5 Segﬁn

se desee para mantesnerlo =n poqlc;on durante la ooaraci n
de soldudur=z.

La extramidzd suparior del costado es maonteni-

da contra la roms de ls plaga angular superior gus racubrs

byl

[¢

1a placa da cobre 100 por dispositivos de sujscidn & presidn
cimilares a2 los anteriormente dascritos en ralzcidn con los
madios de ratancidn pura los bordes advacaentes de los pane-
1se en ls primerz =ctacidn de la 1¥nas de montaje. Bn el
presente ceso, hay una viga 127 gque &2 extiende sntre las

15 1c plating v estd asegurada a ellas en sus eX-

<
[
V2
pes
63
I
PS
jor

tramos. Ista viga huacs 127 ~rcierra una viga hueca 128
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soportada nor un miembro da tornillo 129 asociado an for-
ma sjustablse con la purte superior de la viga 127. la ca-

ja 129 estd fijada a la purte infserior de la vige 128 vy en-

cierrs un tubo de caucho 130 debajo dsl cual astd una pla-

[N

2

e

ca sccionamianto 131. Bsta pluca de accionamiento ops~
ra una serie de Admbolos 132 cuda uno de los cuales coopera
con una palanca pivotada 133 que lleva un dedo de sujecidn
134, TUna consxidn adecuads de alre comprimido astd previs-
ta para el tubo lEOQ‘de modo qua los Ambolos puadun ser mo-
vidos a oprimir los dedos d= sujscidn 134 contra =1 borde
superior del costado o unn vrasidn d@se&danpara mantanar

la placa angular superior =n posicidn para 1la operacidn.de
soldadura en asta estacidn., Bl portico an le segunda asta-
cidn de 1a 1fnes de montajs lleva una astructurs de cabezal
aoldador 135 gue astd soportads sobrs una viga huecé 136
nus sa sxtiends a travéds de y =sté fijada a las vartes su-
pariores da las vigas 42 do 1a platins, Bata eabructura

d=» cuobezal de roldadura incluys un motor alédctrico rever-
2ible 137 qus tiens un rodillo de impulsidn 138 que se apli-
ca a frieceidn con una via 139 fijada a la viga 136, BEl
ctbazal soldndor llava tambidn rodillos de gufa 140 y 141.
Asociada tambidn con sste cabezal soldador hay una tolva
para fundants, 142 y un currete 147 pars alimantar alam-
bre da sleectrodo 144 qua ‘se axtianda a travaés del tubo 145
qus entraga tambidn fundente deslente del alectrodo. TUn ge-
narador aldctrico d= soldadura 146 =std conectado adscuada-

manta con =21 2lectrodo de esta cubaszzl de soldndura 135,

- 17 -
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Eate cabezal ds soldudurs puade moverse Inngcitudinalmaente
1a

plentilla y a la pletina cuando =21 motor 1%7 es opsra-

do y2 qua 18 rotacidn del rodillo 138 contrs la via asstacio-

o0

naria 139 hard que al soports dsl cabmazal de soldadura ge

“

mueva =n direccidn longitudinal. ol movimianto longitudi-
nal dal cabezal da soldadura hard qus 3l slectrodo se mue-

va o lo lorgo d21 bords superior d=l costado para ?Oldario

A 12 nlaca angular superior 5.

Otra astructura de cubezal de soldadura 150 sg-
t4 dispussts opure llevar dos electrodos pura soldur las alas
del larzusro infTarior 2n U 6 a1l coztado. Bl esgquipo de sol-
dzdura 25td4 montado sobre unu estructura que consistes en un
armazdn suparior rectunsular 151 que tiene rumas 152 que
cualgan daesds cads asquinz del micmo v dichas ramas estén
sujetudas & vigas 42 ds la plotina. Unn estrveturs d2 =o-

1dar racubre 2ot astructurz de sow-

porta de uvn ~uuino de so

ractanmmlar cuperior

Ow
s

I

vorte ¥ astd compuasts 2 un ormuz
152 v ramas 154 cus tiensn un curro 155 fijedo 2 =1las.

Tste carro covorta teolvas de fundants 156 y brazos d= ﬂufa
157 an los extramos da los cu.lzs van montudos roldillos de

qufs 158, Lo= carrstes oarz ulamore ds alactrodos, 159,

. « P
astdn sovortados tambidn por aste carro y la consxion 159

»
3
2

. . . " N
8 axtiande hacin baJo v =2otd cituvada zdeacuadomante detras

n

’ - .

. - ’
de lo= rodillos de guia 158, Loz madios 42 guio y los 2lac-
t

[N

rodos pusien dosnlazarts relotivomente nor medio d2 un m=-
canismo que ircluye wn Arbol 150 =ccionado deedn 2l motor

161 montudo sobra ol cerrm, teniesndo dicho drbol husillos
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cin fin disnuastos opuestumants gue cooparan con mrdios £o-
bre las tolvag ouras det2rminsr tal movimiento ralativo de
lzs tolvas para que s2 acergnen y 1lejen entre si. BEete

y
ajuste sirve para situvar los rodillos ¥ los elemctrodos eh
la nosicidn roropieds con rasnecto i los bordasz infariorses
de lus ramos inferiores de=l larcuern literal 5, 3Bn la par-
ta suarior dal armazdn 157 va fijado un mobtor reversible
162 angransdo nara hacer sir-r 21 Srbol 163 sobre =1 cusl
sstdn montados. los rodillos 164. HEete Arbol 163 estd tam-
bidn montado a =>t2ciSr =°n =1 armezdn superior 153 y los ro-
diltos 164 =~ .»nlie.n ° friceidn sobrs superficies de via 165
qua sa sxtienden a lo lsrgo de 1la purts superior del arma-
zén 151. Cuando =21 motor 162 es uccionado, hard girar'al
s bre 81 =s splicardn

drbol 163 vy los rodillor 1754 Flj:lo= =

e

a las viaz 165 v a2ccionardn por friccidn e1 miasmbro de carro
hacia dalante o hacia ztris entrs lus viegas da platina 42

con lo cuizl los elactrodos v luz ~ufis =arén coloeudos apro-
siadamanta v onerados para soldar 21 largusro latersal infe-

. - . . - . s
rior al costado. 21 vortico 25 colocalo =n 1ln posiclon

"

apropiada an la estacidn dos =sncime e Lo 1fnaz da monta-

ja da 1la pisntilla y 1-a platina es bojada para situar los

L)

slactrodos 2n una posicidn daseads en un extramo da la pla-
ca angnlar =uperior y del larguero lateral inferior. Il

funcionuimiento dz los motoras 135 y 162 hard qus los cube-
zalas ds spldar se muaevan a lo larso d= dict
tariles dazde un ~xtrono al otro. Los generadoras

dadnry 1656 astdin consetados an una Torma sdacuada con los
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slactrodoas dobles Dura transmitirlas corr
na as aubida sntonces, low disporitivos de sujacidn son li-
bertadés v los rodillos 13 son alavados daspuds de lo cuval
21 costado puads sar ampujndos = lu terceers =2sticidn donde
a3 sueldun los montontas 7 sobrs Al,
tido a5 movido 2 la asta-
cidn tres sobre la 1fnew da L. nlsntills, los rodillos 13
son hajados por davajo de 1la zu icis da lu measz de sol-
dar, 3In esth posicidn la plantills tisne 21 mismo soporte
de basa consistante 2n vizas 9 v 10 v vigas de masa 20 y 22

como antes sa ha dsscrito, teniendo los vigas 20 plucas su-

Y3

o

1)

narioras 24 sobre 2llas v tenisndo las vigus 22 plncas de
cobra sobre 211lss an la unidad ds panelas en gue los monﬁan—
tes hun de =spldurse. Sobre loz sxtremos dse alsunas de las
vigas da masa 20 sstin £ijadas mdnsulas 170 sobrs las cua-

.

les eatdn montados a pivotumiento brizos =2spucisdores ungu=-
laras 171, Los axtramos librasz 172 de astos brazos sspa-
¢iadores pnivotidos satin formudos para cubalgar sobre mon-
tantss 7 v aituarloa da asta molo an =uc noziclonss apro-

niaduas sobre a2l costado da purad. o se recuiersn dispo-

. . . x - + ¥ .
aitivos de sujmcidn lutar:zles an 2zt 2stacidn ya que al

o

costado &2 punslaes sard situsdo por ménsulas 170 a cada la-
do d= la mesa.

Tata sstuacidn de la 1ineu de montaje de la
plantills emoled unu sarie de rodillos 172 2ntre los bra-
zos espacladoras, zobre los cuzles descunsz el coztado da

. ’ . .
panzlas, L pluntilla an astu astueidn tisne twmbidn los
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rodillos situadorses 115 que untas se han descrito. ILa miqui-
na da soldar usada en la tercera astacidn para soldar los
montantss al costado ha sido descrita 2n general an lo que
anteceds., Bn =ste cuso, la platina P llevu el aquipo de sole-
dar y medios ds sujecidn para msntensr los montantes an Po-
sicidn durante 1la opar=zcidn de soldadura. Dicho aguipo da
soldar es dsl tipo de dobls cabazal antes dascrito en rsela-
¢idn con la miguina ds soldar sn la sstucidn dos v los me-
dios de rujacidn son similares a los dzscritos en relacidn

» N . . P
taclon dos para mantensr an =zu sitio

i
n

con 1ls mdquina d= 1a
21 larguaro lateral inferior. Jlo= mismos nimeros empleados
en la figura 7 al describir el equipo soldador v al neca-
nismo ds sujecién g8 uszan =an aste coso. En asta eqtacién,

—

el portico =s movido a lo largo de vias 32 a la posicién

-

deseuada sobre el costado cuando haza ds spldarse cada montan-
te, la platina P es bujada para sujetar sl montantgbn posi-
c¢idn de soldadura vy pars situar }as guias y los elesctrodos.
Tl motof 162 as sccionado para mover el carro d=1 cabezal
spldador 4 lo larzo de los bordes da los montantaes qus se
apoyan contra el costado de pared lateral sn unz forms simi-
lar & la smpleuds an la primeraz s=stucidn., Estz oparacidn

ss repite nurs cada posicidn 2n 1la cual el portico as situa-
do para soldar los montantss., Cuando 1z soldadura de los
montantes estd terminada la platina es elavuda v los rodillos
13 son alevados daspuds da lo cual la estructura de costado

raunida pueds rodurse para su trotumiento ultsrior.

G

21 invsento puede modificarse sn diversos aspac-
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tos coms se las ocurrird z los tAcnicos ¥y ss pretendefl uso
exoclusivo de todas las modificaciones qus 6uigan d eantro del

alcance da las reivindicuciones anejas,

- —— . o o ant

- . - o -

Lss puntos de invencidn éropia, no nueva, pero
no =stublacida, practicada, ni divulgada en Bspafia, que se
prassntan para‘que sean objeto de esta Patente de Introduc-
cidn, son los siguientes: |

1¢, Bl mAtodo de fabricar un costado de vagdn

de farrocarril sobre una 1fnsa de montaje, que comprends

‘raunir paneles metdlicos lzdo u lado y soldarlos entre sf

en una o»rimera estacidn, aplicar lueso y soldar un Ansulo
superior y un carril inferior z la unidad de vnanelas soldaw-
da s8n uns segunda estacién, y éplicar luzgo v soldar montan-
tos a la unidud‘de panalss antre el dn-ulo sunsrior vy =l
carril infarior.

¢, El mdtodo de fabricar un costado de vagdn
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fe ferrocarril, gque corprende soldzr sl srco suuergido pane-

leg de cnapa metllica cntre si para formar vna unidad de m-

[ - ’ - K- -
T red, soldar luego el arco sumerg ido un gulo sugerior y un

caryil inierior a la un dad de pared, y scldar luego al ar-

S

5 co sumergido montantes e wiidad de pared.
39,- EL wdiodo de raviicur un costedo de vagdn
de jericcarril sovre wna plantilla de wonbaje cowbinua que

tiene tres esvuclicnes g

gue comprende reunlr una
piuraiid:d de puaneles de chabpa metilica sovre la plantilia y

10 goldar los bordes adyascenies de los wiswos suire 51 en la
pricera estacildn, wover la unided de peneles soldzua a la %

sesunda estucidn sobre lu plantilla y soldar un dngulo su—

perior y un carril inferior a la uvuildad de paneles, y mo-
3 ver luego la unidad a la tercers esbzacidn y soldar wontan-

[}

15 tes

carril iuarerior.

souTe la wiidad Ge npeuneles eubre el dusulo superior y el

R , o . :
494 Bl wmétodo de rabricar progresivaumcnte
ur CosL o de va gén, gue coupnrendie reuniy ung plurelidad de

paneles de chapa wmeuilica sobre une mesa ein una estacidn,

20 mensener 1os paneles de piano sobre la ness con sus wordes
adyzcentes en relacidu de tope, soldar los bordes a tope
de leos mneles entre si mieniras son uanitenldos de plano
sowre La mesa; mover la coapa solidnda de cziuto 2 otra

estucidn, apliear un mieuvro ue

ulo sunerior y un carvil

- . . ;£ . e L y) et
25 . imFerior a presidn sovre sorclonss o neles o-uestas de

la cusps soldadr, 7 soldar el wmieuwbre de Sngvleo v el carril

o

a 1la c:apa Riensvras son nutenidos reunidos.

A

- s . o . ) [
He .= Ll niewodo de Taviuncay nuo; l‘JSquh'L@lit@ url i
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costado de vugdn que couurende colocsr wua cigpe. de Euel
lateral previawente rozruda de »Llano sobre una nesa, apli-
car y maniener apretadzieute un miewbro de Aaculo superipr
Yy w currdl inderior e povciones uareginales opuestas de
la cars superior de la chare wmieniras esvd situads sobre 1a
mes~, y soldar el miembro de dnruio y ei carril a la chapa
mientras soun aantenidos reunidos.

62.= EL mé€vodo de iavricar progresivamente un

costado de vasdn que cowsrende dicvnoner una chapa de panel

lateral previameuve Lormads e Piully SO0LIC Wis mesa, aplicar

o

vy wanterner apretadanente un niewmvro de fugulo superier y

un carril iaverior sowre porcloines euviewas opuestas de

mesa, solasr el wiemvro sngular v el curril a la cuaspa mien-—

tras son nantenidos apretadamente enitre s, mover la chapa
L b

e canto a enciird.de una uesa en wuw estacidy acvacente,

[«

aplicar montunves lmterales & la chapa entre el nmiewbro de
fngulo y el earyil y mantenerlos apretaduenite en tal pogi~
eion, y soldar los nmontentes leterules a la ciava nientras
gon ranbtenidos apretzdawmente contra ia éhapa.

2= Bl mé.odo de faubricar prosresivauente un

. Fe o . -
coBLAann e varson, gue cowphIreilde Ielmiy unia LLaralias

)
i
oy
o
@
o]
hs
o
®
l

manitener los paneles wovre La eon con sus wowvdes laverales

- - e o .) N .. . -
adyacentes en relacion de tope, woldur Llos bordes laterales

a tove de los paneles crirs of TVIES B00 Lanvenidos so-

- - - - . .
vre la uess, cleval lnecanicanel sovortar en lorma movie

vaneles goloacos cutre ef como una wndidad en un pla-
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o por enclua de dicna nes=, mover dicha unidad de paneles

mientras estd soportada en dicho plao elevadto = una pogi-

sesunda esthacidn, bajar

cidn por eucima de una nesa en s
mecimicanente la unidad de wumnieles 2 enciia de la mesa de
dichia seounda estacidn, aplicur un mieuinro aiigular ¥y un uienm—

wro Ge Jarguero en U o presidu sowre porcilones nersiuslies

opuestas de la unidad de paneles v poldur SLI0T0 2114 -

a1ty el larguero en U a la wnidad de vaneles mientres soil

o Ey

s

nantenidos sobre ella por presidit.

82— &1 méiodo de rabricar Progresivaueinnse un
costado (e vagdn que comprende reunir wua pluralidad de pa-—
neles de chapa webllica previaveiie Formados cads VN0 con

Q-

o
m

una poreidn extrema desviada sovre wasa vess Cesdinada

[

£

ci

o
pel

portarlos en relucidn de 1ado con Louo en wia prineln

. . T 4 - -
deles el allilesaclioinl soovle Lla Lesa con

. # N oy
cion, nmauavency los pa

- - ot - R S H . g — g ' - .y eyl ot 4 3 - o - or
BUS wodes laversles adyuceives eu relacidn de tope, soldar

v - - 5 ; e T ™ o e iy e s L S .
los vordes latercies a Topne de Los vaneles entre si mien-—

N N .o - - - Id . 3
Lras s0I LellTenitos soure la niesd, €levalr necuunlcaumente v

soportar en roruia noVivie 108 vaseles soldudog gavre si co-
mo wile unidad en un plano por encima de dicha mewa, movelr

m wf 1) b » ! - 3 P SR e , o prm e - il 3
Glceilg wiedad de palleles mLlenitiras esta s0uoruxG: en dicho

10 & una posiecidn por emciim (e Uns wesa (8 TLa

plano elevn

0

o : I N Ty - ’..A - ] - P - | R . - N
BLliGR eHVAaCLOIl, vasjay wecanicasuente Lo wildad de raleles

: 3 : SR | y e E N - ca e

a enciua de la mesa de dichu se o ssvcidin, aplicar un
a3 d . W C e Wy PR - - e g . &3 o s £
wienwro de an wlo ¥ un wienwro de Lai uero en U a presida,
respechilvatienve, al vorde Ge Lo parie wesviusda ¥ a ia per—

L Lo e My e d . ] mpd e oo
CLGIl & Lilal owuegva o

ALCow wildod de panelies, y soldar

: P L4 W - L . . B R P Y i
el miemvro de Anculo v ol e sar uero enn U a la

0

{
-
¢

I
re
&

I




P

unidad de panslies

1le

0]
| ad
O

tode de Tewricay prolrusivagsite

Wil COB8TuaU0 i soner wl conjunto de

5 paneles de C reviansints CoOn una par-—

.. -
200 & 1o lar—

b11 la

]
@
"
B
Cn
b
=
Q
<

se lg purlte

V ) 10 LB Ce : Ge aneno conjunto

; ) de paneles, sl pAeLLTo. s Ulni al conjunuo de Dale=
; les wleubrag 80. fa Al s oresidin, aplicar un mdeinvro

§ . de lavouero enn Joa & soure dla powcids sdinal opues--
E 3 ta de diclio CONjuito Ge& pancies, SoLual sisultduennenve Las
: - 15 Gos e GLCHO Lieller0 Ge .arcuero en U al conjunto de
; ’ paneles lenties son uauvenidos sosre €L a prosidi, elevar

7’ - ) . P o . . . ol -
mecanicosiihe ¥y o8000ryal el Loiulia 10 viule

neies eu Wi
junto ¢e vuomeles

2 SRS & . T S R . . s Ll
i <C VaEie & Wis U0HLCloil PO elclna g ulid wegs Col QUL eERVLC L0

L. . Ao =, I R S - L & e e -
: g lo dla oo de o adllen dueowacnbeje, (Gar Lecanicanente el
: O . IR TN . P PN SR e s e T,
! COIL WL o uLe Duaiedes a QLo Lé wE pesa vavl.agldelive cLuou~
; da, aplicar vy tenel siinerenve wontantes isleraies g0-
3
‘
A . ey my g e g D1 ' fy e e ; . . T LA
i ore =l caunjunho de pmledos envitt el Ll gnL 1o ue apgulo y el
[R5 PR o TE ey gy g LTy - e . N 5 e e - N -
; <D miembro de lar.uvero eun U, ¥ soldar los montunves lasclas
; lew adl e Ge vaneles Lientims son wanvenlidos sovre
4
: . 1.

| " T -, e ) P e s g o - . .
: 108e= =l & ouo e I20ricul PUosreslivaliciiue
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) un costado de vasdn gue comprende reuniir uvaa pluralidac de
paneles de c.upa metdlica cada uno de ellos previaiease Jor—
B mado con wia poreiln eviiens: Cunviadsn sowre uwda nesa des
f tinada a 0 voriarlos en wrelucidn de 0 con lado en wia

U

primera e.t.cidin, mantener los puneles en alineacidn so-

UIe A8 4548 COIl Bug w0Xeesd audotoihiatn o aluiruens S rela-

cidn de Hope, soldar ilos vovees Lmuwoinles g Lope Ge los pua—
neles e isre of clentres son mantenidos sovie lua Lesz, ele—
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