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puesto moldea” Cuw.. iltad i tn p.x ds moldes pivoteadoa

sntre si sobre wi eje comim, los cuuled dura.te su moldeo

e55 sitlan sobre un superiicis plana. 4-cada molde se

aplica un rellenc, Gespuds de lo cuel un cabszs&l proviato
de dubolos cssclends cobre los noldes, prensando asi los

1

| - - . & .
o mouioz blogues. se vetiwa o confinusclon dicho cabezel,

- e " k- - - -~ 3 . 2 5
e incediatanents Gespuds se inclinan loc wolies hucla arri-

ba, & modo 4¢ cerrar un libro, G5 Ll.ng¥a qus Loz bardea Glc-
$iles G Loz 6dlo loguss zcidn wolisados s3 unen con la
auricicnte pwusl Sn Terl conge Wiy su uoldado,

Con el fin de evitar il pondeo ds 1.8 piredss superio-
res uc los medlo Jlogues al ..llurse dstas en un-. posiciodn
vertic.l, se ii: propuesto ro.iig.r wna oper.cidn aniloge a
lu_._ suberior, W rlatie L. colnl se ghren lox moldss en un m’l-
gulo ds gog; ds roners que un angulo ds cwdl ledio ologus
se .progdma =i vivote eu vezm do tensr dos ludos pernlelos
= Gicio zivote. » |

Jurante @8bu operucidn o prletiva, cude nolde se pivo-
tea por sepa ar.do sours ivotss par.olelos, ; despues ael
rrensado de L09 weclo wloques en un p.r ue noldes, we ine-

clinan &spos h-cla .rribu en posiclones veriicales, verl-

ficondose .urente el movinliento continvo clierto desplaza-
miento 1. tersl Tera wir los bowdes Ge Llos dGos medlo blo-
QUES :1iu7e 1 Do oG . Lo sxbsnaldu 4o osus slper. ilcies, en
t.mto gque wo sjerce pwellfn soiws la cura nosterlor de los

“ Dol - e e S S .. K] N
molies LOOD G Louer ITRnCh 20 necgeurLly ura

efectu.r L uolizdwra.

Con ¢l £in do poder cormivolar 1. presiln denitro de un
bloque aucco de virio Ge esta indole uwnu vez enfriado,
se ha propuesto calientar los bordes de los dos iwsiio blo-
ques paralelos a una temperutur. zwerior a la de su punto

de rg-blumdeciuicnto o

reriite digha soldudura, y cumndo
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t o das, utilizando aate efec~-
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SR - . ] O e T Ty sy dmrmy yyoT S
i coloeods @oSre sul wovdes, sxtrgryen-

L gom Gentro i Loo vzdio Lloques, de

o - 4 -
«o.cotos Js cowbustion gue emanen del solda-

1mod0 gus

i ocovida g dentro de ceda

e ¢l soldador, S8

g - el ues de lo cual

23.0n .dscuw da pera conseulr 1. soldadura,
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de los wvordsas, o3 Sorun: un intersticlo hicia el Final del

por Lo cusl gusd. il mer sy ciados durante un tiem-

o predatermin.d 23 interceptados

.’ -
53 proporeion deseada antes

ugden zaliv do los
do qus w# unan lus dos mitades.
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vovebo aplicado . oeste win, o opor 10 gue iz atuosfera

goseose interceptada en los bloques, =: cncusntre alll
a una berper bura predederciln.ads, df Lners que le prg-
. 2 . - . N U . y o .
aidn Finmal dendro ¢ losx ulogues gusue predeternilnaca por

’ N . . 5
el webtodo G clerre.

0do pur. sokiar medio sloguss iecos (e vidrio

,pére asl formr w. blogue iusco s vidrio en el

o nedio ologues se  cilienten a una
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de sfectuar el rrocesc de soluacura de «wcuerdo cnn la pre-

sente irvencidn, ss c.ructeriza por el L:cho de que los

wedio vlogue: =& Coloc.il z0LMS Sus bisas wn posiciﬁn eapaw .

1.368, ¢.lent ndose - continuscibn sus bor-

cicda por s
dea por encime. deél punto us reblandecimiento del vidrio

- . s ma
para as{ permitir L1: solusGura de los oorues, inclincndose

los redio uvloques huci. .rriba con sus bordes calentados,

de m.ners guo los vordes cuctiles de l.s purtes de tordes
nis cercanus infeviores caot.blezcan conbecto y luego se
comniguen entre af, ai tiergo gue loo bordes de las pére—'
des lotereles se wproximen fntin.mente entre aiy por lo
que sl volumen guseoso dJe rlipida expunsidn, encerrado en-
tre log medio tlogues, s@ comrime pora de tal nodo poder

. . - . .2 - .
escCupiy principeluente ntre lw porcion <e los vordes en

1gs paries superiores de los madio blogques, aplicindose
q y &l

ma Tuerze detris de cada uno de los madio blogues para
efectuar 1. zoldadura ds Lli integridad de los bordes, zien-

do ¢l movimiento ds lus planchas comtinuo, y ext endidndose

al Tneriodo Gz btlonwo :xntre las porasdss luterwlas haecia la

- - F N s, . . : .
posicidn de intimo .cercumiento, wientras gue se regula
el iomerto 3¢ lu soléauura a modo de poder controlar la
7 .
fltima presidn geweosa dentro de la cavidad del blogue una

vez snfriado.

-3

~F

2riods de tlenpo awr.nte sl cual

{2

s I ernl te que
salgan lou susso interceptados por las purites superiores
de los malio blogues, pusds reguleriz.rse con yrecigidn al
fardar el movimiento, c& decir, suamte el dltimo movi-

n 58 &e¢ coda uno ds los medio blogues h.ucia la ;o=

B
@
g
O
€

R 4 e
sicion venriical,
r n-.-.' - Y »
Le abtmoslfere irv.ediabazgnts por sncim de los medio blo-

ques inclin.dos hLi.cla arribae, ruede culenbarss de manera
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que l.opide ol duscsnso do iirg alaocsierico relativamente

i

frio dentro de la cavidad cereada por los medie blogues

durante las etupas fin-les del escape dzl volumen gaseo-

s0 interceptado.

L. invencidn tamuidn cospsends wi aparato pars aoldar
sutre sl dos medio- blogues ¢o vidirio, cuyos bordes se en-
cuentran = une teuperatura superior a la del 1untd de re-
blandecimiento gue permite dichz soldadura, siendo cons-
titufdo dicho aparato de dos planch:® provistas cada una
de medios pare. colocar ua :edio ologue en pos ioionés ra-
lotives precvebersinada:, ;or lo que, L Goblur las plan-
chas, los bowiss d¢ los i@ Jdlo uslogues se ’reuuan, gstan~-
do las puredes pur. .clac contiguas G2 los pedio blogques
sobre l.s plonchas en vwelacili: csrucinda, o nodo Ge asegu-
rar 3l contiebo dniclul de Llows coruas colocados en las par-
tes inleriores de éutos: medios operabtivospara efectuar la
inclin.cidn ¢s i.g .lsnchas iota all »se en una posicidn
cusi vertic.l, y wedios indepenclentss cdeptados pura lle-
var l.o& plsncii.z .. sus.yposiciones verticaolss cuzndo todas
las swersicices de log boric. s encusniren en une josi-
cidn de Intimo mcercamienio, scdi.nte rresidn contra sus
caras iosterlores cere. Jo sus LOYUEs sBuleriores,

Une micuin. construfda ceglin lu pressnie invencidn,
prefersntenente comprents (W COOYO parva wn p-r de planchas
en yuxbaposicidn, c.dn cu;liformgdd rara acomodar nedio
Lloques curriles pura uicho curro gue sz extienden desde
la purte Gul:..ftery haste L. posterior ds la mﬁquina, pi-
votelindoss dichus yL.nch.s 1oy sus aXtremos adyacentes en
el cirre sobre gjes paralelofy ¥ proveyéndose cada una

-

: 2 5 C,
de éstas ds vu eutribo dergndlents central; un par ds

pelineas ranured.s sn un pluno vertlcal pivoteadas eh la

L T T e TR AR A N
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parteinferior «:1 C o gu daproxdni ad de los pivﬁteé de
las plenchas, sstvando provisto cadn estribo de una espi-
gu gue ce desliza libremente dentro Jz 1. ranura de la pa-~
lunca respectiva; un dmbolo du Juncion..uento heunitico mon-

tado sours el mafevido curyo y po devwajo s uichas palan-

*
cas y ! comwnde ar sigeltaneanente los

OV 1L @ awbud polancas, glsndo la ca

ianto de las

plances renuradas cu.odo las planchas se gproximan a la

posicidn versical.
105 LeGlos incependientes puecdsn comprendar rampas di-
- o N

VL-'J.‘!,"Q";".."GSS spure las caras »od toyiore 43 L.s o lunchas, 8-

. - N, L
%obleciszndo condocto cmr nad boBdes superiores, ¥ LN €KDO-

1o d& sovi.iento . liernaeiivo, cuy0 €J¢ s encuenira on el
pLlane centrul'@ntre l.s lunchuay, €svando provisto dicho
dubolo s roiililos csoaciudos sdapbados pura comunicar con
luss rampaes diver_emies Juraive ol UasConso del é:bolo, L=
ro ol efsciuer una sceldn ¢s cuia por la cual ss obliga a
los wedio Llogues a wiirse Husta U8 8¢ Lullen en una po-
sicibn verticsl udecuada, @0 Gecir, ol coupleto paralelis-
mo,. ase.urdndose Ge tel wodo Lu soliudura clectiva de los
bories calentados dg leoo newio Llogues llevados por las
wlonchas,

Lus plexclias ss provesn preisreiitensnts de topes ajus-

ot

ables su Lu proxinidad we wus exbrenocs 1liurss, para limie

. . PI 4 P S 9 .- . . . .

prgsion, protsgdonde de tal mmera lig plredss de Los ne-

dic wioques contra hachurs Jefectuosa durante la aplicecidn
- I 4

da 1. presion ds soldadura.

Cou ol Zlm ¢e deber.insT con zreclaidn la gistencia ade-

i
}
!
B
!
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cuada ds las planchas por el Jondo cuando dstas se encusn-
tran en la posicidn vertical Lajo presidn, existiendo jue-
80 entre los vivotes de pluncha, asimisno pueden proveer-
ge dichus plunch&s de tores cjustables en l. proximidaed
de sug exitrenocs pivoteados,

31 Eabolo que opera sobwe los rodillos, preferentemen-
te cerd de Funclonamiento neurétido, actuando en serie
coin gl émbolo que opera solwe 1us palancas rionuradas, do
nanery que la présién final pare L.a soldadura sigue al
IToCces0 da inclinacidn de las pl;nchés para prasentar los
medio. bloquss en posicidn cusi vertical entre si, efed-
telndose lus operacionss ¢o los Sumbolos msdiente mecanis-
mo de levas, cuya dispoulcidn angular se ajuste ae.tal na-
ners que el avance mubtuo s los medlio bloques us encuen-
tre o curgo d2 1.5 pal.ncas ronuradsas nediante el mecanis-
mo de cuia independlente,

Freferentemente, e¢i aparabto, segln L. presénte inven-

cidn, comprende mecHeros o soldedorss sin fin pura calen-

SoAA

tar los cordes 4 uns Lenserstura supsrior a la del punto
de revlondecimiento, eun cuwyo cuso.el curro se desplaza por
debajo d: dichos =olimGores desds una posicidn de salide
o rsferencig, volviendo luegoka gst. mlisme posicidn, ¥y en
1o cual seiaiuponan los medio bloques com sus oordes ca-
lentados sobre los plinchas, de p0do gue al inclinarsge di-
Ch.s plurcha@s uCi. ar~ina $u su posicidn vertic.l, pueds
aplicarse 1. presiln rinal par. 1o soldedura,., Los despla-
zamientos del c.or0 L@ producen preferentensnte nediunte
W brazo oseil.odor iupulsado por i dmbolo mediante aire
comprimido, pudiendo efccturse <1 movimiento de este ém-
bolo ¢i serie cou los dom’'s éubolos wediants un mecanismo
Ge levasg, de mnera gue, - virtud d¢ uaa serie de opera-~

ciones, dichas pl-nChuy sou c.rgadas, movidas por debajo

b st T gt e e i

e 4 o
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o: soldadores, y »0r 103 cuxles se culientan los bors

*..l

ae
des a wi. terperatura superior a la dsl punto de reblan-
gecimiento, siendo Guvusltos & la posiciodn de reféren-

cia, imclinzGog en wig pOmicién cusi vertlezl ¥ finﬁlman-

. L2 2 oy
te rreusados en posicion verileal verdad, de modo que los

o

pordes Je los Cog medlc Vlogues estublezcan contacto en—
tre si por toda su superiicie bajo presién suficliente pa~-
ri giectuar l.. soldadura.

1 disponer los ¢jes de lag plancias en relucidn pa-
rolela espaci.d., de m.nera guae l.s poredes paralelas con-
tliguas de log nedio blogues, llevados por ellas, se dls-
ponen p¢£§ agegurar el referido contacto inic;al'de 88 -
tas puartess de  los bordes ds los wmed o vloques, enbonces
cuede aplicarse 1. presidn de soldadura en una direccidn
sustancialmente normal & las caras <e los bordes de los
medio blogues, evitando de tal nodo la distorsién que po-
drf{a experimentarss en el cuso de aplicar la presidn en
un: direccidn que se incline sustancialmente hucia las
ceras dg Loz bordes,

" medisnte ol wmétodo ds operucidy, segin la presenie
invenciln, se incluye una wtudsfera enrarccida de pre-
sibn predeterminada dentro dul blogue = vidrio, por 1o
que se reduce lu conductividad térmica y aclstica de los
blogues sn compurwcidn con los blogues en los que se en-
clerma el wlire atmosférico, elimindndose sustancialmente
1. condensaciodn ulterior dentro de¢ los blogues.

For vonsigwiente, al eliminab el uire utmosféfioo rfo
de l.. cavidad dentre del oloque husco, vs evita una sube-
siguiente subida ds ftemperatura del volwsen g«se0sS0 ence-
rrado, producids por ¢l caelor dentro ds los medio bloques,

. . - .o . N
gque pueds resultar en tal -umento d: lu presion interlior
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N . 4 .
gl aparato, segln est. invencidn, pueds includr un

que diese lugar a su motura.

= Loy e " & 4
mechero o soldador linsal, monbtado sn posicion central

por enelma d¢l soporte i .ra lus pluanchas, a modo de ca-

’

lentar la stndefera por eucime de los sedio blogques mien=-

trag se aprogiman . Lo poaiciéﬁ cagi cerradsa, Mediante

est: alspozicibn, 1. abnbefer. inuediasemente por encima
de los madlo tlogues, se c.llienta jor 1o venos a l. tem-
peratura del aive Gentro de lo: medio blogues, de kanera
gue la cavidad e dichos mcdio Lloguss no pucde llenarse
de oire Zrfo con Lumedad no Jetermin.da., La jrovisidn del
soldador ¢ mrchero, -.czlera 1. sulida de los geses en los
madio blogues cebideo al ¢ lor ds sus bordss, nHor Lo que

pueds regulariz.rse L. presidn final del aire dentro de

los sloques i cos Geupuds de haber woldado los dos gedio
wloquss, en famvo gus
calor en loa vomiss,
Cour £l #in de Tacl ita; la pomprensidn mis pertecta
de 1. invencién, ce descrivirad wu. Jovma de reelizacidn
la misme, . 20Go de un & jemplo, con releren-

cia a los Jdibujos gue st wcowpaian y en lou cuales:

- s . - 4 e
Lo fige L s w.. visd® su elavicibn posterior de wn

ararato pooe. fuebricar Llogues Uz VIUTILO, parcizlmente
seccionados

slevacibn loteral del apa-

3 es una viste en plano del aparato:

La fig,

L& fig, 4 esu upa vist. detulluds del gurro y los ue-
e - e . 4 s 1 - vy
«los pare .plicar yresiOn a log wsdlQ ~logues, ¥

Lo Pig. 5 us wne vista dotallide do parte del apuras

t0 reprascnt 4o cn Lo iic. 4, nero dcsae ol otro lado de
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la alguina.
“noests sjmylo e pgwlié~3i5h. Lt @igu;na soidaﬁora
Ge viurio comyrends utns b.ncads (L) ooyuda sobre un bas-
tidor Lrovigho t o bus (Z). I bunc.de ssidé doteda de
curriles (5] que se cxtiendsn dasis la »wrte delantera
Locie Lla posverior ce 1. wmiguina (en sentido longltudi-
hal) 7 w: corro corredizo (41 1rovisto du ruedas (5) que se
desplazan soirs Los curriloS (31 en novimieuto d: vaivén,
entre Los topes iustuiies (6, wig. S), pontados sobre la
bencada (L) por ua wrazo (7) rivoteado zobre un espérra-
go (8) s licudo por debajo &3 1a buncads (1) por un ludo
de la gﬁéﬁina ¥y wrovisto il ¢l sxbreno llbre de una ramu-
ra (¢) p.ra un nusillo (LC) en posicion vertical del ca-
rro (4)., Aproximad.gente a la sitad ds la Longitud de
sste urazo oscil.dor (7), ¢ste se articula en (11) con el

sxtrend libre (12) de¢ wm dwoole (13) conectudo con un pis-

)

t6n que opevea enm am €Llindro Us <oble efgcto (14), abus-
tecido Us fluwido :obwiz por Llos conductos (15 & 16), ea-
% aontado dicho ¢llindro en santido Llongltudinal por de-
bajo se iz bancuda (L.

sujeto wi c.rwo (4) Csdionds W ronwra gue se eXtlens-

- s - 4
o bopcnda, L.y une gula {(17) pa-

o

dGe longitudinaluents por
ra 1. cruceta (18), moutud. —obre un érbolo (19) en posi-
cidy verticw , coneCéude cen wa pLstéu que opera en W
crlindro ce doble cfacio (80) ¥y snpernado con la 5uia
(17) medi.nte L. pletina (21), de m.ndri que el cilindro

(20) qucde suspenaido por usbajo ¢ 1o vencada (1), Las

digsposlcionsu z0Il t.lss qua <l @Je dsl cilindro (20% se

sncuentra en ol plano verilcal central de lo buncada (11},
. # . - - 0y

en cuyo plano se encugnira tumblen el aje dsl husillo (1C)

I . - "
sl que se conseba el srazo osell.dor {7) que efectua la

o
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carvera de vaivédn dsl c.rro (4).

Ceda extreip .o 1. cruceta (18€) estd scodado, y ceda
rgsalto (22) perior.do para acowodar sl sxtremo inferior
de-un husillo (83) gus ileva roscae para la apliCaciBn de
conbratuercas (24), por UuLJJO dael meualto (28). Sbbre
c.da husillo (23) s¢ enrosca un olenento de soporte con
care comvexe (25) que se .ilica elisticimente a presidn
sobre el resalto meszjectivo (22) usdl . nte un resorte heli-
coidal (26) llev..dc por el husiilo (28) y que se¢ apoya con-
tra wna cabesa (27) Gel husillo., '

Cad. cu.beza de qusillo (287) estd vifurcada y los extre-
nos Go lg norguilla sstdn perforados para reciblr wia espl-
ga (28) eu i. que se ouscula una polunca ranurgda (29 ),mon-
tade en sentvido versical, Cada palonca (29) se sxtiende ha-
¢la al centro des la nﬂcal 1a para colncidir con sscuadras
(3C) provistas deo espigae ds bisagre (31) zobre el lado
inferior Gel curro {4), sobre el que lus palences (29}
ruedc: boscular sn seuntldo versical, estando provisto el
carro corrsdizo (4) de sbertu-as transversales (52) gue per-
miten 1. subids sinultensa ds ambes palencas $29) por la
parte superilor dd misno, lor consiguients, las pilancas
(29) estdn articul.das = dist ancias Lguales del referido
vlano centrel Ce Lo niquina, tenicudo cinmetria de movi-
micuto por cada L.do dé 1a risna, correspondiendo al im-
1ulso conferido por el vedvén de lo cruceta (18)..

3obre 81 corro {4) ss nonltall cojinetes (35) para las

espd bas de Disagra (34) ds un pEY Ge palanucas en yuxtapo-
sicidn (55}. gue uorm.lueuts poupan unz poaicién horizon=
tal, segtu se reprsssuta en L. Dige L. Las sspigas de bl
cayra (84) se encumbran o 1o eXirmenos adyacentes de las

o .- . - . - “NIA ~ . . &
evidug pLl.cimg {(35), swi.ndo 2lg0 mes cerca al mencio-

i
i
i
i
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palancas (29}, .n Lo.icién ceatral y por Gsbajo de cada

-1l.ncha (35), se monta un s3bribo (36) provisto de una cla-

sija (27). EL estribo (u6) abraze a hovcajudas la referi-
da »-l-nca (28) y la clavija (57), goc s despleza an una
r.rure arqueade {$8), formuda eu la palanca (2¢2) y por Lo
que Gicha p .ianca resulta ser una | .l.nca excéntrica, cuye

1eva ssel conatitulda por L. dicha ranura arqueada (38).

’ = o » e '-- T -7 oy e % P ~
Aol pueu, @ cousiJus Lo 0L CLOn aorigontal nornal de las

plunchas (30) por codiacién dsl . poyo ¢jercido por las pa-
tancas (39) cowre las clavijas (o7), oL cual a su vez 8¢
obtisne por lu cruceta (£8), e winera gre cu.ndo dsta se
encuentra en sa posicidn iI-C“lO“, las plonchas (55) S8
encuantran i:orizoutqles .

sl tienpo gue sabe 1. crucets (18), las paluncas (39)

%

)
L'

basculan kucia arriba sowure sws espigas axisles (3l),
las pionchas ($5) e ipcliion por cousigulente hacle arri-
De sObTE sus esyigas axi.oles (34), en tento que las ranuras

de leva (8 on l.g 1

R

ancas (89) contiHQQJente transmiten
gl ¢siuerzo w8sus 1. cvuceba (13 ) ¢esnlasando las planchas
(35) hacle el pline central de la uéquina. For 1o tanto,
33 Ou;eﬁvara Gle g los wedlo wlogues {39) se colocan gda -
cu-d.osente deutro Gy 1.3 pi.ocind (35), éstos pueéan Ser
inclinedos hiicia pwiba Lasta gue anbos bordes de los ue-
dio -logues (39) ggy plsscan contacto nara ser soldados.
Las pl.nchas (25) setén provistas de anillos cmovibles
(40? que colocan iog ;paio vlogues (39) en la posicién
adscusda sobra lis |3 nchas, sstando provistos los extremos
libras y los eXlrgoq erticulados de las y&anchas; de to-
pes ajustailes (41 4 e 48 ), para deterninir con preoisién

- 3 *
1o distoncla iorg: 1 ; 1415 : {
d Cla “¥PYopi dae de los8 plunchas en sQ parte supe-

o

RN AL A e
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rior e interior durante lo posicidn cerrada y para assgurar

375
- N ..
que lis plinchas en esta poaiclion se sncusntren en parale-

lismo. Lo: topes (42) se =poyan en los brazos verticales

| ds lus escusdrus ewn Loviae Ge U (43, figs. 2, 3 & 4), en-

bernadas cobre el carro (4) mediunte ¢l perno (44).

580 ineims de 1. parte dil.nters de lu sicguina, hay wn

<

puente (45) on cuva chspide se nonta un cilindro de doble

e¥ecto (46) en sentido vertical, suwlundo ésbe un pistdn

soliderio cor un érbolo (47) proviato de una cruceta supe-

rior (48, Tig. 4); cada bruzo de 1. cual estd dotado de

{ 385 wis escuadra (49), qus lleva un cojinete (50) que se des-
: liza sobre wn. espiga de gula vertical (48) por lo que la :
cruceta (48) s¢ cuncusnira wericciamente situads con res- :

pecto & las. plmchas (I6). Los extrenoz de las plenchas

(5] sztin yrovistos de unu rampa (32); cada una de astas

-

590 rampas viverge hocla wbajo cuindo se elevan las planchasg

llev: dicha crucsta (42) dos vodillow montaos liuremente

PP N AT S e

(63) que se Jeslizen por lus respsctivas pampas (52 el
tlenpo gua 1. cruceta (48) desciende por la zccidn del

Pistdn, eplicendo usf! lu presidn necesaria & las planches

595 (25) -a nodo de cwia- paira c.ectuar la soldadura eficlen- :
Vomdes de los wadio vlogues (39}, uontados 80— 5

f : :
planchias (35 ). Loo rodillios (53 )se pontan scbre ?

xedntricas, 4 wodo de Po]ﬂy sjustar sus distane- §
= ) . = : . 4 4 :
clas regpectivas Jz la linea car sral de la maquina y por i
400 | cousigw.ente, 1. elevicion pewm.sodicular del vloque des- 3
.. . . R ’ . . . . o
pues de 1. colduadura, .sidaspo ¢ond €l Jralo en gue se
. ! -t m ey ey g o~ IR I R . T B ey s P4 f
EFULEG&IL SUOYe Wl LOD Li&dio Llogues, meklalive rovacLon :

e - e T B S N - R T T
warclal we las c;.‘;:_‘-.,..z.Dad, i.:id.a},:'s&d.,.i} DaTa 38T 4justacas aen

su iou101on deseade.

‘4',05 Lo ssvie de OLE T Gl OuiE COImpm eIt
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N . . . .{ . ’
cruceta superior (48) p.owmg »voducir la inclinacion final

de 1l.s planchas (355) h.cia una nosicién vertical verdad,

control 2jercido sobre las mismas hasta llegar a agusl
punto que se logra por 1. cruceta (18) situada debajo de
la boucada (1). _

Lus espigas-de oufa (51) G 1. crucet. superior (48)
pusden proveerse de weunortes heiicoiaales (no representa-

408 ) pare wcalevu~ sl desprendiiiento de las planchas (25)

'.

n&cin el cootrol ejsrcido por l.. crucsta inferior (18) du-

runnbe gl proceso i espar Lcién de Ll.s »l.nchus (35) sol-
dadgs,.

Por la p.ribe pocterior do ia m:quiné v soportados por
wns coliume (54) montgds zoure ia b.ncadae (1), se disponsn
Gos wecheros o soldadores (8L), vituudos do tal monera en
relacidu con la w.icadae gue, Cu.ibo su Jesplozg el carro
(4) hacia 1. p.orte pozterior de lu alquina, lus planchés
(35) se sitlan por debajo de liclins soldadores (53) y ypor
lo qus permiten luo curge ue otro par Ge medio blogues 10l-
deazdos (39) sobre lus releridas ;l;nohas, wisntras que en

»

. » .’
la 1.rte del-nters Ga ite anguina (en la posicion represen-

s - . T . » .
tada e 1o Sig. 8), las plouchas gz sliuan por debajo de

los soldadores par. slevar la teiper.tura de sus bordes

ol
(0]

por encima ge i= del punto reblandeclmiento dsl vidrio,

P

. 3
acondicionlirdolos aei para 1o soldadura, despues de lo
cu $3 Gesplazen obtr.. ves haclae la purie delaentera de la

”’ . . I 2 - ) . - . .
miquing y; por debujo dsl pucube (45}, eun uonde se lmcli-
unan lis plonchas hocia wrribe mediunte el émoolo (19) que
opera sobre La cruceta (18), gquedando finaluents acuiladas

’ . e -
con log medio Llogques antre 31, por Lli accion de los ro-

dillos (53) sobre l.s raimas (52), ¢z modo que se efectla
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Las renuras (58) pruciicadus e: las palsncas (29) tien-

wnea soldadura periecta.

den'a retardar gruoduslinente ¢l woviwiecuto 00ﬂ£ingo de di-
chas palancas Lz ulsadas por 1. cruceta inferior (1€), a
modo de pernidir ula salida predeteruinada de los geses
interceptados dentro de lis cuvidades do los medio blogues
(39) y de estn maners deterninar ol conbenido guseoso du-
runte l. soldudure ¥y 1la aproximuda pregién‘interna final
pura los uvlogues cniriades,

Jurante sl wovindcnto ascendents de l.s plunchas (35),
se Iresenta sl primer coastacto entre iau zedio blogues (59)
ror las portes inderiorss do sus bordsz, las cuales virtual-
inente ruzdan una por acinme de la otra, al tlempo qus se

cprosiman las purauss lotercles de los meuio utlogues (39).

. N . 3 . ’ 4 Y '
Duronbe este roviilsnio se recalientan r.pidamente los

contenidos gussosos sautbro do los usdio OIDQEes y por con-
ol uiente escepan (en su wwyorie) entre las p@rtea‘supe"
viores e los bordes opuasztos, en tanto gue al noviniento
final (de 5¢ gproxiii-dusente ), control.uo por 1.5 renurss
de lus palancas runuradas (29) . L. cruceta superior (48},
ge le aylics un 3eviodo ds tie;gb precetersinado para re-
gulirizer L. e.ntdidad <z coutenido guseoso Ifinal,

Conn 24 fin de ovitar 1. crtrada da oire a‘bmosgérico,
puede disponerse ce uu nschero lineal (o representado)
pera calentar .1 .iv0 Gﬂﬁe*ibr Lo oucima de Tos redio
alogues cu.ndc debos se encusntran en posicién vertical.
Hute mechiero fusdc wontars: sobre woorbes solidurios con
el pusute (40),.

’r .

Le serie (o operaciouss, dol ewbolo (13, fig.2) que

conbrola las ca-

oreETa wobre el Lrazmo Ozcil.odor (7) v o

- . . L4 - - B3 - S -
regvas del c.rro; el cuwolo (19) gue opera sobre lua cri-

s

£.
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cete inforior $18) 5 del £ubolo (47) g.e opera sobre lar
cruceta sw e or (48), s¢ siccilian ueliunte levas coaxia-
ies (56, 57 & 58) vobre ol =i co levas (59) que opera
zoure bﬁséula&oras (5C 1, esoci . doa con los Lusillos (61)

de lus vilvulias corredizas do doble erccto (68) que regu-

larizen 1. circulacién ¥y la salida de airs desde los respec-

tivos cilindros de dcbie efecto (14, 20 & 46), .bajo pre-
sidn y por gediacidén 4z Loz conductos (13, 16, 63, 64 &

65) =

[¢]

oy

rectivaente. Los lawillios (01) van provistos ds

]

(l

;€308 (57) sara conservar 1 count.cto de los buasculado-

rae

(&

(30) con L&y C¢.ras do leva (06, 37 & 58), Xl ejs de

levas (59) oo comunics wsdiwnie sl acopl wuwento (68) con

[

L oaje (69) ¢z w wotor s1d¢vrico ilento (70).

»

For la CcOmstracclorn o wim

quiin, reslizada segin
la ilwencidn, 55 Consi_ue un Loc.nisno ueucillo y ericaz
pora gscgurar W.. =clicdurg perfecta cotre dos medilo blo-
ques, weoulurizando su presidy Gitima, lo que ase ura
eubabilidad Gz <loque dg 1la ssoructwrs y elimina la cone
deramenfn wur.ute su GlLlieo bejo ctuwlciones de termpara-
ura ordii.rias & las gus s wsstinan los blogues.,

Lo edio blogues wecidn 1ollicgios rusisn cargarse
s0bre 1w ylancia e’ L. o wge posierior de la mhquina @

nodo Gs quedar dluilestos ixeciataments debajo de los

soléadoras, =5-2u00 dsiiligzados o coutinuccidn a la posi-
cibn @e imelinacifn en la y.rte delanvera de la wmhquina
pers efectuar Lo solladurs,

Une vez wwmiineda 1. oueracifn de soldadura y reti-
rodos los rodllios (55) ¢s 1.s rapas (52, ¢n tento que
los pat.necas (29) 96 ucuentren eu su cirrera de retorno,
el slogue s0lusd0 Cae « cortz distancia sobre una plata-

Lormg Ge mw. TeXdfs, COLO wij Lhoje d¢ ce.ento de asbesto

SN g 5 7

T YN




505

5256

-1 8w

204088

soportada yor 1. ssouadra su forma de U (71}, desde donde‘
Puede ser llevado, w i llorno de reCOCEr.

Hecho 1. Gescrircion gque .utscede, es preciso aladir
gue 103 detulles de mealizacidn ds 1. ldea expussta pue-
sen vuriar, sin gque zor e.lo c.mbie La essncla de la in-
vencidn, gus ¢s 1. que se desprendec de los pérrafos que
anteceden y la que 53 rsf*e'.i,v:?,ﬁdicaren 1l siguienta

HOTa

» . g o -
Bn resumen: La FPatente de Invencion que se solicita re-

’ - - . = . ot e
coera soure lags ra.vinGiCuiCiolics :s.ngu:l.antes:

A LA SABRXCACICH DI BIC-

1)e= 1ZZJCRAS 127 ¥ sl

Y ’ -
Vil 0, gue inecluyen u.n.meﬁodo para goldar

TSR

N u.J(JC:J ._J.:.:
me

. . . Y ed A
medio blogues huccos Uz Vidrio entre si pura asl Lormar

uwn bloque fusco G- vidrio si el cual 1los bordes de los

blogues ue cu.lentan a wisx T8 enperatura superior

necio
a 1. el runto Ce renlundscimiento _nbes de olectuar el
r0ceso o: solasdura, car.cterizad.s porque los nmedio blo-
gues se colocun 80578 SUuZ L.U88 e 109,.0..01& ggpuciada por
sws ludosg, c.lent’ndose - cortinuucidn cuz bordes que Se
cHierden n.cia -rriba a una fenperaitura superior a la
jel punto de reblundscliuento usl vidrio, iuclindndose
103 wodl 0 wloquas o.ociu wrwiba con sus wories Culentudos
de m.nera que L1039 Lovdes dtctlles da l.s purtss de bor-
des inieriores =dyaceutss sstablezcan contueto hacliendo
que luego ss cowwdquen anbtre sf los medio 'ulbq_u.es al
tieupo qua Loz wordes e lasw paredes laterales se apro-
smen futinvente ontre sf por el Tondo, por lo.ghe el
volumen gasecso ¢¢ répida expneibn encerrado entre los
madio clogues s@  comprime yara poder escupar rrincipal-

b 2 - .0 . . o .
nents sntre 1o porcion cg los wordes 8n lus bartes aupew

o

riores de los £ 4io blogues, uplicindose urz Tuerza de-

o]

P—
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trds de c.da uno co los asdio ulogues para completar‘asi
€L wovigianto de inclinacidén e ©in de poder eisctuar la
soldudura ¢ 1. integridsd de los bordes , regularizéndo~
Se el periodo de tlempo e ocuc Las poredes laterales al-
¢.nzan le powsicién de {utino acevcadento y el momente de

n 4 . ) O gz .
la soldudura, .. wodo de poiew controlar la tléime pr681&n

gaseosa denbro ¢. 1la cavicad del wlogue eniriado.

» L4 o e T Ear4 - =
o, cogtn Lo rewvindicacion 1, gue In-

e produgir Liofgues LxlsCOD Ze vidrio

scll dos, <@ couser.do gascouo conbrolado eu nedio blo-

GUes Lordiuwdcs, w. lo. cu ies los wondes e los medio blo-

N - . . . \ - ) [ 4
QUes oo calicis i o 1o teper.tura de solduado Luclinando-

8¢ ¢icgvos msdlo wloguss Con SUS bordas culentodos hacla

(>

arrd vw y col un borde de uno de los Dblogues en parale~
lismo y adyacente a un ~orde Gel otro, de munera gque di-

ciios bordes ady.ce.ies estabiszcan conbuecto primeramente

7 Liego con Loz Lordas l.berm.les perendiculcres & los

4 Py
adyaceiter, gue CORVErsEn orcoutroandose firclmente los de-

¢ - . . 4 -, .
n4s Lordes y sunlonces ¢jerciendo presion Soure los medio

Llogues, w modo o eobuuiccer cONELCio pura oder giec-

tusy la soldauura jor L. imbe ridad Jde log bordes, regu-

i

lerigindose el veriown &¢ Lioupo €. que los vordss lute~-

Y 9

. ’ B 4 - ey in
rales alcunzsn lua posic.on de 1ntimo .cercopiento sin

S SRR
counletar el conb.cto jor toda su lorgifud y sl nonento

Ge L. coldodura o w0AC WG persit-r (Gl S8c3ps controlado

£

. . Vs
=1 - : 4 - e N IS | Lt = St [=3 %
Qe CASE88 CLlsnhllos uer L03 UDITUESE SULEYTLOTEs, J a8sl

12

G

. LA TR o e : k.
controlur tasvidn la presi6n dlbinma dsubtro de la cavidad
Gel slogue enfriado ; wilendo coutinuo el nmovimiento desde
la inclinacidn inicisl Lista el prensado mutuo de los

uleques.

204088, 5
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8)e= Lujoras en ¥y relevonios 8 ia faoricacibn de blo=-
gues huecos Go vidrio, segln 1w relvindicaciones unterio-
- . 4 - » 3 - ) el ’ v . ’
res, que incluyen w: wétodo s el cual sl novimiento de
. g - ’ 3 - - A . ~ .
inclinscion de los .edic Llogues se retarda durante los

dltimos 5@ de inclinacidn de cada blogue.

4).= lejoras cn y rifementes a L. Lfubricacidn de blo-
gues huscos &z vidrio, sestn Lad reivindicacibnesyanterio-
res, qué incluyen wi rétodo en el cual.la a mégfera por
grncima de los meuio wlogques inclinados, sa calisenta pare
impedir sl dsscanso de ulre atmosférica relativamente frio
dentro dz la cg&idad ocurada por los medio plogquaes durante
las etapas Finales ds 2alida del volumen guseoso intercep-
tado. -

5).- Isjoras en y referantes a la Tubricacidn de blogues
huecos du viorio, sezn lus reivindicaciones ntsriores, gue
incluyen'un método sn sl cual los bordes de los medio blo-
gues z=¢ cllientan nientras guc dichos bordes se extienden
hecia .rriba, bien.sea por llamas ¢ czlor radiante dirigi-
do uacia abajo.

6).- Lejoras en y refeventes . L. fnbricacidn de blo-
ques luscos de vidrio, gus incluyen Ui apur.to para reali-
zar ¢l nétodo, aegﬁn las vsivindicaclones anteriorés parsa

soldear dos nealo owlogues d

(]

vidrio entre si, cuyos bor -
des se cucusntran g un. terper.tura swerior a lu del pun-
to de reblandecinisuto para permitir la soldadura, dicho
aparato estande constituldo por Gos plenchas provistas ca-
dag ww U6 medlos w.rw Colocur un medio Blogque én posicio-
ﬁes relatives predeteruinadas, por lo que al doblar las
planchss, los bordes ¢s los usdio clogues zug enfrentan,

-

eatzndo les poredes porclelas ady.cintes de 16s medio blo-

gues sobre lus pi.achos en relucidn sspaciada, a modo de
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U3 bordes mesloz opsra-

dz

tivos pura efectuar 1. inciin cidn continua de las plane

chas hasta Lwll rse en wu posi

. N 4 .
des <o cucCuentren ¢ir Wi, pO05LCLON Us

7)e= Dojoras 2n ¥ reloeTds

quas huecos .de Vvidrlio, uug incluyen il a

aa 0§

sGos

.Iv . Y -2
CLOMn C..sl vertical y medios

evar conbtra la parte

leverlas o sus posiclo-
superiiclies de los bor-

intima gcercamien~-

A
4 12 Z.brlicacion de blo-

1 - z 5 - .- 5 -y, - T .
licer ci wbho00, se i L. mervindlcacliongs e m1ores

DRI

Dorda, 58 onCUELLermSii 3 Ulin wou 67

AT e
S0LLTG 0,

1y = I e ey
CLHE Dura 200

- . . . - e R 4 . .
v LOldEr Uos Laeuit wloguss ue vidrlo cniye =i, CUYCS

o bura gue pevmite su
P : R s I S
Jicho arerato estundo coimTituido pO¥ dO8 [-all-

ar 1 - sodio wloguess ds vidrio; wedios

oper.tivos para inclingr las planchas hasta hallarse en

1o

2

e omner., Qe §H2 AT G SOCNS SERIN S R VO

Tros lon Lo Gl o ROCLLIA Sl

- . . . o N
Tue S LI cosicion predeberuinad.

Lrogreoive scha arrlba, cufrentandose <o tal

una Loaiciéﬁ caci vsrbical; wedios para colocar wn nedlo

cobve cada plunciia,

countacto

0do, ubens-

low wuscep-

ver-

. - . .. . . o
So8Gald L. S OLLCLOLI UL la cual o6 smcusnorgn cast

AT

L

. 7, . ’ . ) I T S
Lezar ol Jotolo, segli Lwd TELVLIGLCHuCL0LEs

vrovist de UnR Carro poru i

% 4 5] . el PR
posicion, cida cual Lorwiada

nees

a L

B L.aerLCz

cidi de blo-

Ca VIOwmio, . Lmeluyen i aparato aha rea-

Gk L 0TES




625

635

640

—

- rlanchas, ¢sbandge
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-2 diche c.rro yus se extienden desde la

TTAAETa L rosterior de lu néquine, pivoe

3

S .3 . e rep e . . .
whenChis por wits cxbrenos adyacentes en el

¢Jes puralelos y iroveyéudose cudm una de dg-

tas de wn estriy o e
WSSO Lsieniicnte central:i wn por de palen-

cas ».n.o-edas sn - '
+ o plano vertical pivoteadas en la parte

inderior del Civmg aqv - Sosaa .
18 r Cirro sn L. pro¥imidad d= los pivotes de las
+Tovigto c.u. vstribo de un: esplga que

8¢ deuliza Libremente deniro e 1. ranura ds la polanca

resyrectivar w

{u

€rbolo de funciow. iento neun’tico, montado

bLrae ol vralagvil N - . . .
@obre L We-87ldo cuyro y por dsbajo us dichas palancas y

Slos ala 4 . . . - .
moulos wlastieos [ ir. coawicer simult.mewpente los wovi-

rl‘

BaCLig0s o UnCUO 2abolo o b8 pelogdcusd, siendo la carre-

g S 2 _',' . . . . .
d~cio euoolo tal que y.re el novimiento ¢z las palan-

Fs

Cus w.nuradas cuando l.s ..nchas $¢ aproaiien a la posi-
9 )= Tejoras en y weferentes a L. swbricecidn de blo-
ques Luscos Go vidrio, que incluyen un apavebo para raeali-
zar el witodo, seglin low reivindicaciones anteriores, en
el cuaﬂ. Glchios redlos indspencientes comprenden rampas
Givergertes s00re lug curas rosteriores de lus plunchas,
est.ubleciendo cont.cho con sus bordss cuperiores y un éme-
bolo Ge movimzisnto _ltemativo, cuyo sje se cncusntra en
sst.ndo provosto di-

clio Smbolo we rTodillos copeci.dos y adeptados puara goruni -

(3

s GO L5 pallies GLVerssliues Gurante ¢l descenso del
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cual las planchas se proveen de topes o.justables sn la
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vroximidad de sus eXiremos zuteriores para limitar el movi-
1iento hiccia el dmberior ds las plunchas bajo la accidn
de los nedios independientes.

11).- ajorus en ¥ M*"a«@aues 8 le f.bricacién de blo-
ques luscos de vidrio, gue incluyen un aparato purs veali-
zer ol patodo, sesin lug reivindiczciones .nteriores en
gi cual l.s plenchi.s estdin yrovistas de ftopes wjugtables

N

en 1. zroximidad ¢z suwe exvraie plvoteudos jura determle-
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ner con yracision L. dliptuncia wuecuada de dichas planchas
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sucuzniran en lu posiclon ver-
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an =l .ondo caando &stas o

zntre Los pivotes de
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tical bijo 1v3ﬁién. gxlstisndo Juego
plancha., ,

12 ).~ Lodoras ci y —aeferentes a La Cfabricacidn de vld-
(U3S Liocos W8 viarlo, gue incluysn un uparato pura reas-
lizer ¢l uébodo, aagﬁn L. mglviigicuaclongs .ileriores en
¢l cudl se provesit —oldgdores 0 mecheros. sin ¥in para ca-
1:nta>r Log bordus ¢ low mdio viogues 7 ront ndose las
plenchizg y lus pal.ncus monveadas sobrs un curro corredls
cgrg 1levar lus plonclias ¥ loa ;,d*o blogues acomoda-
Gos en «1llus bjo low solduGores y luegr wsujo el &ubolo
do 1oz relevidos ms. ioz indgpendiien .

15).= Tejoras en y resersubes a L. fubric.ciln de wlo-
ques nhuscos us viwurio, iz inckuyen un gp.ralc para reuli-
zar ¢l métsdo, gastn log reivindlcocionss aunberiores en
el cusl ce rsulizs el moviud ento del curro medimnde un
brozo osciludor impulsudo ;0r un éabolo operado por un
flufdo de presidn.

14 ).~ Lejoras en y referentes . l. fabricacidn de blo-
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los wedios para efectusr 1. inclinacion de las pl.nchas,
» - - 'Y
105 neulos iudejuncientes y el cmbolo del wr.zo oscilador,
catdn controlidos an cerie wsdlanbte un sec.nisuo de levas
’
quz conbrola la admisidn dc alve comprizddo a los cilin-
: > 4 & IR S e
dros dotadcs ds pistones que efectuan los movinmlentos del
brazo oscilodor de las pl.nciies [ de los medlos independlen-
tes,
. . 7
15).~ lxjoras an y vrefercutes a lu Lfubricacion de blo-
ques liiscos Ge vidrio, que incluyen un apurzto para reali-
’ _ ¢ T oard S L =
zar el .étodo, seslm l.s weivindicaciounss wuteriores en el
cusl sc dispons wi mechgro O gnecims de las plonchas pora
1 en b R Leime. do los medio wlogues cuando
cz=lentar l. wtmosfera cuclis-: S Ie wlogues cuan

couicion cw8i cerrada.

dstos se¢ .proximen a la |
16).- tejorus en y wefeventes o li Iubricacidn de blo-
ques huscos Ge vidrio gz Gos medlo ologues, comprendiendo
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dio blogues, un gozne en u: borde ve cud. una de las plan-

chas pera poder inclinar ii.cia wrriba ias plenchas y una

hicia Lo otra, siendo p.r.lelos dichos bordes, una rampa
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sngoznudo, medios pura inclinar luis plunchss huclia la po-

alclon verticul y asdlos de engrapar que incluyseli un éme

bolo s prasidn que lleva rodillos espucisdos y wdeptados
. - Z A e s y
pars comunicar con las rump-d, burd =sd efectuur uwna wccidn

de cufia sobre lus planchas, cebldo a 1. cusl los bordes de

- los medio blogues uispuestos cnire lus mismas son estre-

- chatente .pretados,
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17)e= Usjoras sn y referentes o la Iubricucidn de blo-
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que i ds vecuer L. rabenbe o6 llvenc.on gque H#6 solicita:

- e Gt st 0T A 54 o3 1 TR TIT T
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CCS i Viuliln,
sodo conforme gueda duccerito on la ressnte Jenorla,

; N s e Yo
que comsta de velntlum  pLginus gscritas o moquina ¥y los

dibujos que B2 LCOoLs-lille
Madrid, 19 junio de 1.908,
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