
2 04 004

MEJORIA DESCRIPTIVA 

DE UN

CERTIFICADO DE ADICCION A IA PATENTE

PRINCIPAL RDM. ¿02.797, CONCEDIDA EL 
# DE ABRIL DE i.9 3 2 .

Presentare por:

MAXIMO PEDRO SA LOSADA.
Palencia, Casado reí Alisal, 37.

MADRID, julio i.9 5¿.



204064

MEJORIA DESCRIPTIVA 
de un

CERTIFICADO DE ADICCION
a favor de Don Máximo pedresa Losada, de nacionalidad espadóla 
residente en Palenwia, Casuue nei Alisal, 37$ por "MEJORAS IN­
TRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N* 202.797* - 
CONCEDIDA EN 4 DE ABRIL DE 1 ^ 2  por "UN MOLDE ARMADO T ESPE - 
CIAL PARA FABRICACION DE BLOQUES SUECOS DE TIERRA ARCILLOSA QUE 
UNA VEZ COCIDOS SE PUEDEN DESCOMPONER EN VARIOS ELEMENTOS UTI - 
LIZA BLES EN TODA CLASE DE CONSTRUCCIONES""*

El oujeto de esta Patente de Invención lo constituye un mol­
de armado y especial, para laoriear oioques nueces de tierra - 
arcillosa, que una vez cocidos ae pueden emplear en la construc­
ción, y que segdn se utilicen en leonadas, solados o revestí - 
miemos de habitaciones, se denominan,plaquetas,baldosas o azu - 
lejos.

El molde en cuestión se compone de seis elementos principa­
les que song dos marcos, ana boquilla, un lilíer o puente, dos 
machos superpuestos uno ai otro, de las mismas formas o contor­
nos pero de tamaños uno más pequeño que el otro, y como sisman - 
tos secundarios, tuercas, tomillos, tirafondos y arandelas %ue 
se utilizan para sujetar los elementos principales de que cons­
ta dicho molde.

Para u na más perfecta comprensión de los detalles o partes
del molde, se han di senado las adjuntas nueve láminas u hojas 
en las que de una manera clara y concreta se presentan las fi­
guras de que consta en planta, alzado y sección^ y finalmente 
ios diversos elementos de que va armado en sus partes fandaaaan -
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En la hoja num.i, aparecen dea figuras, ana Ae alzado y otxai 

Ae planta, en la Ae alzado ae ven claramente,(1) un mareo, (k) 
otro mareo colocado debajo Aeí (1), (3) una boquilla y (4) un 
filiar o puente; tanto el (¿ y 4 ) earán ojotos a la pieza (3 ) 
con anos espárragos a ésta, y por áltimo unas tuercas que apri^* 
tan a todos entre-sí# En la figura de planta, aparecen la bo­
quilla (3) por parte más ancha, cuyas esquinas so abiertas 
en arco de medio punto más o menos pronunciado, cuatro tuerces 
que sujetan al filier o puente a la misma boquilla, al fondo - 
centro, los machos superpuestos(uno de ellos el más pequeño da 
contornos, va provisto de seis cuchillas, como más adelanto ae 
veré en ia hoja num#^ rig#num#b au detalle), de los cueles ac­
lámente se ven en el dibujo de planta, cuatro situados fuera 
por debajo de las cuatro extremidades curvadas del macho mayor 
de contornos; des marcos superpuestos entre si (1 ) y (k), uno 
de ellos el (1 ) provisto de varias cuchillas en formas de co­
no muy discretas y cuyas medidas se detallaré en su correspon­
diente lámina#

En la hoja num#i se observan dos figuras, alzada y planta; 
el alzado se ven cuatro piezas, la (i), (i), (3) y (4) que ya 
se na necno constar anteriormente, gn planta, se ven cuatro - 
tuercas, cuatro tirafondos que sujetan a los mareos(i yk) a 
la boquilla (3); el marco (l) lleva dos cucniílas en el plano
superior una en cada plano lateral y otras dos en la parte — 
mejor dicho plano inferior, del maree (k) solamente se perci­
be en la parte inferior un retalle que tiene la forma eéneava# 
Asimismo se ve en la parte central de ia figura de planta una 
tuerca, dos arandelas y dos machos superpuestos, el frontal - 
tiene seis cucniílas, dos superiores, dos inferiores y dos la­
terales (una a cada lado)# Detrás del frontal se ve el contor­
no de otro macno en su parte más anena, cuyas áarao&sriaéjbcas
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se detallarán, al describirle en su correspondiente lámina.

La tuerca que se na citado sirve para ajustar y apretar con­
juntamente dianas piezas, a rin de evitar giros viciosos en ai 
proceso de fabricación, va provisto de unos remaches, también 
se ve en esta parte ten que respecta a la central que se - 
describe, parte del filier o puente en el sentido transversal.

En la ño ja num+3 , sección A-B se ven otros dos elementos o
partes integrantes del molde, o sean ios nums.(3 ) y (o) que - 
son: el macho en forma de cono de contornos mayores (5 ) y el 
(ó) de contornos memores completamente rectangular, y ambos 
sujetos entre si al espárrago del puente(4 ) no$a %*, que lleva 
una muesca para evitar dar vueltas, y finalmente por medio de 
una tuerca quedan totalmente apretados a ásva*

En la no ja num.4 , sección C-D se perfilan los diversos gro­
sores tanto de las piezas (b), ($) como de la boquilla(3 ) y 
filier o puente (4 ), aunque estos espesores pueden variar sin 
que por ello se desvirtúe el invento.

En la neja ntn&.p es donde pieza realmente el despiece del 
molde. Aparecen dos figuras con sus respectivas secciones y 
plantee . En la i ig .num.i jalante, aparece el marco del mismo 
grosor que el macho(e) y que consta en el detalle general del 
molde con el num.i, por el piano c) y en su interior van se&s 
cuchillas de mayor a menor, de las cuales dos distan del cen­
tro del plano c) 2b mms. y tienen una profundidad variada 
entre o, 8 ó 10 mms& las otras dos del plano d) equidistante 
del centro como las del plano e): de los planos a) y  o), par­
ten tamoibn dos cucnilías en los centros de eje con profundi­
dad igual que las anteriores. El grosor de dicho marco es apre 
simadamente de 8 mms, en las secciones a—b y e—d se ve perfec­
tamente esto.

La Fig.num. 2  planta encontramos el otro marco que en las -
hojas num.i y ¿ se marca con el num.i, que tiene como medidae 
exteriores 142 por 13*=* mms. aproximadamente e interiores de - 
100 mms., una anchura en los planos 1 -1  de 20 mms. y en los
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planos 1 1 -1 1 de lo mms. #ás o monos; el grosor 15 mms,# en el 
plano superior I y por su parte interna partes dos picos equi­
distantes entresi del epicentro segdn medidas de piano; del - 
piano inferior I parten tam&iSn dos picos y un retalle de for­
ma cóncava y en ceno segdn se ooserva en la noja num.i acción 
planta; del plano II y en su centro parten otros dos picos — 
uno a cada lado de dieno plano; pn las secciones 1 -1  y 1 1 -1 1  

se ven perfectamente las mecidas# todas estas medidas pueden 
ser variables guardando una perfecta relación y de corresponden­
cia entre ellas y sin que se degvirtde el invento.

En la noja num,b aparece la fig+3 que se ve de planta y al­
zado, se denomina boquilla a esta figura# en la planta se per­
fila la parte eódica de dicga pieza qge va en disminución y que 
lleva al fondo las esquinas que están abiertas en arco de manió
punto, segdn está dinujado en la noja ntna.l planta# y que es­
tán llamadas a jugar un papel importante en ia introducción de 
barro por diena pieza, evitándose por consiguiente que los - 
perfiles de ios bloques nueces que nan de ser fabricados por - 
este sistema# salgan defectuosos rompiéndose por lo tanto ia
estática de ia pieza fabricana; se ve un detalle ne ios espá­
rragos ne sujeeción para ios mareos que se colocan en la misma 
nn ei alzado se ve también más claramente ei cono que ha da - 
ser lo más prudencial posible con arreglo a ciertas normas da 
bondad os las arcillas# en una clase de tierra será más pro­
nunciado que otras# estimándose siempre que las medidas no pue­
den ser iguales # sí no han de variar en conformidad con estas 
leyes naturales.

En ia noja num,t aparece otro de los elementos o componen­
tes del molde, llamado filiar o puente, que más tiene la forma 
de uia T vista de alzado; de la parte superior de dicha pieza 
y en el centro verticalmente parte una varilla de dos diámetros 
distintos en su longitud teniendo una pequeña mué ai a al objeto 
de encajar bien el maeno, pieza(5) de ia hoja num,b y el mediu



t

120

130

i3y

(o) de la no ja num. 9 y^&f^r*que sé né vueltas al aflojarse 
la tuerca de la parte inferior de dicna varilla por defecto 
de apriete* Todo lo demás y que se refiere a la pieza que se 
viene describiendo, consta en los di sedes de la mencionada no- 
ja num*? *

En la no ja nma*¿ aparece la figura que siguiendo el órden 
correlativo le corresponde el j? y que vulgarmente se llama ma­
cho, na escogido un contorno muy adecuado a la mejor adap­
tación de la faorieaeión de los oíoques* al oojeto de aprove­
char todos los elementos que componen el mismo, una racional! 
z ación todavía más perfecta en el seca je y por consiguiente un 
aumento notable en la producción en gran escala de dicha pieza, 
reduciéndose considerablemente el precio de venta del fabrica­
do*

Hay otra razón importantísima con relación a la patente 
principal num. 20279? concedida el 4 de Abril de 1932 ai 
que suscribe, para solicitar un certificado de adicción por
mejoras introducidas a ia patente principal, por existir 
una díier-ncia en ia aplicación al molde, de un contorno 
en io que respecta a ios machos de formas cóncavas según 

se observa en ia hoja num. a planta, piamos Aj B) C), y 
recta en eu piano D) que permiten ia utilización de los 6  

elementos que denominaremos según sean para faenadas, plaque­
tas, o baldosas para solados, etc. de que consta el bloque y 
que en ia patenta principal necesariamente nabia que inutili­
zar un elemento para ia disgregación de los demás.

Se presentan en la noja num. ó cinco bosquejos del tan re­
petido macho donde claramente se ven los detalles del mismo.
Es conveniente resaltar que las partes cóncavas de que va pro­
visto ei macho son indispensables para la introducción de la 
masa o mortero en ia pieza y posteriormente o después Sirve 
para ia fijación mas solide en su diversa utilización.

En ia hoja num. 9 encontramos la fig* num. ó llamado tam­
bién macho mas pequeño que en de ia fig. 3 3--Asa hoja num. ¿¡

130
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pero de iguales contornos o formasí ahora bien este macho 
que tiene un grosor aproximado de & mat, no va en manera alguna
en cono, si no ^ue tiene forma reagularmenta rectangular y va 
sujeto o superpuesto ai macho de la rig* num h. Esta pierna 
j uega un ron esencial en el corte del bloque en seis partes 
iguales en su parte Interna, y por consiguiente para cumplir 
ampliamente esta misión se lo ha provisto de seis cucníiias 
colocadas simétricamente, dos en ia parte superior piano d), 
dos en la parte inferior #$.amo c) y otros dos, una en <&ada ano 
de los dos pianos a) y b )  y en el centro de dichos planes (a, 
y b), todas ellas opuestas entre si, en forma conloa y de 
profundidades variables, asi como el grosor que oscila entre
1 y ¿ mm.

Descrito el molde en todos sus componentes, solo nos queda 
deacrioir el proceso de fabricación As "bloques de plaquetas" 
que con el mismo se puede hacer.

Para poder ver con ciaridad el moao de funcionamiento del
repetido molde, es imprescindible señalar tres zonas sucesivas 
que influyen poderosamente en la fabricación que denominaremos:
ZONA DE PRESION, ZONA DE MODELACION Y ZONA DE INCISION.

ZONA BE PRESION*- Se ualia comprendida entre dos pianos 
imaginarios que limiten los extremos superior e inferior de 
ia pioza num. 3) o boquilla, (hoja num. 1, alzado). Es decir, 
que esta zona tiene como limites externos ia misma pieza num . 3  

y dentro de esta se encuentra el macho que se na descrito como 
pieza (j?) hoja num* o.

Por ia disposición de las paredes de ia pieza (3) boquilla, 
que forman una caoidad cónica dentro de la cual y en sentido 
inverso, se encuentra el macno que también tiene forma cónica* 
De forma que la parte mas angosta de ia citada boquilla corres­
ponde la mas anoha del macuo. Lográndose por esta disposición 
y forma de las piezas (3 y 3 ) dar presión a la pasta, al tener 
que pasar de una zo.u.a anona ai principio a una zona mas estrecha 
ai. final.

ZONA DE MODELACION*- Esta también comprendida entre dos



7 2 Q4064
pianos que delimitan el marco o pieza señalada con el mam. ¿
de las hojas l y z. o sea que esta Zona esta comprendas dentro
del mareo num. 4. por ia forma interior de éste, según se ve 

190 en ia fig. 2 de planta de la hoja num. 5 cieñe unos salientes 
que han de dar la forma externa dei bloque, dentro de esta 
Zona esta la parca terminal del macno pieza (3) que ha de dar 
la forma dei contorno interno del Hoque, que aunque caprichoso 
ha de ser el adecuado para la fijacúon de los elementos disgre- 

19j? gados dei aloque asi como tamcien para facilitar las incisiones 
del mismo, y siempre en correspondencia con m  forma externa 
del cloque.

ZONA DE INCISION.- j¡;sta Zoi¿a se encuentra comprendida dentro 
del marco que se AS reseñado con el num. 1 de la hoja I** y 

100 descrita en el gráfico i (fig. de planta) de ia hoja 3. Dentro 
de este marco se encuentra la piza (o) de la no ja 9 donde se 
ie observa en diversas posiciones; en las hojas 3 y 4 y senaldo 
también con el num. o se le ve unido ai resto del molde. Pues
bien, esta Zona que esta limitada por su parte externe por ei 

¿0$t marco num. i, iieva como decimos dentro del macho o pieza
num. o, que por tener el macho (b) de esta Zona 1 mm menos de 
contorno, que la parte finai del macno (5 ) de la zona anterior 
y por tener el marco que limitan esta zona i mm més de contorno 
interno que el marco pieza (1 ) que limitan la zona citada ante- 

zlO riormente , nacen que desaparezcan totalmente toda la presión
que se nenia ejerciendo en las zonas mencionadas, consiguiéndose 
de esta forma medrante j.as cueHlias de que van previstas las
dos piezas de esta zona y que ¿raucamente se ven en el dibujo 
de planta de la noja num. i, practicar las Incisiones necesarias 

¿ílp para disgregar el bloque en ó partes iguales y cuyas demas carac­
terísticas ya se expusieron y detallaron en las mamarias des­
criptivas y pianos que se presentaron para su aprooacion come 
Modelos o.e utilidad según constan por los resguardos num. J0 3b7 

y 31&01 de recuas lj de Marzo y Ij ue junio del corriente ano.
¿10 (Modelos de utilidad por: Un cloque ue plaquetas para toda ciase 

ue construcciones).
De no tener es«a cualidad de nacer desaparecer la presión
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e¿i esta zona, las incisiones practieanas se volverían a 'Borrar* 
RESUMEN DEL PROCESO DE EAERIOAOION*- Por j.a zona de presión

¿¿3 entra ei carro impulsado por una maquina ue ras quo' se utilizan
aetuoimente en las Industrias mecanices ladrilleras, donde alcan­
za la presión suficiente para que sean perfectas en su cometido 
las dos zonas finales (Moldeo e Incisión)*

REIVINDICACIONES. -
¿30 1 =.-"P0&  MEJORAS INTRODUCIDAS A LA PATENTE PRINCIPAL NUMERO -

¿02197 POR UN MOLDE ARMADO Y ESPECIAL PARA FABRICAR BLOQUES 
HUECOS DE TIERRA ARCILLOSA QUE UNA VEZ COCIDOS SE PUEDEN DES­
COMPONER EN VARIOS ELEMENTOS TODOS ELLOS UTILIZARLES EX TODA 
CLASE DE CONSTRUCCIONES* caracterizado por tener una boquilla

¿39 cónica con esquinas en su parte superior y mas ancua, se encuen­
tran abiertas en formas de arcos de medio punto.
¿t.- por mejoras introducidas en ei objeto de la Patente 
Principal Numere ¿e¿797 por un molde armado y especial para 
faoriear bloques que a la caracterización anterior tiene na 

¿40 de un filier o puente que lleva la forma de una "T* en su
parte superior, y en encentro nieva una varilla, de dos diáme­
tros, eou ia fj.ua.t.idad que se ladea en er eaerpo de esta 
Mempria.
3*.- Por mejoras Introducidas en ei objeto de ia Patente

<d3 Principal Numero ¿0¿79V per un molos armado y especial para
fabricar bloques nuecos, que a ias caracterizaciones anteriores 
reúne ia de llevar dos marcos cuadrados, superpuestos entre sí,
llevando ei primer#, que es de mayor lado que ei secunde, dos 
cuchillas en forma lisa e.. pía-^o superior y otras dos en eL

¿30 At+t.iT- ¡̂r, y una en cada *ad^ lateral, lleva unos retalies, rete*-
tangueares, colocados en correspondencia y continuación de caos 
una de las cuchillas del primer marc#, pero estos retalies son 
de meuor sabiente que ê - de las cuchiiras, a excepción de ano
que va situado en er plano inferior que tiene ia forma cóncava 
y en disminución en cono.
.¿¡.a,- por mejoras introducidas en ê . objeto de la Patente

Principal. Ndmero ¿0¿Y9l poi un molde armado y especial para la- 
tricar moldes huecoa que a las características ant&riores, une
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i a de nenar dos macaos diferentes en dimensiones, superpuestos 

<¿oO y colocado8 en el centro de ios mareos, objeto de la Reinaridi- 
eaeíon anterior. El mas pequelo tiene el contorno roctang^itar 
y va provisto de seis cuchillas colocadas una al lado de cada 
vértice curvado del macho y las otras dos se sitúan en los 
extremos laterales, partiendo del centro de este macha. El 

ib*) macho de mayor dimensión tiene la forma de un cono, y lleva 
una serie de retalles que corresponden a cada una de las 
ducn^llas del macho peque&o pero ios retalles de menor 
sáltente que el de las cuchillas.
j?^+- Por mejoras introducidas e o. objeto de la Pato te

Principal Numero por un molde armado y especial para
faoricar moldes nuecos *¿ue a las características anteriores,
conviene unir 1 a de que por na disposición o forma del con­
torno en especial del macho grande, y la supfesion de ciertas 
cuchillas, un aeondiciona-niento adecuado de ios marcos super- 

<c-l5 puestos reseñados atras en esta nemoria, permite que ios
citados cloques huecos fabricados por este procedimiento o 
sistema, puedan ser utiiizaóies todos ios elementos de que 
consta el bloque; haciendo constar que como el invento lo 
constituye un molde país ia fabricac-on de plaquetas o Baldosas

KoO sin que en su desglose se destruya ninguna, el i¿echo de que
este molde en lugar de ser utilizadle para o plaquetas o baldo­
sas, no quedara desvirtuado porque este numero se aumente según 
las necesidades del momento de conformidad en un todo con lo 
dispuesto en el apartado tercero del Articulo cuarenta y ocho 

¿<1? del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial.
b*.-*Por mejoras introducidas en el objeto de 1a Patente 
principal Numero 202/9* por uu molde armado y especial pare 
fabricar bloques huecos de tierra arcillosa que una vez cocidos 
se pueden descomponer en varios elementos utilizadles en ceda 

¿^0 clase de construcciones'* con las características expuestas y
que se detalla con toda minuciosidad en ei cuerpo de la presente
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Esta Memoria esta escrita en letra de maquina y en dieta

pliegos eseritos por una sola cara conteniendo 290 lineas y 
dos más.-

4
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3̂ o/?y

fyco/c /..?



"AM 4?

204064

C-D

C&co/o /.'<*

W^ütf^o P?(yroco ¿aFccc.
3 #%/<yy.
#íyc 4?





yí/.TPe'o.

faec/a /.*<?
Ped/*03c ¿osoo'o'. 
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