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As frecuente la solnuilización de producto; 
qur-.nco—lar^iaceucicos insoluores ^ales como sulimmio.&s, e s—
ceroidea, etc. que tienen en su molécula grupos funcionales, 
hidroxilo y aniina mediante una esterificación con un anhí­
drido de ácido dibásico aromático (itálico, nitroftálico, 
etc.j, obteniéndose un áster ácido de fórmula general:
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en dónde Rq representa el rosco del producto a solubilizar 
y Rg. el resto correspondiente al anniárido del ácido dibási­
co utilizado.

El L-treo-2-uicloracetamido-l-p-ni*urof enil-1,3- 
3 propanodiol, o cloramienicol:

uíí
^ ,-CH-UR-OOR.iOH
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^ tiene en su molécula, dos ¿yupos-oxhidrilos alcohílíeos, por
. 10- lo que se pensó en aplicar dicho procedimiento general para 

la preparación de derívanos solubles del cloramfenicol, for­
mando sales solubles de dichos esteres ácidos.

Hemos comprobano que naciendo reaccionar el clo- 
rami'enicol con anhídridos de ácidos dibásicos tales como los 

lp anteriormente indicados, resultan nemiésteres de fórmula ge­
neral*

R- -OOO-R^-uQOn

siendo el resto ¿el c1oramfenicol y R¿ el resto que corres­
ponde al anhídrido utilizado.

20 La reacción se conduce en distintos disolventes
como dioxano, clOKÍormo, acetato de etilo, adicionados de 
cantidades variables de piridina que favorece en todo caso 
la esterificación.
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'terminada la reacción, se procede a la elimina­
ción y recuperación del disolvente por destilación a presión 
reducida.. Del residuo se extrae el ácido formado con diso­
lución acuosa de oicaroonato, se precipita el ácido y se pu­
rifica por cristalización.

Las sales de metales pesados como mercurio, pla­
ta, coore, estaño, ni erro,níquel y zinc, son insolubles mien­
tras que las de metales alcalinos y alcalino-térreos son muy 
solubles en agua y en varios disolventes orgánicos (metanol, 
etanol y acetona).

no obstante las sales de metales pesados son 
bascante solubles en agua caliente y precipitan al enfriar 
por lo cual pueden cristalizarse y servir ello como método 
para la purificación de estos derivados solubles ¿el cloram- 
íenicol.
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10 g. de cloranifenícol se disuelven en 2p c.c. 
de piridina anhidra y se añaden ) ,5 S-'de anhídrido itáli­
co. Se calienta la mezcla a yü-SOaO durante una hora. La 
mezcla de reacción se deja enfriar y se disuelve en 150 c.c. 
de éter etílico. Á continuación se extrae la piridina con 
150 c.c. de ácido clornidrico 2N, completando la extracción 
con los lavados con 25 c.c. de agua cada vez. ni acido se 
extrae de su solución etérea con 3*3 g* ce bicarbonato só­
nico disueltos en unos 30 c.c. de agua, agitando enérgica­
mente para lograr una buena extracción. Se decanta la C"pa
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acuosa, se agita can carbón activo y s- filtra. Del filtra­
do se obtiene el ácido acidulando con ácido clorhídrico a 
pRl-2. Se obtiene un producto ligeramente rojizo que se 
purifica por cristalización de agua-metanol al 30%.

La sal sódica se prepara en disolución acuosa 
disolviendo el ácido en agua con la cancidad calculada de 
bicarbonato. También puede hacerse neutralizando la diso­
lución etérea del ácido a pH =: 8-9 con disolución de hidrc.xi- 
do sódico en alcohol absoluto. natas disoluciones son per­
fectamente estables y no depositan producto sólido alguno 
ni por prolongado reposo.

Las sales de metales pesados se obtienen simple­
mente por mezcla de disolución de sal sódica del ácido en 
cuestión con la cantidad correspondiente de solución acuosa 
de una sal soluole uel me cal.

L J L ti L L  0 2 .

10 g. de cloramfenicol se disuelven en 20 c.c. 
de dioxano seco se adicionan de 9 c.c. de piridina anhidra y 

g. de anhídrido itálico. Secalienta la,mezcla a 70- 
802 durante media hora y al cabo de este tiempo se elimina 
el disolvente por destilación a presión reducida. El resi­
duo aceitoso se extrae con 3*9 S* de bicarbonato sódico en 
unos pO c.c. de agua. Le deja en reposo la mezcla y se se­
para el cloramfenicol no alterado. Se precipita el ácido como 
en el ejemplo primero y se procede en todo lo demás como se in 
nica en a ¿uél.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Latente 
de Invención en Aspada, por VALaíá anos, son los siguientes;

19.- Un procedimiento para, la obtención de de­
rivados solubles de eloramfenicol, por la reacción de este 
compuesto con anhídridos de ácidos bibásicos aromáticos y 
preparación de sales alcalinas o alealino-tarreos del hemi-

-L'Qj-'ií,í.íjÁQ.Q*
25.- Un procedimiento de acuerdo con el punto 

anterior en el que el anhídrido empleado es el del ácido 
itálico.-

p-5.- Un procedimiento de acuerdo con el punto
15., en que se forma la sal sódica. '

49.- Un procedimiento de acuerdo con el punto
19., en que el anhídrido empleado es el del ácido itálico
y  l a  s e t  s ó d ic a
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Un procedimiento para la solubilización
de cloramfenicol.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a 
máquina por una' sola de sus caras.

Madrid, ^
P. A.
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