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MEMORIA DESCRIE V‘o
para solicitg 4’ O 5 7
PATENTE DE IXNVENCION
en |
ESPAL A
por VEINTE afios
a nombre de N.V; PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-
landesa, establscida en BEmmasingel 29, EBindhoven, Holanda,

por:

"UN METODO DE APLICAR UNA CAPA LUMINISCENTE
SOBRE EL LADO CONCAVO DE UN SOPORTE QUE TIE-
WE UN4 SUPERFICIE CURVADA SIMETRICA DE ROTA-
CION™.
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Bete invento sa refiere s métodos ds aplicar
una capa luminiscents al lado husco de un soporte que tie-
ne una suparficie curvada simétrica ds= rotacidn.

Se gabe que con tubos electrdnicos para con-
vertir una primsra imfgen en una segunda imfgen luminiscen-

te con sl uso de un sistema de reproduccidn electrdnoptica,
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los campos de las lentoes psra la reproduccidn ds imdsgaen
elactrondptica puedsn obtenerase ds una monera sencilla si
la suparficie del cdtodo fotoeldetrico tiene forma esrféri-
cz. 32Zn dicho tubo, frente a la superficis cdneava dsl fo-
tocétodo, sdlo pracisz disponerse un dnodo acelerador qus
tenga una pegueiia abertura para permlitir el paso de los
electrones para obtensr uns ssgunda imégen que corraspon-
de satisfactoriamente a la primera imfgen dsl fotocétodo,
en la pantalle colsctora plana dispuesta més alld dae 1a
abertura del fnodo. La similitud de 1la primera imdzen con
la segunda puede mejorarse todavfa si el 4dnodo tiene una
parte superior redondeada que mira al fotocétodo.

Para sl uso de tales dispositivos en el exé-.
men de pacisntes por medio de rayos X el fotocAtodo reco-
ge luz irradiada por una pantalla fluorescente, originada
por los rayos X. La capa sensible fotoeldctricas estd ex-
tendlida con preferencia sobre la capa luﬁiniscente de la
pantalla, de modo que no se requieren medios Spticos de
proyeccidn para reproducir la imfgen luminosa sobre =1 fo-
tocédtodo.

Para la fabricacidn dz pantallss fluorescen-
tes plangs una cantidad del material luminiscente se mez-
cla con un adhesivo adecusdo ¥y ge extiende =n grueso uni-
forme sobres un sovorte con el uso de un Gtil extendedor.

Cuando se usa un cétodo fotoeldctrico esré-
ricamente curvado, qua estd en contacto en todz su super-

ficle con la capa luminiscente, debe hacerse primero uns
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pantalla fluorescente que tengs 1o curvatura reaquerida. la

distribucidn uniforme de 1z suspensidn sobre la supsrficis

hueca de un soporte curvado no nusds obtenerse por e~xtensidn

vy da origen a dificultades considerables.

| Con los matodos conocidos usados para apiicar
cupas luminiscentes en la fabricacidn de tubos de rayos ca-
t8dicos para la reproduccidn de imdgenes ds televisidn, una
suspensidn 1fquido flufda de material luminiscente en un 1f-
quido se vierte dentro del tubo sobre sl soporte d2 la capa
luminiscente. Bsta es principalmente el fondo dal tubo,
que pueds sar plano, pero que tambidn pusde estar curvado
un poco esféricamente a fin de tsner una mayor resistencia
a la preasidn de la atmdsfera. Despuds de que la suspensidn
ha sido vertida dentro d=21 tubo, la sustancia luminiscen-
te se deja sedimentar y luego el 1fquido se decanta cuida-
dosamente del tubo. S{, cuando se vierte 21 1fquido fue-
ra del tubo, el soporte se inclina excesivaments, el sdli-
do sedimentad§ puede resultar perturbado, de modo que se
forman partes grussas ¥ f;nas v la pantalla queda estropsa-
da. BEste fendmeno, que puede ocurrir si sl soporte se in-
clina en tan voco como 52, varfa con el tamafic granular de
la sustancia luminiscente y con leg naturaleza d=l material
del cual ce hace 2l soporte. Es inadmisible una ineclina-
cidn mayor de 152,

otro inconveniente de estos métodos conoci-

dos do aplicar una capa luminiscente & una superficie cdn-

cava es gque la distancia en direceidn vertical desde 8l so-
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porte del nivel 1fguido horizontal no es constante. La can-
tidad de sustancia luminiscente sobre 4reas supsrficiales
iguales del soports difiers y, por consiguients, el grueso
del =411do sedimentado disminuye desde el centro de 1la super-
ficie hacla ol borde.

Cusndo la superficie del soporte tiens uwna in-
clinacidn con respecto al nivel del 1fquido que excede de
los citados valorss de 58 a 152, 2l depésito puede despla-
zarss hacia la parte més plana del soports para scumularse
allf en mayor cantidasd. De ests modo no puede obtensrse
una capa de grueso uniforme.

De scuerdo con sl invento, un método de apli-
car una capa luminiscente al lado cbncavo s vn soporte cur-
vado que tiene una superficie simétrica de rotacidn con el
uso de un adhesivo adecuado del cual, una cantidad mayor
que la requerldas para asegurar ol material luminiscente al
soporte se mezcla con la sustancis luminiscente para for-
mar una suspensidn, se caracteriza porgue una cantidad de
la suspensidn se aplica a parte del soporte y se distribu-
Yo on una capa ds grueso sustancialmente uniforme sobre la
superficie del scoporte por rdplda rotacidn del soporte en
torno de su ele de simetrfa.

la velocidad de rotacidn se elige de maners que
la resultante de la fuerza de ls gravedad gque actla sobre
las partfculas de la sustancia luminiscente y de la fuer-
za centrifuga que actfa sobre las partfculas esté aproxima-

damente =n énsulo recto con lz superficie del soporte en
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cualquier punto del soporte. A ssta velocidad, la sustan-

clza luminiscente pucde sedimentar sobre la superficie para
formar uwna capa de espesor sustanclalmente uniforme. Des-'
puds de la sedimentacidn, la sustancia luniniscente forﬁa
una capa ininterrumpida, cuye resistencia a las perturba-
ciones ha sido ya considerablemente incrementada. La soli-
dez de la capa pueda incrementarse por secado pareisl duran-
te 1la sedimentacidn, vor ejemplo, calentando el soporte.

¥l 1fquido en exceso puede quitarse entonces aumentando la
velocldad de rotacidn de tal modo Que algo d=l adhesivo sal-
te a través del borde dsl soporte, quedando, sin embarzo,

en posicidn el material luminiscente sedimentado.

Un cjemplo del método de acuerdo con el inven-
to se dard a continuacidn, estando el método aplicado en
este caso a fabricucidn de uns pantalla fluorescente para
intensificacidn de 1z imégen de rayos X.

El aglutinante empleado es la silicona, Dpro-
ducto 4= la Dow Corming Corp., dé Midland, Michigan, EE.UU.,
denominada en el Catdlogo "Silicona 804",

El lado cdncavo de una dplaca de aluminio esTé-
rica delgada, por ejemplo, de 160 mm. de difmetro, cuyo ra-
dio de curvatura ss de unos 20 om., sirve comcvsoporte ra-
ra la sustancia luminiscente ¥ se asegura a un disco rota-
tivo horizontal en tal forma que el eje de simetrfa del so-
porte coincida con el eje de rotacidn del disco rotativo.

Cerca dsl centro de la placa ds aluminio se

dispone una cantidad de una suspensidn en silicona de un



10

15

20

a5

fésforo luminiscente an azul. La suspenzidn puede formar-

2

e mezclando 240 gre. de fdsforo con 140 c.c. da silicona.

W
]

esta mezcla, se usan, Por ejemplo, 12 c.c.

Después d= haber vertido el 1fquido, el disco
se hace girar y la velocidad se controla nart guz sea teal
que la suspensiGn fluya uniformemente sobre la superficile
hasta un cont{metro aproximadamente del borde. La rota-
cidn del disco giratorio ss continua ininterrumpidamente
v a velocidad constante hasta que o1 material Iuminiscen-
te haya gedimentado de=sde la suspengidn. ®L tismpo reque-
rido para esta operacidn es de unos 10 a 20 minutos. Du-
rante =3te tiampo puede iniclarss un proceso de secado,
por sjsamplo, calentando =l soporte. Asf, la posibilidad
de movimisnto de las partfculas de f8sforo que sedimentan
en wna capa qus ya es relativamente sdlida se reduce toda-
via; esto tiene la ventaje de que al variar la velocidad
de rotacidn la capa plerde su cohesidn con menos rapidez.

Se obtiene otra ventaja, ya que con un lige-
ro calentamiento la silicona que 2s5ta encima del réaforo
se vuelve menhos viscosa. Una temperatura de calentamiento
favorable asta antre 45 y 7592, 4 fin de e scurrir la éan-
tidad excesiva de adhesivo, la velocidad de rotacidn se
aumenta, una vez que el fdsforo ha cedimentedo de tal modo
que el adhesivo se mueva mfés lejos hacia srriba del sopor-
te y salte a través del borde del mismo. E1 tiempo requeri-
do para esta operacidn es més corto a medida que el 1fquido

adhesivo disminuye en viscosided. Por consiguiente, la du-
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la cantidad de adhesivo que queda sobre la ca-

pa de material luminiscente puede ser controlada por el ajus-

te de la velocidad de rotacidn. Esta velocidad puede ele-
girse para que sea tal que no quede virtualmente mAs silico-
na que la reguerida para una adhersncia satisfactoria de los
granos del material luminiscente. asf, la superficie resul-
ta ligeramente desigual, ya que los espacios sntre los gra-
nos no estén llenos por completo,

Es mejor ajustar la velocidad de rotacidn pa-
ra que sea tal que la silicona gque gueda sobre la pantalls
forms todavia una capa coherente que cubra justamente por
completo las puntas de lo= granos deol fdeforo. En este ca-
so, la pantalla tiene una superficie lustrosa mate y se ob-
tiene un contactgbptico dptimo entre la capa luminiscente
v el cAtodo fotoeldctrico, que ha de aplicarse despuds. De
esa forma, el poder resclutivo y la nitidez de la imégen
son méximos. ‘ |

Después de que la velocidad de rotacidn para
obtener la separacidn deseada ha sido correctamente ajusta-
da, la tempsratura se cleva pers seguir trabajendo la panta-
1la hasta que la capa esté seca y la silicona comience = PO~
limerizarse. Daspués de dos o tres horas, la rotacidn pue-
de interrumnirse, despuds de lo cual la pantalla se calien-
ta a una tempersatura ds unoz 200%C., a la cual la sillcona
se endurec2 por cermpleto on unas 16 horas.

Pera su uso en unm intensificador de imfgen, 1a

et st
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cupa ds matericl fotoeldctrico es onlicada lusgo =n forma
conocida; esta capa convierte la luz fluorescente produci-

da sn 12 capa luminiccents al ser irradiada vor ravos X en

On

emigion alsctrdnica que se emplea poara la ulterior repro-

duceidn de la imfgen.

Bstz solicitud, gue corrssponde a la presen-
tada en Holands, el 20.de Junio de 1951, bajo 21 Nfmero
162.110, =2 a@coge a los beneficios del artfeoulo 51 del vi-

gente Bstatuto L2y sobre Propledad Industrial.

- B S - - —

los puntos de invencidn propis ¥y nueva que se
preszntan para gue sean objeto ds ssta Patents de Inveneidn
en Espafia, son los sigulentes: ,

12, Un método de aplicar une capa luminiscen-
te o wn lado edncavo de un soporte curvado que tiene una su-
verficle de rotacidn simdtrica, con 2l uso dz wn adhesivo

adecusdo, una cantidad del cual mayor gus laz requerida pa-
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rz asegurar ¢l material luminiseante al soporte se mezcls
con la sustancia luminiscente para formar uns suspensién,
ceracterizado por que una cantidad de ls suspensidn se apli-
¢a a parts del soporte ¥ se dlstribuye en una capa ds espe-
gsor sustanclalmsnte uniforms sobre la suverficis del sopor-

te vor répida rotacidn del soporte en torno de su eje de si-

metrfsa.

22, Un método segln se reivindics en el pun-
to 19., caracterizado por qus durante la rotacidn ¢l sopor-
te se caliaenta, teniendo lugar un secado parcial del sdhe-
sivo yue se adhiers a los granos de lag sustoncia luminis-
cente o una temperatura entre 45 v 759,

3¢, Un método segln se reivindica en los pwm-
tos 19. § 20,, caracterizazdo por que despuds de sedimentar
la suétancia luminiscente desde la suspensidn, la veloci-
dad de rotacidn del soporte se aumenta y la temperatura del
soporte se Incrementa lentamante a aguella a la cual ocurre
2l andursclimiento del athesivo.

42, Un nétodo zegln se reivindics an el pun-

to 32.,, carncterizado por que despuds de ls sedimentacidn

"1a velocldad de rotacidn se 2justa da tal modo que algo

del azdhaesivo =zalte dejando adhesivo justamente suflciante
para cubrir las puntas de la sustancis luminiscente.

_ 5%, Un método & aplicar una capa luminis-
cante sobre el lado cdncavo de un sodorte que tienas una
superficie curveda simdtrice ds rotacidn.

Tel v como ge ha descrito sn la llemoria que-
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anteca2ds, ilustrado en sl dibujo que se geompaiiz ¥ para

¥

Batz Mamoria conats ds nusve hojus v 12 pre-

I d
senta2 ezcritos a maguing vor una solu curs.

Mudrid 18 JUN. 1052
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