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"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR CINTAS DE HHOS 

DE CAUCHO SEPARABLES".

- o - o - o - o - o - o - o - c - o - o - o - o - o - o -

áate invento se re fie re  a cintas de h ilos  

de oaucho separables y a la  íabricaoián de talea cintas 

a partir de dispersiones acuosas de caucho.
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ae ha propuesto con anterioridad lle va r  hi­

lo s  ración for/nados a partir de látex  a relaoión yuxta­

puesta en forma de ointa a insu flar talco entre lo s  h ilos  

inmediatamente antes de que sean reunidos de modo que ae 

8 reduzca la  fuerza de la  unión entre lo s h ilo s . Sin embar­

go, se ha comprobado que e l confiar do este modo en lea  

condicionas de pegajosidad de le s  h ilos recien formados 

para mantenerlos en forma de cinta mientras están siendo 

vulcanizados, hace en extremo d i f íc i l ,  s i  no imposible,

10 separar los hilCá ^.espuás de la  vulcanización. Un objeto 

del presentí invento as el de crear una ointa de hilos d.a 

caucho separables desde la  cual loa h ilos individuales pue­

den desprenderse sin deteriorarlos.

De acuerdo con al presente invento, por 

1E consiguiente, se crea una cinta de h ilos de lá tex  de cau­

che expulsados, separables, unidos entre s í  pr-r un depósi­

to seco de una suspensión acuosa de un polvo floculado que 

impide la  pegajosidad, que rodea a cada h ilo  de dicha cin­

ta y mantiene loa h iles  fuera de contacto superfic ia l en- 

20 tre e í. "**

Hasta ahora, se han fabricado grandes can­

tidades de h ilo  de caucho expulsando látex  de oaucho a 

travós de varias boquillas individuales lateralmente es­

paciadas dentro de un coagulante, haciendo avanzar loa  

85 filamentos de coágulo aaí formados, fuera de contacto mu­

tuo,a travós del líquido coagulante y a encima de una correa 

transportadora y haoiendo pasar loa filamentos así trans-
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portados per una oamara de secado y vulcanización, donde ae 

convierten en h ilo s de caucho. Ha sido necesario impedir que 

lo s  filamentos pegajosos recién formados se pongan en con­

tacto entre s í  en el coagulante y sobre la  oorrea transpor- 

B tadora, ya que le s  filamentos que se toquen antes de o du­

rante la  vulcanización no pueden separarse luego sin  romper 

lo s  h ilos en trozos mas cortos. Esta práctica de mantener 

lo s  filamentos da coágulo de lá tex  fuera de contaoto entre 

s í  hasta qus fueran vulcanizados hacía necesario colocarlos 

10 en la  correa transportadora en relación espaciada unos de 

otros, de modo que sólo podían depositarse unos pocos f i ­

lamentos sobre la  correa por cade fracción de la  anchura 

de la  misma.

Otro objeto del presente invento es e l de 

IB crear un método por e l cual el número de filamentos de coá­

gulo que puede eer depositado sobre una correa que lleva  

dichos filamentos s través de una cámara de secado y de 

vulcanización se aumenta considerablemente, con un incre­

mento correspondiente en la  capacidad del aparato.

80 31 aumente queda asegurado llevando lee  f i ­

lamentos a la  forma de una cinta, gL procedimiento aegún 

¿i invento para la  fabricación de uha ointa de h ilos de 

caucho separables comprende expulsar una dispersión acuo­

sa de oauoho desde una pluralidad de o r ifio io e  dentro de 

28 un coagulante líquido para dicha dispersión a ouosa, con­

teniendo dicho coagulante una suspensión acuosa de un po l­

vo floculado que izgpi.de la  pegajosidad, ouyas partículas
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se agrupan a l secarse, lle v a r  la  pluralidad de filamentos 

de coágulo de caucho a s i producidos a contacto de yuxtapo­

sición para formar un conjunto a modo de cinta, secar dicha 

pluralidad de filamente3 mientras a% mantiene dicha forma 

de cinta, y vulcanizar e7 caucho de lo s  mismos.

los di'uujjg fn.ijvs, ilustran  un abarato para 

rea lizar o l procedimiento d& fabricar cintas de h ilos da 

caucho de acudido con el invento. Rn los dibujos:

La figura 1 as una vic^a en corte longitudi­

nal a través de un deposito ds coagulación y del mecanismo 

asociado con é l;

la  figura 2 es una. v ista  -̂ n corte dado per 

la  ifnea 2-2 de la  figura 1 ;

la  figura  3 es una vista en planta desde a r r i ­

ba de parte dal depósito de la  figura 1 ;

la  figura 4 es una v ista  de detalle  de medios 

operativos de lo s  rascadores, que se describirán;

la  figura 5 es una vísta  en planta desde a r r i ­

ba a escala ampliada de tres boquillas de expulsión de los 

hilos, de o r ií ic fc s  múltiples, y de medies para llevar los  

hilos a la  forma de cintas;

la  figura 6 es una vista pn corte longitu­

dinal por parte del deposite de 7a figura 1 , ilustrando 

la s  partes de control de los h iles ;

la  figura 7 es una v ista  en alnado la te ra l,  

a escala ampliada, con partas en sa c c i 'r , d$ una boquilla  

de o r ific io s  múltiples;
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la  .figura 8 es una vinta díi oxtcemo del tapón 

sapa pable ¿a aberturas múltiplas moa'trado an la  figura 7;

la  figura 9 ea ana v is ta  an seooián dada por 

la  línea ^-9 da la  figura 8; y

B la  figura lo  as una v ista  en perspectiva, a

as cala muy ampliada, da ana ointa da h ilos 3e caucho sepa­

rables de acuerdo con al presante invente.

En la s  figuras 1 y 6, sa muestra un deposito 

da coagulación relativamente largo que convenientemente es 

10 de chapa metálica y que tiene un fondo 10, paredes la te ra ­

les  11 y paredes extremas 18. Este depósito contiene un coa­

gulante O. sa forman h ilos de caucho expulsando una disper­

sión acuosa conveniente de caucho. Beta dispersión es sumi­

nistrada a la  presión de carga deseada a la  pieza móltiple 

15 13, que está situada encima de la  extremidad de la  izquier­

da del depósito de coagulación y que tiene extendióndoee hacia 

ahajo desde a lia , un gran numero de boquillas con o r ific io  a 

múltiples indioadas con N. Estas boqu illas, con prsferencia, 

son de v id rio , oada boqu illa  tíona una parte inclinada ha- 

20 oía abajo y una parte horizontal, la  cual se extiende sn 

una corta distancia en el coagulante junto a o ligeramente 

por debajo del nivel superficial del coagulante O. Cada bo­

qu illa  R tiene varias aberturas de expulsión, como se verá 

por la  figura 8. El n&nero da dichas aberturas puede ser él 

28 que se desee; en e l dibujo se representan ocho. Desde cada 

tobera N son expulsados oche filamentos sn fonación  muy 

cerrada. Estos ocho filamentos sen dispuestos lado a lado

-  5 -
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para formar ana cinta R.

la  dispersión aouosa de cancho empleada para 

la  expulsión a l formar los h ilos puede aer ana mezcla, qae 

comprenda látex de cancho y agentes de vulcanización, de la  

S d a se  comunmente empleada para la  formación de h ilo s  por

expulsión. Na deseable, sin  embargad, añadir un agente a tiesa - 

dor a dicha mezcla de lá tex , con objeto de hacerse  la  mez­

cla tome un grado elevado de firmeza en e l momento en que 

abandona la  abertura de expulsión dentro del oo agolante y 

10 rednoir a l mínimo do este modo la  tendenoia a que lo s  f i l a ­

mentos de látex  coagulado pierdan su sección transversal c ir ­

cular como rasultado de la  presencia de una oantidad sustan­

cia l de partículas suspendidas de talco o sim ilar en el coa­

gulante. Un aganta atieaador que ha resultado satisfactorio  

IB a este respecto es 2 .2 -d i-(^ -h id rox i fa n il) propano. Cuando 

para la  expulsión, se emplea una boqu illa  de o r if ic io s  múlti­

ples que tanga la s  aberturas muy juntas, ta l oorno la  boqui­

l l a  representada sn las  figuras 8 y 9 de los dibujos anejos, 

por ajampio, lo s  filamentos ración expulsados se ponen muy 

20 juntos cntrs; s i casi inmediatamente uaapuóa de que abando­

nan las aberturas de expulsión y, por consiguiente, se de­

formaría , a manos que en este momento p&sean una firmeza 

considerable : la  presencia de un agente atieaanor en la  

dispersión de oauchc que se está expulsando ayuda a vencer 

25 cualquier tendenoia a la  deformación de loa filamentos tam­

bién por esta oauaa. La dispersión de caucho se f i l t r a  cui­

dadosamente antes de la  expulsión ocn objeto de evitar e l
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atascamiento subsiguiente de la s  aberturas de la s  boquillas  

de expulsión.

El coagulante puede ser en su composición 

sim ilar a les  coagulantes amclsadca hasta aiiora para eoa- 

5 guiar corrientes expulsadas de látex de caucho, salvo en 

que el coagulante contiene en suspensión partículas que se 

agrupan al secarse y que reduzcan la  adherencia entra las  

superficies de caucho no vulcanizadas.

El polvo de talco no sirve de un modo ente­

lo  ramante satisfactoria para la doble función de impedir que

los h ilos re cien expulsados se pongan en oontacto de caucho 

con caucho entre s i  y de unir lo s  hilos entra s i  cuando 

están secos, a  manos que se tomen medidas para flocu lar el 

tal.oo para producir partículas que sean ¿ñas o menos cohe- 

15 rentes. Esto mejora la s  propiedades dgl talco para formar 

un recubrimiento an torno da cada uno de los filamentos 

dentro del coagulante y para formar mas tarde entre lo s  

h ilos de tales filamentos una torta capaz de unirlos en 

forma de cinta durante la  operación de vulcanización. Tal 

20 floculaoión de3. taloo queda asegurada per la  adición a l 

coagulante de una pequeña cantidad de un agente graso. El 

ácido claioo es considerado como e l p re fe rib le , psro tam­

bién as factib le  usar ácido esteárico, aloohol cotilleo , 

un alcohol a lifá t ico  o un aceito entina!, mineral o vage4?

25 ta l. la  palabra "floculación" se usa en esta nemoria para 

determinar una asociación del talco en grupos o aglomera­

dos que se asemejan a una retícu la . Rl volumen de seáinen-
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taciún del talco &n el coagulante es una medida del grado de 

fleoulaclon, indicando un aumento en e l volumen de aeaiman- 

taciún una ílcoulauion incrementada. ¿n lu gar de talco, pue­

dan introducirse en e l coagulante, como agentes reductores 

5 de la  pegajosidad, otros polvos inso lub las, tales como ar- 

o illa  de tentonida, por ejemplo.

lo s ingredientes del coagulante C son como

sigue;

10

18

20

26

Partes en 
peso

Acido acéttoo . . . . . . . . .  So

Agua ............................................... 50

T a lc o ............................................. 10

Acido o le io o ................................ o,16

Esta coagulante co.-itiane una cantidad considerable d? copos 

finos de peso específico de 2,75 aproximadamente, que tien­

den a sedimentar rápidamente, por consiguiente, se crean 

medios, que luego se deaoriben, pare mantener e l coagulan­

te vigorosamente agitado a f in  de mantener suspendidos en 

él los cepos en oantiáad suficiente para impadir que loa  

filamentos 39 peguen entre s i .

Tan prantd oome loe filamentos T se han des­

plazado en oorta distancia desde la  toqu illa  de o r i f i c i a s  

múltiples N en forma agrupada, son llevados a relaciún yux?- 

tapueste para formar la  cinta R, pero antes de que tenga 

lugar esto loe copea de talco suependidod sn el coagulan­

te pueden formar un recubrimiento completamente alrededor

** 8 **



de cada f  ilamento. ER peso aspe office do lee filamentos T 

es asnor que el d?.l coa minuta O y Sos filamentos, por 

consiguiente, suben a la  superficie del coagulante a una 

distancia corta de las boquillas do expulsión, como se mues- 

5 tra en las figuras 1 y 6. loa filamentos se hacen avanzar

a lo  largo de la  superficie del coagulante hasta que llagan  

a l rod illo  14 formador de la  cinta que es accionado mecá­

nicamente en la  dirección indicada por la  flacha de la  figu­

ra 1. El rod illo  14 está dispuesto en el coagulante de medo 

10 que su superficie curva superior se extienda hacia arriba  

fuera del líquido en una corta distancia, los filamentos 

son a s í levantados fuera del coagulante durante un momento 

cuando pasan acbre e l rod illo  14. En esta fa se , la  tensión 

superfic ia l antre le s  filamentoa mojados no sumergidos io s  

16 reúne a contacto mutuo, la  disposición es ta l que la  trac­

ción le. gitudinal sobre loe filamentos y la  tensión super­

f ic ia l  que se acaba de mencionar hacen que el grupo de f i ­

lamentos se disponga por s í  mismo en la  forma de cinta in ­

dicada por la  figura 10. la  figura 10 muestra cada filamen- 

20 to T enteramente rodeado por un recubrimiento protector P 

de la s  partículas de talco , cuyas partiou las, a l seoarse, 

forman una unión B entre los hilos T para mantenerlos en 

la  forma de cinta deseada, la  unión entre los hilos T es 

formada únicamente por la  torta de talco B.

25 TL mecanismo hasta ahora descrito sirve

para disponer lo s  hil¿e suministrados por oada boquilla  

N de o r if ic io s  múltiples como cinta R, como se muestra

9
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claramente en la  figura  a . toa filamentos son mantenido a en 

eata relación yuxtapaeata deseada a medida que ae deaplazan 

a lo  largo del deposito ocaguladcr, por la  disposición de laa  

v a r i lla s  15 situadoraa de lo s  h ilos. En la  figura 6 de loa  

6 dibujos, se muestran cuatro de talas v a r i lla s  espaciadas a 

igual distancia entre s í  entre el rod illo  14 formador de la  

cinta y el rod illo  16 deprimidor de loe h ilo s . El rod illo  

16, dispuesto esroa de la  extremidad de la  dereoha del depó­

sito de coagulación, es impulsado a una velooldad snpaSíi- 

10 oial algo mayor qua la  velocidad superfic ia l del rod illo  14 

a fin  de ejercer tracoión sobre los filamentos y alargarlos  

con e llo , a modlda que se muevan en e l coagulante, cada va­

r i l l a  15 tiene una serie de ranuras arqueadas 17 y el fendo 

de cada ranura está dispuesto ligeramente por encima del 

75 nivel del líquido C. La forma arqueada do cada ranura 17

conjuntamente oon e l efecto de la  tensión superfic ia l entre 

lo s  filamentos mojados y la  tanaioh longitudinal sdbre lo s  

filamentos sirve para mantener todos lo e  filamentos de un 

grupo en la  forma de ointa deseada durante todo su despla- 

2C zamiento en el coagulante hasta que llegan  a l rod illo  Ae 

inmersión 16. La superficie inf&rior del rod illo  16 está 

por debajo de la  superficie Ael coagulante y lo s  filamen­

tos son mojados íntimamente por su paso bajo e lla .

Las cintas R pasan hacia arriba  alrededor 

del rod illo  16 sobre la  mayor parte de su circunferencia, 

por debajo del rod illo  máa pequeño 18 y por encima de laa  

dos espátulas 19. Haciendo pasEr las  cintas en torno do la

- 10 -



mayor parto de la  superficie del rod illo  16 se evita e l des­

lizamiento de las cintas sobre el ro d illo .

El rod illo  18 y la s  barras 19 cooperan con 

la s  cintas para mantenerlas en la  forma plana deseada y en- 

5 jngan también el exceso de líquido desde la s  cintas hacia 

dentro del depósito, la  eliminación del liquido en exceso 

desde los filamentos es importante porque si los filamen­

tos están muy mojados a l abandonar el rod illo  16 la  ten­

sión superficial tenderá a forzar le s  filamentos desde la  

10 forma de cinta a una forma de haz. la  retención de lo s  f i ­

lamentos en estado plano a modo da cinta es asegurada to­

davía haciéndolos pas&r alrededor de otros rod illos mecá­

nicamente movidos, 20, 21 y 22, todos lo s  cuales son im­

pulsados a una velocidad superficial suficientemente a lta  

IB para mantener las cintas tensas y para E stirarlas hasta 

aproximadamente el 100% cuando pasan dssde e l rod illo  de 

inmersión da la  cinta 16. a l rod illo  22. El estiramiento 

de los filamentos de este modo lleva  e l líquido de le  super­

fic ie  dentro da los filamentos- y consolida e l recubrimiento 

¡0 de la s  partículas de ta l oo cobre la  superficie de loa f i l a ­

mentos.

Desde e l rod illo  22, la s  cintas R son entre­

gadas a la  correa transportadora 23 que pase alrededor del 

rod illo  24. Sobre la  correa transportadora 23, la s  ointas 

5 R, espaciadas a corta distancia entre s í ,  son llevadas a 

través de una cámara do sacado y de vulcanización, que 

puede ser de construcción:, usual. El eapaoiamiento de Iqs

-  11 -



cintas R mosteado en la  figura 5 se mantiene cuando la s  

cintas se aproximan a la  correa transportadora 83 por medio 

de los dientes de uno o más peines 26.

En e l aparato ilustrado, la  distribución a 

B fondo de los copos de talco en todo si coagulante queda ase­

gurada por la  disposición do un tubo da circulación 26 re la ­

tivamente grande que está conectado con gt piso 10 p la  ex­

tremidad de la  derecha del dapósitr por e l accplamientc 27 

y el piso lo  en la  extremidad de la izquierda del depósito 

3-0 por e l acoplamiento 28. Este tubo está previsto de una bom­

ba 29 accionada por cualesquiera medies adecuados, que s ir ­

ven para forzar e l coagulante a lo  largo del tubo 26 en la  

dirección indicada por la  flecha. Dentro del depósito de 

coagulante cerca de la  extremidad de la  izquierda del mismo 

IB está provista una pieza múltiple de descarga 3o que se ex­

tienda a través del depósito y está provista de aberturas 

31 a travos de la s  cuales e l coagulante es descargado den­

tro del depósito, la s  corrientes de líquido que salen de 

la s  aberturas 31 son rotas por las pantalla s 32 y 33 monta- 

20 das transveraalmente en el depósito. gL tubo y eus conexio­

nes que se acaban de describir sirven para mantener un f lu ­

jo continuo 3r coagulante a lo  largo del depós' 'c en la  di­

rección en la cual ce mueven les  hilos T. Es importante que 

la  rapidez de desplazamiento de este liquido a 1c largo del 

25 depósito sea menor que la  de loe h ilos, a f in  de que la  for­

ma de cinta de estos hilos no sea perturbada, se disponen 

agitadores y obstáculos para impedir la  sedimentación del

12 -
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tal ce y pota mantener e l talco bien distribuido en e l  coa­

gulante en las  proximidades de la  extremidad de descarga de 

la s  boquillas de expulsión. Debajo de las boquillas N se 

dispone un entrepaño 34 a una. corta distancia por debajo 

B de la s  boquillas de em ulsión, de modo que todo el líquido  

entregado dentro del depósito pez e l múltiple 30 iluya por 

encima de este entrepaño en las  proximidades de la s  boqui­

l la s  a l moverse a 1c largo del depósito. gR paso del l í ­

quido lateralmente a l depósito o la  formación de corrían­

lo tes en al líquido desplazarían los hiücs lateralmente o 

perturbarían de otro modo la  deseada forma de cinta. Para 

impedir esto, se disponen la s  paletas separadoras 35 entre 

boquillas N adyacentes, como se muestra mejor en la  figu­

ra 5. Estas paletas separadores 35 eatan soportadas conve- 

15 nientemente an posición vertical en la  forma ilustrada en 

la  figura  2, mediante barras ranusdss 36 que se extienden 

tiansversalmenta encima del entrepaño 34, descansando los  

extremes de la s  barras 36 sobre lo s  bloques de soporte 3? 

que, a su vez, reposan sobre e l entrepaño 34 en puntos a i-  

20 tuados cerca de lo s  ladoa 11 del depósito.

lo s  rascadores 36 que consisten en paletas 

relativamente largas aseguradas a una barra 39 que se ex­

tiende tianaveisalmente, ayudan a impedir la  sedimentación 

de los copos da talco sobre el entrepaño 34. lo s  rasoado- 

25 res están soportados lo  suficiente para dejar lib re  la  su­

perfic ie  superior del entrepaño 34 y se extienden por deba­

jo de la s  barras renuraAas 36. los rascadores son avanzados

33 -



ha ole detrás y hacia delante transver saldante en aCL deposi­

to, como se indica con lo  flocho mostrada en la  figura 3, 

moviendo alternativamente la  barra 39 la  cual está sopor­

tada para movimiento d? vaivén por los tcrn illo s  40 que 

g se extienden a través da la s  ranuras 41 formedas en le  ba­

rra . gi movimiento transversal de estes rascadores 38 rosca 

al talco que ha sedimentado sobre el entrepaño 34. a la . for­

ma de hileras de la s  cueles e l taloo es arrastrado luego 

por a l movimiento del coagulante a lo  largo  del depósito.

20 para impedir la  acumulación de talco sobro

el fondo lo  ¿si depósito se disponen ra s t r il lo s  agitadores 

que comprendan las  ^aletas 42 que se extiendan virtualmen- 

ta per completo a través del depósito y medios para comuni­

car a la s  paletas un movimiento de aleteo con carreras que 

IB se recubren. 3n el movimiento, las  paletas 42 rascarán t a l ­

co que se acumula en e l fondo 1C a lo  largo del deposito 

hacia e l sumidero entre la  pared extrema 12 de la  derecha 

del depósito y el tabique vertical 43. El movimiento les  es 

comunicado a la s  -caletas 43 Y o? los medios siguientes: ü?r- 

20 oo 3-3 f  ;r.du 10 11 depósito están mentados *oe a m a n e a

alternativo a 44 y 46, des ca car neo 41 último sobre el prime­

ro. la s  pa letas,42 están aseguradas pivotad&mante e l arma­

zón in ferior 44 en 46 por lee ménsulas de soporte 47 y ca­

da ménsula 47 está provista de una ranura alargada destina- 

25 da a rec ib ir  una espigo 46 que está rígidamente asegurada 

el armazón deslizante superior 45. Un movimiento alterna­

tivo le  es comunicado al armazón in ferio r 44 longitudinal-

- 14 -



m?nte a l  dgpócítc por medias mecánicamente accionados que 

consisten en la  polea g irato ria  49 accionada por la  corroa 

49* cuya polea haca girar a l brazo de manivala So sopor­

tado con posibilidad de rotación en SI per una ménsula.

5 Rata brazo de manivela 50 está consotauo por una b ie la  53 

al segundo brazo da inanivela 53 que está soportado en 54 

80brt' la  ^ptFsctura de sosten 55; 53 bascula un tercer 

brazo 56 cuya extiomidad inforfi-r esta conectada por una 

b ie la  57 a una n/tsula 56 que af sxtiands he-cía arriba  

10 desde al armazón in fe rio r 44. le  es comunicada una carte­

ra .zas c^rta al armazón sutoriar 45 que a l  inferior 44 ye 

que los topes a ju s ta re s  5 9 sorortadea desde el fondo lo  

c^rca de los extramos opuestos del armazón superior 45 an 

su trayectoria de movimiento detienen a l  desplazamiento 

15 de 45 longitudinalmente al depósito. 31 efecto ea que,

cuando lo s armazones son avanzados hacia la  extremidad de 

la  derecha del ¿aposito, las espigas 46 son obligadas a 

desplazar la s  paletas rasosdoras 42 a la  posición ve rti­

cal, as decir, a la  posición de rascado, en la  cual se 

20 muestran en la  figura 1 y cuando los armazones son despla­

zados en la  dirección opuesta, la s  paletas 42 son movi­

das a la  posición horizontal en la  cual se muestran on 

la  figura 4. como quiera que la^éuccsivas carreras se 

reoubren, el talco sedimentado os rascado a lo largo del 

25 depósito para pesar a través de la s  aberturas 6o dsl ta­

bique 43 y entrar en el sumidero 61. ia  mayor parte del 

líquido que ae mueve a lo largo del deposito pasa por

15
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la s  abeíta las 60 pala lleva r s i talca hacia dentro de su­

midero, paro sigo de este liquido fluye sobre la  parte su­

perior dal tabique 43 dentro del sumidero. La extremidad 

superior ds.l acoplamiento de tubo 37 está provista de un 

5 tamiz 62 para impedir la  entrada de partículas obstructo­

ras dentro del tubo 26.

da en la  figura 7 está hecha de v id rio . Tiene un ánima rec­

tificada que ae estrecha a un diámetro menor cerca de au 

10 extremidad de descarga y dentro de este ánima estrechada 

un tapón separable 63, correspondientemente estreohadc, 

que posee aberturas de expulsión 64. Los tapones 63 se ha­

cen preparando cuidadosamente manguitos de v idrio  indivi­

duales, ensayándolos en ouanto a aus propiedades de expol­

ie sión correctas, reuniendo entr" s í  por fusión los mangui­

tos probados sin cambiar sus propiedades da expulsión y 

rectificando a maala el producto pare formar un tapón que 

encaje an forma desmontable dentro de la  extremidad cónica 

de la  boquilla  N.

La boqu illa  N de o r if ic io s  múltiples mcatra.

- O - NOTA - o
20

Los punten de invención propia, ne nueva,

- 16
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p o r o  no e s t a b l e c i d a ,  p r a c t i c a d a  n i  d i v u l g a d a  en jgspaRa, que 

s e  p r e s e n t a n  p a r a  que s e a n  o c j o t o  do c o r a  l a t e n t e  de I n t r o ­

d u c c i ó n ,  p o r  Jl-JZ a n c o ,  s o r  l o s  s i g u i e n t e s :

12 . -  Un p r o c c d i r l o u t o  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de una c i n t a  de f i l o s  do c a u c h o  s e p a r a b l e s  que c o r p r e n d e  

e x p u l s a r  una r i s p e r s i ó u  a c u o s a  de c..i....cho d e s d e  una p l u r a l i ­

dad de o r i f i c i o s  c e n t r o  da .u. c o a g u l a r t e  l í q u i d o  p a r a  d i c h a  

d i s p e r s i ó n  a c u o s a ,  c o n t e n i e n d o  d i c h o  c o a g u l a n t e  una s u s p e n ­

s i ó n  a c u o s a  de un p o l v o  f l o c u l a d o ,  que im p i d e  l a  p e g a j o s i ­

d a d,  c u y a s  p u r u í c u l a s  s e  a g ru p a n  a l  s e c a r s e ,  l l e v a r  l a  p l u ­

r a l i z a r ,  de f i l a n e n ó o s l d e  c o á g u l o s  de cao.cno a s í . . p r o d u c i d o  a 

c o n t a c t o  de l a d o  con l a d o  p a r a  f o r r a r  un c o n j u n t o  a r e d o  

de c i n t a ,  s e c a r  d i c h a  p l u r a l i d a d  do f i l a m e n t o s  r i c n t r a s  ce 

m a n t i e n e  d i c h a  f o r r a  l e  c ú r t a ,  y v u l c a n i z a r  e l  c a u c h e  de 

l o s  r i m o . . . .

2 2 . — Un p r o c e d i m i e n t o  sotuer s e  r e i v i n d i c a  

en o l  p u n t o  1 2 ,  an. e l  0....1 l a  p l u r a l i d a d  de f i l - ^ a n t o s  en 

e l  c o a g u l a n t e  l í q u i d o  s e  . t a c e  u v a - c a r  b a j o  t e n s i ó n  en c o n ­

t a c t o  de - a r o  con l a s o  ^ebre  m¡. r o s i l l o ,  l a  s u p e r f i c i e  s u p e ­

r i o r  ... ;1 c u a l  s o b r e s a l e  p o r  e n c i n a  f u  l a  e m c r r í c í e  d e l  

co.;. .pulantc,  y s e  v u e l v o  a s u u e r g i r  cu  e l  c o a g u l a n t e .

3 2 . -  Un p r o c e d í . u . r u t o  s s g d n  so r e i v i n d i c a  

en aL p*.rit 1 1 2 ,  on e l  cu.bL l o s  f i l m ^ u t o s  so  i^..cen p a s a r ,  

de.jpuós de su  nuev,.. i u r c r s i ó u  en e l  ccu.uul.note,  s o b r e  tria 

o n¡u' r o d i l l o s  que t i e n e n  s u p e r f i c i e s  l e  s o p o r t e  c ó n c a v a s ,  

c u y a s  p o r c i o n e s  s u p e r i o r e s  s o b r e s a l e n  p o r  e n c i n a  r e  l a  s u ­

p e r f i c i e  d e l  c o . . , n t e .

4 2 . -  Un prccedií:.:L:uu.t'S r c m i  sa  r e i v i n d i c a

n
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en cualquiera de los puntos 13 a ¿s, en e l cual e l  polvo  

floculado que lapide l a  pegajosidad coapaonde ta lco .

p2 .-  Un procedimiento so^iín ce re iv ind ica  

en e l pírate 43, en e l  cual e l  líqu ido  coa ja lan te  contiene 

acide o lo ico .

7 2 . -  Un yrooeáiuicnto pora l a  producción 

do cin a¡3 de h iloo  lo cu ció o operadlos -en esencia coro

30 ¡a '--̂ . .Leo.., tiO.

" ? 2 .-  Un procodirienoo de fa b r ic a r  c im as

de indica do cauche on_nrnolnc.

i a l  ,0 c o.r' ,,,3 ñ.a do.:, coito en la  licnoria que 

antecedo, i*üprésont;..do on Ion dd'oujos puc so ,ncenpauou y 

con loe finos -no no *o.n . r . c i f i c  do.

a¡a pi'-...,- -nno -. n̂..;.orru enrona do n.necnocno 

noj^a o¡..critnn, o. -i.-.-npuina ^or nuea so la  de ano caras.
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