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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATBNTS3 DB;j INTRODUCCION
en
ESPANA
por DIEZ afios
a nombre de UNITEDSTATES RUBBER CO., entiaed norteameri-
cana, estable oida en Rockefeller center, 1230 sixth Atenue,

Nueve York, Estados Unidos da America, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR CINTAS DE HHOS
DE CAUCHO SEPARABLES".

-0-0-0-0-0-0-0-C-0-0-0-0-0-0 -

aate invento se refiere a cintas de hilos
de oaucho separables y a la iabricaoian de talea cintas
a partir de dispersiones acuosas de caucho.
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ae ha propuesto con anterioridad llevar hi-
los racién for/nados a partir de latex a relaoién yuxta-
puesta en forma de ointa a insuflar talco entre los hilos
inmediatamente antes de que sean reunidos de modo que ae
reduzca la fuerza de la unién entre los hilos. Sin embar-
go, se ha comprobado que el confiar do este modo en lea
condicionas de pegajosidad de les hilos recien formados
para mantenerlos en forma de cinta mientras estan siendo
vulcanizados, hace en extremo dificil, si no imposible,
separar los hilCa ~.espuas de la vulcanizacion. Un objeto
del presenti invento as el de crear una ointa de hilos da
caucho separables desde la cual loa hilos individuales pue-
den desprenderse sin deteriorarlos.

De acuerdo con al presente invento, por
consiguiente, se crea una cinta de hilos de latex de cau-
che expulsados, separables, unidos entre si pr-r un depoési-
to seco de una suspension acuosa de un polvo floculado que
impide la pegajosidad, que rodea a cada hilo de dicha cin-
ta y mantiene loa hiles fuera de contacto superficial en-
tre ei.

Hasta ahora, se han fabricado grandes can-
tidades de hilo de caucho expulsando ladtex de oaucho a
travos de varias boquillas individuales lateralmente es-
paciadas dentro de un coagulante, haciendo avanzar loa
filamentos de coagulo aai formados, fuera de contacto mu
tuo,a travoés del liguido coagulante y a encima de una correa

transportadora y haoiendo pasar loa filamentos asi trans-
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portadss por un& camers 46 seczds y vuloanlzecidn donde ee
convisrten sp hilos de cascho., Ha sido necesari6 impedir que
los filamantos re:;ejosos residn formedos se pongsn @n ccn-
tacto eatre s{ er el comgulante y sobre la correa trangpor-
tadora, ya que lcs filamsaios que se toquen antes de o du-
rente la vulocenizaoldn no pueden gepererse lrege ein romper
los hilos en trozos mes cortos. Bsta prdctica de mentener
los filamentos de codgulo de 1dtex fuera de contaoto entre
s{ hasta que fuersn vulcanizados hacfa necesario colocarios
en la correa transportzdora er relacidn especiade unosg de
otres, de mode qus s0lo pedfan deposltarse uncs pocos fi-
lemartnr sobre la ccrres nor ccds fracclsn de la anzhura
de 18 misra,

0tro objsto del pressnte invento es el de
crear un métods pcr 1 cual €1 numerc de filamentos de cod~-
gulo que puede ser derositado sobre uns correa gue lleve
dichos filamertes « travéc de una cSmers 48 secadsc y de
vulcanizacidn se ammcrta considsrablemente, con un incre-
mento corrasjondiente en 2z capacidad del aparato.

Rl sumentd queda saegurado llevanio 1cg fi-
lementos & la forma de una cinta, El procedimiente sszdn
el invento pars la fabricacidn de uhe cinia de hilos de
caucho serarables comprende expulsar una dispersidn acpo-
8a de ocaucho d2s8de una pluralidad de orificics dentro ae
un coagulante 1fquido para diche dispersién e onoss, ocone
teniendc dicho coagulante vna enspensidn acnosa de un pol-

vo floouledo yue imgide la pegajosldad, cuyas rpartfcules
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se agrupan al secarse, llevar la pluralidad de filamentos
de coagulo de caucho asi producidos a contacto de yuxtapo-
sicion para formar un conjunto a modo de cinta, secar dicha
pluralidad de filamente3 mientras &b mantiene dicha forma
de cinta, y vulcanizar €7 caucho de los mismos.

los di'uujjg fn.ijvs, ilustran un abarato para
realizar ol procedimiento d& fabricar cintas de hilos da
caucho de acudido con el invento. Rn los dibujos:

La figura 1 as una vic”a en corte longitudi-
nal a través de un deposito ds coagulacion y del mecanismo
asociado con él;

la figura 2 es uma vista “n corte dado per
la ifnea 2-2 de la figura 1;

la figura 3 es una vista en planta desde arri-
ba de parte dal depésito de la figura 1 ;

la figura 4 es una vista de detalle de medios
operativos de los rascadores, que se describiran;

la figura 5 es una vista en planta desde arri-
ba a escala ampliada de tres boquillas de expulsiéon de los
hilos, de oriiicfcs multiples, y de medies para llevar los
hilos a la forma de cintas;

la figura 6 es una vista pn corte longitu-
dinal por parte del deposite de 7a figura 1, ilustrando
las partes de control de los hiles;

la figura 7 es una vista en alnado lateral,

a escala ampliada, con partas en sacci'r, d$ una boquilla

de orificios multiples;
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le figura 8 ez rra vista ds 2xsvemo del tapdn
seu rébie G4 absrirres mvltiples wostredo €n le figuru 7;

le fixvre 9 es nna viate an secoifn dada por
le 1{nee 9-9 da la figura 8; ¥y

le figura 10 es una vista an pars;éctiva, a
escale mpy emplleda, de unc ointa de hllog de czucho sepa=-
rgblee de acusrdo con @l presente invante,

En les fignrae 1 y 6, se mueetra un depdslte
de coagulscidr relstivemente largo gve dernvenientemsnte es
de chaps metdiica y que tliens un fonde 10, paredes Jztera-
les 11 y paredes extremes 12, Bste depdsito vontiene un coa-
gulente B, Se forman hilos 3¢ ceucho expulesndo una disper=
gldn acuosa convanients de oamcho, Esta disperaeidn ew sumi-
nistrada a la precidn de carga eseada & la pieze mdltiple’
13, que estd situadu encima de la extremidad de la izquier-
da del depdsito de coagulacidn y qva tisne extendidniocse hacig
abajo desde slle, un grea nimsro de buguilles don Oriiisica
aultiples indloedas con H. &stas boguillas, con prsferencia,
son ds vidirlo, Oada boguilla tliene una parte inclinuda ha-
cia abajo y une paurte horfizcontal, 18 cual 8e extiznds su
une cortas distencla eu 21 coagulante Jjunto a 0 ligeraments
por devejo &al ﬁivel superficlal del ocosgulante G, Cada bho-
guilla K tiene varles eébsriursc de 9xrulsicn, como se verd
por l1a figuze 8, Bl nfmero d» diches abertures purede ser o1
qre s9 deses} en el dibujc se representan ocho, Desde cada
tebera N son expnlsados oche fllamentos en Tosizcida muy

carrede, Ret~”s ocho filemenics zon disvuestce Jedo a lade
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pare formar wna cinta R,

YTe dlspersidn acuosa de csucho empleada para
1a expulsidn al fermar los hilos puede assr une mezcla, que
comprenda ldtex ﬁe cancho y agentes de vulocanizacidn, 48 la
clase cominmente empleada para la formacidn'de hilos por
expulsidn, Bs deseable, sin embargoi, afiadir un sgents atieen~
dor a dicha mezola de ldtex, con objeto de hacerfine le mez-
cla tome un grado elavado de firmeza en el momento en gue
abandons la sbertura de expulsidn dentro del coegulante y
reduoir a1 mfnimo do este mode la tendencia & que los filae~
mentos de ldtex soagulade plerdsan su seccifin transversal cir-
oular como rssuliado ds la presencic de uas cuantided sustan-
olel de partfculse saspendides d¢ taloo o almiler en al voa=
gulante. Un agsante vtiesalsor que ha resul tado safisfaotorio
& ests recspeotec es 8Q2—d1—(2¢h1dzcx1 fenil) propano, Cuando
vera la expulsidnu se smplea umboquilla de oxificics milti-
rles gqne tangs les sbariurss mny juntas, t8l como 1& vogui-
1la rsyresanteda sn jas flgurag 6 y 9 de los dibujos znsjos,
PoOr s jsmplu, los filausntos racidn sxpulsados se ponsen muy
Juntos wntrw ef ossi lnmedistameni: cospués Gy que &bandc-
nen las ebsriures ds éxpulsidn y, por consiguisnte, s8 de-
formarfa, a SN0 g an este momweato pogean una firme za
cungldsrabis § la préssucia de un agents atiesaddr en la
dispereidn de cauchc que 86 €3td ¢xpulssndo ayuds & vencar
cuslgulsr tendeucie & la defofmacidn Ge 165 filamentos tame
bién ror e¢ste osuvea, I& dlspsrsidn de caucho s@ f£ilira cule

dadosamente antes de lea sxpulsidu ouwn objeto de evitar el

-6-



atascamiento subsiguiente de las aberturas de las boquillas
de expulsion.

El coagulante puede ser en su composicion
similar a les coagulantes amclsadca hasta aiiora para eoa-
guiar corrientes expulsadas de latex de caucho, salvo en
que el coagulante contiene en suspension particulas que se
agrupan al secarse y que reduzcan la adherencia entra las
superficies de caucho no vulcanizadas.

El polvo de talco no sirve de un modo ente-
ramante satisfactoria para la doble funcién de impedir que
los hilos re cien expulsados se pongan en oontacto de caucho
con caucho entre si y de unir los hilos entra si cuando
estan secos, a manos que se tomen medidas para flocular el
tal.oo para producir particulas que sean ¢fiess o menos cohe-
rentes. Esto mejora las propiedades dgl talco para formar
un recubrimiento an torno da cada uno de los filamentos
dentro del coagulante y para formar mas tarde entre los
hilos de tales filamentos una torta capaz de unirlos en
forma de cinta durante la operacidon de vulcanizacion. Tal
floculaoién de3. taloo queda asegurada per la adicién al
coagulante de una pequefia cantidad de un agente graso. EI
acido claioo es considerado cono el preferible, psro tam
bién as factible usar &cido estearico, aloohol cotilleo,
un alcohol alifdtico o un aceito entina!, mineral o vage4?
tal. la palabra "floculacién" se usa en esta nemoria para
determinar una asociacion del talco en grupos o aglomera-

dos que se asemejan a una reticula. Rl volumen de sedinen-

.7
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tacidn del talco sn ¢l coagulente es une medids del zrado de
flooulscion, indicende ua sumsnto su gl volumen de sedimen-~
tacidn una fleculuuldn inoremsatada, En lugar ds talce, pue-
dsn introducirse en el coagulante, coro agsntss reuuctcres
de 12 pegtjoslidad, otros polvos insslubles, talee como ar-
ailla de bventonlida, por ejemplo,

Jos ingredicntss del coamgulente ¢ son como

sigue;
Partes en
—p880_
Acldo @cdtico . . . . . . . . 50
Ague . . . . . ; v e e e e e ; 50
TELCO o « o « « o « o« o o o o o 10
Acldo olelos o . . 40 . . .. . 0,15

Bste coagulante contisne una cantiilsi considereble 4> ocopcs

finos de pseo especifice de 2,75 erroximedamente, que tien~

den a sedimantar rdpidamonte, Por consiguiente, se oresun

medioa, que luego se deaocriben, pare mantsnsr sl coagulan~

te vigorosamente agitado a fin d¢ mentensr suspendidos &n
61 los copos ¢n centildad suficlente pera impsdir gue los
filamentos 38 prguen suntra sf,

Ten pronte oomds lcs Lfileamsntos T se han desw

plazado sn ocorta distanciu desde la boquilla de oriilc.us
miltiples N en forma egrupads, son llevados a relacidn yuz-
tapueste pare former la olnta R, puro antes de¢ que tenga

lugar esto los 2opcs de talcd suspendldod sn ¢l coagulan-

t2 pueden formar un raocubrimisnts comrletamsnite alrsdador

-8-
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de cada filamento. ER peso aspeoffice do lee filamentos T
es asnor que el d?l coaminuta Oy Sos filamentos, por
consiguiente, suben a la superficie del coagulante a una
distancia corta de las boquillas do expulsién, como se mues-
tra en las figuras 1 y 6. loa filamentos se hacen avanzar
a lo largo de la superficie del coagulante hasta que llagan
al rodillo 14 formador de la cinta que es accionado meca-
nicamente en la direccién indicada por la flacha de la figu-
ra 1. El rodillo 14 esta dispuesto en el coagulante de medo
que su superficie curva superior se extienda hacia arriba
fuera del liquido en una corta distancia, los filamentos
son asi levantados fuera del coagulante durante un momento
cuando pasan acbre el rodillo 14. En esta fase, la tensidn
superficial antre les filamentoa mojados no sumergidos ios
relne a contacto mutuo, la disposicién es tal que la trac-
cion le. gitudinal sobre loe filamentos y la tensién super-
ficial que se acaba de mencionar hacen que el grupo de fi-
lamentos se disponga por si mismo en la forma de cinta in-
dicada por la figura 10. la figura 10 muestra cada filamen-
to T enteramente rodeado por unrecubrimiento protector P
de las particulas de talco, cuyas partioulas, al seoarse,
forman una unién B entre los hilos T para mantenerlos en
la forma de cinta deseada, la unién entre los hilos T es
formada uUnicamente por la torta de talco B.

TL mecanismo hasta ahora descrito sirve
para disponer los hilge suministrados por oada boquilla

N de orificios multiples como cinta R, como se muestra
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clarsmente sn 18 figura Z. Los fllgmentos son mantenidos en
esta relacién yuxtspuesta deseada & medida que se desplazan
e 10 largo del deposito occagulader, por la aisposicidn de las
vaiillaa 15 situadoras de los hllos. Bu la figura 6 de los
dibujos, se nuestran ouatre de tsles vaerillas espuclgias &
igual distancia entre gf entre ¢l rodillo 14 formador de la
olnta y 61 rcdillo 16 deprimidor de Jog hiles, EI rodillo
16, dispuesto ceros de la extremidad de le dsrecha del depé-
sito de coagulascidn, ey lmpulssde & una velocidad supa2fi-
cial slgo mayor qus la velccidad supsrfieclal a8l rodillo 14
a fin de ejercer traceidn sobzre los Tilsuentcg y elargarlos
ocon ello, a modida gue se muevsn @n el coagulante, Cada va-
rillae 15 tiene una serle de ranuras ergqueadas 17 y el fcundo
de cada ranura estd dispuesto ligeramente por encima del
nivel del 1fquido C, Ia forma arqumeada de cada ranura 17
conjuntamente con el efecto de 1z tensidn superficial entre
log filementos mojados y la tensiom: longitudinel sobre los
filementne girve pera mantenar todos los filamentoe fe un
grupo en la forma de cinta deseada dvrsnte todo su desple-
gamiento en el coagularts hoata que llegan al rodillo de
inmereidfnr 16. & supsrficie infsrior del rodillo 16 estd
ror debajo de la superficie &el cosgulante y los filamen-
tos =nn mojedos {ntimemente psr su pasoc bajo ellea,

lag cintes R pasan hacla arribe alrededor
8@l rodille 16 sobre 1a mayor varte 2e su circunferencie,
por dabejo del recdillo mes pequefio 18 y por encima de las

dos espdtulas 19, Haciendo paser las cirtas en torno de la

_10_
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mayor parto de la superficie del rodillo 16 se evita el des-
lizamiento de las cintas sobre el rodillo.

El rodillo 18 y las barras 19 cooperan con
las cintas para mantenerlas en la forma plana deseada y en-
jngan también el exceso de liquido desde las cintas hacia
dentro del depdsito, la eliminacién del liquido en exceso
desde los filamentos es importante porque si los filamen-
tos estan muy mojados al abandonar el rodillo 16 la ten-
sion superficial tendera a forzar les filamentos desde la
forma de cinta a una forma de haz. la retenciéon de los fi-
lamentos en estado plano a nodo da cinta es asegurada to-
davia haciéndolos pas&r alrededor de otros rodillos meca-
nicamente movidos, 20, 21 y 22, todos los cuales son im
pulsados a una velocidad superficial suficientemente alta
para mantener las cintas tensas y para Estirarlas hasta
aproximadamente el 100% cuando pasan dssde el rodillo de
inmersion dala cinta 16. al rodillo 22. El estiramiento
de los filamentos de este modo lleva el liquido de le super-
ficie dentro da los filamentos- y consolida el recubrimiento
de las particulas de taloo cobre la superficie de loa fila-
mentos.

Desde el rodillo 22, las cintas R son entre-
gadas a la correa transportadora 23 que pase alrededor del
rodillo 24. Sobre la correa transportadora 23, las ointas
R, espaciadas a corta distancia entre si, son llevadas a
través de una camara do sacado y de vulcanizacidén, que

puede ser de construccion:, usual. El eapaoiamiento de Iqgs

11 -



20

25

cintas R mosteado en la figura 5 se mantiene cuando las
cintas se aproximan a la correa transportadora 83 por medio
de los dientes de uno o mas peines 26.

En el aparato ilustrado, la distribucién a
fondo de los copos de talco en todo si coagulante queda ase-
gurada por la disposiciéon do un tubo da circulacion 26 rela-
tivamente grande que estd conectado con gt piso 10 p la ex-
tremidad de la derecha del dapdsitr por el accplamientc 27
y el piso lo en la extremidad de la izquierda del depdsito
por el acoplamiento 28. Este tubo estad previsto de una bom
ba 29 accionada por cualesquiera medies adecuados, que sir-
ven para forzar el coagulante a lo largo del tubo 26 en la
direccion indicada por la flecha. Dentro del depdsito de
coagulante cerca de la extremidad de la izquierda del mismo
estd provista una pieza multiple de descarga 30 que se ex-
tienda a través del depoésito y esta provista de aberturas
31 a travos de las cuales el coagulante es descargado den-
tro del depodsito, las corrientes de liquido que salen de
las aberturas 31 son rotas por las pantalla s 32 y 33 monta-
das transveraalmente en el depdsito. gL tubo y eus conexio-
nes que se acaban de describir sirven para mantener un flu-
jo continuo 3r coagulante a lo largo del depés' ‘c en la di-
reccion en la cual ce mueven les hilos T. Es importante que
la rapidez de desplazamiento de este liquido a 1c largo del
depdsito sea menor que la de loe hilos, a fin de que la for-
na de cinta de estos hilos no sea perturbada, se disponen

agitadores y obstaculos para impedir la sedimentacion del

12 -
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talce y para mantener el tzlco blen dietribulds en el coa-
gulente an lag proximidades de 1z axtremidad de descarga de
lus boquillas d® expulsidn, Debejc de las bogquillas N se
dlspone un entrepefio 34 a une corta distencia por debaje

é¢e las boquilles de expulsidn, de modc que todo el 1fquido
entregado dentro del depdeito per el miltiple 30 fluye por
encime de este entrepefio en las proximlidedes de las bogui=
13es 21 moverse a 1¢ large 4ol depfzito, Xl pam del 14-
guido laterelmente a1l danésito o la formscidn de corrisne
tes en a1 1{quidoc desplzzerfen lcs hilos lateralmante o

periurbarfsn 3¢ otro mods la desesds forme de cinte, Para

impedir estrn, se iisronen lee rclgtma geparsdoras 35 entre

bogquilleg N sdyzcentes, compo se muesira mejor en la figu-
re 5, Bstas poletns sepsrzdoras 35 eatdn sopcrtedes conve-
nientemente an posicidn verticzl en la forma ilustrada en
la figurz 2, medianie barres rznumdss 26 que se extienden
transversalmente sncims Ael eutrspsfio 34, desoccnsando los
extremcs de lag barras 206 sobre los bleques de scporte 37
que, & su vez, reposan sobrs el entr9uuiio 34 sn puntos si-
tuzdoa cerca de los lados 11 del depdsito.

Jos rascadores 28 que consisten en paletas
relativamente largas asceguradas & una barra 39 que se ex-
tiende tisnsversselments, eyulan a impedlr la sedimertacidn
de los copoes de telct sobre el snirepefio 34, Los rzscado-
ree eatin soportados lo suficlerte pera dejar 1idre 18 su-
perficle surerior del entrepafio 34 y se exticnden por dsbhg-

jo ds l1ss barraes renurades Z6, Ios rescedor»2 son avanzados
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hacie 2etrde y haciz delzntle tranaversslpents €a d cepdsi-
t0, como se izaica con 1o flschs mexireds en la figura 3,
moviento aiternctivamente ls barra 39 la cusl esid soupCr-
tada para mevimiento ds vaiven por 1oe itorxnillos 40 que
se extienden ¢ travds de les ramircs 41 formedes en le ba-
rra, Bl movimisnts transvercal de estes ragcadores 3E rosca
£l telco gue hs sedimsntzdoe scbre 91 entrepafio 34 a la. for-
ma8 d9 hilerzs 4 las cuclas el t:loo es srrostrado luege
6T 81 mevimiento dsl cosgulante & 1o largo del depdsitc,
Para impedir la coumulaeoidn ds talce sobre
el fendo 10 &5 depdsito se dizponan rustrillos egitalorss
que oo%mprenirn leg .eleteg 42 que se sxtlenden virtpalmer-
te per completo a trevde del dspdsito y medics pare conuni-
ear a las pclatas uz movimiento d¢ aleteo con ozrreras gue
ge Trecubren, En o1 movimiento, les reletas 42 rascerdn tale
02 que se scumnla en 81 fordo 1¢ & le lergo del depdsito
hacle o1 sumidero entre le vared extrema 12 de la dersachs

dal 8epdsite v el tcbicue vertico? 43. El movirleair lez es

(¥

eomtnicelo & log neletoe 42 :or Tos medics sizulentes: Oor-

as "na orr®™ ngs

on

oo 33 furds 10 11 depdeito egida poals

N

lternuiivas 44 y 45, dascrarsaac 41 fdltinmo scbre el prime-

6. Lasg pelstos 48 esten sgegursdes plivotademsnte sl &rme=
z6n inferior 44 en 46 por les meénsules de soports 47 y ca-

da ménsule 47 eatd yprovists de nra ranurs elzrgeds destina-

a
d2 o re2ibir uru es,lL.c 48 gue estd rigllamente sssgurada
€] ermazon dsslizente soperivr 45. Ua movislsaty allseras-

tivo 1o es comuulcedo &1 armeszdn inferior 44 lougitniliale
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m?nte al dgpodcitc por medias mecdnicamente accionados que
consisten en la polea giratoria 49 accionada por la corroa
49* cuya polea haca girar al brazo de manivala So sopor-
tado con posibilidad de rotacién en Sl per una ménsula.
Rata brazo de manivela 50 esta consotauo por una biela 53
al segundo brazo da inanivela 53 que esta soportado en 54
80brt' la ~ptFsctura de sosten 55; 53 bascula un tercer
brazo 56 cuya extiomidad inforfi-r esta conectada por una
biela 57 a una n/tsula 56 que af sxtiands he-cia arriba
desde al armazén inferior 44. le es comunicada una carte-
ra .zas c”rta al armazén sutoriar 45 que al inferior 44 ye
que los topes ajustares 59 sorortadea desde el fondo lo
c~rca de los extramos opuestos del armazén superior 45 an
su trayectoria de movimiento detienen al desplazamiento
de 45 longitudinalmente al depdsito. 31 efecto ea que,
cuando los armazones son avanzados hacia la extremidad de
la derecha del ¢aposito, las espigas 46 son obligadas a
desplazar las paletas rasosdoras 42 a la posicién verti-
cal, as decir, a la posicion de rascado, en la cual se
muestran en la figura 1 y cuando los armazones son despla-
zados en la direccién opuesta, las paletas 42 son movi-
das a la posicién horizontal en la cual se muestran on

la figura 4. como quiera que la™éuccsivas carreras se
reoubren, el talco sedimentado os rascado a lo largo del
depésito para pesar a través de las aberturas 60 dsl ta-
bique 43 y entrar en el sumidero 61. ia mayor parte del

liguido que ae mueve a lo largo del deposito pasa por
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les aberturas 60 pars llaver sl talco hacla dentrc de supe
midaro, peso glgo de ests lfgquido fluye cobre la purie dSu-
perior dsl tablque 43 dsnir¢ del sumidero, la extrsmidud
superior d.i acoplamisnio de tubo 27 estd pfcvlata de un
taniz 62 para impeair lz 3ntrada de parifoulas obstructoe-
res dentrc dsl tubo 26.

18 boguilla ¥ de orificios mdltiples mostra=
de mn la figura 7 eatd hecha de vidrio. Pilene un €nima rso.
tificada que se estrsche a un didmetro wenor cerce de su
extremidad de {sscarge y dentro de este €nime estrschada
un tapdn separsble 63, corresponiisntementie sstrechadc,
que poses aberturas de expulsidn 64, Los tapones 63 &3 ha-
cén preparando cuidadosamente mangultes de vidrie indivi-
dusles, ensaydndolos sn cuanto a aus proyiedades de expul-
aidn correctes, reuniendo entre sf'vor Fusidn los mengui-
tos rrobados sin cembier sus yroplisdedes de e€xpulsion y
rgotificandc g musle @l produgto pare former un itepdn que
oncz ;3 an forms deamontable Gantro ds la extremidad cdénica

de lu bcguills N,

-0 = NOD?&s =0 =

Los puntos de invencidén propia, no nueve,

-1l =
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poro no establecida, practicada ni divulgada en jgspaRa, que
se presentan para que sean ocjoto do cora latente de Intro-
duccion, por JI-JZ anco, sor los siguientes:

12.- Un proccdirlouto para la fabricacidn
de una cinta de filos do caucho separables que corprende
expulsar una rispersiéu acuosa de c..i..cho desde una plurali-
dad de orificios centro da .u coagularte liquido para dicha
dispersion acuosa, conteniendo dicho coagulante una suspen-
sién acuosa de un polvo floculado, que impide la pegajosi-
dad, cuyas puruiculas se agrupan al secarse, llevar la plu-
ralizar, de filaneno6oslde coagulos de cao.cno asi..producido a
contacto de lado con lado para forrar un conjunto a redo
de cinta, secar dicha pluralidad do filamentos ricntras ce
mantiene dicha forra le cdrta, y vulcanizar el cauche de
los rimo....

22.— Un procedimiento sotuer se reivindica
en ol punto 12, an el 0....1 la pluralidad de fil-~antos en
el coagulante liquido se .tace uva-car bajo tension en con-
tacto de -aro con laso “ebre mi. rosillo, la superficie supe-
rior ..;1 cual sobresale por encina fu la emcrricie del
co.;..pulantc, y se vuelvo a suuergir cu el coagulante.

32.- Un procedi.u.ruto ssgdn so reivindica
en aL p*ritl 12, on el cubL los film~utos so i™.cen pasar,
de.jpudés de su nuev,.. iurcrsidou en el ccu.uul.note, sobre tria
o0 nju' rodillos que tienen superficies le soporte cdncavas,
cuyas porciones superiores sobresalen por encina re la su-
perficie del co..,nte.

42 .- Un preccedii:.:L:uu.t'S rcmi sa reivindica
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en cualquiera de los puntos 13 a ¢s, en el cual el polvo

floculado que lapide la pegajosidad coapaonde talco.

p2.- Un procedimiento so”iin ce reivindica
en el pirate 43, en el cual el liquido coajalante contiene
acide oloico.

72.- Un yrooeaiuicnto pora la produccién

do cin a3 de hiloo lo cu ci6 ooperadlos -en esencia coro
30 ja ' .Leo., tiO.
" ?2.- Un procodirienoo de fabricar cimas

de indica do cauche on_nrnolnc.

ial 0 co.r ,,3 na do;,coito en la licnoria que
antecedo, i*Uprésont;..do on lon dd'oujos puc so ,ncenpauou y
con loe finos -no no *on .r.cific do.

aja pi-...- -nno -"n..;.orru enrona do n.necnocno

noj”™a oj..critnn, a -i.--npuina “or nuea sola de ano caras.
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