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I N T R O D U C C I & N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL DISPOSITIVO DE CALDÍEO DE PLANCHAS ELECTRI­

CAS", a favor de la  firma española INDUSTRIAL QUIMICA METALURGICA, S .L ., 

domiciliada en Madrid, "Cadarso, 1 2 "

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a perfeccionamientos en e l disposi­

tivo de caldeo de planchas eláotricas.

Los actuales sistemas de planchas e lé c tr ic a s , aún en lo s tipos mas 

perfeccionados, exigen la  maiioora de enchufe y desenchufe de la  cla vi­

ja  terminal, de cordón conduotor de energía, que deoe retirarse, o cuando 

se interrumpa eventualmente la  laoor o para e v ita r  caldeo excesivo, s i  

l a  plancha no está dotada con limitador de temperatura. Esta manicera de 

enchufe, y so ore todo de desenchufe, se p r e s t^ f recuentes averías en la  

c la v ija  dando lugar a contactos con los consiguientes trastornos de re­

emplazo de plomos.

La presente invención tiene como finalidad primordial la  de conseguí: 

que la  plancha se caldée precisamente cuando e l usuario l a  deje in activa  

por cualquier causa, y además l a  de que la plancha, durante l a  función 

de planchado propiamente dicha, es decir, durante sus traslaciones soore 

lajprenda, no arrastre consigo cordón de enlace*
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. Así puós, la  plancna, durante au in actividad, se caldea su ficien te­

mente para ejercer su cometido sin suministro de calor durante el mismo. 

Resulta por e lle  que, e l funcionamiento de la s  planchas eláotricas con 

lo s perfeocionanientos peculiares de esta invención se asimila a l de la s  

5 antiguas planchas de hierro que, sucesivamente, descansaban soore un ma­

nantial de calor que oaetaoa para u tiliz a r la s  durante un período de tiem­

po mas o menos largo.

En l a  presente invención, el manantial permanente de calor está en 

una pieza case independiente y solamente aetáa cuando soore dicha oase 

10 se hace descansar l a  plancha.

Esta oase independiente de la  plancna propiamente dicha está p erfi­

lada en su contorno similarmente a l de la plancha, y en su parte poste- 

, rio r, o sea en la  mas anona, lle v a  un espaldón que forma en su plano an­

terior diedro recto con el plano de oase. En este espaldón se sitúan, en 

15  sendos taladros verticalmente dispuestos, los correspondientes casqui­

n e s  que, al estar en contacto con otros normales a e llo s , que desemoe- 

can en l a  parte posterior del espaldón citado, quedan en contacto a su 

vez con el manantial de energía eléctrica  que aquellos recioen por per­

manente enchufe de fioha extrema del cordón de enlace, cuyo otro extre— 

20 mo lle v a  otra fich a o c la v ija  para toma de corriente del lo c a l.

La plancha propiamente diona consta de: pieza oase hueca para aloja­

miento de la  resistencia a caldear; pletin a superpuestá%icha pieza en 

l a  que ván las conducciones y el puente para el dispositivo eimetal l i ­

mitador de temperatura^y oaparazón con asa.

25 La pieza hueca in ferior está vaciada de suerte que su fondo constitu*

ya, por su oara externa, el plano de planchar, y está dimensionada y per­

fila d a  para que se adapte soore e l plano base independiente en forma tal 

que la  parte posterior a diedro reato de esa pieza hueca de la  plancna 

encaje en el diedro recto que, como antes dijimos, forma e l espaldón de 

l a  base independiente de caldeo con el plano de la  misma#30
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* La pieza hueca de oase de la  plancha propiamente diena, l le v a , cd— 

mo antes dijimos, una pletina de conducciones superpuesta, pero esta  

pletin a, que pa* su zona curvada sigue e l contorno de aquella pieza oa- 

se sin lle g a r  a su borde, sooresale por la parte posterior para disponei 

en e l sali&nte de cola los terminales de penetración en lo% oasquillos 

verticalmente situados en el espaldón de la  oase de caldeo independien­

te , a cuyo efecto, dichos terminales soore salen por la  cara in ferior  

del citado salien te y a s í, al mismo tiempo que la  plancha descansa so­

bre el plano de ta l oase de caldeo y su diedro posterior se ajusta so— 

10 bre el diedro de espaldón, esos terminales salien tes penetran en los

correspondientes taladros encasquillados que, como están permanentemen— 

 ̂ te conectados con la  instalación del lo c a l,  establecen el cirouito de

' caldeo mientras ta l apoyo de planona se está realizando.

La ligazón de p letin a a pieza hueca de oase en la  planona se eonsi— 

15  gue por dos espárragos verticales que, atravesando la  p letin a, se s o li­

darizan oon e l plano de fondo de la  pieza hueca de oase, y en sus zonas 

salien tes por encima del plano de pletina se encajan las correspondien­

tes piernas del asa de oaparazón de la  planona de suerte que el oorde 

de este caparazón queda apoyado, en todo su contorno curvilíneo^soore 

20 e l oorde sim ilar de la  pieza hueca oase al cual la  pletina no lle g a  a 

ouorir. No queda mas que dar fija ció n  al conjunto de caparazón soore 

pletina así enoajado y guiado, y ello  se logra porque, en e l puente l i ­

mitador de temperatura, hay un váatago v e rtica l ancho y axialmente ta­

ladrado y file te a d o , siendo su altura ta l que, a l quedar encajado el 

25 caparazón aflora su extremo en la  superficie del mismo, y no queda s i­

no roscar un to m illo  de sujeoción para inm ovilizar e l caparazón soore 

e l conjunto de pletin a y pieza base hueca, yá estaoleoidas la s  conexio­

nes entre terminales de plancha y extremos de resisten cia, así como la  

derivación a una lámpara testigo  que, asimismo, al quedar puesto el ca- 

30 parazón asoma a l exterior por una adecuada acertara practicada en áste*
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< El invento quedará completamente aclarado s i  ilustramos un caso 

de realización del mismo, dado a t í  talo de ejemplo, cin carácter lim i-  

ta tiv e , y valiéndonos para ello  de la s  figuras de la  lámina adjunta.

En e l dibujo:

La f i g .  1 6  muestra una v is ta  en perspectiva de la plancha propia­

mente dicha, construida según la  presente invención.

La f i g .  26 es una vis ta, también en perspectiva, de la  pletina de 

conducciones dispuesta sobre la  pieza hueca de case, y

La f i g .  36 representa la  case de caldeo, independiente, so ore la  

cual debe apoyar la  planona en los intervalos de inactividad para sumi­

nistrarse de caler.

Los mismos números designan elementos que desempeñan sim ilar papel<

En 1  designamos el conjunto de la  base independiente de caldeo, 

que, como se vá en la  f i g .  36, está vaciada en su zona eurva y , forman­

do cuerpo oon su oara superior de fondo, hay una especie de emparrilla­

do cuyo papel es aislan te, y que designamos en 6 , de suerte que el ca­

lo r  que vá adquiriendo la  plancha durante su descanso sobre esta oase, 

no es totalmente radiado a la  cara in ferior de dicha oase, que es la  que 

apoya en La mesa de planchado y que, por lo  tanto, no conviene sea ooje- 

to de temperaturas elevadas, y además el citado emparrillado 6 , cumple 

una misión refrigeradora acelerando el enfriamiento de la  base ouando 

no está en misión de manantial de calor activo .

En la  parte anona posterior de 1  vemos el espaldón ¿  con oara an­

terior j? *, plano superior oon los taladros de oasquillo jf-j[ y cara pos­

terior para enchufe de clavija  8 o extremo del cordón conductor de en­

lace con la  lín ea  general que se conecta a esa lín e a  por la  correspon­

diente c la v ija  &*. Este enlace es permanente durante toda la  jornada de 

trabajo, yá que no supone gasto de energía mas que en los intervalos de 

descanso de la planona, o sea que esta pieza base independiente de ealdt 

o, cumple la  misión que en la s  planchas de hierro cumplía el hogar.

20404
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En la  plancha propiamente dicha, designamos en j2 la pieza hueca 

oase ouyo fondo por su cara exterior (no v is io le ) haoe de plano de 

planohado y su cara in terio r lle v a  adaptada l a  resisten cia (no v is i­

o le). El plano posterior la te ra l de esta pieza es de idénticas  

5 dimensiones que el plano 2* de espaldón de la oase de caldeo 1 .  sobre 

la  pieza 2 se dispone la  pletina 2 ( f i g .  2*) con espárragos 12-12 que, 

pasando a travós de e lla  la  ligan  con el fondo de ,2 . Esta pletina 2  

sobresale por la  parte pos terior respecto a la pie za ,2 y en esa cola 

ván lo s bornes 10-10 cuyos salientes 1 1 -1 1  son los que, al encajar 

10 la  plancha en la  oase 1 penetran en los taladros verticales encasqui­

llados del espaldón, cerrando así el circuito  de caldeo. Soore 

la  pletin a 2 vemos los extremos de los conductores que, pasando a la  

cara in ferior de la  misma, conectan a sí los extremos de la  resisten­

cia con lo s terminales 10 .11—1 0 .1 1 . y en la  citada pletina se vó asi— 

15  mismo e l conductor derivado que alimenta a la lámpara 12 testigo ; en 

14  designamos el puente del dispositivo limitador oimetal y 13  es un 

vástago filetead o  axialmente para fi^ a r el caparazón 2  de la Plancha 

con el torn illo  1 3 * (fig *  1 *) una vez que este caparazón ná sido en­

cajado en el oonjunto guiado por los espárragos 12-12 que penetran en 

20 en la s  piernas huecas del asa La lámpara testigo 1 2  una vez encaja­

do J3 , asoma en su superficie por la  correspondiente acertara.

El funcionamiento es fácilmente comprensible; se monta la  platina  

2 sobre .2 y antes de apoyarla competamente se hacen los emcomados 

necesarios a la  resisten cia. Se encaja el caparazón y se f i j a  con e l  

25 to rn illo  1 2 * . La case 1  se conecta a la  lín e a  de energía e lá ctrica

del locaH, Si ahora apoyamos la  plancha propiamente dicha sobre 1 , los 

terminales 1 1 -1 1  penetrarán, por construcción, en los taladros 7-^. al 

mismo tiempo que el plano de planchado de apoya socre e l corde de 1  

con los planos 2 * y 2 * en contacto. Caldeada l a  plancna se re tira  de 

30 la base 1 y se haoe e l planohado con aL calor almacenado en la  misma*
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Cuando e l usuario nota que e l calor remanente es yá in su ficien te, rep i-  

te el suministro de calor con otro lapso de tiempo de apoyo en la  oase, 

y asi sucesivamente. Claro está que, para qúe la  operación no sufra in­

terrupciones es conveniente oontar con un juego de dos planchas para 

que una se caldee mientras l a  otra traoaja.

Las ventajas del invento son grandes: se plancha sin que la  plancha 

arrastre consigo el molesto cordón de conexión de lo s sistemas actúale^ 

no hay maniobra de c la v ija , sinó que inicialmente y de una vez pera to­

da la  jomada, se enchufa la  oase de caldeo a la  instalación del lo ca l;

no hay que andar en tanteos para enchufe de terminales en les taladres 

de espaldón, yá que l a  construcción de la  planena es ajustada a ta l a— 

poyo; el interior de la  plancha propiamente dicha es accesiole con so­

lo  destornillar un elemento fija d o r, pudiendo aoreviarse las repsj-acic­

hes de resisten cia; y en f in , l a  propia unión de asa a caparazón impi­

de que dioha asa se caldee excesivamente oon la  molestia consiguiente 

para l a  mano del usuario. El calor in id ia l de la  plancha al retirarla  

de la  Dase de caldeo es mantenido durante mucho tiempo, y aunque la  

plancha se abandonara por descuido soore la prenda, como no hay sumi­

nistro de calor, l a  temperatura, aunque muy lentamente, ir á  descendien­

do sin peligro por le  tanto de incendio. Tampooo el ealor de la oara 

de apoyo de l a  oase de caldeo aloanza un grado peligroso, y no hay in­

conveniente alguno en interponer entre esa cara y la  mesa cualquier 

materia laminar aislan te, para mayor garantía.

El invento, dentro de su esencialidad, puede ser objeto de otras 

realizaciones que difieran en detalle de la  descrita como ejemplo, y 

a laa cuales alcanzará igualmente la  protección que se reoaua. Podrá 

puós construirse la  plancha y oase de caldeo con e l tamaño y perfilado  

que mejor convengan, empleando los medies y materiales mas adecuados, 

por quedar todo e llo  comprendido dentro del esp íritu  de la s  reivin d i-

30 cacienes*
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Descrito e l objeto de la  presente invención, lo  que se declara co­

mo no practicado ni puesto en ejecución en BspaÜá, comprende las rei­

vindicaciones siguientes:

1 8 . -  Perfeccionamientos en el dispositivo de caldeo de planchas e- 

5 ló c tr ic a s , caracterizados porque, el suministro de energía e lé c t r i c a  

a la  plancha, para su transformación en calor, tiene lugar en los pe­

ríodos dé interrupción de labor mediante el apoyo de la  plancha propia­

mente dicha sobre una base independiente que está permanentemente co­

nectada con e l manantial de dicho suministro, y porque durante la  ope— 

10 ración de planchado no hay enlace alguno entre la  plancha y el manantial

antedicho#

2 &.— Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1 8 , caracterizados 

porque, la  base independiente para caldeo mediante apoyo de la plancha

sobre e lla , está, en su zona curva, similarmente p erfilad a al plano de 

1 5  planchado o oara in ferior de la plancha propiamente dicna, consistiendo 

esa base en una pieza vaciada en su masa y cruzada, solidariamente con 

la  cara interna del fondo, por un emparrillado aislante que, además de 

impedir la  radiación del calor adquirido al citado fondo de la  base, 

favorece su más rápida refrigeración cuando la  planona es retirada pata 

20 el traoajo, llevando la  mencionada base de caldeo, en su parte mas an­

cha, o sea en la  pesterior, un espaldón rectangular cuya cara anterior 

está dimensionado idénticamente al plano posterior de l a  planena propia­

mente dicna, y en cuyo escalón están dispuestos los taladros con caequi­

l lo  para la. conexión oon los termíneles de planona, cuando esta se apo- 

25 ya en la  case en los descansos, y con el cordón de enlace para conexión 

con la  lín e a  de energía del lo c a l, como conexión permanente durante te­

da la  jomada laboral, estando los primeros, preferiblemente, dispuesto! 

en la  cara superior del espaldón y los segundos en la  posterior.
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, 5 * . -  Perfeccionamientos, segón la s  reivindicaciones 18  y 2 8 , carac­

terizados porque, la  plancha propiamente dicna lle v a  como oase una pie­

za hueca, convenientemente perfilada en su oontorno, dé acuerdo con e l  

perfilado de l a  case independiente de caldeo, consistiendo su hueco en 

un vaciado donde se a lo ja  la  resisten cia, y so ore dicha pieza apoya una 

pletina de conducciones, asimismo perfilada en su zona curva segón un 

trazado semejante al de la  pieza oase, pero que, a l quedar dispuesta 

sobre esta ditima, deja al descuoierto el borde superior de los la te ­

rales curvos de l a  misma, mientras que su parte anona posterior sobre­

saliendo a modo de cola, lle v a  sendos termíneles para encaje en los res< 

pectivos taladros encasquillados del espaldón de l a  oase independiente, 

cuando el cuerpo de plancna apoya soore esta en forma ta l que su die­

dro pos terior se adapte a su vez en el diedro formado por el citado es­

paldón oon e l plano de la  mencionada base independiente, oon cuyo enca­

je queda cerrado el circu ito  de resisten cia.

48.— Perfeccionamientos , segón se reivindica en la  38, caracteriza­

dos porque, el caparazón de plancna se dispone soore el conjunto de pie 

za hueca oase y pletina de conducciones guiando su eneaje sendos espá­

rragos pasantes de dicha pletina y solidarios del fondo de la  pieza oa­

se, que penetran en la s  respectivas piernas de asa de dicho caparazón, 

y quedando sólidamente fijad o el conjunto mediante un vástago que, so­

bresaliendo de la  cara superior de la  pletina de conducciones, aflora  

en la  superficie del caparazón, cuyo vástago áxialmente fileteado per­

mite así el roseado de un to rn illo  que dá inamovilidad a los elementos 

antedichos, quedando el borde del caparazón, una vez encajado éste, en 

contacto con e l borde descubierto de la  pieza hueca de base de la  plan­

cha propiamente dicha.

58.— Perfeccionamientos , segdn se reivindica en la s  38 y 48, carac­

terizados porque, soore la  cara superior de la  pletina de conducciones, 

vá dispuesto e l puente portador del dispositivo bimetal limitador de
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temperatara, figurando asimismo en diana oara superior el conducto que 

derivado del circuido de resistencia y se emborna en la cola saliente  

posterior de dicna pletina a la  lámpara testigo  y coya lámpara, a l enca­

ja r  e l caparazón de l a  plancha, asoma por acertara adecuadamente dis­

puesta en este último.

6 6 .- Perfeccionamientos en el dispositivo de caldeo de planchas e-

lá c tr ic a s .

Según se describe y reivindica en la presente memoria que consta 

de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de un** 

lánina de dibujos.

Madrid, a d ie cisie te  de Junio de mil novecientos cincuenta y dos. 

INDUSTRIAL QUIMICA METALURGICA, S. L.

p. a.

 ̂S€KM MBALLB6
P< f ,
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