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MÊ OHIA DESCRIPTIVA 
DB LA

PATENTE DE INVECCION

que por 20 años, para España y sus Posesiones, se s o l ic i ­

ta a favor da la  Firma "LICENCIA* - Talámányolcat Brtéke- 
s itó  Valíala t - , de nacionalidad hdngara, domicilia da en 

BUDAESST V, (Hungría), lo ,Jo za e f nádor-tár, por: " VALVULA 

PNEUMATICA FLEXIBLE". -

-o-o-O-o-o-

Ei invento en cuestión que ea objeto de la  pre­
sente patente cuyo reg istro  se so l ic ita  se re fie re  a una 

válvula pneumática e lá st ic a  ap licab le  en la s  cámaras de 

lo s  balones deportivos y en la s  cámaras de a ire  de loa 

neumáticos de cualquier vehículo u o tros d isp o sitiv o s, 

siendo fabricada dicha válvula enteramente de un material 
f le x ib le , p .e j .  goma o m ateriales sim ilares.

Ya desde tiempo se propuso para la  inflación de 
objetos e lá st ic o s  con a ire  u o tras substancias gaseosas 

unas válvulas elaboradas por completo de goma. Las venta­
ja s  de talesválvulas son fácilmente perceptib les, puós
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se eliminan todos los árganos y todos lo s  componentes me­
tá lic o s , p .e j . lo s  muelles da la  válvula, cápsu las, cabe­

zas obturadores* émbolos, tuaroas, v á stag o ,e tc ., que cau­

san la s  xa turas de la s  oámaras da a ire  cuya inflaoián se 
pretende. Las válvulas de goma oonooidas hasta hoy consis­

ten de un determinado námoro mayor o menor de d istin to s ár­

ganos, que en su conjunto componen la  válvula pneumática 

f le x ib le , lo  que es una considerable desventaja, puás para 

garantizar un funcionamiento perfecto de la  válvula en cu es­
tión es condición previa, que todos lo s  árganos componentes 

están elaborados con un esmero excepcional y montados oon 

gran exactitud, se ha realizado con válvulas f le x ib le s  de 

goma elaboradas de una sola p ieza, pero lo s resultados ob­

tenidos con dichos d isp o sitiv o s no eran sa t is fa c to r io s , 

puáa no se consiguió un cierre  haimátioo perfecto, en cuya 

consecuencia no ae podia emplear ta le s  válvulas en combi­

nación con láa  cámaras de a ire  de lo s  neumáticos de l a s  d is ­

tin tas c la se s  de vehículos.
Ibr e l invento que nos ocupa se crea una válvula 

pneumática que trabaja y funoiona con parfeooián y que se 

ap lica a lo s  objetos f le x ib le s  cuya inflación se pretende, 

elaborándose la  válvula en cuestión en su totalidad  de un 

m aterial flex ib le  y en una sola p ieza, sin que haya órganos 
y d ispositivo s adicionales y separables dal conjunto de la  

válvula, seg&n e l invento en cuestión se caracteriza e l  - 

cuerpo un itario , que forma la  válvula que es objeto de l a  

presente patente, por e sta r  provisto de una porción cen­

tra l longitudinal en cuyos extremos hay dispuesto una b ri­
da exterior y una brida interior,respectivam ente, la s  cua­

le s  forman con la  parte oentral un hueco en e l cual se co­
loca un órgano de f ija c ió n , qua tiene forma de una abraza-
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dera u o tra s formas sim ilares; un canal atraviesa de ex­

tremo a extramo la  válvula, consistiendo dicho oanal de 

dos inoisiones dispuestas en direoclón opuesta, quo se 

pierdan en sus extremos in teriores mutuamente una en la 

o tra , reduciéndose au diámetro en dirección a l  punto cen­

tra l de dicho canal. Los planos de lo s  mencionados cortes 

ano ierran un ángulo que es mayor que 0° .  con esta d isp o si­
ción de la s  incisiones y la  correspondiente elaboración 
del canal de la válvula se consigue unos efectos de reten­

ción perfectos, en cuya consecuencia se inyecta con fa c i­
lidad  la s  substancias gaseosas a presión en la  cámara de 

a ir e ,  siendo simultáneamente imposible e l reflu jo  de d i­

chas substancias hacia e l ex terior a l  extraerse e l tubo 
de inyección y a l  perderse la  presión en e l oanal de entra­

da. Las substancias gaseosas inyectadas fluyen en una d i­

rección muy ventajosa, en cuya consecuencia aumenta consi­

derablemente e l efecto aspirante de la  válvula, evitándose 

todas tensiones perniciosas en el cuerpo de e l la .
SegÓn la s  indicaciones del presente invento se 

dispone en el hueco formado por la s  dos bridas anteriormen­

te mencionadas un órgano de fijac ió n  y de sujeción anular 

elaborado de un m aterial rasi aten te ; la s  incisiones que 

adelgazan progresivamente hacia e l in terio r  del canal que 

se mencionó en lo s párrafos an terio res, se tocarán con sus 
extremos, enlazando estos entre s í  en e l punto que está  a 

la  misma altu ra como e l a n illo  de su jeción . De este  modo 

se evita la s  daíbrmaoionaa que pudiese su fr ir  la  válvula 
a l  introducirse en e l canal un órgano tubular oonduotor 

de la  suba tan cia gaseosas, que sirve para in f la r  y desin­

f la r ,  respectivamente, la  cámara de a ir e ;  de ta l mandra se 
aumenta y prolonga considerablemente la  vida da la  válvula
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que nos ooupa en esta patente*
segón e l invento en cuestión se puede construir 

la  parte central de la  válvula de modo, que su diámetro 

dígninuya en dirección haoia la  brida exterior. Da este 

modo se consigue una aplicación perfecta del cuerpo de la 

válvula a la  pared del o r if ic io  sobre e l cual es oolooa- 

do, an cuya consecuencia se obtiene un cierro  exacto de 

dicho o r if ic io  a l  se r  inflada la  cámara con una substan­

cia gaseosa, sufriendo e l  cuerpo dé la  válvula une* presión 
cuya lin e a s  de impulsión se dirigen haoia e l ex terior.

La brida exterior puede esta r  provista de un 

apéndice que forma con la  mencionada brida una sola pieza 
y que sirve de espiga de la  válvula, pudiéndose por lo  

tanto colocar la cámara de a ire  con gran fac ilid ad  en una 
cubierta, adecuada a lo s  fin es p rev isto s. E l menoionado 

apéndice puede se r  elaborado de ta l foana, que adelgaza 
hacia e l ex terio r , oonsigüiándoae a s i  e l  contaoto hermáti- 

oo de la  espiga de la  válvula con la parad de un o r if ic io  

en el cual se ooloca la  menoionada espiga.

Para conseguir un efecto de cierre  adicional se 

puedo proveer la  brida in terior de la  válvula de un hin­

chazón o tapón e l cual fbrma una sola pieza oon la  brida, 
causando por su disposición un agolpamiento del material 

de la  válvula, a l  in fla r se  la  cámara de a ir e . Se puede 

proveer la  brida in te r io r  también de un anexo e l  cual t i e ­

ne dispuesto an su su perfic ie  otra brida, formando ambas 
bridas una sola pieza y elaborándose dicha pieza da ta l 

manera, que se obtiene una hendidura, an la cual se colo­
ca la  o r i l la  del objeto cuya inflación se pretende, con­

siguiéndose de asta manara un afecto adicional de c ierre .

Todas la s  particularidades del invento en ones-



10 5

110

U S

120

12 S

130

13 S

- 5 2 0 4 0  38
tión se aprecia en lo s  d ibujos del plano adjunto, advir- 

tiánuoae que se citan lo s  diferentes tipos de la  válvula 
flex ib le  a simple títu lo  de ejemplo y de ningún modo en 

forma enumerativa.

Pig. 1 enseña una válvula ap licab le  a lo s  balo­

nes deportivos, según e l oorte que oorresponde a la  linea 

I  -  I  de la  Pig. 2.

Pig. 2 es la  vista en planta del modelo que se 

aprecia an la  Pig. 1 . P igs. 3 y 4 enseñan la  introducción 

de un d ispositivo  conductor para la inyección a presión 
3e una substancia gaseosas a través del canal de la válvu­

la  hacia el in terio r de la  cámara.

Pig. 5 es una variaoión de loa modelos anterio­

ra s , apreciándose la  válvula en cuestión en corte trans­

versal.

Pig. 6 muestra una tareera variación, tratándose 

en este oaso del corte transversal de una válvula ap lica­
ble a la s  oámaraa de a ire  de lo s  neumáticos.

Se advierte que la s  piezas homogéneas llevan en 

lo s  d istin tos modelos, que se aprecian en loe dibujos ad­

jun tos, una numeración análoga.

En la s  Pigs. 1 a 4 se aprecia la  disposición y la  cons­

trucción de una válvula aplicada sobre la  oáaara de a ire  
de un balón, p .e j .  pelota de pátbol. La válvula está  e la ­

borada en su totalidad  de una materia f le x ib le , p .e j .  de 

goma, y forma en su conjunto un solo cuerpo, en concordan­

cia oon lo  anteriormente dicho rappeoto a l  invento que nos 

ocupa. La pieza que se mencionó e stá  provista de un árga­
no longitudinal -7- en cuyos extranos se encuentra una b r i­

da exterior -8- y una brida in terio r -9 - , respectivamente. 
En e l dibujo se aprecia , que los órganos -7 ,8 ,9- están co-
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locados en disposición oonoán t r ic a . La Racionada porción 
-7- tim e  una forma c ilin d r ic a ; l a s  bridas -8 y 9- son e la ­

boradas en forma de d iscos anulares. 31 di Órne tío de la  b r i­

da exterior -8- es menor que e l diámetro de la  brida in te­

rio r  -9-. xmbas bridas forman con la  mencionada porción 

-7- un hueco -lo- que sirve para la  oolocaoión del órgano 
de sujeción, formando dicho órgano en e l modelo que nos 

ocupa un an illo  -11-, alabo nado de un m aterial resisten ­
te , p. a j . de un metal. Bn la  linea central del cuerpo uni­

tario  que forma la  válvula, se dispone un canal oblongo 

que atraviesa dicha pieza de extremo a extramo. 31 mencio­

nado canal a travás del cual se inyectará e l a ire  para la 

inflación del balón consista de dos incisiones -12 y 13- 

qua se pierden una an la  otra hacia el o en tro del canal. 
Dichas incisiones se reducen ambas a menor esoala hacia e l 

in terior de la  porción central -7 - , untándose loa puntos 

extremos de la s  incisiones en cuestión a la  altura del an i­

llo  -11-. Los planos de ambas incisiones -12 y 13- encie­

rran un ángulo que es mayor que o ° ,  teniendo dicho ángulo

en lo s  modelos que nos ocupan 90°, lo  que se aprecia per­

fectamente en la  F lg. 2 . La pieza in fla  b le , respectivamen­

te le  cámara de aire del Fútbol lleva e l ndinero -14-, la  cu­
bierta del mismo el ndmaro -1S-. La válvula que es objeto 

del presente invento está  unida oon la  cámara -14- por me­
dio de su brida -9 -, formando ásta oon la  cámara del balón 

una sola pieza por haberse pegado o vulcanizado la  menciona­

da brida sobre la  parte exterior de la cámara -14-. La vál­

vula se coloca sobre la cámara y se une con ásta de ta l ma­
nera, que cubre por completo y en forma, bernátioa e l o r i f i ­

cio -16- de la  cámara. Al mencionado o r if ic io  -16- corres­
ponde otro o r if ic io  homogéneo dispuesto en la  cubierta de
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la  p e lo ta , marcándose este  último o r if ic io  con e l número ¡

-17
Una vez colocado al an illo  -11- en e l  hueco -10- 

y fijado la  válvula en la  cámara -14- sagánindicaoionas 
an terio res, se introduce la  cámara an la  cub ierta , procuran- } 

do que la cubierta, la  válvula y la c%mara tanga ta l pos i- 

cián , que lo s  o r if ic io s  -16 y 17- y l a s  incisiones -12 y 

13- se enouentren exactamente superpuestas entre s í  i para 

in f la r  y para d e sin fla r , respectivamente, la  cámara -14- 

se introduce un dispositivo  -18- adecuado de oonstiuooián 
conocida en e l  o r ific io  -17-, conectándose Aioho árgano 

-18- oon una bomba de a ire  o con un aparato que suministra ¡ 

a ire  oomprimido. El mencionado d ispositivo  -18- e stá  pro­

visto de un apándice tubular in flex ib le  -19-, e l  cual se 

introduce, oomo se ha dicho, en el o r if ic io  -17-, empuján­

dolo a travás de la  incisión -12- y la  in cislán  -13- has­

ta e l o r if ic io  -16-, y a travás de éste  a l  in terio r  de la  

cámara de a ire  - 1 4 A la  introduccián del instrumento -19- 
hacia e l in terior de la cámara -14- se procederá dnioamente 

en lo s  caso s, en lo s  cuales se pretende e l  de sin fia  mi en to 

de la oámara de a ir e ,  prescindiendo de la  introduccián ha-  ̂
cía e l in terior de la cámara de a ire  en lo s  oasos en lo s  que ¡i 

ae efectúa la  inflación del balán, corno se verá en lo s  pá-  ̂

rrafba sigu ien tes: La disposioián previa del d ispositivo  tu- ¡¡ 

bular -18-, deí balán y de la válvula se aprecia en la  Fig.

1 del plano adjunto. Si se quiera in fla r  e l balón se introdu- ^

se e l d ispositivo  -18- en el o r if ic io  -17-, empujándolo ha­

cia abajo an direcoián de la flecha -20- oomo ae aprecia en 
La ya indicada F ig . 1 . La punta redondeada del apóndice -19- 

Leldispositi vo -18- penetra en la  hendidura superior -12-,
3iendo frenado su avance en dirección a l  o r if ic io  -16- por
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la  estrechez del canal en e l  punto en e l cual se tocan la s  

haad.edu.raa -18 y 13-, lo  que se aprecia ea la  F ig . 3* Sí 

esta posición ae realizará  la  inflación de la  cámara. El 

a ire  que entra a presión ocupará e l  espacio cónico que se 
oacueatra delaate d^extremo redondeado del apéndice tubu­

la r  -19-3 a l  aumentarse la presión del a ir e  se abre e l o r i­

f ic io  minúsenlo de la  válvula que se encuentra entre -13 y 

13-, púdica do da este modo atravesar e l a ire  inyectado la  

porción -13- del canal de inyección, penetrando aotosegui- 

do en la  cámara -14-.Al disminuirse la  presión del a ir e , 

dispuesto en la  mencionada cámara cónica que se encuentra 
encina) del o rifio to  entre-12 y 13-, se cierra automática­

mente e l mencionado o r if ic io  y toda la  porción -13- del ca­
n a l. En su oonseouenoia se podrá extraer e l apéndice -19- 

del d ispositivo  -16- sin que se efectúe un escape o reflu­

jo  del a ir e  inyectado. Al extraerse sucesivamente a l  apén- 

dioe tubular -19-, se cierra también la  porción -12-, ad­

quiriendo la  válvula a causa de su flex ib ilid ad  inmediata­

mente su posición y forma prim itiva. De la s  explicaciones 

anteriores se deduce que la  válvula pneumática f le x ib le , 

que es objeto del presente invento cuyo reg istro  se  ao l i c i ­

ta , funciona como una válvula de ratenoión, adaptándose la  

oorrifRte de la s  substancias gaseosas a un óptimo que se 

puede e x ig ir . Las mencionadas condiciones para la  corrían- 

ideal del a ir e ,  ae consigue oon la  disminuoiónpaulatina del 

porte transversal de 3a parte superior del canal, en cuya 
oonseouenoia aumenta también paulatinamente la  presión en 
dirección hacia e l punto en el cual se  unen la s  poro iones 

-12 y 13-; esta presión que alcanza su máximo en e l  mencio­

nado punto central de unión, disminuya hacia e l extremo in­
terior del camal que se encuentra sobre e l o r if ic io  -16-.
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Para ev itar  daños y perju ic io s en la  porción en la  cual aa 

tocan loa extremos in teriores de ia a  incisiones -12 y 13-, 

en la  cual alcanza la  presión su máximo, se elabora la s  

â redes del canal de inyección en e s te  lugar de un espesor 

considerable, garantizándose la  resisten cia  del material en 

este  punto por la  aplicación del an illo  -11- anteriormente 

mencionado. En consecuencia de la  formación especial ante­
riormente mencionada del oanal sobre la  entrada, respecti­

vamente la  salida del punto de contacto y de transición que 

se encuentra la s  porciones -12 y 13- como una tobera, por 

lo  cual se consigue una corriente de a ire  en direcoión muy 

ventajosa, como se ha dicho ya varias veces, alcanza la  pre 

sión del a ire  entran te su máximo en e l  centro entre la s  
poroiones -12 y 13-, evitándose un desgaste prematuro del 

material de la  válvula por medio del an illo  -11- que se 
opona por su construcción sólida a toda deformación de la 

válvula. Las fuerzas deformativas a l a s  ouales está  ex­
puesta la  válvula en e l  momento de la introduoión forzosa de¡: 

apándioe tubuar -19- en e l canal y lo s  efectos de tensión 

efectuados por e l a ire  inyectado a presión, son oaptados y 
absorbidos en gran parte por e l  menoionado a n illo  -11-.

Para d e sin fla r  la cámara -14-, se procede en par­

tes según la s  indicaciones heohas anteriormente, pero a l  

l le g a r  con el d ispositivo  -18/19- a l  mencionado punto del 

canal en e l cual se  tocan la s  hendiduras -12 y 13-, se em­

puja e l anexo tubular -19- fuertemente, en cuya oenseouan- 

oia a tra viesa e l extremo redondeado e ste  punto y penetra 

en el in terior de la cámara -14- in flad a , como muestra la  
Fig. 4 del plano adjunto. El a ire  contenido en la  oámara 
escapará a l  ex terio r  a través del d ispositivo  -18/19-. Va* 

oía la  cámara an cuestión, se extraerá el tubo -19- intro-
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El indicado pío oedimiento pe ya la  descarga de la 

oámara -14- puede ser empleado también para su in flac ión , 
siempre que haya una fuente que suministre y produzca la s  

substancia a gaseosa s y e l a i re , respectivamente, en forma 

continua. Al cargarse la  cámara de la  manera indicada, se  
impide e l reflu jo  del a ire  contenido, puás a l  sacarse e l

d ispositivo  -18/19- se o ierran sucesivamente la s  porciones 

-13-, e l punto caí tral de la  válvula, la  porción -12- y e l 

punto de entrada del oanal automáticamente* El mencionado 

procedimiento para la  inflación somete e l  m aterial de la  
válvula a tensiones a l ta s  en cuya consecuencia se empleará 
para la  carga de la  cámara con cualquier substancia gaseo­

sa a presión e l  procedimiento primero. E l an illo  -11- está  
dispuesto en fbrma ajustada en e l hueco - lo - , formado por 

la s  dos bridas dispuestas en ambos extremos del cuerpo de 

la válvula, pudiéndose su s t itu ir  el a n il lo  en cuestión por 

otro árgano e lástloo  y f la ü b le  con fuerzas de c ierre  inhe­
rentes, en cuya consecuencia se obtendrá un nuevo árgano de 

cierre  ad icion al, con fuerzas e lá s t ic a s  que actúan en la  

parte más estrecha del canal de a ir e . E l árgano da a ju ste  y 

de sujeción puede ser fbrmado también por medio de la  o r i­

l l a  del o r if ic io  -16- dispuesto en la  superficie  de la  cá­

mara -14-, teniendo que oalcu lar exactamente la s  dimensio­
nes del o r if ic io  con relación a la  válvula* Para la  in tro­

ducción de la  o r i l la  anteriormente mencionada en e l hueco 
-lo- se e s tira rá  el o r i f ic io ,  en cuya consecuencia dismi­

nuirá e l gruesa de la  o r illa  de la  cámara $ a l  adquirir el 
o r if ic io  -16- su fbrma primitiva en e l  hueco -10- del cuer­

po de la válvula se suco ge el mancioneác o r i f ic io ,  en cuya 
consecuencia se ap lica la  o r illa  de la  oámara con perfec-

1=
í
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oión a la  superficie  del huooo - lo - , consiguiéndose aa i un 
efecto adicional de cierre de la válvula.

De la a explicaciones anteriores se vé con c la r i­

dad , que la válvula, que es objeto del invento que nos ocu­

pa, se distingue por sus m últiples efeotos de c ie rre , a pe­

sar de ser construida de una sola pieza y en forma muy sen­

c i l l a ,  caracterizándose la  válvula en cuestián por lo s  á r ­
ganos indicados en esta memoria.

Be la  F ig . H se aprecia otra válvula apta para 

pelotas de F&tbol y sim ilares, que es solamente una varian­
te del modelo anterior y que se caracteriza por e l  hacho 
de que e l Órgano de sujeolán on a l hueco -lo- es formado 

por una pieza protectora anular de cuero -23-, que sirve 
para la  sujecián de la  cámara -14

La brida exterior -8- de la  válvula del tipo an­

teriormente mencionado está  provista de una proLongaolán 

-22- so lid aria  con la brida -8-. El mencionado apéndice 
-22- pierde anchura e l ex te r io r , en cuya consecuencia á l 

se ap lica herméticamente a l o r if io io  -17- dispuesto en la  

oubierta -15-, siendo a l  mismo tiempo au posición gradua­

dla en casos de necesidad, lo  que ocurrirá a l  gastarse  y 

oansarse e l material de goma. En consecuencia de la s  fuer­
zas e lá s t ic a s  inherentes en e l  material do goma recubrirá 

la prolongación -22- la  o r i l la  del o r if io io  -17-, como lo  

muestra e l dibujo adjunto en escala muy aumentada.
E l canal de a ire  está  formado en la  paoldngaolón 

-22- por medio de unapándlce plano -23- dispuesto en la  

porción superior -12- de la  válvula, siendo e l  diámetro del 
menoionado órgano -23- invariable. E l indicado órgano -25- 
está  construido de tal forma, que se puede introducir e l 

d ispositivo  -18/19- ai la porción superior -12- de la  vál­
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vula, efectuándose dicha introducción segáa la  a indicacio­
nes hechas con anterioridad. De este modo trabaja e l apén­

dice -22- como una espiga de válvula cuya porción sobresa­

lien te  puede ser eliminada y ajustada a la  superficie  del 

balón deportivo de tal manera, qua la  parte frontal del 

apéndice -22- entra en la  su perfic ie  de le  cubierta -15-, 

como lo  muestra e l dibujo adjunto en lin eas punteadas. &si 

se consigue una superficie  cerrada y l i s a  de la  cubierta 
del balón, lo  que anhelan desde hace años lo s  d eportistas.

La brida in terio r  -9- e s tá  provista de un hincha­

zón o tapón -24- so lid ario  con e l la .  En le F ig . adjunta se 
apreoia la  disposición de la válvula en cuestión y se ve, 

que el mencionado hinchazón -24- comprime a l  m aterial de 
la  válvula m su porción -7- en e l  momento en el cual se 
in fla  la  cámara -14-, consiguiéndose de esta manera un 

efeoto adicional de c ie r re .

Por lo  demás es la construcción y al efecto de 

la  válvula que nos ocupó en lo s  párrafos procedentes simi­
la r  a la s  an teriores. En la  F ig. 6 se aprecia una m o d i f i ­

cación da la válvula que as objeto del presante invento, 
habiéndose construido la válvula en cuestión de ta l fbnna, 

que puace ser aplicada en la s  cámaras da a ire  de lo s  neumá­
ticos de lo s vehíoulos, p .e j .  b ic ic le ta s , m otocicletas,co­

ches,etc.
Esta válvula se distingue de la s  anterioras por 

el hecho de que su brida exterior as un apéndice muy fuerte 
-8-, cuya prolongación -22- tiene unafbrma c ilin d r ic a . La 

parte oantral -7- de la  válvula ibima oon la  brida exte­
rior -8- una hendidura que sirv e  para la  admhlón de los 

neumáticos o cubiertas -15- y de la  corona metálioa de la  
riada -2 8-. La mencionada oorona -25- y e l neumático -18-
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sirven también como un árgano de sujeción en la  hendidu­

ra - lo - * Hay que tener en cuenta, que un miembro del men­
cionado órgano de sujeción, la  corona de la  rueda -25-, es 

in fle x ib le  y sirve  para la  admisión de le s  fuerzas deforma- 

t iv a s , por lo  cual sa eliminan é sta s  del cuerpo de la  vál­

vula; e l segundo miembro, e l neumático -15-, oonsista da 

una materia e lá st ic a  y sirve por lo  tanto para la produc­
ción de una fuerza adicional de c ie rre , como se ha descritc 

en io s  casos an teriores. La brida in terio r -9- del cuerpo 
de la  válvula fbrma una pieza con la  porción -26-, que 

tiene también otra brida -28-; entre la brida in terio r -9- 

y brida -28- del apénuioe -26- se forma una ranura en la 

oual se introduce la  o r i l la  del o r if ic io  -16- dispuesto 

en la  cámara -14-. En lo s  casos en lo s  cuales e l diámetro 
del o r if ic io  -16- es menor que e l  diámetro normal de la  ra­

nura -27-, lo  que ocurrirá siempre, se obtiene a causa de 
la s  fuerzas e lá s t ic a s  inherentes en eL m aterial que forma 

el o r if ic io  -16-, un efecto de c ie rre  adicional como se ha 

indicado en la s  descripciones an teriores.

En la  prolongación -26- se forma e l canal a tra­

vés del cual pasa el a iré por meaio de lo s  apéndices p la­
nos -29- cuyo oorte transversal es invariab le , an cuya con­

secuencia tiene también la  incisión  -13- un diámetro cons­

tante, siendo e l mencionado apéndice -29- en su construc­

ción y con relación a su funcionamiento sim ilar e l apéndi­

ce -23- do la  incMón superior, lo  que se aprecia en la  Rig. 
adjunta y la correspondiente descripción. E l punto en e l 

cual se tocan la s  incisiones -12/13-, que es e l punto más 

eztreoho del can al, está  situado a la  altura de la  corona 

metálica -25- de la rueda, obteniéndose por lo  tanto an es­

te punto de máxima presión un amparo adicional, que prote-
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ge con e ficac ia  e l Material flex ib le  de la  válvula.
La válvula ae monta sobre la  cámara de la  rueda 

y sobre al neumátioo de la  manera áL guiante:

Se e s tira  la  cámara -14- de t a l  modo, que se puede in tg )- 

ducir la  brida -28- en e l o r if ic io  -16-. & continuación se 

suelta la  cámara -14-, en cuya consecuencia se aplica la  

o r i l la  del o r i f ic io  -16- harmátieamante a la  superficie  de 
la  ranura -27-. En esta situaoión se une la  brida -9- y la 

cámara -14- por vulcanización u otros medios conocidos. A 

continuación se introducá la  cámara -14 en e l neumático 

-15- y a este último en la  corona de la  rueda -2 5-. El 
apéndice -22-, elaborado en forma de una espiga da válvula, 

se pasa por a l o r if ic io  -17- del neumático -15- y a través 

del o r if ic io  -SO- de la  ooroña de la  rueda -25-. La in tro­

ducción de la  espiga de le  válvula en lo s  mencionados o r i­
f ic io s  se efectúa con re lativa  fa c ilid a d , puás la  brida -8- 

termina en un apándioe tubular muy fuerte . Las bridas -8 y 

9- mantienen la  válvula en su posioión determinada. Al proa 

sentarse fuerzas con afectos la te ra le s  no podrán in f lu ir  

é sta s en forma desventajosa y perjudicar la  espiga de la  

válvula -22- a causa de su construcción con material e lá s ­
t ic o , lo  que no ocurría en la s  válvulas con espiga metálica

La inflación y la  desinfiaoióa de la  cámara -14- 

se afaotua en concordancia con la s  indicaciones hechas a l  

d escrib irse  la s  F ig s. 1 a 4 del plano adjunto.

La válvula que nos ocupa en e l  presante invento

se caracteriza por elamploo de un canal de a íre  provisto 
de un conducto de paso o de enlace en forma de punto? d i­
cho punto da paso es fbimado por a l enlace de dos porcio­
nes puntiagudas, en cuya consecuencia se consigue un cierre 

heiniéttoo to ta l de la válvula oomo también una conducción
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da la a  corrientes de a ire  en dirección favorab le . El ma­
te r ia l  f le x ib le  del cual se elabora la  válvula, tendrá su 

espesor máximo en la s  porciones de presión máxima. La vál­
vula que es objeto de la  presente patente se distingue 

por e l hecho de que está  provista de todas la s  propiedades 

que ti en a que tenor una válvula afectivamente práctica? se 

distingue por su construcción se n c illa , fuerte y f le x ib le , 

por lo s  afeotos de c ie rre , por su e ficac ia  aspiradora y por 
su resisten cia  a la s  influencias fisico-quím icas.

variaciones en la  construcción y an e l  empleo de 

la válvula que es objeto del presente infanto Rieren des­

c r ita s  en lo s  párrafos an teriores, y puedan ser d esarro lla­

das de cualquier forma, quedándose dlohas modificaciones 
a fectas a l  amparo lega l de la  patente en cuestión.

-R3lyiNDICa.C33N3 S-
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Se reivindica como de la  propia y nueva invención la  pro­
piedad y explotación exclusivas de i

1 . -válvula pneumática f le x ib le , caracterizada por e l hecho 

de que es empleada para cámaras de a ir e  u o tros ob jetos s i ­

m ilares, siendo construida completamente da un m aterial f le ­

xible y elaborada en una sala  p ieza, sin aooesorios desmon­
tables algunos, de ta l manera, que di oha válvula se oompo- 

K3 de una porción central -7- en cuyos extraños se dispone 

una brida exterior -6- y una brida in terio r -P-, respíctiva- 

mente, la s  cuales forman con la mencionada porción central 
una ranura -lo- en la cual se colocan lo s  órganos de f i j a ­

ción y sujeoión, habiéndose previsto en la  válvula un canal 

oblongo y recto , que la  atraviesa de extremo a extremo? el 
canal en cuestión os formado por dos incisiones planas y 

opuestas -12-y 13- cuyo diámetro se raduoa paulatinamente
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en di yeco ión hacia el cantío de la  válvula, obteniéndose 

de ta l Miañara e l punto de unión -7- en e l cual se tocan y 

se enlazan lo s  extremos puntiagudos do la s  porciones cóni­

cas d&L can al, ouyos planos enoierran un ángulo mayor a 0 *\

2 .  -  Válvula pneumática flex ib le  sogón reivindicación 1 , ca­

racterizada por al heoho de que ambas incisiones -12 y 15- 
terminan en puntas que pasan y que se  pierdan gradualmente 

una en la  o tra .
3 .  -  válvula pneumática flex ib le  aegán reivindicaciones 1 y

2 , caracterizada por e l hecho de que se dispone en la  ra­

nura -lo -  unórgano de sujeción -11- de material resisten ­

te , colocándose dloho órgano de sujeción -11- a una altura 

respetivam ente en un plano en e l cual se tocan y enlazan 
entre s i  l a s  puntas de la s  in cision es cónicas -12 y 13-.

4 .  - válvula pneumática fle x ib le  segán reivindicaciones 1 a

3, caracterizada por e l hecho de que la  porción oentral -7- 

de la válvula se estreoha en dirección haoia la  brida ex­

terio r -8-.

8 .- válvula pneumática fle x ib le  segdn reivindicaciones 1 a

4 , caracterizada por e l hecho de que la  brida exterior -8- 

está  provista de un apéndice -22-, que fbrma con la  mencio­

nada brida -8- una sola pieza y que sirve  de espiga de la 

válvula.

6 .  - válvula pneumática flex ib le  segán reivindicaciones 1 a

5, caracterizada por el hecho da que e l mencionado apéndi­

ce -22- reduoe su anchura haoia e l ex te r io r .

7 .  - válvula pneumática flex ib le  aagán reivindicaciones 1 a
6, caracterizada por a l  hecho de que se provee la  brida in­

terior -9- de un refuerzo -24- so lid ario  con e l la ,  en cuya 
consecuencia se consigue una aplicación perfecta de la  pa r-
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te central -7- de la  válvula ^  ^  momento ^  el cual se

in fla  a presián la  cámara da a ir e .

8 . - Válvula pneumática flex ib le  según reivindicaciones 1 a 

7 , caracterizada por e l hecho de que la  brida in terior < 
-9- está provista de un apéndice -26- e l  cual tiene ig u a l­

mente una brida, la  que fo una oon la brida in terio r una so­

la  p ieza, obteniéndose entre ambas una ranura -27- en la  

Cual se coloca la  o r i l la  de la cámara o de un objeto sim i­
la r  cuya inflaoián se pretende.

9 .  -  válvula pneumática flex ib le  según reivindicaciones an­
te r io re s, caracterizada por c o n s is t ir  esencialmente en:

"  V&LVUIA PN3UMÜ.TIGA. BL 3XIBLB" . -

Consta la  presente memoria descriptiva de diez y 

s ie te  hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara
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