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PATENTE DE INVENCION
por velnte eflos

e favor de

Don Gumerslindo CORBACHO GOMEZ

de naclonelided espsafiols o

residente en Mzdrid,Vallehermoso 81

' POR

"PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE COJINETES DE
BIELA Y BaﬁcAnA,PARA AUTOMOVILES“;

- ow o pu b

Conslste la referlde patente de 1nven916n en un precedi-

miento industriel pera le fabricacién de cojlnetes de biela

LR NN

y banogdé pare éutqméviles;

_ Heste le fecha no se conoce en el mercedo un groga?igiegtb
pare le febricacibn de cojinetes de blela y bancaan,para_ayto_.
méviles,como el que es objeto de &sta patente de invencliéne

Primaramsntf se preperen plezas”plgnas cortedas e me@idi
segfn sea ol diémetro del cojinete s fabricer de hierro o
aceroe= N o _
Les mentadas plezes en dos partes sedﬁoblan psrs formar

un circule,en mandrinos o fitiles el efecto.

- - - - -

Se fresen lss pertes plenas de uwnién de los dos cesquillos
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pare formar un cojinete.

- Luego se pasan a desoxidentes en reciplentes adecusdos,
Estos oxidentes se componen de #cico clerfdtico diluido en
egua hgsta que los’oaSQuillqp e desoxider que son de hlerre
o ecero estfn en condiciones. _

) Selidos de los desoxidentes se passn por agus ¥ segul=
damente se sumerjen en une dlsoluclén de cloruro de zine que
passn luego & un bailo de esteflo por inmersién,pessndo otre
ver por le misgms disolucién de cloruro de smonle,para lavare
losppeguidamente con egue que contenga algune solucién ﬁlcaﬂj
line. o

§: torneen por el exterior en un mandrine cilindrico

-

cogldo entre puntos del tornoe

~ Se funde el ceasqullleo con metal blanco en hornos adecus~
dos al efecfo por medlos casquillo;. 7 ,
~ Le sujeccién de la tepe del cuerpo principal se res~
lize cuando se coloque el cojinete pars torneer por el inte=
rior y obtener dicho torneado lnterlor del cojinete,

Una vez torneado el interlor,les cojingtes”pagan e lé‘
pulidora y vuelven al digpés;tivo Que los tornes por el in-
terlor psra rematarlos tal como refrentados y canslétas,ob-
tepiendoae unos cantos vivos sobre el pulimento del cojine=
to. . . o . R . -

Pasen 109 cojineteg 1gego'a losvpaladros_para'ergctuar
las perforaciones neceserless que llevan los cojinetes;v ..

Nuevemente se desoxlde lm parte exterior con fcide cle~
ridriqodconcentrado;Eata operacién se efectus con una bola
de trapo flotendo sobre la superficle del hlerro del cgjlnof
te =superficle exterior= passndo seguldemente s una disolu= :
c@&n elcelina para expulsar los &cldpa“qug puedg gontone:vclﬁ

cojinete,se limpisn y seguldamente passn s un bafio oloctrol£~

tico de cedmlo donde estfn el tliempo suficiente pers recibir



L

45

66

60

65

o

204026

un depdsite sdecusde.

Una vez cedmiedos,pasen los cojinetes » un bafio de hi=
drocarbure liquido combinads con hidrocerburo 8611do e wna .’
temperatura de 70 gredos centigrsdos eproximsdemente con og;_
;otp de gne el cojinete resiste iaa 1nc1emenclae del tiompo:'
ague etce | .

Doscrito'auf;c";entomento el_ objeto de 1la preaeni_;e mten
te de invencifn,solamente cabe hacerse conster que,podré ser
objeto de mejorss slempre y cgagdo no se altere le esencilelis
ded de la misma,no invelidéndsls la proporcién ni ingredien-

tes para la reeslizacién conforme esencislidad de la misme,

R EIVINDICACIONES

P2 T

-n -

Reivindica al recurrente la propiedad Y el derecho o:clu- )
sivo de febriceciln en Espafia y sus Dominlos del objeto de 1¢
presente patente de 1nvenc16n,caraoter1zada en les aiguientei
relvindicacionoas » ;
1. Procedimiento industriel mre le fabricaclén de cojinetos
de blela y benceds,pers autgm@v1lgagparac§erizadg esenclale
mente en Pgepararvplezaa plenas cortadas e medida segln ses
el dlémetro del cojinete = objener de hierro o scero pares
doblerles seguldsmente y rormar con dos plezas un circule en
mandriros o filtikes el efecto. o L
2+ Procedimlento segfin re&v!nﬂicacién anterior,caracterlzadof
esenclalmente porque les mentadas plezes se fresan las pgr-‘f
tes plna de unién de los dos casquillos pers formar un cojie=
?Ft°'» . _ , . —
3§ Procedimiento segln reivlndlcagiones agteriorea,cquQtag;€

zado esenclslmente porgue las ciltas piezaa se pasen a deago=

x1dentes en reciplentes adecusdosjcomponliendose estos
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descxidantes de £cide cleridrico deluido en ague nasta que

los casquillos a desoxider est&n‘en'condgcionegc B 4
4, Prodedimlento segfn reivindicaclones enterlores,osracteri=
zedo esenclalmente porque sslides las mentadas plezes de los
desoxldantes se pesen por agus y se sumergen luego en unﬁ .
disolucién de cloruro de siinz y pasar seguldemente s un bafio
de esteafio,por inmaraién,pgaando otra yez por la misme désolu=
c@én\de cloruro de zine o gajo? por una diagluci&n de clogup'
ro de amonio,y luego lavarles con agus que contengen slgune

solucl&n elcalines

- - -

5. Procedimiento segim reivindicaclones anteriores,caraeteri-
zedo esenclalmente porque les expresadas plezes se tornean
por un 1nter§or en un mandrino c¢llindrico cogldo entre pune
?os del tornoe ‘ ,
6o Prpced&miento segfin reivindlcaciones anteriores;caracte=
rizado esenclalmente en que se funde el casqulllo con me§n1
blanco en hornoa adecuados al e fecto por medlos cesqulillos

y pasando a otro mandrinos - ) =

7. Procedimiento segin reivindicaciones anterlores,ceraote=

rizedo esenclalmente porque una vesz torneedo el 1ntgrior"q§

los cgjinetea pasan a la pulidor; ¥ vuelven al mismo dispo=

»

sgtivo qnevlgs torgef por el interior pere remstarles tel co!
mo,refrentados y canalete;. , , |
8e Procedimlento segﬁn‘reivindicac;onea anteriores,ceracte~
rizedo qaencialmente porque seguidsmente paagnﬂlog cojine~
tes e los teladros para efectuarlas las perforsclones nece=
aariaa. _ '
9« Procedimlento segfln reivlndiceoiones anterlores,ceracte=
rizado»esencialmante porque nuevemente se deaoxiﬁa }a pagto
exterior con #cido cloridrico concentrade,efectuéndose por

medle de wn flotamlento con bela de trepo sobre
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la superficle del hlerro del co 1;s?e-aup§rfigie exterior
pssando seguidemente 2 una @1solu0169 slcalina pera expul=
sar los fcldos que pueden contener los cojinetes;se gimpian
¥ pasan seguldemente a un bsfio electrolitice de cedmie,donde :
estén el tiempo suficiente para recibir un depbsito sdecus= ‘
aoe

19; Procedimiento segfn reivindlgaclgnu;ntgrio?;caractergzgy ‘
do esenclalmente porque una vez admlados los cojinetes passn i
e un bafio de hidrocerburo liguido combinade con hidroocarbure
s&l}dc ” uns temparatgra de sesenta grados cehtigrpdoa spro=
simndemente con objeto de gue, ea cojinete resiste las Iine
cl‘eménclas del tlempo 7y del a gus,

1l. Por "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABR;CACION DE
COJINETES DE BIELA Y BANCADA;PARA AUTOMOVILES®s
Sean cuales fueren las clrcunstencles que concurren en le
esenclallided de la presente patente de 1gvegc§6n. N
Consta &ste memorle desoriptiva de cinco hojes mecenogra=
fiedas por una sola cara,numerades y follades.

Madrid 26 de Mayo de 1.952
< ;7
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