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COISTRUCCION, SOMETIDAS A ESFUERLQ BLEVADO,

D1 Tro o TTERTAE
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DE COSER"Y.

Ias purtes de construccidn, sometidas « esfuar-
zo an alto grado de una méquina de coser, d= matsrialer da
construccidn da alto valor, particul-armente ds ncero o da
nleacionss da neero, se fabrican hasta shora prictica v ex-
clusivamanta por madio 4~ unz zarie d= Drocasos da trabsjo
an los cuales lus manipulsciones dz acspilladura tienan une
nar esenciul.
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81 sa trata da purtes de construccidn que afaec-
than sutomdticinents le provisidn de los lugvras de enara-

» »
fe, lo qus ocurmmr an axtenso grudo precisamente en las maqui-

&

nas da coser, as necesario asregar a las partes de construc-

o

idn de estu cluse bian por dentro bisn por fusrs cémeras
da a2ngroce de configuracidn complicada pars 1o acogida de
machas. Esto conduce muchas veces a una confiocurccidn de
sstas partes de construceidn que dificulte de ti@l msnera la
fabricacidn en masa por medio de manipulaciones de acepilla-
dura qus tolo s3 posible llavir a cubo una elaboracidn or-
denada con un gasto extraordinariaments a2lavado.

Hasta ahora todos los ensayos efectuados snca-
minados 2z la sliminacidn de estas dificultadass, a={ como

los

W
o]

tudios hechos 2n ~ste sentidé no han dsdo rssultados
préeticamentas satisfactorios, puesto que en los casos en
qus sa deceaba conssguir una construccidn més sancllla, =2ra
forzosno hucer concasiones con rasspecto al material emplaa-
do, o sea que era necesario smplear materialzs de construc-
cidn de valorass infeliores o conformarse con formas de cons-
trueccidn psor=s 2n lo qus se refisrs & la fabricaciﬁn; lo
cuzl tenfa por resultado por ajsmplo una configuracidn mas

-

cimplificuda d= las clmarss da sngrésas, lo cual significa-
ba una renuncia a un engrass d= la major eficaciz,

La invencidn sefiala un distinto y nuevo cami-~
no con el fin de eliminar lss Gificultadss indicadas més
arriba, proponlendo ~2neajar orgﬁnicumente las cémarss de

engrase dontro de lus purtes de construccibdn, sometidus a
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ecfuerzo =n ulto zriado, ¥ consistantas da un matorial ds al-
to vulor, por sjsmplo ucero, destinud.s o miquinss de coser,
siendo convesnisnte usar camarzs de angrege con una configu-
racidn adecuada para la acoglda Ge machas ¥y servirse para
la tebricacidn de lus purtes de construceidn de une configu-
racidn de msta clase de la fundicidn ds praecisidn, conoei-
da de por =i, con modalos pxdidos (usvdogs wuny =ola vez).

Mediunta ol procesdimisrto de fundicidn dz ssta
clase, an =21 cuzl se amplsun Dor sjemplo rnoldes de fundicidn
huacos ds varias partes, cuyas cavidadss corresvonden axszc-
tumente a les dimensiones y tambidn a las curvaturas, por
muy comdlicadas que sean, ¢ Xistentes en el modelo que se
tenga qua copiar, puaden reproducirss con una presididn asom-
brosa todos los detallss de contorno, aln on los modelos de
la configuracidn mfs complicada,

Los modelos perdidos congisten en e8te nrocedi-
rniento de musus separubles por fusidn o tambildn de masas se-

]

parables por combustidn v se pueden fundir metales o alsacio-
ne-s de metales con puntos de fusidn muy «ltos, como por ajom—
?lo 2caro o tumbiln &ifercntes aleaclones de acero.

Da =2sta munera sé consigus d» un modo sorpren-

dents la fabricacidn de partzs ds mdquinss ds coser, somati-

0]

das ¢ ezfuarzo en alto grado, antre o

¥

1a las guas tengan las

» » .
mas complicedas confisurauclonss y en

as cuiles Puedsn ser
F I . N

encujadas orgdnicumanta cimarus de angrass de dimensiones v

configuracionss adecuadss para ue puedan acofZel an s

u
Tior las machus correspondientass, quedando asegurada da es-
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tu rmenera ls mféxima eficucie d2 angruse.

Lo invercidn sz unlicubls © las mis diversas

4

partss de construccidn de una miquinu de coSer. Las par-
s . - . s P
tes estdn inmadiatamente dispuastas para su colocacion, Ya

que se tratas de piszas de fundieidn crudas y no rsquiaren
ningln tratsmianto postarior wunu vez cues hayan solido del
taller de rebarbado, purticularmsnts ninguna manipulacidn
de acepilladura.

Wostramos en los dibujos dos ajermnlos de sje-

2 ) - N ) »
cucidn para la formacidn de partss de construceidn de ma-

(o]

-0

quinas de cossr, sometidas a esfuerzo en alto grado, con

)

- . &
las caractarfsticas en conformided con laz invenciodn.

L

n
0

figuras 1 a 5 musctran la parte superioxr

corraspondisnte a una barrs de horquills exc#ntrica con an-

grase de macha.

Las figuras 6 a 1l resprasentan ls purte supe-
rior =Xcéntrics ds palance (tapa).

En la barra ds horguilla excéntrice 1 {(figu-
ras 1 a 5) =l lado derecho ds la boca 2 con la cémara de
ticeite 3 y la hendidura 4 constituyen una sola piaza da
rundicidn. La hendidura 4 desemboca an la parad interior
derecha de la boca 2 y, por lo tanto, conduce 2l madio ds
angrase directamante a la exedntrica que racorrs la boeca
y qus no Tigura en =21 dibujo, La cémars d= uceite 3 con-
tiene la mecha, gue no figura en sl dibujo, ¥y qus solaman-
ts sn largos ;ntervalos tiene que ser impregnuda con =21

madlio de sngrase.
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4 da dos

La parts superior excéntrica de p&lgné
piszas, conforme u lss figuras 6 a 11 consists d= la tapa
5, la cual 2s el complemento de la purte 6 y estd unida vor
medio dz tornillos con la misma. Bneim: de lu tupa estén
dispuestos uno an contra del otro por lo menos tres cusrvos
a modo dms aespigas 7, 8, 9 en formua &2 lsberinto. Hstos es-
tdn acanulados uni- o bilateralmente con =1 fin des conse-
guir uns saturacion de la mecha da engrass 10, la cual ro-
daa estos cuerpos.

Bsta solieitud, que corressponds & la prssan-
taaa en alemenia, el 16 de Junio da 1951, bajo sl Mimero
P. 5731 VII/S2a, sa acoge a los beneficios del arficulo 51

del vigente Bstatuto Ley sobre Propisdad Industrial.

Los puntos d= invoneidn propie y nueva qua se
, .
prassntan para qua seun objeto de esta Patente de Invencion

en Espafia, son los sigulentes:
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1¢, Un procadimianto de fubricacidn ds par-

tes d=z constru

(@]

« # . -
c¢idn, sometidas a esfuerzo =zn ulto grado,

N r I
¥ qus s2 muaven bajo sengraszs, pars una micuinz de coser,

caracterizado por el hecho de que las partes compuestas

. N , -
de un material de alto valor, por ejsmplo acsro, ectan pro-

vistas de cimaras de engrase orgénicamente ancajadas con
una configuracidn adscuuds para la acogida de mechas, ¥

que conformemsnte estin fubricadus por medio ds la fundi-
¢idn de precisidn a biuse de modeloz perdidos ¥y principal-

mente con ayuda dsl procedimiento austenal.

2, Un procedimisnto d» fabricucidn de par-
tes 8~ construceidn, construfdas como barras de horqui-
lla excéntricas, segin la reivindicacidn 1, caracterize-
do por sl hacho de que el lado dasrecho de2 12 boeca (2) es-
t4 fundido 2n una pieza con una cdimara de uceite (3) con

la hendidura (4)

3¢, Un procedimiento de fabricacidn de par-
tes de construccidn, construfdas como partss superiores
excAntricas ds palanca de dos piezas a modo de csbeza de
biela, sazln 1a reivindicacidn 1, caracterizado par 2l he-
cho ds que la tapsa (5), unida por tornillos con 1la pqrte
de palanca (6), esté provista de cuerpos a modo do espi-
gas (7, 8, 9) a los cusales rodea unz mecha d2 sngrase a

modo de laberinto.

e, Un procedimiento de fabricacidn dz par-

tsc dn construccidn, sometidas a esfuerzo slevado, para
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nfovinss da coser.
Tel ¥

antecede, ilustrad

los fines gue se h

Bsta Memoria consta de siete hojas

a mfquinas por unu

cono &2 hu descrito =n la lfamoria qus
o en los dibujos ¢ue sz zcomp:ziian ¥y para
an esnecificado,.

sole ¢ars.

Madrid . 14JUN‘ 1652
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