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MALA FEPRODUCCION ™
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

040 7

IIEMORLA LESCRIPTIVA
pars solicitar
8 nombre de BRITISH CELANISE LINMITED, entidad britdnica,
astablecida on Celanase Iouse, 22/23 Hanovar Square, Lon-

dres, Inglaterra,

22, CERTIFISADO DE ADICION

g

or: MHRJOinIZ IMNPROLUCIDAS BN FBL O3J%T0 DT LA PATENTE

PRINCIPAL 8. 199,405, axpedidsa 21 12 de Marzo de 1.952,

nor: "Un mAtodo de prof¢uclir fibrus artificialeam,

-

Bst2 invento se rafiesrs a lu produceidn de
Tibras textiles y otros vroductos filamentosos tules como
cerdas, pajas, cintas y similares, y particularmenta a un
método para la produccidn de vroductos Filomentosos arhifio
clales a partir d= meteriales fusibles formadores de fila-
mentos (por =jamnlo, acetato da celulosa; en forma de
nolvo.

La Putente espafiola nlmero 199.405, DPressnta-
da el 31 de igosto de 1.951, describs un método de hacar

productos filamentosos artificiules a partir de matariales
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fusibles formadores de filamantos, =n dolvo, que comprende,

en su aspacto mds armplio, empujar ol mutserial formador de
f£ilamentos en forma de polvo contra una cara d= una placa
calentada que tiens orificios de hilatura en ella, de modo
que el material en polvo sea fundido por =1 calor suminis-
trado desde dicha placu, suministrar continucments material

wavo & la plaen, y retirar =1 material fundido & través de

]

Gdichos orificios en forma da filamentos. De sste modo se
encontrd quz era practicable nroducir filumentos satisfac-
torios a partir de una gran variedad do meteriales fusibles
formadores de Tilumentos, en forma ds polvo, con inclusidn
s muchos materiales cuya hilutura ¢ la forma d= filzmentos
dssda nl astado fundido no hubfa rezultado practicuble pre-
viamente. Bl matarizl retirado en formsa ds filomantos a
travas dz los orificios de la placa culentuda es sustitul-
do por la uportucidn ds nuevo muterial en Dolvo ds modo qus
se mantancs constantsmante una delzaeda capa ds meterial for-
mador de Tilamantos en contzcto con lu plucu. Il ampuje del
muterial an polvo contra lu placa puzade sfectuurse uplican-
do intermitentamente uvnc pracsidn mecinica = lar part{culas
do mutericl por =21 lado de ssta cupu alejado dz la nlaca.

Dicha intermiteancia permite gua =z2a aportado nuevo motsrial

en polvo en cuntidades muy poyusilas an los intervalos entrs

. . . .
stcecives uplicucionss ds lu praslion parc compensar ol

natericl Tundido rotirado = travis d2 los oriTlicios ds hi=-
t

Ds acuerdo con =2l »nr=

]

T
&

antz invento, un método

b4
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ds haesr protu
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polvo contrd
cion 4~ hiled
sea FTundido p

anortar conti

e 00
=~ puls
metarial Tormelor Ja Tilamsantos 2n Torma d»

vRg cura de nad sluce calenbtads gus tiane orifi-
vre sn 21lu, do modo gua 2l motarinl an polvo

or sl celor sministreds dazde dicha nlaca,

nuumants nuave muatarisl a dicha plzca, mante-

»

nar continuamenta una presién sub-atmosfarica 2n torno del

matarial zn o

rar el natari

ma da f£iliman

» .
sub-atmosferi

aportado a la plea calsntada, nuedan

5lvo quo ha =ido sovortudo da ante moion,

21 Pundido a travas da dichos orificios en for-

I . " . »
Be ha sncontrado gue mantanisndo uns presion
cu an btorno 42l matarial =2n polvo gua ha sido

btanerse cliartas ven-

o

tajas, partieulurnente en lo qua s= rafisre a la mama de

tamperaturas

terioro de 1o

. » . « » .
otra dercomposicion dal nmaterial y zin formncidn sxcesi

v
d=2 burbujas u otros defacton, ¥ 2n cuento se refisrs a la

zumn de propi

razultantan,

a 1oz cuales la ploca puede cals-nitarce sin da-

s Pilimentos Tasnltantes nor cirbonizicidn u

adadess que puadzn obtenerse en los Tilomantos

4sf, cuando =l materisl sn polvo es zcetato

- . . . ' .
de c2lulosa v s2 mantiens a dracion sub-atmosfarica, la tem-

-

neratura pusd

nima o 1a cua

fuctorior, hus

El smplao d=

peso vor unide

3 orcilar hociz urriba desde la tomperatura mf-
1 as nosiblae 1a produccidn ds Fil.mentos catis-
ta una tamoerstura qua a2s mds alta en 80-100%2C.
mayores tomnersturas aumaenta 1a proporcién (2n

& de tiliemno) a la cual los Pilumentos =on pro-

\od

. )
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ducidald v la racilidat coir (ug

r
los owizicios Jde L& placa Cudie

* ponivilidad de une aupliu suua de temperaturas praciica-
ples peiwile ovtoner Lilwienbos de carmcteras. muy Gitveren—

Y tes, desde rilamentos de allta tenacidad ¥y extensibilidad

relativaneusts bala, producidos a dajas temperaturas, lasta

wilamentos de nenor verazhaad pero de mayor extensibilidad

" producidos a temperaivuias superiores. Adends, el uso de

' - presion siv—ctiostdéyica de este modo permite @le sean hila-
i¢ dos una gama ain wayor de materiales a la Jorma de Tilamen-
. tog acode el estude fundido. Si ze desca, puede usalse an
gas ilserbe a sresidu sub-stmosilricz.
. v Un aparcto ecunco para la vealizacida del né-
derdinido, coupwende un reclyplente susltanclalmenie
‘715 wna payed de diclhio reciplente, cue tilene
Yicics de nilsvuro, wi condlclto para gas
' veclolente poie Lo evepuacida e dicho
. mgauenga en el reciviente wia pre-—
wor Cevsjo e La presidn atuwosudiice,
: 20 CLLUS Dalu Chagiluul & W@ Lenlielvi.ul'd suverior
& L8 Gg cunlguiery olbro parie el ¢ b0 e contacio con el
g 11 8 al -
. terial Loitsdor (e Tilamentos, en forma de polvo contra di-

cho recipiente, y medios para apor—

.

e polvo GesGe dicho reciplente g dicha
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placa para reempiazar &l maberisl gue e¢s revirado cowbtinuva~
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manta da-dn Aighos orificios =n formn ds filumentos. 351 se

dnannu cus 1o otmdafera dentro ds) recipiente consista =n

un ~oo inerte ol micmo Blammo con aztd 2 Hraeidn sub-atmos-
fériecu, un sasundo conduchto para Zan sueda difponerss para
sarmitir la wport cidn de un gus inerte ol rociplents, slsn-

arte retlrado continutimants a trivas del primer

‘3

do al Zae

- - ; . 2
condueto dz modo qus o2 nontanse su prasion

L

1o nrasidn ctmosfArici. Con 21 fin d=2 mintener 1o prasidn
aub-otnosfAries, o2 dispons unn bomba do viiefo, en conuni-
cicidn con 21 »rimar conducto, y= can dlrsctinante, ¥aoa
tpoavhds da une tuberio de voofs qua sirve uns zerie ds uni-
dudas d=2 aparshoz. S0 verd qu2, calvo em cuanto o lu dis-

Ja v‘:.cjf.-;), 2l apurato dafinido 28 ado-
41 araceiiniants de 1o Patsnt-e
zZL de anotto de

va s ? » .
como n2 daseribio 2n dicha Patante,

2

hays dz mantanarss wna otngafers ds gne insrte »n tormo del
muaterinl an polvo guz ho silo ruministrido a la placa.

BL gruln d2 vic

Ce

o raguarido purt los fines del

i
i

inveanto, no precisy sa2r tun purs reguarir bom-

complicados ¥ cos-

. 2 I'd .
tosos, & fin de mantanerlo. vioclo ¢us da una

.

"
pracidn sub-utmosfirics d° 0,7 Kgs/om”™ sbsolutos, se cr

[0
D

+ [ 4 .
gua as suficiants para la navorfa do los finaes nricticos,
v pueden obtenerse ciertas ventajas incluso con un grado
. »
menor dz2 vaclo. 1o ob tantz2, =2 prefisre usar una prasion

ol
aub-atmosfarics d21 orden de 0,28 a 0,325 Kes/em® agbrolu-

e e s T Ry
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Gomo an 1o Putenta 2enafols IMimero 199.405,
orasentads al 31 de Azosto da 1951, ol ampuje del material

an volvo contra la plucu puads afactuarse del mejor modo
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n mec nicu a las par-
tfculae de matericl o oun 1:do s une cupa d2 muterisl fore
mador de filumantos 2n contucto eon 1o pluca culentads, de
mado que el motericl en polvo seu ampujudo contra dichs pla-
cz, siendo wportzdo »l nuavo matearial en polvo a la placa
antra las sucasivas aplicuscionas de dicha prasidn. Para
sste finolidad, =1 antrato pusdn provgerﬁé a2 un pisﬁfn qu=
iene 1Mo cors sctive ve actlla oontra 1o plecu, ¥ de madios
izt hocer oscil e longitudin:lments Cicho pigdn a una fro-
cueneia 42, por =jemplo, 3 o 50 carrarss por saogunfo. El

del recipionts o travis de

vn Dransc-sctonns tdacuvndo, 2ar: ser sscilodo longitudinal-

nante por melios axtariorsa a3l racipisnte, o los medlios o=-

i
cil:zdoras pusdsn =ctar conteni total o parcialmenta doan-
1

un soa inarte, dicho conducto nued=s comunieur con 21 raci-
nianta o truvads ds dicho pransu-antopuas.,

Bl mutarial »n polvs puzd=r cepr mumiristvedn sl
raclyiants 1 nuno o 9or‘cu‘lﬁ¢ruieru madioz de Jliment:ciéﬁ

convani=ant=s, tiles como un:

¢ Aa matariol qua 2t an conto
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fan gentidadss durcnta los intarvolos artrn 1oz suearivas
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aplicacionnre da 1o Hrasion r17Ceinlic.

bajo del visdn actu on uns covildad an 2l Tond

. Ark? 10 mlecu celertiia. Urn peunis cintidud ds nuevo ma- [
tariil »n molvo Doro Dor L Lceiln 42 1o grevadad haclo de-

i35 2a 1o punta del pisdm cude vez (un Aatns oo leavontado.

\Jh
o'

o

Bl pisdn pusd~ ser lavartado lo suficiante pura gnedur 1i-

> bra da 1o covided, o punds confiirsa 2n un’ Rolgura antre

: 51 motariil qus 2st? an 2l rocipients puss huels dabajo de

v 10 szumt:d@ljpisén.
. Lo ratiradn 221 mitarial funiido pueds afec-
tucreas dajundo cimplamants jue los proluectos gusz sulen d2
T 15% avificiar O~ 1u nlico ¢ l-ntudo caligar vor ~u nropio
‘j??o. Solvo aﬁ 1o oroduccidn 4s cerdcs y productos filamen-
N 15 tamps Tuartes sintloras, oin ambuirgo, o5 dreabls retirar
é » Al nsterial funiifo astirdrdcolo ¢ unu valocidad 1ineai ma-

wor, por =2jemnlo, hucianio purur los filumenton on tormo da
r i} o) 2 L] .1 . 4 A 2 3
un rodillo 42 astirajs accior.do u urn valocidad perifari-

-

: ce anpropindn ¥y dispuscto o uno distoncis ceufici-nte d2 1n

[
O

nlich colzantudae mara gua los filimentos »uada snduracersa

A1

rantogsor hechos dz acuerdo

. Los nroductos
con =1 irnvento nuaden obtan-raa sed oan Torms &~ un haz da
. Pinge F1lomantosn, por 2jamnlo, de 10 den. huste, por chajo,

o

* 25 1L den.omenhs; arpcizrss 2ntre c? oors formar un hilo qus pues-

.

’ .
5 gure sa dones o, folo o en

c

1,

noociacidn con otro= de toles hilos, convartirsas =n fibra

N
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coptads wars o s1n tro ~n Lo fohriescion da hilos dn Pibrn cor-
- N . E e PR R, T ot ~n2 -~
toda.  Altsrnativemasnte, sin 2ob v, Dualan loczree Cfilo

N
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o filarmentos nlanos o imilnrss, d=2 vn: snchurs del

s
v
¢
-

ordan Aa 1=5 mm, o s, Tulan Pilemeonton nuedon rebajarse

nor aatiridn d-ode Jos orificion dn molo que =n dorler s«

D
o

»
n ncho/ornses A2 ~u roccidn

cin oapdar Lo opaloel
tooneyarro) opriglirnel,
15 L e Ao 32 raebaje nor 2ttirsle ammlandn nars

. . . - L d
. 10 nroduesidn do fil:nentos finos, es dacir, la reslacidn en-

los productos

ado nrudo ds re-
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ur orificios muy Ti-

< 25 ‘noe 2n la nlves, 7 oornity gun =2 amplaan los mlecroa orifi-

cion mHura Pilinantos da denizrs nuy difarerts=, Ar

e s - PR . »
d=2n ne.res orificlios dal oxdzn d2 0,5 mm. d=2 difmetro, o nmasz,
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LUa ro ofez2cen Gificultud arpecelnl An osu sroduccidn, ¥y =1
denisr da lom filumertos rocult.ntes pusde sar daterminu-
do vor 21 ~rado de raduceidn por 2ntiroje. Desde ol rodi-
11lp =stiroior Dor ~L cu.l 27 »lastuudoe dlcho red luceidn, los

vo colactor, por =jsmblo,
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un sancillo currets o, on ~1 cigo d2 un huz de Til-mentos
« 1 2. pacidir 1. fornt o un hi ¢n Pilinentos conti-
cue hon d- racidir 1. ToIms L oun 11lo i &

nuo, ¢ un note ¢ cantrifumo u otro dispositivo rstorcsdor ¥

arrolladnr. Bn osu cumino d2732 la plucw culentuda ol dis-

noritivo colactor, los filumantos puzden sor tritados con
L4 s o e,
un lubricante antiestatico o con otro zcsbudo.

s . L4 . - P
Wl invonto 23 Arscridbira whora con muvor data-

31?,'p;rticulnrm°ht? gnn ralfarencic o L. Torma da anarato
KR 2o A 1 o
ranrasentado an lors dibnjos unajos, da=puss de lo cual =8

darin 2j-rplor amnecificos da muterinles ¢uns puaden amplear-

niietlones 2n lis cusles nuedan convartirse

So owmrato dae weverds con 2l inventos
La Pieurs 2 2 un Jotalls raeprassntado an sac-
18n transvarsul dsl aparato ilustrudo an la figura 1;

1o figurs 3 as wn diapgruma de cireuito de las

o del cparato ranrasentado

1o Pienea 42w Glwudo frontel 4o otra Tor-

12l upurcto da ccusrdo con 2l invento;

-
[F {
.

Jigen

las figurss 5 7 56 nuestran do= formas de dis-

e e e gt
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nozicidn d- nranma-astodus

an los figaras 1 oo 45 v
las Tiguras 7 vy 8 son un alzado lateral an sac-
cidn ¥ un wlzude frontal on =sccidn parcicl, reractivamen-

t2, ds uns $arcers Tormu de umirato des scuardo con el ine :

bujos, lu unidud ds wunarcto an allas roanresantods comprarde
una placo da boea 10, dos pilurss traseros 11, uwn pilar da-

lantaro 12 v un: plic: ~unerisp 12, La 5loca superior 13

Ry

21 motor d2 acclonimisnts 14 32 1o wmidud s 2ntd co-
nactzdo por un ccoplimianto fleuible 15 a4 vna axcintrica

15, cvyo bruzo da rmarivals 17 a5 siunetibla an -~y radio a

lo larpo de nne ranvee 12 v astd agesuralio an li poﬂicién.
d2nzuda Dor medio 4~ un torrills 12. Tl motor 14 y lu na-
nivale 17 ciren coroximadelente o 1,200 TeDoine Iindicntn

uns bisla 20 1t axceintries 16 Imnulsa un riztuoo apisong-
dor ¢uz sctids vertiedlasnte, 21, montado « daslizumiants

am uns ménsula d- ~nf: 22 Tijede vl pilor delantero 12 da
lavnidid. Dobajo d» L. ménenle 22 va Pijado un tube ~1i-
nandor 27, ole 53 nuastru an seceidn an 14 Tiemra 2, La
extronidid inferior d=1 vistiso anisonador 21 dentro dsl
tubo slineador 23 asti bifurcads -n 2n ¥ 1l2va un2 cenieg
25 cva poro por una ronvre varticsl 26 an 1o 2xbrenidad gn-
vearior d2 un =onorta A3 nisdn 27, m zonorte d= pisdn en-

c-Jnoen Torma corradiza dantro dal tubo wlinecdor 23 7 ea

2opujado hecis ubajo por malio da un fuarta resorts da com-

-8
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n 28, Bn lu =xtremidad inferior raducidu del sopor-

ey e
CREI

W3
Q

te de wonlgonudor 27 v montudo ~l apinonudar 29 propiamen-
ta dicho.
Bl =wpiconudor 20 trubaja an un conjunto de to-

nortido on una ménsult 32 mont:ds an Forma corra-

o
X
H
jx
il
]
(o]

dizs gobre ol nilar deluantero 12 v verticulmante ajustabls
nor madio de un tornillo 33, de modo que =1 conjunto 31 pus-
da ser ajustado en =u wlturz con ralucidn al »isdn 29 o ba-

jarse pura jue guede librs d-21 pisdn cuando se raquisra.

0

Bl conjunto ds toberu compronde una nlaca de tobersz 35 ase-
gurods antrae dos plucas 36, 37 de motarial refrocturio alie-
tricamente uislodor, »rtundo lu placu superior 36 parforada
an 32 para constituir una covidad gue rsclibaz la punta del

pizdn 29 con unu holsurs d= unos 1,56 mm. L& placa inferior

» . 1 o . y b
7 =zgts similarmante perforadu on 30, ¥ la plics de tobers

.

’

3568t4 formad:s con un cfreunlo d- mueva orificiss 4o hilatu-
ra 41, cad: uno d2 0,625 mn. de difmetrs, =n 2l fondo de la
cavided 28, Lo autremos da la placa de tobera 35 astén co-
nectudos por medio dz fuertes conductorrs de cobre 42 a una
fuents ds corrients eldctrica de bajatersidn,segln se deseri-
be con mayor datalls con referencia a la figura 3. La pla-
ca inferior 37 descansza sobres ma vigs angular 43 soportads
por 1a mAnsula 32. Las placas 36, 37 ¥ la placa de tobera

25 estén sujetas juntas antre lu viga 43 y un herraje 46 por
medio de tornillos 49. Al herrajs 46 va fijado un cono do

chapa netdlica 50 que congtituye mwna cubatu narn 2l polvo.

La cubata 50 astd cubisrta por un cisrrs 51 ques
-
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tisnse un nrensa-sstopas central 52 u travas del cuzl pausa
el pisdn 29. A travds del cierre 51 pasan uns tuberfa de

vacfo 53 qus condues a unc bombs de vacfo (que no se ha re-
nrasantado) v un tubo d2 me2didor 54 qua conducs a un vacud-
metro (que tampoco s3 ha reprssentado). La bomba da vacfo
as das tal fusrza qu=2 puada mantensr una prasidn sub-atmos-
firica dentro da2 1a oubata da polvo 50 d=l ordan de 0,28

Kgs/cm2 absolutos. Para la nlimentacidn de material en pol-
vo formador de filamantos dantro de la cubsta 50, =1 cierre

s
rovisto d2 una cdmara d= cierre 55 ecuipada con una

@
n
{Sw
o]

t
vélvula superior 56 y una vilvula inferior 57, v con una

Y

tolva 58 sncima de la vdlvuls superior. Una ventanilla 59
sn 21 cierre 51 permite ver la cantidad de material an pol-
vo an la cubats 50. Cuando la slimentacidn en 1z cubeta
50 astd bujando, puade suninistrarsa nueve material an pol-
vo dantro de la cubeta desde lz tolva 58 abrisndo primaro
la vilvula superior 56 para nermitir que una carga d2 pol-
vo sntre an la cémars de cierre 55 y, luego, daspuds de ce-
rror la vAlvula 56, abriendo la vilvula 57 de modo que la
carga pueda pasar dentro de la cubsta 50. De asta modo, la
alimentacidn de material en polvo a la cubsta puede hacarse
zin interrumpir 21 vacfo mantenido rorT aspiracidn a través
da 1a tubarfa de vecfo 53. Lo tuverfu d» vacfo 53 y la tu-
berfa del vacudmetro, 54, estdn provistas de filtros ds tela
60 para impedir 21 paso de material -2n polvo.

La placs de2 tobers 35 a3 calentada por una eo-

rriente 2ldctrica suministrads a travds de los conductores

g TR e
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42, sisndo controlada ls alimsntacidn de lu corriente por

sl circuito revrssantado =n la fisura 3., Bl circuito d=

1o Tisura % es alimentado con corrients alterna a 200 vol-
tios dasde los terminales €2 de la rad, 2 los cuales estdn
conectadas‘en serie las Dbobinus primarias 63, 64 ds un trans-
formador principal 65 y un transformador auxiliar 66, ras-
peetivamante. TUna resistsncia variabls 67 astd inclufda

en el clrcuito gue contiene las bobinas primariass 63, 64.

La bobina secundaria 68 del trunsformador nrincinsl 65 es-

t4 conectadn diractarentse ¢ travis ds los conductores 42 g

Sn an la rala-

}-ie

la placu de tobera 35 v da una cafda ds bens
cidn da 200:1. L1u bobina seeurdaria 70 del transformador

auxiliar 66 ez wna bobina dz ulte rasiztancia gue da un au-

‘nmento de tensidn de 1:3. Esta’conactada a una resistencia

variable 71 y tumbidn a un por ds contactos 72, 73 dispues-

tos en paraleslo con la resistencia 71 y controlados por me-

dio da un instrumento 74 rapgigtrador vy de control ds la tem-
paratura, de tipo conocido.

El instrumento Y4 es acclonado por un termo-
par 75 fijado a Ia pluca ds tobsra 35 dantro de la placa
inferior 37, de modo que registre una tamperatura tan cer-
eana como sea posible a la de los orificibs de hilatura 41.
Bl contacto superior 72 migus el movimiento dnl astilaste
registraddr 76 del instrumento 74, siendo impulsado por un
servo-mecanismo electrdnico adecuado ds tipo conocido. T1
contacto inferior 73 es un contucto fijo, pero ajustable,

siendo variada su posicidn de acuerdo con la temperatura

- 13 -
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daeandn da la placs da2 fobara 325. Cuando

la nlacu d= tobara, segun es registrada i
v 21 estilete regliztrudor 76, aexcaeds de un valor predeter-
minado, los contuctos 72, 75 se abren v la impsdancia re-
flzjada del primario 64 del transformador aoiliar 66 aumen-
ta. Bsto reducs la tensidn & travéds dsl primurlo del %trans-
Tormador prineinal 65, reducisndo asi la corrients a travéds
de su secundario &8, =s décir, a corriente suministrada a
1= piaca de tobera 25. Cuando la tampearaturs de la placa
de tobara desciende en consecuenciz, los contactos 72, 73
son aplicudos de nuevo y la corriente es restaurada. Ds es-
te modo, la temperatura des 1la placa ds tobern 35 pusds ser
mantenida & un vulor deseado con uh alsvado grado de sxacti-
tud. La resistencia veriuble 71 permite que la impedancia
reflejada d21 primario 64 =es scjustada para dar la deseada
variacidn en la potancia suministrada desds ol secundario
68; una variacidn del ordan de 10% ha résultado ser conve-
niente. Ajustando ia resistencia variable 67 con los con-
tactos 72, 73 cerrados, la corrisnts procedente del sscunda-
rio 68 puaede ser ajustads de modo gue =xceda lizearamente do
lo qu2 es necesario para mantener la deseada temperatura de
la tobera,

Bn =1 funcionamlento dal dispositivo, material
en pPolvo es suministrado a ls cubeta d= polvo 50, la cubata

evacuada d2 aire por lu tuberfs ds vacfo 53, vy es conse-

D
s 3

-
1

ada la corrlente u travds d= la placu de tobera 35. Cuan-

Qi o
o} &0

ge llega a la temperatura deoseada sesglin ez indicada por
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al dispositivo de control 74, =2 puesto sn marcha el motor
14, Z1 material baja por =1 ludo del pisdn 29 dentro del
dnim: ds la placa =uperior 26, y la punta plana del pisdn
29, que osncila verticalmente, lo apisona a contacto con 1la
superficiec superior de la nluca de tobera 35. E1 volvo asi

empujado a contacto con la cara des tobsra es fundido y 1la

presidn, aunqgue aplicuda int-rmitontemente, as suficisnte
para hacer que 21 mataerial fundido Pase por los orificios
41 dsede los cuales as retirads an forma da robustos rila-
nantos por su propio peso. Una vez que han@alido, gin enm-
bargo, las cerdas pusden ser retiradas con mds rapidez des-
de los orificios 41 en forma ds filumantos finos 78 hacién-
dolas pasar an torno del rodillo de alimentacidn 79 des un

dispositivo ds hilatura nor anillos 80, por medio del cual

son racogidos y arrollados an forma da paguete 81 de hilo
de filamentos retorcido. =En su camino desds al rodillo de
allmentacidn 79 a2 la continua de anillos 80, los filamentos
pasan sobre una mecha 82 para la aplicaeldn de un acabado
0 lubricante anti-estitico.

La proporcidén a la cual ol material en polvo

°s suministredo por debajo da la punta del pisdn 29 se ajus-

ta autométicamente para ser igual a la proporeidn a la cual
2l material es retirado ds los orificios 41 an forma de fi-
lementos 78. Esto ss determinado por la forma de conexidn
entre 2l vistago de pisén 21 y »l soports ds pisdn 27. ®n
razén d» la conexidn ds espiga y ranura 25, 26, la punta

del pisdn es subida siempre a una altura constante a cada re-

- 15 -
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volueidn ds la sxcédntrica 16. EHEsta alturs ss ajustable con

ralacidn al conjunto de tobera 31, por medio de los torni-
llos 3%3; una élturu udacuada ez la de 3 mm. avroximadamen-
te por encima de la superficis superior de la placa 36. El
pisbn 29 desciends, sin smbargo, s8l» en la medida en que
lo permita el espesor de la capa de material que estd situa-
da sobre la pluca de tobera 35, permitiendo la espiga 25 an
la ranura 26 que sl movimiento rssidual del véstago de ﬁi—
sén 21 bajo la influencia da la excéntrica 16 tenga lugar .
independisntemente del soporte del pisdn. La cantidad de
nuevo material que entra por debajo de la punta del pisdn
29 cada vez que sl pisdn es levantado depende del espacio
creado entre la punta del pisdn en su posicidn mds superior

¥ la superficie superior d=2 la capa ds material sncima dae

la placa de tobera 25. Si el material entrara por dabajo

de la punta del pisdn on nayor provorcidn que agqudlla a la
cual ostd siendo retirudo en forma de los filsmentos 78,
el grueso d= la capa de material aumentarfa, dieminuirfa
la holgura creada debajo de la punta del pisdn, v disminui-
ria la proporcidn de alimentacidn de nusvo material en for-
md correspondiente. Por tanto, se llega a un aquilibrio en-
tre la proporcidn de retiradu en Torma de filomentos 78 y
la proporeidn de alimentacidn en forma ds nuevo material en
DPolvo dasde la cubeta de polve 50.

La vnidad de apurato representada en 1s Tigura
4 es una de una seris de unidades dispuestas en 1fnea. Las

vnidadas son acclonadas desde un 4rbol comlin 86 que lleva una
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sapis da excéntricas 87 cods ung de s2llas provista de una

i

. . o R
biala 88 pars sl uccionamiento de un vistuzo de plson 89 ¥
. I 4
un soports de plsén 90 qu= actén unfdas por una conaxion de
aspiga y ranura 91, 92 similores a las rapresentadas en la
Id

. ” . 2 [ 4
figura 2. Ll vastago de pison 39 vy =2l soporte de pison o0

94: 95) rog-

4]

son cuiadog por mancuitos 9% en dos carrile
pectivements, que s sxtianden a lo largo de la serie de
unidades. Un muells 96 cimilar al muclle 28 de la figura
2, actfia entre el carril supsrior 94 y una placa 97 soDor-
tada por el soporte.de pisdn 90. La difersncia principal
entre lu unidad ds aparato mostrads an la figura 4 v la re-
presentada en las figuras 1y 2, reside en 1la forma del pi-
edn y del conjunto de tobera.

Bl conjunto &e tobera comprende una placa de
tobera 99 en forma de una tira larga contlinua que se 8X-
tiende a lo lurco ds toda lu gerie ds unidades, y sujeta
a lo larco de cadua borde por para-s de bloques 101, 102 ds
materisl refracturio sldctricumente aislador. 4 lo larego
del eentro de la tira 99 hay dos 1{nsas continuas de orifi-
oios de hilatura 100. Los bloques 101, 102 estfén sujetos
antre si vor msdio de tornillos 103 que Dusan por una pla-
ca da retencidn 104, a través de los blogues 101, 102 ¥
wna viggle hierro dngulo 105, v dentro de barras 106. Las
barras 106 llevan las pursdes leterales 107 de una cubeta

de polvo provista dz wn cisrrs 109 asegurado a alas 110

1

an los bordes supariores de lasg paredes luterales 107.

r

®1 pisdn tizns la forma de un véstago meta-

- 17 -
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lico 111 assgurado a la sxtremidad inferior d=1 soporte de
pizdn 90 por medio ds una connxibn ajustuble 112, y llevan-

n axtramidad inferior un pis apisonador 113 en forma

4]

do an

¢}

da barrs d2 lonsitud horizontzl lzxusl al aspaciamiento entre
las wnidades de la serie. Bl ple 113 trubaja en el centro
cales

de un canal entrs los bordes verti ag da los blogues 101,
con un= holgura del orden de 1,9 mm. Bl vistugo 111 pasa
2 través da un bloquas ds gufa 115 fijado al cierrs 109, sien-
do obturado el paso Dpor nmedio d= un manguito da caucho 116
ssezurado 2l bloque ds zufe 115 ¥ a la conexidn 112. B1
manguito 1156 as agegurado por medlo de alambres 117. El cie-
rre io9 astf provisto ds un tubo ds vacfo 118 qus conduce
& unu bomba de viacfo {qus no se ha representado). E1 tubo
112 conduce a un filtro d= tela tubunlar 119 cque ss» sxtiende
a lo lorgso ds 1o cubsta formada por las paredes 107.

El funcionumianto dal dispositivo es similar
al del dispositivo dezcrito con referencia a laz figuras 1
v 2, siendo calsntedas 1o nlucu d 2 tobera 99 por =1 paso ds
uné corrients 8 lo largo d= =21la, de =xtremo a sxtremo, ba-
Jo al control de medlos de control ds la temperatura simi-
lares o los representados en la fizura 3. Loz fllemantos
120 que salen como 1Amina de lu 1fne: de oriricios 100 de
la tobera 99 pueden bajar @ una sufa colectora 121 donds se
vuelven =n Sn~ulo racto péra unirse a los filamentos produ-
cidos por otras unidadszs en forma d2 fuerte haz 122 de fi-
lamantos continuos onars su racogida en 1o sxtremidad de la

serie de unidadas sn cualguier forma convenienta. X1 haz 122

i —

TR ALY s 5

i
ey



10

15

20

{4;'

204017

as adscuado paras su conversidén en fibra cortsda. En la for-
ma de aparato reprzsentada, lo cubsta 107 es alimentada a
méno quitando el cisrres 109 y =1 apuréto ge hace marghar has-
ta que se agota la carga asf{ ulimentada.

' Las figuras 5 y 6 muestran dos formas ds dis-
posicidn ds prensa-estopas, alternativas de lus mostr#daﬁ
en lus figuras 2 v 4, parda accionar el piszdn mantaniando al
pronio tiempo 21 vacfo =n la cubeta 50. Bn la Tigura 5, se
usa un vistazo de pizdn que pasa & travéds d= un pransa-esto-
pﬁs 126 =n una ménsula 127 que corrasponde 4. la minsula 22
de la figura 1 (o al corril 94 de la figurs #4), y estéd pro-
visto en su sxtremidzd inferior de un piddn 128 que traba-
ja en un sspacio cilfndrico 129 de un herraje 130 al cual
estd asegurado e-1 pisdn 29. Bl »isén pasa nor un blogue
de gufa 131 roscado en =1 cierrs 132 de la cubata de polvo
50. EI muslle 28 actfs =ntre =1 herraje 130 y una tuerca
133 que sstf roscuda por debajo dal prensa-estopas 126 y es
ajustable do modo qus se varfs la fuerza del muelle. Un man-
cuito telescéﬁico 134, 135 se oxtiende desde la mdnsula 127
al blogue ds gufa 121, astando 21 manpuito supesrior 134 ase-
suredo por una junta 2stanca a los gases a la mdnsula 127,
La junta e-ntre el munguito inferior 135 y el bdloqus 131 ¥
la juntu ~ntras los dog manguitos 134, 135, =a hecen andloga~
mente estancas al gus, por madio ds manguitos de caucho 136
que, sin embargo, permiten gue 2l manguito 135 ses subido
Una consaxidn 137, cus corunica por el blo-

cuando s2 dasaa,.

qua de gufa 131 con el dnima d=1 mismo a travds de la cunal pa-

|
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. L&) =~
cn 31 2ic~An 29, nermits quo un 38011 srcona da s
. L4 + . - s . - 2
t 1 como nitrdgeno, ren sumiristrado o Lo cubsty B0 =2l =e
davaz, Lo conaiiin 127, cltarnitivomenta, puzde usarse en

luger dz1 tubo del vacudmetro, 54, reprereontido -n las figu-

-~ . P 4 . ’ - P . s &
raz 1 v 2, noro consxion con un vacuonetro, La disposiciodn

s . . Ld . A . .
Az 1z Pigura 5 tiens lz ventuju da gue 2l vigtuzo ds pison

o]
i
\n
oF
L
oy
¢
Tt

rn Al Hronco-nstonars 126 con und carrara conge-
tante, cualasculars gus zean las vardaclones on la carrera
raalizeds vwor 21 pisdn 29 propiamants dicho.

Lo figura 6 musctrs uns formu ds conexidn an-

can 1o mie-

[~ 4
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=
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3
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»
mon 21

fuda

» . . . # I d
ma vantaja, Bn astu dicposicilon, =1 vismtagmo de »
1lava 2n o~ Axtronidad infeorior un cilindro 140 =2n el cual

trohaja pistén 41 seasmrado o 1o oxbremidnd swnperior

12 Torm: un. proloncicidn 421 ¢ilindro 140. E1
o 2n 21l cilindro M40 v trubajJa entre
la parts swvperlor d~1 c¢ilindre v ~1 nistdn 121. =1 praensa-
sstones 52, cu2 an las figuras 1 ¥y 2, scomodu el pisdn 29,
seomod an 1o Pleura 6 21 nonsmito 142, Lo corrvers del nman-
~nito 142 o travéds 421 pranss-sctopas 52 - wsf wna errrara
conntinta, ow lascuisrs qua ~acn lor voriccionss en la ca-
rrars d=21 nizdn 29. 21 interior ¢al cilindro 140, por as-

-

tor corntido o vioclo, 2td obturtdo por medio d- un spills

- RPN JUPSSN
Loz Tigures 7, 8 ¥y © muectran dlogromiticoman-

o

t~ vre modificicidn Je  1: dienonricidn mrnarsl renresentade

ey
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an la fisurn 4, an 1. cuvnl todn =L aprrate trohoajs an unse
c¢j ~veeundo. Lo cujs 145 ~rt% mroviats A~ mm clarrs dolan-
toro 146, 7 a1 frhol 3~ fcoion miarto £6 pasa por un clerrs

3a v alo rotativo 147 ~n ung@® lss poaradac lot-rnles de la

caja. Las excdntricas 148 del Arbol 86 difieren de las axcén-

tricas 87 de la figurae 4, Dor ester provistin 12 cojinstes
. .
2a bolas. Lo conaxionnr antr2 las axcintricus ¥ los vista-

~mos de pizdn 111 ron cimilires o 1la-

’ . . o e e 2 I L
cia . Is Tievrs 5. Cada ung cornrende un nistdn 128 -n la

30, T oun muslla 23, todos 21los disdusntorn

-

ntre lom currilen G4, S5 ¢ua ~a oxtienden d&a mn lado 2l

o
’...l
o
]
@

- »
otro 42 1o enje 145 v 2=t4n coportados =obrs mans
hiarro fr~ulo 149, Tn:o conaxiln 150 Hrovinti 3o un Tilbro

comurics con uns bomba o MNrn avacusr

ra

10 caje 145, TUn vacudmatro 152 actd previcto ~n L Durta
superior de la cuja.

L d
Como guinru cus Yodo =1 uper-to esta 2necarra-

Cu
)

2 la cala 145 ez innacasario disponer una cubata

I

2y

o dantro

)

da molvo con un cisrre similor ol clerrs 109 do 1 figura 4.

Por tunto, 27 ~rplocds uns oimplse cubata ds chapa mnetdli-
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beare §9 v 1o nlics 32 retoneldr 104 2ntin assguradas 2 la

ds 1o cuja d-buJo dn Lo ronura 184 por nedios ds los

tornillo= 103%. La modificacidn roprasantuds an los fipures
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9 ~ i L b Bad o L4
;ﬁ: lo2 nize 4= nison 135 =a-tin

°"tf°m0n 7 trebajan an runvras
13 »lucs wisladors superior 101

cidn d= 1. cuj2 145 contra =1

g través da los orificios

g en los puntos 32 uvrnion da los

niss de nisdn 113. 2L aparcito puads ser wlim=nt.ido con pol-
vo cuzmendo 1o cwdet 153 o anno antes de fijar =21 clerrs
delantero 1468, Altsrnativomantsz, =in embarso, pued:z emplear-
g2 une tolva dz ulimanticidn como =ma mue§ﬁra an 1inezs d=

» *
sobrae Sngulos de hierro 149. Lo

*
2

5

ormuada

~

tolva 156 estd abisrtc en la porte swperior v a5t

con wns larsa hendidurs d= =211idsm on o1 fondo qus se axti

W»
@D
D

T

2

n

@8> dartro y u lo largo 42 tod:o 1o lonzitud da 12 cubeta 153,

£

Bl nolvo sumini- frJu i Lo tolve 156 dameurou lﬂavﬂﬂﬂmt des-
d= la hendidura azata gue 2l nivel 321 nolvo =2n la cubeta
153 ilaga 2l nivel de 1o hendidura, despuds 42 lo cusl la
dascurga 2s rafranada husta ¢ue 21 nival 32 nolvo dazciende
ds nu2vo. Por 2stos medlor nueds cornveartirss ~n filumentos,
=in obrir 1z ceaje 145, una carsu de polvo mucho mever.
Par »1 uso 421 ndtodo v da los snuratos dsseri-
tos 2n lo ona untacadas Huaden obtanersa sgtisfactoriamenté
productons filamentosos a partir de varias surteneiczs fusi-
blas formadoris de filamantos, con inelusidn no =31lo d2 cus-
toncias gﬁa\ion aztublas a ¥ nor ancim: ds =ur nuntos ds fu-

s lents dezscom-
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noslcidn ¥y decoloracidn sl sa mantienen durants wn psriodo




SNESERE

\ i

2040

suztuncelel wpromimadinenta w1 tarmevatura 4 1a cual Sa
vualven por primer . vaen ¢ onich: da fluir.  BL ndbtodo
Jratanta dnverto no mogulsres ma oLl materill -2t% an asta-

fo cuoun {2 Pluin Suranta nis 4-

tiammo Juranta 21 cull 2l moterial fornalor da filanantos
~etd 2isndo armpujedo heels 1

G2 1 minvto o rianos, ¥ 21 moatericl omeds comatarza ¢ una

V4 ’ - .
nariofo corbtisimo dv cul=nt mi-nto permits ofzctuor 1 hila-
ture nor fusidn 3o omoteri las 241 ting untas mencionuds, in-

ctinclalmant2 mayorss da
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L ploca qua aquallas o 1o enzl los notaricles ~a vualven

capucat ds Lluir, ~in curboniztcidn o dacolorucidn sustan-

cinles d2 los productos r--ult.ntas, 2L invanto 2= nirticu-

lizments o»liechls o sustineians furniblan Torm:

1smentos fu2 no tiensn un punto G2 fusidn neto sino que =o

de temperotursa.  Cusndo se usun matericles con puntos ds fu-

' 4 .
gion dz2finidos 27 4 menudo prafaribla amplaur wn zrado im-

P
13

T
portants d2 reduccidn Dor ortiraje. Los raterislaes tue ca-

= o . » . .
recen 4o punto ds fuzidn nsto, =in embargo, pusdsn hilarse

- . @

’\‘ .
2n ganeral muy Tacilments oin »aduecceidn sustonelol Dor esti-
rajz, (es dscir, sin nic (us 17 dsterminads por o1 naso del

producto =xnulsado) para formar robustas cerdag.

-

Como y& =e ha menclonado, =21 scatato de celulo-

- 2% -
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carse 21 invanto, BL scebiato 4z calulosa andlando pusds

a3 un nroducto botalmants weatiludo o parcislnmeants desaca-

T tilado (por ajamplo, =olubla =n zcetona). Aunque, como Se
) 5 ha gafialado antes, 21 materisl sz sometido a una temvera-
; tura slevada s6lo durants un tiempo muy corto, 23 desaeable
- tomar medidas ruzonadles pare aztabilizar =21 moterial con-

tra 1o descomposicidn por =1 calor. Por consiguients, cuan-

do se uga un acetuto da czlulosa parcialmente desacstilado,

10 g2 prefiesrs usar un material medurado al culor, as decir,
. uno desacatilado por maduracidn a una tamperatura sustan-
clalments por =ncima des la ambiante, con prefarsncis des-
P puls de neutralizer ports o todo 21 feido sulflrico emplea-
. do como catalizador en 21 proceso ds acetilacidn. Ademds,
- 15 el matarlul usado a3 con preferencia uno qus, daspuds de
1 moduror, ha =ido astebilizs por culeantamiento bHujo pre-
=i8n con agus o Acido muy dilufdo = una tamperctura sus-
) tancialmante por ancima del punto de obullicidn o presidn
; i norm:l d2 lu mezela. Ofra medidn cu2-=s mlicuble a uvna
20 nlurnlidad de diferentes materiales v que»h ce mas fdeil
lz. produccidn ds productos filumentosos de scusrdo con es-
t2 inveanto, =s la de calentar sl matarial =n polvo =saca-
i do al zire en 2ire o en vacfo, por ajemplo, en 21 caso de
s acefutq ds calulosa, & una temparstura de 150-2002C duran-
E 25 te un nerfodo de 1/2 a 1/4 a2 hora. B®1 =cetuto ds celulo-

sa puede smplearss con o =in contenido de plastifiecants,

tal como fosfato tricresflico o ftalato dietilhexflico.

24
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da hilatura de la placu

EBIEMPLO I

204017 H8

dos =zon suministrados =n

iv

Log nmateriaslers ampla:s
forma de polvo pary los finssz dsl invento. Bl tamesfio del
nolvo no 28 critico, mientrus no sea demasizdo grueso pars
pasar dentro d= lu capa de matarial en contacto con la pla-
ca calentuds, ni tan fino qus atasqus el tparato o 48 ori-
ser ratirado por 2l tubo de vacfo. 5s ha =ancontrado que
as gatisfuctorio usur un'pblvo cuyos diémetros de partfcu-
las sean d-1 mismo orden que o1 difmatro da los orificios
culentada, v qus oscilen bian por
debajo de dicho difmetro. Asf, con orificios de un didme-
tro d=2 0,625 mm., ha resultudd practicabls usgar un polvo

qus pase por una tola quz tenga 12 abarturas por cenfime-

tro lineul, pero qus ssa ratenido por una que tenga 24 agber-

—

turas por centfimetro linna

Los riguisntes son sjemplos da la anlicacidn

a2

d21 invento 'a 1a produceidn de filsmentos a partir ds ace-

tato ds calulosa en »olvs. Ias temperaturas dadas son las
indicudas por =1 termo-?ar del circuito de control d= la
fizura 3; 1a tamparatura del material inmeadiatamente enci-
ma de la-placa de tobera, =in smbargo, se estima que s unos
alavada.

» . -
20¢ mas Las tenacidadss dadae son =n gramos Por

danier.

Un zcetato de celulosa estabilizado a presidn,

. madurado en caliente, da 53% de valor de acatilo (calcula-

do como fcido nedtico) se molid y temizd para dar un polvo

- 25 -
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de 12.zbarturis por centi-

aue pasara a través de una tala
matro lineal, pero gues fuera r2 tenido nor wna de 24 sber-
turas nor centfmetro linecl. 31 nolvo =2 c2lentd durante
15 ninutos a 2009C y, dasoude de enfrismiento, se alimen-

[d

to al aparato descrito con referencis =« las fisgurss 1 v 2,

Lo temparutura ds la placa do tobers ze

2 de prosidn absoluta.

g aplicd wn vocfo de 0,28 Kos/om
De loz nuv=sve orificlos de la placu ds tobera salisron ro-
bustosz filaﬁentos aue ge radujeron por estiraje mediunte
2l rodillo ds alimentacidn a unz velocidud de 156 metros por
minuto ¥y se recogieron como hilo retoreido por anillos ds
85 denier v 1 vuslts por centfmatro. M1 hilo rdorcido te-
nfa una tenacidad de 2,5 y una ?Xtensidn (alargemisnto a
la rotura) de 5%. ‘
BIEMPLO II

Al renlizar el Ejemplo I la temperatura se ela-

vé a 2509C para dar un producto de 10,7 den. por filamento,

2,33 de tenacidud v 7,45 da sxtenczidn.

BITIPLO ITT
Al reulizar el Bjemplo I, la tamperatura se lle-
vd a 3402C, paraz dar un producto con un denier vpor filamen-

to d» 21,1, una tenacidad de 1,35 y una axtensidn de 30 ,75%.

BJRPLO IV

Al realizar ol Ejesmplo III, lghrovorcidn de re-
duceiln por astirajs se aumentd a 50 metros min., vpara dar
m producto con un denier por filamento de 8,7, una tanaci-

dad de 2,41 y una extensidn de 17,6,
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EJEMPLO V

Un polvo dé acatato de celulosa ds 556,1% de va-
lor da scetilo se prepard y tratd como en o1 Ejsmplo I y se
&limentd al aparato de la figura # v convirtid an filamsn-
tos con un vacfo de 0,35 Kgs/cm2 de presidn absoluta. La
temperatura ds la placa de tobera se varid sradualmants so-
bre una gama de 236-3508C, dando un producto gue ogscillaba
desd2 14,7 den, por fllamento, 1,46 de tenacidad y 17,2% da
extensidn a uno ds 5,9 den. por filamento, 2,4 de tenacidad
v 10% de extsnsidn.

Bl invento puede aplicarse tambiédn a la produc-
cidn de productos Filomentosos a partir de materliales ade-
cuados formadores de filumsntos distintos del acetato de ce-
lulosa. XEjemplos de estos otros materiales a partir de los
cuales se han obtenido satisfactoriamente productos filamen-
tosos, junto con las gamas de temperaturas del tarmo-var em-
pleadas para cu produccidn, s=s dan 2 continnacidn:

A. Otros esteres de Acidos orginicos o esteres mixtos de ce-
lulosa.,

Propionato de c=lulosa, tanto de 63,4% de va-
lor de propionilo como ds 66,75% de valor de propionilo (tri-
propionato), se llevd a la forms de cerdas ¥y de filamentos
a temperuturas que oscilaban dssde 215 a 29090.

Acstatopropionato de calulosa de 26,7% de valor
de acetilo y 30,45 de valor de provionilo re 1levd a la for-
ma de cerdas y finos filamentos a 225-300¢C.

Acetobutirato de celulosa de 40% de valor de ace-

tilo y 18,17 de valor de butirilo se llevd a la forma de cer-
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das y Tinoz filame=ntos o

B teres de celulosa.

(5]

Btil c2lvlocy dé 45,1% de contsnido de etoxi
ze llavd a la forma de cerdac a 190-2202C, cuysndo las cer-
das por =u »ropio peso, con un denier qua oscilaba dacde
1500-600 de acuardo con la temparatura.

Bencil celuloaa ds anproximadamente 6356 de con-
tonido d= benzoxi se 1llevd o ls forma ds cerdas v de Tinos
fllumentos a temperaturas cue occilaban darde 120 a2 1909C.

. rd .
¢. Polfmaros d- adicidn.

32 1levd poliatileno a la forma da cerdas a
temperaturas d2 140 a 2%0¢C v se 11av8 & la formn 8- finos
filomentos a 190-2309C.

- » o .
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Taraftiloto de nolietilano oe 11-v3 a la forma
as eerdun v de finos Tilumantors o tarmerituras de 230-270¢C,
cianio 21 volvo culanbado = 20040, brjo voclo durante 15 mi-

ormado o Durtir de dihi-

lavd 4 1: forma ds finos

£51omantos a temveroturas dz 235-2€5¢C, cilartindoss ol ma-
toriul hujo vicio a 200E0 dur:nte 15 nminuvtos snbtas del uso.

I Tormo ds 1< zusl los mabariosleas

con alimentados huce poni
sapantas mazelendo ~ntre =f los materinles pulverizados por
sanarado o usar mezeles de los materi-ler nmlverizados for-
madores de filamentos con otros materiales. 4si, una mez-
cla de 95% de ncetito 42 c~lnlnaa soluble a2n acetona con
5% d21 poliaminotriazol meancionado, ¥V urna mazelas da 50%

de zeetuto da caluloss con 50 de nylsn 66, ¥ una mezcla

da 00,5 4~ acatato d2 cslulosu 7 10% de pronionuto dz2 calu-~

loaa de valor ds propionilo ds GZ.45, oo han lIzvado sa-

rojr o Pinos filamentos adenis, como s2 dasceribs -n la
~ v -
Potonta ~Arnaliols Ltmaro 2032.961, srasantada Al 11 d= Junio

%
da 1052, »uadsn producirss productos filanentosos gus sxhi-
yan ~"netos coloraados u otrog dezeublas, mezclundo con =1
materinl, en polvo o granulir, Tormador 43 £ilomentos, colo-
rintss an n0lvo o an grano, o pizmantos blancos o colorsa-
dom, 1w otror muterisles de ~fecto, eliendo lor motericlan

Loeaidos incornoraldos o los oroduvchos Tilsmentosos-como con-

i)
\C
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taner continuﬁmente unz precidn sub-atmosférica en torno
d=l material en polvo, que ha nido aportado des este modo,
v ratirar 21 material Tundido-2 travds de dichos orificios
en forma ds filumentos.

22, Un método s=2zfln se ra2ivindica 2n el pun-
to 1%2., que comprendz aplicar intermitentemente una Prasidn
meciniea a lus partfeulas de mataerial a un lado de una ca-
na de material formador ds fllamentos en contacto con la
placa calentada ds modo que el matsrizl en polvo seca empu-
Jedo contra dicha placa y anortar nuevo material en polvo
antre las sucesivas aplicaciones ds dicha prasidns

%2, Un método segln se reivindica =n 21 punto
22,, gque comprande aplicar la presidn mecﬁnicﬁ simultinea-
mente sobre, sustancislments, toda el &res de la capa.

42, Un método sexfin sa reivindica en cualquis-
ra de los punbos antariores, en =1 cual la nrasidn sub-at-
mosfAries mantarids astd por debajo d2 0,70 Iigs/cm2 abso-
lutos.

5¢, Un método s=gin se reivindieca an 21 pum-
to 42., en al cual la presidn no excede ds 0,35 Kgs/cm? ab-
solutos.

62, Un mdtodo sezfin se reivindica en cualguie-
ra ds los puntos unteriorss, que comprends retirar los pro-
ductos filamentosos dessdz los orificios con més ravidez da
aquélla con la cual caerfan bajo su propio pazo.

7. Un método =ezfn se reivindiea 2n cualguio-

ra dz los puntos unteriores, gue comprendz culentar la pla-
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