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por 20 egfios

por "Un perfeccioncmiento en lzs maquinas continuss de tor-
nilla transportador pars le mezels, plastific&cién © prece~

lentzmiento de 1le zoma eléstice u otres materias plésticagh.-

a favor det PIRELLY, SCCIETX PER AZIONI, de nacionalidsd
italisne, domicilizdu en: 94, Viale Abruzzi, MITANO (Italial.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En las patentes de invencidn anteriores de la misms
solicitente han sido descritas méquines continuas con tor=-
nillo transportador pars mezoler gome eléstice u otras maw-
teriass pléstices con ingredientes distintos, aptos pare dar
e la mase que en ellas se obtiene especisles daraoteristi-
cas, sirviendo iguslmente parsz producir le plestificaciodn
0 el precalentemiento de le goms u otras materias pléstices,
con o sin ingredientes. Tembién se ha desorito un dispositi-~
vo de alimentacidn apto pare sbastecer al mezclador de tales
méquires con la goms u otras meterias plésticas ¥ los ingre-

dientes dosuzdos pars cada unided segun cantidades prevismen=
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te establecidas, y slgunos perfeccionsmientos que tienen
por fin mejorsr el rendimiento y lg uniformided del pro-

ducto eleborado por el citado mezeclador continuo, segﬁn

- sea el mismo empleado para mezclar gome eldstica u otras

materias plésticas con ingredientes, o sea empleado pare
plastificar o para precalentar;'

Le patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptive tiene por objeto un perfeccionamiento
introducido en la constitucidn del rotor de las citades
méquines que permite sumentar el rendimiento y la unifor-
mided del material trabejado.

Bl interior del cuerpo cilfndrico en el cusl gire el
rotor se considera en este caso también idealmente dividi-
do en tres partes: uns parte enterior situsde inmediate-
mente debajb de la tolva de cerse, que puede ser definida
como cémers de alimentucidni una parte media, definible
como cdmare de elaboracidniy una parte finsl, definible
como cémare de desScarge.

| Como ya es conocido, slrededor del rotor se arrolla
en toda su longitud un tornillo =in fin que Lforma uno o
més cenales continuos que ven sin interrupcidn de la cé-
mare de alimentacion & la cémers de elaborzeidn, y de és-
te & la de descergas. Mientras que en correspondencia con
le ofmara-de &limentecidn y con la cénurs de descarga el
rotor giratorio debe tasn solo'empujar la goma u otro mete~
rial pléstico, que de shora en adelante designsremos con _
la solse pelabrz goma, en direccidn & le salids, en corres-

pendencia con la cémare de elaborsacibn, debe sdemaés el ro=
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tor someter s la gome & una o maés opersciones de remezcla-
miento y lsminscidn, é sonsecuencisa de-los cuales se mez-
clae con los ingredientes o0 bien se plastifica 0 se reca-
lienta.

El canal o los cenales que se arrollan alrededor del
rotor deben por ello tener una conformacidn diversa, segun
las cémaras en que actien; mis precisemente, han de ejer-
cer una acoidn de empuje en la cédmers de alimentacidn, une
sccidn mexcladora en la cémars de elaboracibn, y una accidn
de empuje en la cémars de descarga.

Le distinta conformacidn de los caneles se obtiene ve-
riendo la forma del slma en torno & la cual ae srrolls el’
tornillo sin fin que clerra por los dos lados . los censles.
Basdndose en este principio, se ha estsblecido que en la |
zona correspondiente & las cémeras de slimentacidn Yy de des~
carge el tornillo sin fin se arrolle en torno de un alma de
forma cilindrica, mientras que en lu zona correspondiente a

la cémerse de elaboracidn dicho tornillo sin fin se errolle

glrededor de un alme que tiene la forma de un tornillo de

filete sinusoidal, dispuesto de modo que la parte del mismo
que estd més aparteda del eje del rotor rose, durante 1a |
rotacidn, le cavidad cilfndrice que se encuentra en el in-
terior del cuerpo del mescladorrformando uné especie de es-
trangulacidn &l pasar por la cusl sufre ls gome le elahorae
oidn.

Las carsoter{sticas de 1l elaboracidén & gue queds so-
metide la goma, cuando pase por tales estrangulaciones, pue-=

den ser varisdes a voluntad variando la forme construchive
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de los Aistintos elcmentos que componen el rotor; y preci-
sumentes

A - Vuriando el peso y por consijuiente el numero de les
espires del tornillo sin Tin dlspuesto alrededor del rotor
en la cémsre de elsborscidn, porgue con ello se varfa el
namero de las aberiurss estrangulsdus & travéé de las cus~
les he de pasar la goms.

B « Variendo el paso del tornillo de filete sinusoidal
éue forms el rotor, porgue con ello se varfs lu forma y el
ares de las secciones de los cenales y la longitud de las
estreches sberturas a través de las cusles ha de peser la
gomse

G- Variasndo ls profundidsd del filete y la excentrici-
dad del tornillo de filete sinusoidsl, porque con ello Sse
ver{e le sltura y la forme de la embocsdura de las abertu-
res & través de las cuales he de paser lao goma.

El perfeccionsmiento que constituye el objeto de la
patente de invencién & que se refiere lg presente memoris
deserintiva, da lugar & una Sorma de consbitucidn que, sin
modificer el principio general segdn el cuel estéd construf-
do el rotor de le méquina hace varigr sus carecteristicas
en el trecho correspondiente & la zone de elaboracidn, ¥y
por consiguiente los de lus condiciones de la elaboracion
que experinenta la goma gue pusa por el mezelador continuo.

Este nueve forme de constitvueidn consiste en construir
el torrillo de filete sinusoidal con dos o mis filebes, en
torno & los cuales se srrolls siempre un tornillo sin fin

con un numero de Ziletes igusl o distinto, ¥y con senitido de
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arrolleniento igusl o contrzrio &l del tornillo de Tilete
sinusoidal.

Tes fisur.s del adjunto dibujo denmuestren més clara-
mente estos concentos, y preciseuente:

Las figuras 1 y 8 represzenten, respectivzmente en sec-
cidn j longitudinalmente wn trozo de rotor correspondiente
en parte 8 lg zone de elaboreeidn vy en perte & ls zong de
alimentacién, constitufdo por un tornillo sinusoidsl con dos
P1letes, sobre el cunl se srrolls un tornillo sin fin de dos
filetes.

Tes figuras 3 y 4 representan, asimismo en seccidn ¥y
longitudinalmente un trozo de rotor corresnpondiente en
parte & lua zone de elaboracién ¥ en parte & lu de alimentg=
cién; constitufdo por un tornillo de filete'sinusdidal en
sentido de rotacidn o la izquierda, sobre el cusl se srro-
1la un tornillo sin fin con filete en sentido de rotacidn a
la dereche.

Refiriéndonos & las figuras 1 y 2, veremos que el tor-
nillo sin fin de dos filetes 1 y 2 esté arrollsdo en parte
sobre un slma cilf{narica 3 vy en purte sobre un slme en fore
ma de tornillo sinusoidel de dos filetes 4. 4 la primera
purte corresnonden los canales de seccibn constunte de la
zona de slimentacidn, ¥ & la segunde 1los c.nzles de seccidm
ecorntinuenente vaeriable de la zona le elaboracién;

Este conjunto d& lugcr o dos canales 5 y 6, que se
errollan simulténeamente clrededor del rotor, varisndo de
forma de un modo idéniico. Buponlendo cue, como estd re-

pregsentado en el 4divujo, el pusoc del tornillb sinusoidal
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seé doble que el peso del tornillo sin fin, siguiendo uno

de los cunules, el que en ls figura estd indicado con 5;
veremos que la seaeidn del cunel empiezs & veriur cuando
entre en 7 con lo zono en que se inicis el tornillo sinu~-
soidul;' Después de un giro de 920 grudos en torno del eje,
empiezn & entrar en uns estrangulacidn dispuests oblicuamen-
te respecto & la direccidn del consl, ¥ que se arrolle en
180 grados slrededor del eje de rotzeidn. Estu estrangula~
cidn esté limitade por un lado por el dorso del tornillo si-
nusoidal, y por el otro lado por leo superfigie limditadae de
la cevidad interna del cuerso del mezeclador continuo. E1
primer lado estéd en rotacidn, mientrus que el segundo perma-
nece f£ijo. Ia gome que pasa por ests estrangulacidn sufre
por ello una elsborucidn muy similar o la gue sufre pasando
entre los eilindros de un luminador, pero mucho més eficaz
porque, mientras en los cilindros de un laninador es traba-
Jada solo cusndo pasa por el punto en el cusl estos cilin-
dros se encuentran en contzeto, en el caso de cue se trata
es trabajsde por toda lu circunferencis del rotor;

La seccién del cunel que va disminuyendo & medids que
se acérca gl dorso 7-8 vuelve luegso a wiaentar de alture
haste un méximo que eprresponde & la seccidn 9, despuds ae
lo cuul, teridincda la estrangulacién,.el canal se grrolls
en torno sl centro de rotacidn otros 90 &rudos, y pasado
este mizimo del espesor de lu seccidn vuelve a disminuir
hasts que, después de otros 90 grodos, se inicis une segun-
da estrengulscidn aue se arrolls dlagonalmente Ae 106 11 en

180 grazdos de modo 1déntico &l precedente.

~
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El sezundo canel verfa de forme de igusl meners que
la que se ha descrito snteriormente pars el primero, con
un desfassmiento de 90 grados. Empieza en efecto g cam-
bior de seccidn en 6, despuds de girar 90 grados pase por
le primera estrgngulaci6n gue se arrolla diagonalmente de
12 & 13 por 180 grsdos, aunenta de espesor en 14 y luego
pase por una segunda estrangulccidn de 15 & 16.

‘ O&nfrontando cuanto se ha dicho con lo que se ha con-
siderzdo ya conocido veremos gue: mientras con el torni~
1lo sinusoidel de un filete el‘canal que se arrolls en tor-~
no del rotor pasa por une estrangulacion casda dos gires sl-
rededor del eje de rotacidn, con el tornillo de dos file-
tes como el descrito el osnal pasa por una estrangulacién
en ceds giro. Vemos ademds que, mientras con el tornillo
de un filete la estransul&cién se desarrolls en disgonal
por 360 grudos en torno al eje de rotacidn, con el torni-
1lo de dos Cfiletes la estrangulacidén se desurrolla en dia-
gonal por solo 180 grudog. Por ello como que el &rea Qe
l& estraﬁgulaci6n debe ger siempre igusl &l tres del canal
en corresnondencis con 1; zona de elimentscidn, el tornille
de un filete permitiré obtenmer la distzncia entre ls dorssl
del tornillo y la cavidad inberns del cuerpo cilfnarico me-
nor (la mitad) que lo que permite obtenerla el tornillo de
dos filetes.

Referiendo t&l confrontscidén a los efectos que sufre
la gome que pasa por los canules correspondientes & la zona
de elaboracion, veremos que si el tornillo sinusoidsl que

forme la parte centrel del rotor es de un filete la goma su-
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fre uns elgboracién nuy eficaé, Yy avanza en la cém&ra de
elaboracién mey lentumerite, mientres qué gi dicho torni-
1lo es de filetes la goms es sometida a uns élaboracién

menos eficaz, y avanze mucho, mis ripidsmente. '

Como se hs dicﬂb enteriormente, las carécteristicas
de eleboracidn que sufre lu goms paséndo por el mezclador
oontinuo pueden ser vurisdas tembién de otro modo, 0 sea
arrollando el tornilloc sinusoidal en torno del rotor en
sentido contrario &l sentido del grrollamiento del tornie-
1lo sin fin. »

-ﬁn rotor de este género estd representado en las figu-
reg 3 y 4. El trozo representado comprende une psrte del
rotor coriespondiente & lo zone de alimentacidn, y una par-
te del misﬁo correspondiente & la zone de elaboraciodn.

En la purte correspondiente & la zona de slimentacidn,
el tornillo sin fin es & la derecha y de un filete 21 srro-
1lsdo & un 2lms cilindrice 22, y por ello la secciln de los
cénales es constante. En lo parte correspondiente & la zo=
ﬁa de elaborazcidn, el tornillo sin fin, siempre & la dere=

che y de un filete, estéd arrollado en torno de un tornillo

con un filete de seccidn sinusoidal 23, y por ello la sec~

6ién de los canales resulte continucmente varisda.
Suponiendo que, comc se reprezenta en el dibujo, el pa~
80 del tornillo sin fin fuere de 1la mitad del paso del tor-
nillo sinusoidel, veremos las verisciones de la seccidn del
canal & medide que zvenzan de la elirzientocidn hucio la des~
curga. El cuonel, éue en 24 es todavia de seccion constante

entre en 25 en ls zona de eleboracidn y la forme de su sec-
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ciéﬁ empieza & variar; Después de 190 grados entra en uns
primera estrangulaeiép, limitads por un lado por el forso
del tornillo 26-8% y por el otro por la pared de le cavidad
interior del cuerpo del mezelador. Esta estrungulacidn,
dispuesta casi transversalmente & la direccidn de evance del
canal, se arrolla en torno del eje de rotacidn por 120 gra~
dos; A lu salide dé'la estrangulacién el espesor del cansl
vuelve & sumentar, y después de 240 grados pase por una nue-
ve estrangulecidn 26-29, y as{ contimie hesta el finsgl de le
zona de elaboracidn.

Como que las estrangulaciones del cansl estdn limita=~
des por un lado por el dorso del tornillo en rotacidn h'4
por el otro por la psred interior del cuerpo cili{ndrico del
mezclador que esté fi-jo, la gome que pase por aquellaﬁ esté
sujeta & uns elaborscidn similar & cusnto se he dicho ante-
riorm?nte pare el rotor formedo por un tornillo de dos fie=
letes.

Confrontando este tipo de rotor son el rotor descritp
més arriba, veremos que las carscter{sticas de las estran-
gulaciones por las oue esté obligeda & psser la goma en la
zona de elaboracién verfen con las verisciones de paso del
tornillo sinusoidal del modo siguiente:

&) con tornillo & la dereche de un filete ¥ tornillo sin |
fin 8 la derecha de un filete, la estrangulsasidn se dessrro-
1la en torno del rotor en 360 grasdos, y el canal'comprendido
entre dos estrangulaciones o aberturas I sucesives girae en
torno 81 rotor en 720 grados.

b) con el tornillo & ls derecha de dos filetes y tornillo
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gin fin & la derecha de dos Tiletes le estrahgulacién se de-
sarrolls en torno del rotor en 180 grudos y el cansl compren=
dido entre dos estrangulaciones 0 aherturas L sucesivas se
deserrolla en torno del rotor por 360 grados.

e) con tornillo s le izquierdea de un filete y tornillo sin
fin & la derechs de un filete, la estrangulsciln se desa-
rrolle en tornoc del rotor en 120 grados, y el canel compren=
dido entre dos estrangulaciones o abverturss I, sucesivas se
deserrolle en torno =21 rotor en 240 grados.

Tenlendo siempre presente que el sree de la estrangu~
lacidn debe ser igusl &l érea del canul, veremos que: el
rotor del caso a) es adecuado pers 48T o la goma une elabo=-
recidn muy eficaz y prolongsda; el rotor del caso b) es
epto para der & lu goms unsg elaboracidn menos eficaz y més
breve; ¥y el rotor del caso c¢) es upto pera der & le goma
une eleboracidn poco eficez pero muy repetida.

Cuanto se he expuesto se refiere a glzuras formes conge

tructivas que permiten varisr las caracter{sticaes de los

‘egnales v de las estrzngulaciones en la zona de elaborscidn

del mezeledor continuo. Es evidente gue combinando entre gf
estas formss constructives las carescterfsticas del rotor pue-
den ser viriadss de muchos otros modos que, pars sbrevisr,

no se descriven.
NOTA

Por la patente de invencidn & que se refiere la presen=-

te memoris descriptive se REIVINDICA la propiedad y ls exDPlo- -
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tacidn exclusive des

1;- Un perfeccionsmiento en las maquinss continuas de
tornillo transportodor para le mezclea, plsstificaecion o pre-
dalentumiento de la gomz elfstics u otras moteries pléstices
consistentes en que las caracter{sticas de espesor y de se=
paracién snguler progresivo de los pﬁntos que formen le&
perte centrsl del rotor en lu durte operunte en lu camars
de eluboracidn hon sido establecidas de modo gue formen con-
juntamente un tornillo de filete sinusoidszl con superficle
exterior continua, cue se empelma por los. Gos extremos con
las dos partes cil{;dricas gue Tormen le parte centrsl del
rotor cusndo sctis en las cémsrses de alimentacidn y de des~
carge y en que sobre este tornillo de filete sinusoidzl se
arrolle un tornillo sin fin conrntinuo aue pertiendo de la
cémare de climentucion psse por lu cémera de elaboracidn y
terming en lo cémara de desoarga.

2.~ Un perfeccionamiento en las méquinas continues de
tornillo transgortador pare la mezele, plastificecidn o pre-
cezlentamiento de la gowa, como la especificeda en 1, carac-
ﬁerizado por el hecho de que el eje del rotor en el trozo
que corresponde a la cémara en que el muterisl debe elabo-
rorse estd constitufdo por un tornillo de filete sinusoidal
de més filetes que se arrollan en torno del eje de rotacidn
en el mismo sentido que el tornillo =in fin, pudiendo éste
tener un nimero de filetes igusl o distinto =1 de los del
tornillo sinusoidul.

3e~ Un perfeccionumiento en lus miquines continuss de

tornillo transportador pers ls mezclu, plastificucidn o pre-
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cglentamiento de 1u oms, tel cowo el especificado en 1, ca-
recterizado por ¢l hecho de que €l eje del rotor, en el tro-
20 que corresponde & la cEmLTL en que el muaterisl debe ser
elaborsde, estd constitufdo por un tornillo de peso sinn-
soidul de unc o més filetes que se arrolluz en torno del eje
de rotacidn en sentido contrario &l sentido de arrollemiento
del tornillo sin fin, teniendo €ste un nimero ge filetes
jgusl o distinto &1 de los del tornillo sinusoidal.

L.- Un perfeccionumiento en les méquinas continues pe=-
re lu mezcle, plustificocidn o precelentumiento de la goma,
tel coiio se ha especificedo en 1, csrzcterizado por el hecho
de que el eje del robtor, en el trozo gue corregnonde & le
camare en cue el matericl debe eluborsrse, estd constitufdo
pPor un tornillo de filete sinusoidsl de uno o més filetes
que se arrolla en torno del eje de rotecidn en el mismo sen~
t140 0 bien en sentido contrzrio gl del tornillo sin fin con
pasb constante o Lien wverisble.

5= Un perfeccionumientc en las méquinaa continuzs pa-
rv lo mezels, plastificecidn y el precaelentamiento de la go=
ma tel como el especificado en 1, carscterizado por el hechp
de cue el eje del rotor en el trozo que corresponde & la cé-
mara en que el material debe ser elaborudo, estd constitufdo
por un tornillo sinusoicdel con wno o més Iiletes que se
arrolls en torno del eje de Totacidn en sentido 1zquierdo o
derecho y con puso constonlie o vericble ¥ por alrededor de
tal rotor =ze earrolla un %tornillo sin £in d¢ uno o més File-
tes en scntido izguierdo o bLisn derecho con noso constante

0 vuriabhlee.
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6e= Lo dropledsd ¥ le explotaciéﬂ exclusive del objeto
de 1= nutente sewn cusles fueren luo circunstancies que con-
curran con su esencielidud definide en lug unbteriores reivine=
dicuweiones, cusl objeto es:

fUn perfeccionumiento en las méquinas continuss de for-
nilloafransportador pera la nezela, plastificacién 0 preca-
lentamiento e lu gome eldctice u obrus meteriwc plésticas®.

Congtu la presente memoriu de trece hojas foliudus, eé-
oritas por una sol; cars.

Barceloru, 7 de Junio de 1959.

P. p. de: PIRELLI, SOCIED) PER AZIONI,
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