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PATENTE DE INVENCION

por 20 aflos

por "Une prensa pars el estampado y moldeo de la suela

de goma directamente sobre la empellas del calzadof= = =

a favor de: SUPERGA, SOCIETA PER AZIONT, de nacionali-
ded iteliene, domiciliade eni: 28, Vie Verolengo, TORINO
(Italia). '

- W e = e

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le invencidn estéd constitufde por une prensa pars
el estampado y moldeo directos de 1z suelsa de goms SOo=
bre la empellas del czlzedo, en la cusl los movimientos
de la perte mévil de la Prensa que sostiene ls horme
(sobre la cual estd dispuesta la empells coside & ls
plantilla) son efectusdes medisnte un sccionado neuwnd-
tico o hidréulico, sin que se requiera esfuerzo alguno
del operador pars ejecutar tal marniobra.

La prensa que constituye el objeto de la peatente
comprende un molde fijo, destinado & contener la suele

de gome, y uns horms mévil solidsrizeda con un pifion
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denteado giratorio respecto & un eje llevado por unc méne
sule solidarie con el eje verticsl de un dmbolo que puede
ger accionado en ambos sentidos hidriulicumente o por me-
410 de sire comprimide. Ta ménsule comprende un &mbolo
horizontal de resorte que engrena en el pififn soliderio
con le horma por medio de un dentado de extremided que es
aceionadof por le extremided opueste, por un plano incli~-
nado f£4jo. ‘

Durante el movimiento de sscenso la forma resliza,
én un primer tiempo; un recorrido vertioam; durznte el
cual la suela, que ha sido aplicade e la empella, es ex~-
trafde del molde; Segui demente la horme resalize un movi-
miento de rotacidn slrededor del eje del pifién, & conse~
cuencia del desplazemiento axil del émbolo de resorte pro=-
ducido por un contacto con el Plano inelinsado fijo,‘y Be
sitdie en posicidn cdmode para poder reslizar la retireda
del calzado y la colocacidn de uns nueve empella.

Otres ceracter{sticas y ventajas de le invencidn que~
darédn evidentes en la descripeidn que se hace & continus~
cién, con referencia al dibujo adjunto que representa, &
simple t{tulo de ejemplo no limitetivo, une forme préctics
de reslizacion del objeto de 1la patente.

| En el dibujo, 1 sefizlae el molde fijo, sostenido por
una repise 2, en el cuasl se situa la suele S de goma que
se ha de aplicar e la empells del calzsdo.

La repisa 8 estd unide & un eilindro verticsl 3 en
el cuel puede desplazarse un émholo 4 capaz de ser acciow

nedo en ceda una de las extremidsdes inferior Y superior
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del cilindro, respectivamente, g través de conductos 5 y
6 por medio de aire o de un 1{ouido & presion. EL émbo-
10 4 estd provisto de un véstego vertical 7, & 1o extre-

midsd superior 8 del cual estd aplicsds une ménsule 9 que

contiene un &mbolo horizontal 10 deslizable axilmente respecto a

la misme, sometido & la accidn de un resorte hellcoidal
11, y dentado en su extremnided 12 que queda engranada con
un pifidn 13 giretorio glrededor de un eje l4. Eete pifin
es solidario, por medio de un goporte 15 con una horme 16,
a 1a ocusl es aplicada la empella del calzedo. En le par=
te superior del cilindro 3 egté situsdo un plano inclinga=
do 17, cooperante con un rodillo 18 llevedo por la extr e=
mided del émvolo 10.

 Guando el fléido accionador, (aire o 14 quido comprimi-
d0) es enviado & trevés del conducto superior 5 del ei-
1indro 3, el émbolo 4 y la parte mbévil que sostiene & le
horme 16 sobre la cual se he dispuesto previamente le em=
pella del calzado €S empujade hacie abajo, ¥ 1a forme se
dispone en correspondencia con la suela 8 contenide en
el molde fijo 1. E1 f1%ido sccionsdor comunica & la hor=
me la iresidn necessris para hacer adeptar perfectamente
1s empells & la suele.

Guzndo le suele S he sufrido le neceserie vulcanize-
cidén y se ha adherido perfectamente & la empella, el fliido
scoionador es envisdo e treves del conducto inferior 6 el
cilindro 3, y el émbolo 4 es levantedo conjuntamente con
1s horms 16. E1 calzado, completado con 1a suels, lleve-

do por la horms 16, es extrafdo del molde 1. Tn el segundo
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frecho de la carrere de ascenso de 1 horme el rodillo 18
del émbolo de resorte 10 encuentras el plano inclinsdo 17
que provoca el desplazamiento hacle la jzquierda del propio
tubolo v la rotacidn del pifion 13, as{ como de la horms 16
en el sentido de las sgujas de un reloj. L& hotma 16 8l £1-

nelizer tel rotscidn queds dispuesta en posicidn cdmode pare

" que el opersdor pueda reslizar 1s retirsds del calzado fa-

bricedo y eplicar & la horme una nueve empella.
NatursImente, le prensa que constituye €l objeto de la

patente puede ser ussde con igual ventsja para la Formeacidn

v fijacién de suela de goma esponjosa mediante el conocldo

proced imiento ®"Romeco?, en el cusl caso el molde estaréd

| provigto de una cornisa en el borde interno, de la cual se-~

ré prenssdae la horme sobre la dque esté situede la empella.
HOTA

Por le patente de invencidn & que se refiere la pre-
sente memorie descriptive se REIVINDICA la propiedsd y le
explotscidn exclusive des

1.~ Una prense pere estampedo y moldeo de la suels de
gome, directeamente sobre le empella del calzado, ceracteri-
zeda por el hecho de que en elle lo forma névil que lleva
1e empella es desplazada, mediante un accionado neumdtico
0 hidréuliqo, pare hacerle ejercer lae necessria p?esién
contre un molde fijo que contengs lz suela, as{ como pers
obtener el leventamiento de le misms horma una vez ultima~-

de la vulcenizocidn del ealzodo fabricado.
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2;— Une prensse peare estaompeado § moldeo de la suela
de gome directemecnte sobre la empella del calzsdo, tal
como la especificadu en 1, caoracterizada por el hecho de
que la horme mévil esté solidurizeds con un pifidn girato-
rio respecto o un eje fijado & une ménsuls solideris con
el vistego verticsl de un émbolo accioncdo hidréulicemente
o0 por sire & presidn, combeniendo la Dpropis ménsula otro
émbolo horizontsl, de resorte, engranedo con el citado pi-
fibn por medio de un dentado ¥ sccionado por la extremidead .
opuesta por un plano inelinzdo fijo splicado &l e¢ilindro
del émbolo.

3.~ Une prensa para estumpedo y moldeo de le suela
de goms directamente sobre la empellsa del eslzedo, tel como
le espe01fleada enly 2, carccterizzde por el hecho de que
1a horme mévil, dursnte su leventemiento para le extraccidn
del calzado del molde fijo, reclize primero un degplazamien~
to de curso verticsl que produce el ascenso del émbolo, ¥
seguldumente une rotacioén slrededcr del eje del pifibn pere
situsrse en una posicién c omode. pafa poder realizsr lo manio-
pre de extraccidn del celzedo terminude, situsr en la prem=
se uns nueve empellas, siendo producide la citeda rotécién
por une presibn de un plano inclinesdo sobre el émbolo horie
zontsl que sufre u consecuencia de ello un desplazamiento
axil scoionador del pifibn dentado solidzrizedo con la hore
ma.

4.~ Ta propiedsd y la explotacidn exclusive del objeto

‘de la patente, sesn cuales Pperen las circew:zgtunciss que

coneurran con su esencislidad delinide en les anteriore



reivindicaciones, cusl objeto es:

"Una prense psro el estzmpeado Yy moldeo de 1u suele de
goma dire tamente sobre la empella del colzedo"
' Consts le presente memoria de geis hoj ;

nhojaes folladas, eg-
oritas por une sols cara.

Barcelona, 3 de Junio de 1952,

P. p. de: SUPERGA, SCCIETA PER AZIONT,
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