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une waloiis D Loval CICk, por veinve ailps en assparia,
a favor de
LARGA, S.A., fdbrica de Tableros contrechapeados,
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on Saliiasudi, calle _arqués de la iermlica,

por
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Inventor: Don Fersando s4nchez attern, as nacionalidad
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La invencién a que se refiers la presente memoria, consti-
tuye una novedad dndustrisl, coa caracteristicas y ventajas
que la hacen merscedora del yrivileglo us explotacién exclusi-
va que por c¢ilis se solicita, de acuerdo con las prescripeio-
nes del dstatuto vigente de la rropiedad Industrial de 26 de
Julio de 1,92y, texto refuncido, punlicado el 30 de abril de
1,930,

Vamos a descrionir un procedimiento para la fabricacidn de
tanleros con interiores o almas de listeones y recublertos con
chapas de madera, destinados & conifeceidn de puertas, muebles,
etc., construidos macizos o semnihuecos y elaborados en clnta
continua, cuya finalidad es proporcionar a carpiateros, mue-
blistas, decoradores, etc., un neterial de inmediats uviliza-
éidn, evitduco los inconvs=ulentes que cirece la cerencia de
madsras secas v facilitdndoles un proaucto prefaoricado de la
nédxima garantia.

36 acomparian aibujos cue resresentan los <istintos tipos
de tableros a eleboraf, e vista esquem&tica seccional de cos-
tédo. La hoje 1% y la hoja 2% nuastran, por coasigulente, dos
formas de reslizacidi ue la icea gque describi:emos, v ein las
cuales el n€ 1 rnuestra la chapa exterior inferior; el n2 2 la
chapa exterior superior; el n% ¥ la btira encolada en caliente,
funcamento vasico de la iuvencid.i; el u® 4 los listoues junta-
dos y el n¢ 5 (rFig. 1) las celuas o huscos en los tablerocs se-
mihuecos,.

Segin estos ¢ibujos puede verse gue los tableros se compo-
nen ce un alma o interior co.strufdo con listoues de medera
éeca, 1@ 4, unidos entre si a tope, meilante la utilizacign
de una cints encolada n¢ 3, gue puede ser de maders, algoﬁdn,
u otro mat-rial flexible. También estos iluteriores pueden pre-

pararse en Tfor a de aejar espacio libre entre si, formando
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cimos, pueden ser de chapa de madera, cinta de algoddn u

otro material flexiole,

f) La operacibn de prensaco con calor para el encolado per-
fecto de los listones entre sf, mediante el empleo de una
méquina de dispositivo especial que es la bdsica del pro-
cedimiento de fabribacién gui: se pretenae registrar,

g) &1 corte a las ecicas deseadas de la ~asa de listones
que unidos entre s{ forman una cinta contfnue a lo largo
del proceso que hemos descrito en los apartados anterio-
res,

h) El encolado del interior de los tableros cuya preparacién
se ha logrado por el procedimiento gue describimos, mediég
te la superpesicidn de ciiapas corrientes de madera que re-
cubren ambas caras para darle la apariencia exteraa de un
tablero corriente,

De lo qu:e autecede se deuucs que el objeto principal de
nuestre procedimiento, es conseguir, audn de los mismos mate~
riales (3 waja calidad, ui proaucto gue cuslitativamente no
tenga taru alguna, no siendo uLecesario para este f{i, emplear
material escopido, gqueddndo siempre exsutos del peligro de la
deformacidn,

Las ventajas que ofrece el orocedimiento cescrito, son,
por co .sipuiente, muy inportantes, va que'permite disponer de
un froducto de prinerlsinms calidad, mediante el empleo de masd
Geras corrientes, supliendo a las tablas de madera maciza,
dificiles uc¢ conseguir con el grado dae sequsdad necesario pa-
ra su utilizacibn inmediata, y pouidn<io en ranos de los con-
sumicores una materia prima de ®jo coste y de cosntrucecidn es-
tética, con el mfnimo e meterial.

La pecualiaridad de este sisterna ¢ fabricacidn es en fund

damento una gran ecouomia en el eilcolado, puesto que los lis-
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nados a coufeceldn du pusitas, wuedles, y similares, caracte-
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tones que furman el iunterior o alma &el tablero, maantienen
una elasticidad gue no se logra por los procedimientos hasta
aiora utilizados,

Como guiera que el grueso y aacho de los listones estdn
caleulados técuicumente y tambidn la sevaracidn gue suire
ellos existe, cusnco se¢ trata de un tablero de tipo seni-hue-
Co, impiue gue al ovrsussar la cliapa exterior la presidua nece-
saria pars este proceso deje swial alguna en 1s cliapa externa
que prescata asi una superficie completamente lisa, al igual
gue la que se obtiene con la faovricacidn comin de Tableros
cuande se emplean chépas e..coladas eutre sf,

lischa la cescripceidn Srecedente es preclisc adadir que los
detalles de realiiacidn ue la ldes expussta pueden variar,
sin que por ello carbic la esencia de la invencidn que es la
que se desprende de los pdrrafos que anteceden y la que se
reivindica en la siguiente

NOTa

En resumen: La Fauls b TaVied CIOL gue se solicita, re-
casrd sobre las relviucicaclones si-ulentes:

1&,- Procedimiento para la favricacidu Ge tapleros desti-

rizaco pdHryue CconsSiste esencislmente o la preparacidn previa
de las maderas destinadcas pars Lla formacidn del interior del
tavlero, meclante coceidn de las mismas, tanto en tronco co-
mo en tabldén e incluso cespercicios, curante un periodo de
tiempo que<vaffa segdn la celidad de la nadera & emplear, cu=-
ya coceidn tiene por objeto eliriner totalnente 1s tensidén y
la higroscopicidad, cdnoole. ls elasticidad necesaria para su-
primir los movimientos que normalmenfe S¢ producen en las ma-

deras con las variaciones dc tenaperatura y humedad,
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28,~ Procediniento segin la reiviucicacidn L8, caracteriza-
do porque el corte de los troncos se éfectda meciante cuchillasd
en luger de sierras, s fin Ge que la suverficie de corte de la
tabla resulte lo mds uniforne posivle.

3%,- rrocedimiento, segdn reivindicaciones anteriores, ca-

racterizado porque 8l secado ce las taslas asi sreparadas, me-
diante secaderos mecgnicos, permite cvbtener una materia prina
con un graco de humedad huniforne y veriable, seg/n la especie
ae nadvera de‘que se trata.

4%,~ rrocedimiento, segin reivindicaciones antericres, ca-
racterizado porque el corte ce la tabla, en listones;:escuadrﬁ#
varisbles segin el grosor del tablero a fabricar, se efectda
mediante la utilizacidn de una méquina orovista de una serie
de sierras de disco, montadas en un solo eje, obteniendose asi
los listones que servirdn despuds ce base y fundamento en la
elaboracidn de los tableros.
5%,- Frocedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el juntado de los listones referidos se e-
fectda por uun sistema peculiar de trabajo en cinta continua,
formando indistintamente una féja de ancho variable, bién en
forma macize o semihueca y uniénco los listones entre sf pera
que formen cuerpo, mediante Lz utilizacidn de unas tiress eneo-
ladas que pueden ser de chaps de nadera, cinta de algoddn u
otro material flexible,
6&,- rrocedimiento segdi. reivindicaciones ailteriores, ca-

racterizado porgue la operacidn de prensado con calbr para el

encolado perfecto de los listones entre si, se hace por medio
de uca mdquina de dispositivo especial que es la bdsica del
procedimiento de fabricacidn gue describimos.

78,- Procediniento segun reivindicaciones asiteriores, ca-

racterizado porque el corte de la masa de listones que unidos
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entre sf forman una cints contfnua, suede efectuarse a las me-
didas que se desee,

88,- Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue el encolado del interior de los tableros
se nace mediasnte la superposicidn de chapas corrientes de ma-
dera, que rescubren ambas caras para carle la apariencla exte-
rior de un tablerc cceriente,

9&,- rrocedimiento segn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porgue los Tableros obtenidos mediante el misno,
ée couponen, segln lo'que aintecedd, de un alma 0 interior, cong
trufdo con Listones ce icufera seca, unicos entre si a tope,
medisnte ia utilizacidn de una cinta encoladas, puciéndo igual-
mente preparsrse estos intericres en forma de dsjar espacio
libre o celdas estrc los listones refericos, iunterior recubier
to despuds con chapas exteriores encoladas.

10.- 3e reivindica por Ultimc, coiw objeto sobre el que.
ha de recaer la sleiTu UE L vie/Civid, gue se solicita, »PROCHE~-
DIMIMNTO rFalkd LA FusSiLCaCIld DB TAILEIUS DESYLIADOS A (ONFEC-
CIOH D PULRTAS, IUE3LES Y SIVILARES»,.-

Toco conforme queda desciite en la presente memworia que
conta de siete pdginas escritas a mdquina y dibujos gue se
acompaiiai,

Jadrid, 1% de Junio de 1,952,
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