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La invención a que se re f ie re  la ¡/rósente memoria, consti­

tuye una novedad Industr ia l,  con características y ventajas 

que la nacen merecedora del p r iv i le g io  ue explotación exclusi­

va que por e l la  se so l ic ita ,  ue acuerdo con las prescripcio­

nes del estatuto vigente de la rropiedaá Industria l de 26 de 

Ju lio  ¿e 1.92o, texto refundido, publicado el 30 de A b r i l  de 

1.930.

Vamos a describ ir  un procedimiento para la fabricación de 

tableros con interiores o almas de listones y recubiertos con 

chapas de madera, destinados a confección de puertas, muebles, 

etc ., construidos macizos o senihuecos y elaborados en cinta 

continua, cuya f ina lidad  es proporcionar a carpinteros, mue­

b l is ta s ,  decoradores, etc. un material de inmediata u t i l i z a ­

ción, .evitanao los inconvenientes que ofrece la carencia fie 

manaras secas y fac ilitándo les  un producto prefaaricado de la 

máxima garantía.

be acompañan dibujos que representan los d istintos tipos 

da tableros a elaborar, en vista esquemática seccional de cos­

tado. La hoja I a y la hoja 2a musstran, por consiguiente, dos 

formas de rea lizac ión  ue la iaea que describiremos, y en las 

cuales 'e l na 1 muestra la chapa exterior in fe r io r ;  el n® 2 la  

chapa exterior superior; e l nfi 3 la  t ira  encolada en caliente, 

fundamento casico de la invención; e l nfi 4 los listones junta­

dos y e l  iia 5 ( i 'ig .  l )  las celdas o nuecos en los tableros se- 

mihuacos.

Segdn estos dibujos puede verse que los tableros se compo­

nen ce un alma o interior eo. struído con listones de madera 

seca, n® 4, unidos entre s í  a tope, mediante la utilización  

de una cinta encolada n£ 3, que puede ser de madera, algodón, 

u otro material f le x ib le .  También estos interiores pueden pre­

pararse en for a de dejar espacio l ib re  entre s í ,  formando
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¡elda~j ,ns 5 í’i g . l . y  ñas .tarda se recabrón con chapas encoladas'i 

■a 1... i'omiación ¿el '¿..ulero sexinitivo...jn 1 :. f ig .3  loe ntí.6 y 7 

¡on i  chapas superior a in te r io r ;  8 las  t ira s  y 9 los listonas  

>in dejar aspados entre s i .

1  proceso da fhbrioación consiste en l...a operaciones siguiente  

t) Preparación previa da la s  nadaras cas tinadas ps,m la  fonaaci : 

¡si in te r io r  ¿e l t,.. ulero ,mediante l a  cocción de l-,s mismas tanto 

;n tronco cono en tablón a incluso desperdicios .durante e l perif  

lo de t i  sapo cus var ia  según 1- c..l ibad  de l.¿ madera a emplear. 

;¿t_, cocción tiene por objeto eliminar totalmente l a  tensión 

l a  higroscopio dad., dándole 1... e l  so t i  cidau necesaria para su- 

-•i n-i.r  los s^oviiuientos que norai.-lruente se producen en las made­

jas con l...s variaciones de temperatura p humedad.

3) ;1 cccte de los 'troncos nmi....nts .1 empleo ce cucLiil-,a en 

.0,3...r do s i e r r - s , a x ir  ca qcs i.:, sircarxxexe de corte de 

.a tabla  •'-..'..salte lo  .cu imitóme posible .

; ) ]l e fic .lo  de las t.-lulaj asx preparadas, reo dx ante secade’-os 

as cónicos , que permite obtene - cui- /; cteria ^min. con un 

’ado cíe humedad uni ...orne y variable , cagón la  espacia de 

¡muer ., cus se a rp ie s .

i )  ..,1 corte de 1... tbolc. m  l i  st ansa, en escuadrías var iab les ,  

según ex grosor del m .caro a lubricar . ISsta operad  ón se 

jxectúa iGdicnte l.¿ u t ilizac ión  aa un.¡. inquina provista  con 

m.. serie  da ¿¡ierras ¿a si,.;coa montadas en cu solo a ja ,  od-  

¡enienüo .is x -.os liatones que pos ta r i  omanis han do serv ir  

I q b,..se y linio oriento ce lu  elaboración ¿a los t-..¿aleros. 

a] d i juntado vis les listones por un juntad® peeuliar ¿2 tre#  

¿ajo en cinta continua fora..ndo ira-istia t amerite una fa ja  

ie . .üciio v r i h b l e , bien un lom a  m .cxsa o se ni-hueca y uuxen- 

3o los listonas entro a ó., pam que ¿ornen cuerpo, mediante 

d  u tilizac ión  ¿o v- -_.3 sricol cü j.,s que, como ..ntes ele-
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cimos, pueden ser de cftapa de madera, cinta de algodón u 

otro material f le x ib le .

f )  La operación de prensado con calor para el encolado per­

fecto de los listones entre s í ,  mediante e l empleo de una 

máquina de dispositivo especial que es la básica del pro­

cedimiento de fabricación cu . se pretende reg is tra r .

g) El corte a las mecidas deseadas de la masa de listones  

que unidos entre s í  forman una cinta continua a lo largo 

del proceso que hemos descrito en los apartados anterio­

res .

h )  El encolado del interior de los tableros cuya preparación 

se lia logrado por el procedimiento que describimos, mediar 

te  la superposición de chapas corrientes de madera que re ­

cubren ambas caras para darle la  apariencia externa de un 

tablero corriente.

De lo que antecede se denuce que e l objeto p rinc ipa l de 

nuestro procedimiento, es conseguir, adn de los mismos mate­

r ia le s  c.e baja calidad, un prcaucto que cualitativamente no 

tenga tara alguna, no siendo necesario para este f in ,  emplear 

material escogido, quedando siempre exentos del pe lig ro  de la  

deforma ción.

Las ventajas que ofrece el procedimiento descrito, son, 

por co -siguiente, muy importantes, ya que permite disponer de 

un producto de prinerísima calidad, mediante e l empleo de ¡na*»;, 

aeras corrientes, supliendo a las tablas ele madera maciza, 

d i f í c i l e s  ue conseguir con e l  grado de sequedad necesario pa­

ra su u t i l izac ión  inmediata, y pouienso en manos de los con­

sumidores una materia prima de 'cejo coste y de cosntrucción es­

tática , con el mínimo de material.

La pecaaliaridad de este sistema as fabricación es en fun­

damento una gran economía en el encolado, puesto que los l i s -
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tones que forman el 

una elastic idad que 

adora utilizados.

in te r io r  o alma del 

no se logra por los

taoíero, mantienen 

pro ceaimientos hasta

Como quiera que él grueso y ancho üe los listones están 

calculados técnicamente y también la separación que entre 

ellos existe, cuanao se trata de un tablero de tipo semi-hue- 

co, iiapiue que a l prensar la chapa exterior la presión nece­

saria para este proceso deje sedal alguna en la  chapa externa 

que presenta a s í  una superfic ie  completamente l i s a ,  a l  igual 

que la que se obtiene con la faoricación carmín de tableros  

cuando se emplean chapas encoladas entre s í .

mecha la oes criación precedente es precise añadir que los 

detalles de realización  ce la idea expuesta pueoen variar,  

sin que por e l lo  candió la esencia de la invención que es la 

que se desprende de los párrafos que anteceden y la que se 

reivindica en la siguiente

N 0 -T a

hn resumen: La Pmu:nn.\i oh Ir/ih-iClOh que se s o l ic i t a ,  re ­

catará soure las  reivindicaciones siguientes:

~ Procedimiento para la fabricación de taoleros desti­

nados a confección ue puertas, muebles, y similares, caraete­

rizado porque consiste esencialmente en la  preparación previa 

de las maderas destinadas para la formación üel in te r io r  del 

taolero , meoiante cocción do las mismas, tanto en tronco co­

mo en tablón e incluso o espereicios, durante un período de 

tiempo que varía segtín la calidad de la madera a emplear, cu­

ya cocción tiene por objeto eliminar totalmente la tensión y 

la higroscopiciuad, uánuole. la e lastic idad necesaria para su­

primir los movimientos que normalmente se producen en las ma­

deras con las variaciones de temperatura y humedad.
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2a . -  procedimiento segdn la reivinelcación I a, caracteriza­

do porque e l corte de los troncos se efeotda mecíante cuchillas 

en lugar ue s ie rras , a f in  de que la superfic ie  de corte de la 

tabla resu lte  lo mas uniforme posib le .

3a . -  x-rocedimiento, segdn reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque e l secaao de las tablas a3i preparadas, me­

diante secaderos mecánicos, permite obtener una materia prima 

con un grano de humedad huniforme y variab le , según la  especie

ce madera de que se trate .

4a . -  procedimiento, segdn reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque e l corte de la tabla, en listones .o es cuadran 

variables según e l grosor del tablero a fabr icar , se efectiía 

mediante la u t ilizac ión  de una máquina provista de una serie  

de s ierras  de cisco, montadas en un solo eje, obteniéndose así  

los listones que servirán después de base y fundamento en la

elaboración de los tableros.

5a . -  E'rocedimiento según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque e l juntado de los listones referidos se e- 

fectiía por un sistema peculiar de trabajo en cinta continua, 

formando indistintamente una fa ja  de ancho variab le , bien en 

forma maciza o semihueca y uniénco los listones entre s í  para 

que formen cuerpo, mediante la  u tilizac ión  de unas t iras  enco­

ladas que pueden ser de chapa de madera, cinta de algodón u 

otro material f le x ib le .

6a »- procedimiento segu^ reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la operación de prensado con calor para el- 

encolado perfecto ue ios listones entre s í ,  se hace por medio 

de una máquina de dispositivo especial que es la básica del 

procedimiento de fabricación que describirnos,

7a. -  procedimiento según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque e l corte de la masa de listones que unidos
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entre s í  formen una cinta continua, puede efectuarse a las me­

didas que se desee.

8a. -  Procedimiento segtín las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque e l encolado del in terio r  de los tableros  

se na ce mediante la superposicián de chapas corrientes de ma­

dera, que recubren ambas caras para aarle la  apariencia exte­

r io r  de un tablero corriente.

9a.-  Procedimiento según reivinaicaciones anteriores, ca­

ra eterizado porque los tableros obtenidos mediante a l misino, 

se componen, según lo que anteceda, de un alma o in ter io r , coik 

truído con listones ce mañera seca, unidos entre s í  a tope, 

mediante la u t i l izac ión  de una cinta encolada, puciéndo igual­

mente prepararse estos in teriores en forma de dejar espacio 

l ib re  o caldas entre los listones re fe r iaos , in te r io r  recubier 

to después con chapas exteriores encoladas.

1Ü,- 36 reivindica por último, cono objeto sobre e l que 

ha de recaer la l l t l  ulula DE i.-./EnCIo-A, que se s o l ic i t a ,  «PROCE­

DIMIENTO PARA LA SAaBI CxiCICn Da TaJLíSAOS DaSlilADOS A CONFEC­

CION Da PUDRIAS, LDEDLEo Y ¿HILARES*

Toco conforme queda des caite en la presente mentada que 

consta de siete  páginas escritas a máquina y dibujos que se 

a compaüan.

iradrid , 13 ae Junio ae 1.952.

. t i - j i !  Ü **¡O Ü  j- . O r l í l A ,
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