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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
Es PARA
por VEINTE afios

a nombre de OWENS~CORNING FIBERGLAS CORPORATION, entidad
norteamericana, establecida en Toledo, Ohioc, Estados Uni-

dos de América, por:

" UN APARATO PARA FUNDIR VIDRIO ".-

Este invento se refiere a aparatos para fun-
dir vidrio y, mds particularmente, a aparatos peqguefios y
compactos diseflados para su empleo en relacidn con la fabri-
cacién de filamentos finos de vidrio tales como los que se
emplean en cordones de fibras de vidrio usados en cordele-

ria y textilés.
Los depdsitos ordinarios para fundir vidrio



10

15

20

25

203965

son de tamafio importante y tienen una cdmara de calentamien-
to suficientemente grande pra mantener una gran r eserva de
vidrio fundido dentro de la cual pueden ser aportadas mate-
rias primas y desde la cual se retira el vidrio fundido.
Manteniendo una gran wasa de vidrio fundido y manteniendo
el vidrio en la masa durante un reriodo sustancial de tiem-
po, el vidrio es "afingdo" ¥ depurado de umaterial no fun-
dido y de muchos de los gases intreducidos en la masa fun-
dida por las cargas sucesivas de materia prims o generados
dursnte la combinacién de los materieles afiedidos.

Esta necesidad de afinar el vidrio fundido
en formas convencionales es antiecondmica cuando el vidrio
ha de usarse en cargas relativamente pequefias. Entonces es
necesario fundir el viddio en una gran carga y luego enfriar
el vidrio afinado, llevandolo a una forma fdcillmente maneja-
Jable, tal como pequefios trozos partidos w otras piezas pe-
queilas moldeadas, gque luego deben llevarse a través de ung
segunda operacidn de calentamiento en el punto de uso final,
bor ejemplo, en el sitio en gue estd el aparato de estirado
de las Tfibras.

El objeto principal de este invento es el de
crear aparatos de pequeflo tamafio pars la fusidn de‘vidrio
en los cuales la carga nueva o recupe rada se funde y se
"afina" continuamente e’inmediatamente se entrega en estado

recalentado a la estacidn de fabricacidn.
Otro objeto del invento es el de crear aparg—

tos para la fusidn de vidrio que fundirdn grandes cantidades

de vidrio en un proceso brogresivo o continuo ém contrapogi-
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e¢ién con un proceso por cargas, ¥y Qne ocupan yh espacio
relativamente pegueflo ¥, asi, pueden asociarse directamen~-
te con el aparato formador, por ejemplo, una miquina para
estirar fibras.

Todav{a otro objeto de este invento es el
de crear aparatos para fundir vidrio gque se adsp ten parti-
cuiarmente bien para su empleo con aparatos para la forma-
0idn de fibras de vidrio, lo cual elimina la necesidad de
Pundir elwdrio més de una vez Y, asi, disminuye sustancial-
mente la cantidad total de combustible reguerida pare todo
el proceso desde la carga nueva © recuperada a las fibras
de vidrio terminsdas.

Con una unided gue incorpore el invento es
posible fundir una carga de vidrio continuesmente; usar in-
mediatamente el vidrio fundido en una operacién de forma-
cidn de fibras u otraj y alimentar automdticamente la carga
nueve o recuperada al aparato a medida que la alimentacidn
de vidrio fundido se consume en el proceso de fabricacidn;
y sin embargo, todo el aparato es de tamaflo guficientemente
pequefio para que sea econdmicamente factible disponer wm
unidad de fusidn separada para cadz estacidn individual
de formacidn de fibras u otra unidad de fabricacidn.

Hasta aﬁora, ha sido necesaric que, a causa
de las limitaciones de espacio, dichos aparatos sean sufi-
cientemente peguefios para ocupar no més de, pdr ejemplo,

90 & 135 cm2 de espacio en el piso. A Iin de consegulr
este objetivo, ha sido anteriormente necesario introduecir

el vidrio en el aparato formador de fibras en estado pre-



10

15

20

25

203965

viamente afinado, por ejemplo, los trozos ya descritos.

Por la prdctica del presente invento, sin embargo, las ope-
raciones de formacidén y nueva fusidn de los trozos se eli-
ninan y se consigue la fusidn directa de la carga nueva o
recuperada de vidrio en las estaclones de formacidn de las
fibras.

En los dibujom:

La figura 1 es un dibujo relativamente dia-
gramético, a pequefia escala, de una estacién de formacidn
de fibrass

la figura 2 es una vista en nlanta desde
arriba de una modificacidn de aparato para la fusidn de
vidrio que incorpora el invento y representada a escala
ligeramente mayor gue la empleada en la figura 1;

la figura 3 es una vista en corte longitudi-
nal vertical, & escala ampliada del aparato representado
en la figura 2 y tomada en esencia por la linea3 - 3 de la
figura 2;

lg figura 4 es una vista en corte vertical
transversal dado por la lfnea 4 - 4 de la figura 3;

le figura 5 es una vista en corte detallada
y fragmentaria a escala ampliada dada por la lfnea 5 - 5
de la Figura 4;

la figura 6 es un diagrama esquemdtico de
conexionado gque ilustra el control del combustible incorpo-
rado en el aparato representado en las figuras 2, 3 y 4;

la figura 7 es una vista fragmentaria en

perspectiva de un blogue aislador cerdmico, una parte del
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la figura 8 es una vista en corte vertical
gimilar a la figura 3, pero a escals reducida y mositrando
una segunda modificacidn del inventoj

la figura 9 es una vista en planta y en sec~
¢idn horizontal fragmentaria dada en esencia por la 1inea
9 - 9 de la figura 8;

' la figura 10 es una vista en corte transver-
sal vertical dado en esencia por la 1fnea 10 = 10 de la fi-
sura 8;

lg figura 11 es una vista en corte verticeal
de una tercera modificacidn del invento;

la figura 12 es una vista en corte vertieal
transversal dado en esencia por la linea 12 - 12 de la fi-
gura 1lj

la figura 13 es una vista en corte horizon-
tal dado en esencia por la lfnea 13 - 13 de la figura 11;

la figura 14 eg una vista en perspectiva
de un blogue aislador cerimico empleado en la nodificacidn
del invento ilustrada en las figuras 1ll, 12 y 13;

la figura 15 es una vista en seccidn verti-
cal fragmentaria muy ampliada de otra modificacidn de una
partevde un aparato que incorpora el invento, correspondien
do la parte a la porcidn inferior de la derecha represen-
tada en la figura 12; y

la figura 16 es una vista similar a la figu-
ra 15, pero de otra modificacidn.

Una estacidn de formacidn de fibras de vidrio
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gse ilustra en general en la figura 1 en gue una unidad de
fusidn del vidrio, 20, se muestra como compueste en general
de una cémara de combustidn interior 21 eguipada, en este
caso, con dos mecheros de gas 22 y 23 alinentados desde una
tuberia de gas 24. Ila clmara 21 tiene una abertura en su
fondo & travds de la cual se extiende un nmanguito 25. El
manguito 25 estd provisto de una pluralidad de orificios 26
de tal tamafio que permitan que el vidrio fundido fluya a

su través ¥y que sea estirado a la forma de Tibras continuas
27. £l aparato comprende también una cufa o rueda de reco-
gida 28 para reunir las fibras 27 en un corddn 29 y un medio
30 de aplicacidén de un recubrimiento que suministra lubri-
cente, adhesivo u otro material de recubrimiento a laslgi—
bras de vidrio 27 a medida gue son formadas en el corddn 29.
£l corddn es colocado luego sobre un carrete de arrollade

a polea 31 impulsado a una gran velocidad y asociado con un
mecanismo 32 de vaivén del corddén para tender el cordén so-
bre el carrete 31 en espiras helicoidales formando asi un
paguete arrollado.

Como se ilustra mds completamente en las
figuras 2 a 4, la unidad de fusidn 20 comprende un arnazén
de soporte 33 y una placa 34 que llevan las pertes componen—
tes de la unidad. Las paredes exteriores de la unidad de
fusidn 20 estdn comphestas de blogues relativamente pesados
de material cerimico aislador del calor, 35, cuya finalidad
es la de conservar dentro de la unidad un porcentaje muy
grande de todo el calor generado en ella. <n el interior
de los bloques exteriores 35 y en los extremos de la unidad

de caldeo ilustrada en las figuras 2 a 4, estd situada una
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segunda capa de material aél J &6}5 36 y una capa

mds interior pera altas temperaturas, 37. =stas capas de
material aislador 35, 36 y 37 estdn sin perforar en la rea-
lizacidn del invento representada en las figuras 2 a 4 y

su tinalidad es unicamente la de retener calor en el inte-
rior de la cdmara de combustidén 21 cuyos blogues cerdmicos
37 forman las paredes exiremas.

Las paredes laterales de la cdmara de com-
bustidn 21 estdn formadas por doé paredes rerractarias pae~
ralelas, 38, que se extienden verticalmente, que estdn espa-
ciadas de las paredes laterales exteriores 35 (como puede
verse mAs claramente por la rigura 4) con el fin de formar
dos cdmaras de alimentacidn 39 situadas dentro de las pa—
redes exteriores 35 y fuera de las paredes 38 de la cémara
de combustidn interior cuyas paredes refractarias 38 son
comunes a la cdmara de combustidn 21 y a las de al imentacidn
39. '

En los bordes interiores, las paredes late-
reles 38 estdn provistas de una pluralidad de aberturas 40
que conectan las cdmaras de alimentacién 39 con la cdmara
de combustidén 21. Los bordes inferiores de las aberturas
40 estdn formados por blogues cerdmicos 41 que forman el
tondo de la cémara de combustidn 21 y estédn junto & un pozo
42 formado por blogques cerdmicos de eislamiento 43 y un men-
suito 44 de metéi precioso. El manguito 44 tiene una plura-
lidad de orificios muy rinos 45, cada uno de los cuales gir-
ve para formar una fibre individuel de vidrio 27.

Debe observarse gue el fondo de la cimara de

- W‘i
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combustién 21 tiene al menos ula yarte norizontal que esté
formada por Los blogues lnieriores 41, gue conauce desde
les aberturas 40 (que conectan las cémaras de alimentacién
39 y le cédmara de combustidn 21) ¥y que termina en el pozo
que se extiende hacla abajo, 42, en el cual el vidric iun-
dido es recogido y mantenido. El mangulto 44 de netal pre-—
cioso puede también catentarse, por ejemplo, por medios
eléctricos 46 a tin de mantener el vidrio a la debida tem-
peratura de rormacién.

Los fondos de las cémaras de alimentacidn 39
estdn inclinascos nacia dentro (véase figura 4) tanto para
llevar La aiimentcacidn de carge recuperada hacle dentro en
direccidn a las sberturas de conexidén 40 como para impédir
cualguier tormacidn de puentes gque pudiera ocurrir sl la
carga se dejara permanecer estacionaria en los fondos de
1as clmaras de alimentacidu 39 donde absorveris calor y se
iunairia gradualmente.

Los dos mecheros 22 y 23 en la realizacidn
del invento mostrada en las figuras 2 a 4 son del tipo de
Monlor radismte®. Las aberturas e los necneros estén ro-
deadas por reflectores cerdmiceos en general parabdiicos,
47, cuye finalidad es la de reflejar calor radiante generado
por los mecheros 22 y 23 hacia abajo sobre el vidrio fun-
dido y soore lias peredes de la cédmara de gomoustidn 21 asi
como a través del vidrio rundido que Ifluye sobre el Iondo
de la cémare de combustidn 21 pare asegurar que el vidrio
se calienta unirormemente y en tal medida gue esté efecti-

vemente "arinado" antes de gue ilegue al iondo del pozo
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42 de donde es retiraco en iorue de Iibres de vidrio indi-
viduasles 27. La camare de combustidén 21 puede estar pro-
vista de un escape e gas o canal 48 de descarga de la pre-
sidn, estando el canzl, en esta realizacién del invento,
situado entre los mecheros 22 y 23.

Bl funcionamiento de un aparato para la fu-
sidn de vidrio gue incorpora el invento es como sigue: Se
emplea carga sinterizadsa, con preferencia granuladea, sungue
puede usarse tambidn otra nueva o recuperada carga. La
carga es alimentada por gravedad dentro de los extreumos su-
periores abiertos de las cfmaras de alimentacién 29 y llena
de dichas cémaras, guedando muy Jjunto a las superficies ex-
teriores de las naredes laterales cerdmicas comunes 38.°
Los mecheros de gas 22 y 23 calientan lessuperficies inte--
riores de las paredes comunes 38 a una temperaturas del or-
den de 1.540° C. Eligiendo un refracturio adecuado, por
cjemplo, uno hecho de §xido crémico, o rico en &1, la cafda
de temperatura a través de las varedes 38 cuando se hacen,
por ejemplo, de 25 mm. de grueso, es solo del orden de va-
rior cientos de grados, y as{ la temperatura sobre las su-
perficies exteriores de las paredes comunes 38 estd en las
proximidades de 1.200 a 1.260° C, La carga de vidrio de
las cdmaras de alimentacidn 39, por ser de tamafio de parti-
culas relativamente pequefio, se pone en {ntimo contacto con
estas paredes 28 a la temperatura de 1.200 a 1.260° C. ¥y

aleanza muy rapidemente la temperatura de fusidén de modo
gue fluye hacia abajo a lo largo de las superficies de las

paredes 38 como vidrio fundido en una capa de, por ejeumplo,
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6 mm. de grueso, alcanzado los fondos de las cimaras de
alimentacidn 39 y afluyendo a travds de las aberturas 40 de
las bases de las mredes 38. ILa gravedad alimenta carga de
vidrio adicional para sustituir a la fundida, existiendo
una capa secundaria junto a la pelfcula de vidrio fundido
en la cual la carga es pegajosa y comienza a formar une masa
homogénea pero que es todavia fofa y porosa, permitiendo
asi que la mayor parte del agua combinadas y libre y los gases
gsean expulsados antes de que el vidrio llegue a la tempera-
turs de fusidn. Como el vidrio se ablanda primero ¥y luego
funde, el movimiento de las particulas es constantemente
hacia abajo y hacia dentro de modo que el calor que penetra
en las paredes 38 continuamente es "barrido" de estas pa-
redes, siendo ebsorbido en la rusidn de la carga. La hume-
dad y los gases que se deszrrollan estsn libres para esca-
par a la atmosTéra desde la parte superior de las cémaras
de alimentacidén abiertas 39 que actdan como chimeneas. Ista
absorcidén de calor es tan eficaz que el funciongmientd real
revela que la parte superior del cuerpo de la carga en las
clmaras de alimentacidn 39 puede tocarse con la mano desnuda
y las superficies interiores de las paredes exteriores de
la clmara de alimentacidn, es decir, los cerfmicos exterio-
res 35, aungue tienen solo aproximadamente 65 mm. de grueso
o asi desde las superficies exteriores de las paredes 38,
alecanzan una temperatura de solo aproximadamente 340° C.
Cuando el vidrio fundido pasa por las aber-

turas 40 fluye sobre los fondos cerdmicos 41, en general
horizontales, donde queda directamente expuesto a la radia-

- 10 -



10

15

20

25

203969

cidén de calor a alta temperatura desde las superficies pa-
rabdlicas 47 en tal medida gue los gases remanente son for-
zados & escapar, vafinando® el vidrio muy satisfactoria-
mente. El vidrioc fundido fluye luego por gravedad dentro
del pozo 42 y desde allf dentro de las sberturas 45 para
formar las fibras de vidrio 27.

A Pin de incrementar las superficies de
transferencia de calor de las paredes intermedias comunes
38, pueden ester verticalmente acangladas a ambos lados como
ge muestra en la figura 5, lo cual, no solo reduce su espe-
sor medio para disminuir la cafda de temperatura a través
de las paredes, sino gue tambidn aumenta mucho su superfi-.
cie de transferencia del calor para aumentar la eflcacia
de la absorcidén de calor y la transferencia a la carga de
vidrio.

El control de las proporciones de aliment a-—
cidn y fusidn del vidrio en las cdmaras de alimentacida 39
se establece con relativa facilidad por el uso de un termo-
par 49 que estdasituado en un cerdimico inferior 41 y sobre
el cual fluye el vidrio fundido. El termopar 49 puede estar
conectado por medio de interruptores convencionales 50 con
una valvula 51 operada por solenoide o por motor en la tu-
berfe de alimentacidn de gas 24. Asf, si la rapidez de fu-
gién de la carga de vidrio es demasiado grande y el nivel
del vidrio en el fondo de la cdmara de combustién 21 sube,
el vidrio aisla el termopar 49 del calor radiante de los

mecheros 22 y 23 reduciendo su temperatura y accionando as{

los interruptores 50 de modo que se cierre la vdlvula que

- 11 -
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V4
suministre el gas, reduciendo la entrada de calor a la ca-

mara de combustién. 4 la inversa, si 1s rapidez de fusién
del vidrio es demasiedo baja, el nivel de 1z masa de vidrio
fundido en la camara de combustidn 21 desciende, exponiendo
el termopar 49 directamente a los mecheros radiantes 22 ¥
23 y aumentando su temperatura, de modo gque accione la vél-
vula de control 51 para abrir la tuberis de alimentacidn 24
y aumentar la gportacidén de calor a la cédmara de combustidn
21, incrementando de este modo la rapidez de fusidn del vi-
drio.

Un aparato para la fusidn de vidrio, tal como
ge acaba de describir, ha resultado producir un vidrio muy
exento de gérmenes o burbujas y esté resultado se cree que
es debido al hecho de gue una pelicula muy fina de vidrio
fluye sobre los cerdmicos 41 del fondo exponiendo asf todo
el vidrio gue se estd fundiendo sl calor radiante de la cd-
mera 21, expulsando los gases que escapan DOT el pasaje 48
de descarga de la presién. Como guiera que el anarato que
incorpora el presente invento de medios para une sola fusidn
del vidrio (es decir, gue la fusidn original y el enfriae-
miento de trozos, por ejemplo, resultan eliminados) se gon-
siguen asi considerables economfas de combustible. Uomo el
vidrio es fundido antes de gue entre en el manguito de me-
tal precioso 44, se reduce el calentamiento eldectrico u
otro del manguite y, de hecho, la cantidad de metal precioso
necesaria para el manguito se reduce muchos, ya& gue no pre-
cisa comunicar tanto calor al vidrio findido como se requie-

re cuando se confia en el calentamiento del propio manguito

- 12 -
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para fundir el vidrio previamente afinado, tal como los

trozos, como es ahora la préactica comerciale.

1s moditicacién del invento ilustrade en las
figurgs 7 a 10, aungue incorpora en esencia los mismos ele-
mentos que los de la modificacidn ya descrita, provorciona
diversas modiricaciones de dichos elementos; especialmente
un disefio tal que una chmars de alimentacidn 52 se sxbiende
alrededor de los cuatro lados de su cduara de combustidn
53 ¥y asi las cuatro paredes de la cimara de combustidn 53}
g saber, las paredes extrenas 54 y las paredes laterales
55, funcionan todas para la transmisién de calor a la carga
de vidrio contenida en la cdmara de alimentacidén 52. En
esta realizacidn del invento los cunales de descarga de la
presidn consisten en dos jasajes 56 que estén formados en
las varedes extremas 54 de la cédnara de combustidn 53 y que
se abren a la cémara de combustién 53 solamente un poco
por encima del nivel del vidrio fundido en la cédmara. Los
pasos 56 en esta mnodificacidn del invento estén también di-
sefiados de modo. que no se abran en una 1inea recta entre
el interior de la cdmara de combustidn 53 y el exterior del
apareto de fusidn del vidrio, eliminando un codo en los
pasos 56 la disipacidn radiante de calor & través de dichos
pPasos.

Otra modiricacidn de disefio consiste en el
uso de un bloque de digue - (figura 10, especialmente) cuya
funcipn es la de interferir el paso de vidrio findido sobre
los blogues cerdmicos 58 que forman el fondo de la cémara
de combustidn 53 y situado entre las aberturas 59 de las

- 13 -
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paredes comunes 55 ¥ el pozo 60 situado en el fondo central

de la chmara de combustién 53. El bloque de digque 57 re-
tards asf{ el paso de vidrio sobre el fondo de la cémara de
combustidn 53 v ademds adelgaza la capa de vidrio gque fluye
a través de la parte superior, en general horizontal, del
blogue de dique, exponiendo adn mds dicho vidrio a calor
radiante de alta temperatura que emana de los mecheros 61
que funcionan en una forma gimilar a los mecheros 22 y 23
de la modificacidn anterior del invento. “Yomo en la modi-
ficacidn del invento represcntada en las figuras 2 a4, la
de las fisuras 8 a 10 puede emplear paredes comunes verti-
cal mente acenaladas 55, que se ilustran en perspectiva &

escals ampliada en la figura T, para aumentar la guperficie

" de transferencia de calor y reducir el grueso medio de las

paredes transmisoras del. calor.

Como en la modificacidn anterior del invento
gsta tiene andlogamente fondos inclinados en la cdrara de
alimentacidn 52 y funciona virtualmente en la misma forma
que la moditicaeidn represenvada en las figuras 2 a 4.

Debe observarse, sin embargo, que diseliando apropiadamente
1a cdmare de combustidn 53 y eligiendo el grueso de las pa-
redes comunes 55 transmisoras del calor en particular, el
calor puede ser absorbido tan eficazmente por le carga de
vidrio que fluye hacia abajo cuando es fundida que, en un
aparato para tusidn de vidrio que incorpora el invento, cons
truido de acuerdo con las Tiguras 8 a 10, las paredes més
exteriores de la clmara de alimentazcidn 52 pueden ser de

material aislante muy delgado, por ejemplo, el material

- 14 -
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denso delgado tel como planchas de fibrocemento e indicado
en 62 en las figuras 8, 9 y 10.

Otra moditicacidn general de un aparato para
leg rusidn de vidrio gque incorpora el invento se nuesira en
las figuras 11, 12 y 13. ip esta modificacidn del invento
las paredes comunes 63 de tramsmigidn del calor que se exX=
tienden verticalmente entre una cdmars de combustidn 64
y rodean a la cédmara de alimentacién 65 estan compuestas
de una pluralidad de vloques cergmicos alargados menores
66 (representados en perspectiva en la figura 14). Los
blogues 66 pueden tener los exiremos gcanalados y montarse
como se muestra en la figura 13 para formar la cdmara de
combustidn encerrada 64. Cada uno de los bloques 66 puede
estar provisto de una pluralidad de ranuras horizontales
67 recortadas a través de sus superficies superior o infe-~
rior o en ambas y formando asi aberturas suxiliares entre
1a cimara de combustidn 64 y la cdmara de alimentacidn 65
para el escape de gases o para el paso de calor. En comin
con las obras modiricunciones del invento gue hen sido des~-
critas, las paredes intermedias 63 estdn provistas de pa-
sajes de conexidn 68 en sus bordes inferiores que conducen
desde el fondo de la cduara de alimentacién 65 a la cimera
de combustidn 64 al nivel del piso de la cdmara de combus-
tidn 64 que esta formado por blogues cerdmicos 69. Uomo en
1g modificacién de las riguras 8, 9 y 10, un bloque de di-
gue 70 estd situado de modo que interfiera el flujo de vi-
drio fundido desde las aberturas 68'3 un pozo 71 gque con-

duce a un manguito 72 provisto de aberturas para asegurar

- 15 -
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un calentamiento a alta temperatura del vidrio Ffundido por

un mechero de radiacidn 73 situado en‘la rarte ceniral supe-
rior de la cumara de combustidn 64. In la modificacidn del
invento representada en las tiguras 11 g 13, los canales de
descarga de la presidn, 74, estdn previstos en la parte
més superior de la camara de combustidn 64 y también estdn
doblados para impedir la pérdida por radiacidn de calor al
exterior del aparatq de fundir vidrio. Los canales o pasos
74 pueden proveeerse de registros si se desea para contro-
lar la proporcidn de escape de gases libertados durante el
afino o para controlar las proporciones de dichos gaseg que
escapan entre los pasos 74 y las ranuras 67 que conducen
a la cdmara de alimentacidn 65. o

Otra modificucidn detallada de una parte de
un aparato para fundir vidrio que incorpora el invento se
describe en la figura 15 en que un blogue de dique 75 gque
tiene dimensiones sustancialmente veirticales se muestra
en uso. En cierfas condiciones puede ser deseable acumular
una wngsa mayor de vidrio fundido detrds del blogue de dique
75 y crear medios para una mayor distancia vertical de Paso
del vidrio fundido despuds de que ha pesado sobre el Wogue
de digque 75 para afinar aln mds el vidrio o eliminar impu-
rezas. Los experimenios con respecfo a vidrio de una fdr-
mula pérticular ¥ los ensayos empfricos parecen ser el dni-
co método parsa llegar a la alture apropiada del blogque de
digue en el aparsto de fundir vidrio gue incorpora el in-.
vento, siendo casi imposible prededir de modo exacto el

grado de exposicidn al mechero de celor radiante necesaria
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para afinar una clase particular de vidrio al ;rado espe-

cf{rfico deseado. Tdles cambios en la &ltura del blogue de

digue pueden conseguirsé, sin embargo, con relativa senci-
llez, sustituyendo meramente los bloyues de refractarioc u

otros por otros de altura diferente.

‘ La figura 16 ilustra toduvia otra modifica-
cidn de la construcéidn de aparato gue incorpora el invento
diseilada para dar una regidn de M"afino" todavia mayor sin
el uso del alto blogue de dique 75 de la construccidn re-
presentada en la figura lé. En la figura 16, la regidn de
fondo de la cdmara de combustidn 64 estd formada en una se-
rie de escalonés 76 (habiendo tres representados en la
figura 16) que conducen directamente desde un labio rela-
tivamente-vajo en forma de digue 77 situado justamente den-
tro de los pasos de conexidn 78 formados en el borde infe-
rior de paredes verticales de transferencia del calor 79.
Los escalones hacen que el vidric fundido 8e mueva en cas-—
cada desde las aberturas 78 s un pozé 80 .situado en el cen—
tro del fondo de la cdmara de combustidn 64.

| En comfir con otras modificaciones del inven-
to mostradas anteriormente, las que se ilustran en las fi-
guras 15 y 16 se basan en la'transferencig de calor a tra-
vés de las paredes gue son comunes a'las_oémaras de combusg
tidén y las cdmaras de alimentascidn para fundir una pelfculs
de la carga que fluye luego hacia abajo de las superficies
exteriores de las paredes y pasa por las aberturas 68 y 78,
por ejemplo, y luego sobre el blogue de dique 75 o los es-

calones 76 en camino a los pozos mss en el centro 71 y 80
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estando la delgada pelfculs fundida que fluye en camino

hacia los pozos centrales directamente expuesta al calor
radiante procedente de los mecheros 73.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en los Bstaedos Unidos de América con fecha 13
de Junio de 1.951, bajo el ndmero 231.342, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente kistatuto-Ley sobre

Propiedad Industrial. .

NOTa -

Los puntos de invencidn propia ¥ nueva gue
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Fatente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

12.- Un agparato para fundir vidrio que come-
vrende, en combinacidén, uns caja, una pared de tabique, en
general vertical, de itransmisidn del calor que divide di-
cha caja para formar una cdmara de slirentacidn rara nate-
riel para hacer vidrio a un lado y una cdmara de combustidn
al otro lado, habiendo aberturas a través de dicha pared
Junto a su borde inferior para el paso de. vidrio fundido

desde dicha cémara de alimentacidn hacia adentro de dicha

- 18 =



Y

10

15

20

25

203968
cdmaras de combustidn, y una fuente de calor de alta tempe-

ratura dentro de dicha cémara de combustiédn.

22,.,~ El aparato segln se reivindica en el
punto 12, en el cual unos medios que responden al calor
estdn situados en la cémara de combustidn en el camino de
paso del vidrio para controlar la alimentacidn de material
para hacer vidrio a dicha cimra de alimentécién.

32.~ El asparato segin se reivindica en el
punto 12, en el cual hay aberturas para el escape de gas
a través de dicha pared de la cémara de éombustién ¥y que co=~
munican con dicha cimera de combustidn.

482.- El aparato segdn se reivindica en el
punto 12, en el cual el fondo de la cémara de combustidn
tiene en €l una abertura de descarga.

52,~ El aparsto segin se reivindica en el
punto 12, en el cual el fondo de la cédmara de combustidn
tiene en é1 una abertura de descarga y hay una fuente de
calor a alta temperatura en la parte superior de la céméra.

2.~ El aparato seglin se reivindica en el
punto 12, en el cual el fondo de la cdmara de combustidn

tiene en &1 una abertura de descarga e incluye una parte

"en general horizontal sobre la cual el vidrio fundido pasa

en su camino hacia lg abertura de descarga,’y hay una fuen-
te de calor a alta temperatura en la parte superior de di-
cha cdmara de combustidén.

72.~ El aparato segin se reivindica en el
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punto 12, en el cual el fondo de dicha cémara de combustidn
tiene en £1 una abertura de descarga e incluye una parte en
genexral horizontal gobre la cual el vidrio fundido pasa en
su camino g la abertura de descarga, una fuente de calor a
alta temperatura en la -arte superior de dicha cdmara de

conduceidn y aberturas de escape de gas que comunican con
dicha cdmara de combustidn y que se abren a la atmdsfera.

82.- El gpareto sezln se reivindica en el
punto 12, en el cual la cimara de combustidn tiene paredes
de fondo y laterales, teniendo el fondo de dicha cduara un

pozo de descarga en €1 menor en superficie que dicho fon-
do y una fuente de calor radiante en dicha cimsre y diri-
gida sobre el fondo de la cimara.

92,- El aparato segin se reivindida en el
punto 12, en el cual el fondo de dicha cdmara de combustidn
tiene una abertura de descarga en €1 e‘incluye una parte
en general horizontal gue posee una porcidn a modo de di-
que que se extiende verticalmente sobre la cual el vidrio
fundido fluye en su camino a la abertura de descarga, y la
fuente de calor radiante a alta temperatura es un mechero
de radiacidn en la parte superior de dicha cfmaras de radia-
eidn.

102+~ Un gparaeto pers fundir vidrio.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

La presente liemoria consta de veinte hojas
escritas por una sola de sus caras.

uadrid,§ 1 JUN. 1952
P.4.

Albgrto Yo Flzabumy
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