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A j MALA REPROPUCCiON 
/ POR DEFECTO DEL G acnA L

DÉRONIPTIVA
para solicitar

P A i 1¡ 1 L D n  1 N V E N  O I O N
e n

E E P A n  A 
por VEÍD1E años

a nombre de niíHISn DlELEqinlC RESEANOii L1LITED, 
entidad británica, establecida en Norfolk nouse,
Norfolk tdtreet, Londres, Inglaterra, por:

" biN. ALTOLO LE AUüni.N'1'Añ EL ANEA LUPERF10IAL DE 
UN' OUEKpO DE AbUiüli'ilO O DE ALLAOlOm DE ALUmLt'ilO

§

§'
g

Eg*ce invento se refiere a condensadores electrolí­
ticos de la clase que incluye un electrodo de aluminio, o de 
aleación ¿e aluminio, usualmente aunque no necesariamente en
forma de lámina, sobre cuya superficie está una película die- t

yEr
3 .léctrica de óxido formada por vía electrolítica. La capaci- §

ttancla de tal condensador depende del atea de superficie del }

1



2 0 3 9 6 3
CENTIMO!

11

5

10

15

20

25

electrodo recubierta con la película, en contacto con el elec­
trolito, entre ella y el electrodo o electrodos complementa­
rios, y se nan hecho propuestas para elevar la capacitancia 
augmentando el area superficial del electrodo asperizando una 
suoerficie del electrodo mecánicamente y/o por medio de un 
proceso de corrosión química o electroquímica, antes de depo­

sitar' la película.-
Con el fin de aumentar el area superficial de tal 

electrodo se nan propuesto procedimientos de corrosión elec­
trolítica de los electrodos que usan corriente continua ali­
sada o sustancialmente alisada y se han sugerido procedimien­
tos de corrosión que implican la aplicación de corriente al­
terna. Adoptando uno u otro de estos procedimientos, es po­
sible obtener un aumento considerable de capacitancia, hste 
aumento puede expresarse como la relación de la capacitancia 
a una tensión de formación dada de un electrodo provisto de 
película que tiene una superficie corroída a la capacitancia 
a la misma tensión de formación ce un electrodo de duperíicie 
lisa recubierto análogamente de película, de los mismos tama­
ños y forma nominales, hsta relación la denominamos aumento 
eléctrico. Con algunos de estos métodos propuestos de corroer 
electrolíticamente electrodos de aluminio, es posible producir 
aumentos eléctricos de aproximadamente 10 en casos en que la 
tensión de formación no excede de 100 voltios pero, a conoci­
miento de la solicitante, hasta ahora no ha sido posible, 
cuando las tensiones de formación están en las proximidades 
de 500 voltios, obtener por ninguno de los procedimientos de
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corrosión electrolíticos, un aumento eléctrico mayor de aproxi­
madamente 4 con láminas de4 milesimas de espesor, basándose es­
ta cifra en mediciones de capacitancia hechas cuando los elec- ? 
trodos son sumergidos en un electrolito acuoso consistente en 
una solución de borato de amonio y ácido bórico del tipo común- í 
mente usada.para fines de "formación".- y

Sin embargo, si los valores de la capacitancia se 
miden cuando los electrodos están sumergidos en un electroli- í 
to de "trabajo" viscoso, consistente, por ejemplo, en una so­
lución de borato de amonio y ácido bórico en glicol etiléníco 
tal como se emplea ampliamente en condensadores electrolíticos i 
del ripo denominado "seco", se observan valores de capacitan­
cia bastante bajos, en el caso de electrodos electrolíticamen­
te corroídos por métodos conocidos, con el resultado de que el - 
aumento eléctrico es menor.-

demos descubierto anora que aumentos eléctricos que 
son sustancialmente mayores que los arriba indicados pueden 
obtenerse usando en el procedimiento de corroer electrolítica­
mente el electrodo de aluminio o de aleación de aluminio, an­
tes de depositar sobre él la película, una corriente continua 
pulsatoria de alta densidad, con un grado apropiado de pulsa­
ción como luego se deíine.-

dor "corriente continua pulsatoria" queremos dar a 
entender una corriente ininterrumpida unidireccional cuya mag­
nitud fluctúa periódicamente y por la expresión "grado de pul­
sación , queremos dar* a entender la oscilación total de la co­
rriente expresada como porcentaje del valor medio de la corrienj

- 3 -
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te.-
nemos descubierto que, a igualdad de los demás facto­

res, para una corriente media dada la profundidad de las pica­
duras de la corrosión aumenta con el grado de pulsación y un 
grado de pulsación elevado favorece la producción de profundas 
picaduras de corrosión pero, a menos que se use una elevada 
densidad media de la corriente, las picaduras de la corrosión, 
aunque profundas, son pocas en número. Usando corriente de 
alta densidad media, y con elevado grado de pulsación, pueden 
producirse grandes números de picaduras de corrosión profundas 
por unidad de superficie del electrodo. Como quiera que cada 
picadura de corrosión profunda da como resultado un gran atúren­
te local en la superficie eficaz del electrodo, la combinación 
de un elevado grado de pulsación y una gran densidad de corrien­
te da como resultado un elevado aumento eléctrico.-

ill grado de pulsación de la corriente que puede usar­
se a fin de obtener un electrodo corroído y sustancialmente 
gormado con un factor de aumento a $00 voltios de tensión de 
formación sustancialmente mayor que el resultado del procedi­
miento conocido de corrosión por vía electrolítica en el cual 
se usa corriente continua sustancialmente alisada, depende de 
la forma de la 'onda", de la frecuencia y de la densidad media 
de la corriente pulsatorla usada, la composición y concentra­
ción del electrolito, y de la profundidad de penetración, cuya 
profundidad puede ser controlada por el grueso del electrodo y 
la-necesidad de evitar la perforación.-

ae na indicado que por una corriente continua pulsa- 
toria queremos dar a entender una corriente unidireccional no 
interrumpida cuya magnitud fluctúa periódicamente. La natura-
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leza de laa pulsaciones puede variar considerablemente. Ejem­
plos de nipos de corriente pulsatoria que se han encontrado 
satisfactorios se muestran en la figura 1 de los dibujos ane­
jos en que la curva ^a) es un gráfico tiempo-corriente de una 
corriente pulsatoria en la cual las pulsaciones son de forma 
de onda senoidal. Puede obtenerse, por ejemplo, inyectando 
corriente alterna de forma de onda senoidal en una alimenta­
ción de corriente continua alisada. Esto puede hacerse, por 
ejemplo, como se muestra en la figura 2, por medio ¿e un trans­
formador 1 alimentado desde una fuente de alimentación de c.a.
2 a través de un regulador de tensión 5 y que tiene su secun­
dario en serie con un circuito de corriente continua que se 
entiende desde una fuente de alimentación de c.c. 4 al anodo 
de aluminio 5 y al cátodo 6 de un baño de corrosión 7 , estando 
insertada con preferencia una resistencia reguladora 8 en el 
circuito y una-reactancia o choke $ e introduciéndose, si se 
requiere un condensador de derivación 10. La curva (b) de la 
figura 1 es un gráfico correspondiente de una corriente conti­
nua pulsatoria de forma de onda cuadrada en la parte superior, 
en la cual la duración de las crestas individuales es igual a 
la duración del intervalo entre ellas, la curva (c) un gráfico 
de una corriente continua pulsatoria de forma de onda cuadrada 
en la parte superior, en la cual la duración de las crestas 
individuales es mucho menor que el intervalo entre ellas y la 
curva (d) es un gráfico de una corraente pulsatoria continua 

de forma de onda cuadrada en la parte superior, en la cual la 
duración de las crestas individuales excede del intervalo de

- 5 -
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tiempo entre ellas. Puede obtenerse corriente pulsatoria de 
estas formas de onda,-como se muestra en la figura 3t insertan­
do una resistencia variable 11 en seiie en un circuito que se 
extiende desde una fuente de alimentación de c.c. 4 al ánodo 
5 y al cátodo ó del bailo de corrosión 7 y disponiendo un inte­
rruptor rotativo 12 accionado mecánicamente que tiene contac­
tos de longitudes arqueadas apropiadas para corto-circuitar la 
resistencia 11 periódicamente. Se muestra en 13 un regulador 
de tensión. Ln lugar de por medio de un interruptor rotativo 
12, puede efectuarse el corto-circuitado periódico de la resis­
tencia 11 por medio de un tipo de control por tiratrón dispara­
do periódicamente, por ejemplo, por un dispositivo'de regula­
ción cemporal controlaao por condensador. La curva (e) es un 
gráfico tiempo-corriente de una corriente continua pulsatoria 
de forma de onda redonda en la parte superior, obtenida de 
aparatos de la clase representada en la figura 4 y que compren­
den un rectificador de plena onda 14 alimentado desde una fuen­
te de c.a. 2 a través de un regulador 3 y un transíormaoor 1. 
ál rectificador 14 alimenta los electrodos 5 y b del bailo de 
corrosión a través de una red alisadora ajustable que compren­
de un condensador variable 15 y/o una reactancia variable 16 

de modo que los salientes de la corriente de salida puedan con­
trolarse apropiadamente. La curva (f) de la figura 1 es un 
gráfico tiempo-corriente de una corriente continua pulsatoria 
de una forma de onda que tiene crestas más pronunciadas que la 
incicada por la curva (c). ás aproximadamente de forma de onda 
rectangular y se obtiene por rectificación de plena onda de

— b —
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corriente alterna cuya forma de onda difiere en esencia de la 
de una onda senoidal verdadera y un grado apropiado de alisa- 
mi ent o . Otras formas apropiadas de corriente continua pulsa- 
toria pueden encontrarse por vía experimental teniendo en cuen­
ta que las características esenciales parecen ser un grado ele­
vado de pulsación combinado con un paso relativamente pequeño 
pero sin embargo esencialmente ininterrumpido de corriente a 
través de todos los intervalos entre impulsos. Aquí se men­
ciona que la corriente recbriicada no alisada obtenida a par 
tir de corriente alterna trifásica de forma de onda senoidal 
no es adecuada, porque el grado de pulsación (1 5 *3 para recti­
ficación de media onda) es demasiado bajo y la corriente rec­
tificada no alisada obtenida de corriente alterna monofásica 
de forma de onda senoidal es también inadecuada porque incluso 
con rectificación de plena onda el grado de pulsación es 1 57''° 
lo que ha resultado ser demasiado alto para esa forma de onda 
para que dé una corrosión que produzca, un elevado aumento eléc­
trico, o en otros términos, el valor mínimo de la corriente en­
tre impulsos es demasiado bajo.-

Al grado ¿e pulsación que puede emplearse para obte­
ner resultados .comercialmente útiles resultará dentro de la 
gama de pO a 200% para corriente pulsatoria de forma de*onda 
senoidal tal como se ha ilustrado por la curva $&) en la figu­
ra 1, pero para corriente de la forma de onda cuadrada repre­
sentada por la curva (b) la gama útil es bastante limitada, 
siendo del orden de SO a. lqp/o y para corriente de la forma mos­
trada por la curva (c) la gama es desde 80% a 250% o más depen-
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alendo de la duración de los impusos individuales en compara­
ción con la duración de los intervalos entre impulsos sucesi­
vos - cuanto más cortos sean los impulsos, mayor será el gra­
do de pulsación admisible. Para corriente alterna monofásica, 
rectificada en plena onda, parcialmente alisada, curva (e) la  ̂
gama es más limitada, siendo del orden de 80 a 1 5 0%. Las ga- ! 
mas driles para corriente pulsatoria continua de otras formas = 
de onda pueden determinarse fácilmente por vía experimental.-

La frecuencia de ia pulsación puede variar dentro ¡ 
de límites bastante amplios oscilando desde unos pocos ciclos  ̂
por segundo a 2.000 ciclos por segundo, pero la gama preferí-  ̂
da es desde 50 a unos 250 ciclos por segundo.- }'

Se ha indicado que la densidad media, de corriente j¡.
de la corriente pulsatoria debe ser alta. Ln la piactica, ^
está limitada por la violencia del desarrollo de gas y calor  ̂
que acompaña al proceso de coirosión. Preferimos trabajar 
cerca de este limite superior que, desde luego, dependerá del 
diseño de la instalación empleada, en particular' de los medios . 
para la derivación del calor generado en el baño de corrosión. 
Ejemplos de densidades de corriente dentro de esta gama prefe- { 
rida son densidades de corriente de desde 0,5 a 0,6 amps/cm^.- í 

Con respecto a la composición y concentración del ¡ 
electrolito, se explica que el electrolito debe conformarse a ; 
las condiciones siguientes: i

13 El ataque puramente químico que ejerce sobre el 
\q electrodo a corroer debe se pequeño de modo que las caracte­

rísticas de la corrosión producida puedan controlarse efes.ti- !

8
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yamente por las condiciones eléctricas.
2 3- no debe ser indebidamente modificado o descom

puesto directa o indirectamente debido al paso de la corriente 

a través de él.-
a. debe dar como resultad, la formación de una 

,.Idéala anódica de alta resistencia sobre el el.'tr.d. a c -  

rroer.-
¿jempl.s de electrolitos d. acuerdo o.n estas condi­

ciones í. IOS ine en lo que sigue se denomina electrolitos del 
tipo descrito) que han resultado adecuados son los cloruros, 
cloratos, bromuros y yoduros de sodio, potasio y amonio. De 
estos, preferimos el cloruro de sodio a causa de su baratura. 
Los electrolitos que se sabe no son satisfactorios para proce­
sos de corrosión que impliquen el uso de corriente continua 
alisada no deben usarse para este procedimiento. La concentra­
ción del electrolito debe mantenerse tan baja como sea posible. 
Ln la práctica, el límite inferior es fijado por la baja con- 
nuotiviaaa eléctrica de soluciones muy diluidas que dá origen 
a generación excesiva de calor. Una concentración satisfacto- 
ria es de 0,1 a 0,2N, siendo inadecuadas las concentraciones

que son mucno mayores de 0,2h.-
La profundidad de penetración admisible naturalmente

dependerá del grueso de la lámina u otro cuerpo que constituya 
el electrodo a corroer, ueneralmente, será ventajoso hacerla 
tan grande como sea posible sin causar perforación. -La cura­
ción del proceso de corrosión por consiguiente dependerá del 
grueso de la lámina, a igualdad de las demás condiciones, y
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pueden de'cerminai'se fácilmente tiempos Optimos por vía experi-

mental para, cada electrodo.-
R1 grado de pulsación requerido para dar el valor

máximo o cualquier otro de aumento eléctrico dependerá de los 
5 otros parámetros mencionados y puede determinarse por vía expe­

rimental. Un procedimiento conveniente es como sigue:
de elige un electrolito barato y fácilmente disponi­

ble, por ejemplo, solución de NaUl 0,2N. de selecciona una 
corriente pulsatoria de forma de onda y frecuencia apropiada 

10 de acuerdo con la instalación eléctrica disponible. La densi­
dad de la corriente se nace ten elevada como sea conveniente 
para la máquina de corrosión particular a emplear para llevar 
a cabo el proceso. Al tiempo de corrosión se elige para que 
permita que sea retirada la máxima cantidad de metal sin pe- 

1^ ligro de perforación, nabiendo lijado todos los citados fac­
tores, queda por realizar- una serie de ensayos con diferentes 
grados de pulsación para determinar el que dará el máximo au­
mento eléctrico. Asta determinación experimental es ayudada 
considerablemente por el examen visual de la lámina corroída 

cQ (u otro cuerpo), di el grado de pulsación es demasiado bajo, 
la lámina corroída tendrá un aspecto gris oscuro, habiendo 
sido sido atacada toda la superficie, di el grado de pulsa­
ción es demasiado alto, la hoja corroída aparecerá francamen­
te brillante, quedando sin atacar una proporción consideiaole 

2p de la superficie. La lámina estará perforada en muchos de los 
uuntos en que ha tenido lugar un ataque, di ha sido elegido 
el grado correcto de pulsación, toda la superficie de la lá-

- 10 -



mina habrá sido atacada, pero no habrá perforación y la lámina 
será de aspecto gris claro. Una estimación más exacta del 
tactor de aumento se obtiene tomando una sección transversal 
de la lámina corroída y mirándola a través de un microscopio.

3 Las figuras 3 , 6 y 7 muestran microfotografias de tales sec­
ciones transversales. La lámina, mostrada en la figura 3 , ha 
sido corroíada con corriente continua alisada, la representa­
da en la. figura 6, corroída con corriente continua pulsatoria 
en la cual el grado de pulsación era demasiado alto para la 

10 densidad de la corriente, forma de onda, frecuencia y tipo de 
electrolito usado, y la mostrada en la figura 7 ha sido co­
rroída con corriente continua pulsatoria en la cual el grado 
de pulsación era correcto para la densidad de la corriente, 
forma, de onda, frecuencia y electrolito usado - siendo las 

13 condiciones como se han especificado en el Ejemplo 6 que.se
da luego. Si se comprueba que el grado de pulsación es dema­
siado alto o demasiado oajo, puede reducirse o aumentarse con­
siguientemente. Alternativamente, como quiera que al aumen­
tar la frecuencia de la pulsación el valor para el grado óp- 

20 timo de pulsación cae, al aumentar la densidad de la corrien­
te el valor del grado óptimo de pulsación aumenta y al aumen­
tar el espesor de la hoja el prado de pulsación y el tiempo 
de corrosión pueden ser aumentados, el grado de pulsación 
puede ser mantenido al mismo valor y uno o más de los otros 

23 parámetros mencionados pueden variarse en sentido apropiado 
hasta que el grano de pulsación elegido dé una hoja atacada 
dei aumento eléctrico alto requerido. - Si partes de la su.er—

11
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veinticuatro segundos. La temperatura de corrosión fue cerca­
na al punto de ebullición del electrolito.-

Ln general, la práctica de los fabricantes de conden­
sadores electrolíticos que nan corroído electrodos de hoja de 
aluminio es la de preparar la hoja de aluminio para la corro­
sión por tratamiento térmico y/o por desengrasado de la misma 
y eliminación de orino y otras capas superficiales de contami­
nación por tratamiento con una solución de sosa cáustica u 
otro reactivo químico apropiado. La misma práctica será gene­
ralmente adoptada en relación con nuestro procedimiento mejo­
rado de corroer según se aplica a hojas de aluminio o de alea- 
ción de aluminio, a menos que el estaño de la hoja sea tal que 
haga innecesarios uno o más de tales tratamientos. Una indi­
cación de si es necesario un tratamiento preliminar a la co­
rrosión se obtiene sometiendo una muestra de la lámina, según 
se recabe del abastecedor, a un proceso de corrosión con c.c. 
tal como se especifica en el Ejemplo..1. A menos que dé como
resultado una corrosión plumosa de toda la superficie de la 
clase mostrada en la figura 3, debe dársele un tratamiento pre 
1iminar al resto de la hoja antes de someterla a un proceso de 
corrosión con corriente continua pulsatoria de acuerdo con el 
invento. Se.apreciará que la naturaleza precisa del tratamien­
to preliminar, si se necesita, dependerá del estado de la lá­
mina so¿-,un es recibida del abastecedor. ün tratamiento oreli— 
manar que ha resultado conveniente en muchos casos y al cual 
se sometieron todas las hojas de los Ejemplos 1 a I3, consiste 
en calentar primero la lámina a 6005 C. durante dos horas y

i
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limpiar luego la hoja por inmersión de dos minutos a 90$ 0. en 
una solución 0,2N de sosa cáustica.-

Los aumentos eléctricos arriba mencionados se obtienen 
cuando las láminas corroídas y formadas luego anódicamente se 
sumergen en electrolito acuoso. Cuando las hojas corroídas y 
formadas se usan para electrolitos de trabajo viscoso, los 
aumentos se reducen en aproximadamente 1 0 2p%. Se verá que 
en todos los ejemplos de corrosión de acuerdo con el invento 
los aumentos eléctricos obtenidos son sustancialmente mayores 
que los que pueden obtenerse por corrosión con corriente con­
tinua alisada y en la mayoría de los casos son dos veces tan 
altos. Se recalca que en todos los Ejemplos los aumentos 
eléctricos citanos son los obtenidos cuando las hojas corroí­
das se forman anódicamente a pOO v. de tensión de formación y 
se señala que si se usan tensiones de formación menores pue­
den medirse mayores aumentos y si se usan tensiones de forma­
ción mayores pueden medirse menores aumentos. La tensión de 
formación de pOO v., a la cual se hace aquí referencia y en 
otros sitios de la Memoria y en las reivindicaciones, ha sido 
elegida meramente como patrón conveniente a usar en la deter­
minación experimental del aumento de capacitancia de un cuereo 
corroído, anecieamonte formado, de aluminio o de aleación de 
aluminio, que resulta de someterlo a un proceso de corrosión 
electrolítica. Por consiguiente, una referencia a esta ten­
sión de lormacion particular de pOO v. en la exposición de las 
reivindicaciones, no ha de interpretarse que implica que el 
inven u o reivindicado queda limitado a la producción de cuerpos



porroídos de aluminio o de aleación de aluminio que han de ser 
formados amónicamente, o que lo han sido, a 500-v. de tensión 
de formación.-

La presente solicitud que corresponde a la presen- 
rada en la erran nretaña con fecha 19 de Junio de 1 .9 5 1 * bajo 
el número 14.^59/51* se acoge a los beneficios del artículo 
51 del vigente ástatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.-

- N O I A ­

LOS puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de estasolicitud de Patente de 
Invención en España, por VElnTE anos, son los siguientes:

12.- Un método de aumentar el area superficial de 
un cuereo de aluminio o de aleación de aluminio sometiéndolo 
a un oroceso de corrosión electrolítica en un electrolito ade­
cuado del tipo descrito, en el cual la corrienía de corrosión 
es una corriente continua pulsatoria de gran densidad media, 
siendo tales el grado, el tipo y la frecuencia de la pulsación 
de la corriente, la densidad media de la corriente, la compo­
sición y la concentración del electrolito y la profundidad de 
penetración de la corrosión, que el cuerpo corroídos, si se 
formara anódicamente subsiguientemente a 5̂ *0 v. de tensión de 
formación, tendría un aumento eléctrico sustancialmente mayor



qu.e loa exhibidos por cuerpos corroídos formados anódicamente 
de modo similar corroídos por procesos conocidos de corroerán 
electrolítica en los cuales.la corriente de corrosión es co­
rriente continua esencialmente alisada.-

22.- Un método de preparar hoja de aluminio o de 
aleación de aluminio, para su empleo en la fabricación de con­
densadores electrolíticos sometiendo la hoja antes de formar­
la anódicamente a un proceso de corrosión electrolítica en un 
electrolito adecuado del tipo descrito, en el cual la corrien­
te de corrosión es una corriente continua pulsatoria de eleva­
da densidad media, siendo tales el grado de pulsación de la 
corriente, con respecto al tipo y frecuencia de pulsación y 
densidad media de la corriente, a la composición y concentra­
ción ¿el elecrroliro y a la profundidad de penetración reque­
rida, que la hoja corroída, si se formara luego anódicamente 
a pOO v. de tensión de formación, tendría un aumento eléctrico 
a esa tensión de formación esencialmente mayor de 4 .-

5 2 .- Un método de hacer un electrodo provisto de 
película de hoja de aldminio o dé aleación de aluminio para un 
condensador electrolítico, que comprende la operación de some­
ter el electrodo antes de formarlo anódicamente a un proceso 
de corrosión electrolítica en un electrolito adecuado del tipo 
descrito, en el cual la corriente de corrosión es una corrien­
te continua pulsatoria de aproximadamente forma de onda senoi­
dal y de alta densidad media, estando el grado de pulsación de 
la corriente dentro de la gama de 30% a 200% y eligiéndose con 
relación a la frecuencia de pulsación y densidad media de la

- I? -
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corriente y a la composición y concentración del electrolito 
y a la profundidad de penetración requerida, de modo que el 
electrodo corroído, si se formara luego anódicamente a 500 vol 
tios de tensión de formación, tendría un aumento eléctrico a 
esa tensión de formación sustancialmente mayor de 4 .-

4s.- Un método de hacer un electrodo provisto de 
relíenla de hoja de aluminio o de aleación de aluminio para 
un condensador eléctrico, que comprende la operación de some­
ter el electrodo antes de formarlo anódicamente a un proceso 
de corrosión electrolítica en un electrolito adecuado del 
tipo descrito, en el cual la corriente de corrosión es una 
corriente continua pulsatoria de forma de onda cuadrada o 
aproximadamente cuadrada y de elevada densidad media, estan­
do el grado de pulsación de la corriente dentro de la gama de 
80 a 155% i eligiéndose con relación a la frecuencia de pul- 
sacrón y a la densidad media de la corriente y a la composi­
ción y concentración del electrolito y a la profundidad de 
penetración requerida, de tal modo que el electrodo corroído, 
si se formara luego anódicamente a 500 voltios de tensión de 
formación, tendría un aumento eléctrico a esa tensión de for­
mación sustancialmente mayor de 5 *-

59.- Un método de hacer un electrodo provisto de 
película de hoja de aluminio o de aleación de aluminio para 
un condensador electrolítico, que comprende la operación de. 
someter el electrodo, antes de formarlo anódicamente, a un 
proceso de corrosión electrolítica en un electrolito adecua­
do del tipo descrito, en el cual la corriente de corrosión

18
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es una corriente pulsatoria continua de elevada densidad media 
y de forma de onda rectangular- o aproximadamente rectangular 
con crestas cuya duración de cada una es sustancialmente me­
nor que la duración del intervalo entre dos crestas sucesivas, 

5 no siendo el grado de pulsación de la corriente menor de 80%
y eligiéndose de tal modo con relación a la frecuencia de pul­
sación y densidad media de la corriente y a la composición y 
concentración del electrolito $ a la profundidad de penetra­
ción requerida, que el electrodo corroído, si se forma eubsi- 

10 guientemente a pOO voltios de tensión de formación, tenería
un aumento eléctrico sustancialmente mayor de

6 2 .- Un métouo de nacer un electrodo provisto de 
película de aluminio o de aleación de aluminio para un conden­
sador electrolítico, que comprende la operación de someter el 

15 electrodo antes de formarlo amónicamente a un proceso de co­
rrosión electrolítica en un electrolito adecuado del tipo des­
crito, en el cual la corriente de corrosión es yna corriente 
continua pulsatoria de alta densidad media y de forma de onda 
redondeada por arriba, obtenida rectificando y alisando par- 

20 cialmente corriente alterna de la red o corriente alterna de 
forma de onda senoidal o aproximadamente senoidal, estando el 
grado de pulsación ue la corriente dentro de la gama de 80 a 
lpO% y eligiéndose de tal modo con relación a la frecuencia de 
pulsación y densidad media de la corriente y a la composición 

2p y concentración del electrolito y a la profundidad de penetra­
ción requerida, que ei electrodo corroído, si se formara lue­
go anodicamente a 300 voltios de tensión de formación, tendría
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un aumento eléctrico a esa tensión de formación sustancialmen­
te mayor de 5*-

7R.- Un método de aumentar el area superficial de 
un cuerpo de aluminio o de aleación de aluminio.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­
de e ilustrado en los dibujos que se acompañan y para los fi­
nes que se han especificado.-

ista Memoria consta de veinte hojas escritas a má­
quina por una sola de sus caras.-

11 JUN, 1352
Madrid,

P. A.
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