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“gte invento se refiere a condensédores electroli~
ticos de lé clase que incluye un electrodo de aluminio, o de;
aleacidn de aluminio, usualmente sungue no necesarianeante en
forma de lémina, sobre cuya superficie estd una pelfcula die-

»léctrica de Oxido formada por via electrolitica. La capaci-

tancia de tal condensador depende del area de superficie del
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¢lectrodo recublerta coun la pelicula, en contacto con el elec-
trolito, eatre ella ¥y el slectrodo o slectrodos complementa~
rios, ¥y Se nan hecho propuestas para elevar la capacitancia
auementando el area superficial del elecbtrodo aspsrizando una
superficic del electrodo mecdnicamente y/o por medio de un
procesc de corrosidén gufmica o electroquimica, antes de dewo-
sitar la pelicula.-

Con el tin de auuentar el area superficial de tal
electrodo se nan propuesto procedimientos de corrosibn elec—
trolitica de los electrodos gue usan corriente continua ali-
sada o sustancialmente alisada v se han suzerido procedimien-
tos de corrosién gque implican la aplicacién de corriente al-
terna. Adoptando uno u otro de estos procedimientos, es po-
cible obtener un sumento considerable de capacitancia. EHste
aunento puede expresarse como la relacién de la capacit=ncia
a una tensidén de formacidn dada de un electrodo provisto de
pelfcula que tiene una superficie corroida a la capacitancia
a lo misma tensibn de formacién de un electrodo de duperficie
1iga Tecubierto analogamente de pelicula, ce los mismos bvama-
fios y Lforma nominales. dsta relacidn la denominamos awiento
electrico. ©Con algunos de estos m&todos propuestos de corroer
electroliticamente slectrodos de aluminio, es posible producir
awnentos electricos de aproximaedamente 10 en casos en gue la
tensién de formacidn no excede de LUU voliios pero, a conoci-
miento de la solicitante, hasta ahora no ha sido posible,
cuando las Lensiones de Formacidn estén en las proximidacdes

de 500 voltios, obtener por ninguno de los procedimientos de
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corragibén electrolfvicos, un aumento =lectrico mayor de aproxi-
madamente 4 con léminas dedmilesimas de espesor, basandose es—
ta cifra =n mediciones de capacitancia hechas cuendo los elec—
trodos son sumergidos en un electrolito acuoso consistente en

una solucidn de borato de amonio y fcido bdrico del tipo comun-

mente usadc .para I'ines de “"formacién'.-

Sin embargo, si los valores de la capacitancia se
miden cuando los electrodos estdn sumergidos en un electroli-
to de "trabajo" viseoso, consistente, por ejemplo, en una so-
lucidn de berato de awonio y 4cido bérico en glicol etilénico
tal como se emplea ampliamente en condensadores electroliticos
del vipo denominado 'seco', se observan valores de capacitan-
cia bastante bajos, en el‘oaso de electrodos electroliticamen-
te corroidos por métodos conocidos, con el resultado de gue el
aumento electrico es menor.-

Hemos descubierto anora que awsentos cléctricos que
son sustancialmente mayores gyue los arriba indicsdos pueden
obtGenerse usando en el procedimiento de corroer electrolitica-
mente el electrodo de aluminio o de aleacidn de aluminio, an-
tes de depositar sobre é1 la pelicula, una corriente continua
pulsatoria de alta densidad, con un grado apropiado de pulsa-~
cidn como luego se define.-

For "corriente continua pulsatoria™ gueremos dar a

entender una corriente ininterrumpida unidireccional cuya mag-—

nitud fluctla peridaicamente y por la expresidn ‘srado de pul-

sacifn™, queremos dar a entender la oscilacidn totsl de la co-

rriente expresada como borcentaje del valor medio de la corrien—i
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te.~

demos descubierto ue, a igualdad de los demds facto-
res, para uua corriente media dada la profundidad de las pica~-
duras de la corrosibn auneunta con el grado de pulsacidn y un
srado de pulsacidn elevado favorece la produccibn de proifundas
plcaduras de corrosidn pero, & enos que se use una elevada
Gensicad mecia de la corriente, las picaduras de la corrosidén,
guugue proiundas, s00 pocas el nimero. Usando corriente de
alta densidad media, y con elevado grado de pulsacidn, pueden
producirse grandes atmeros de picaduras de corrosidn profundas
por unided de superlicie del electrode. Como quiera gque cada
plcadura de corrosidn profunda da como resultado un gran aumsi-
to local ea la superiicie eficaz del electrodo, la combinacidn
de un elevado srado de pulsacidn y una zran densidad de corrien—%
te da como resultado un eievado awnento eléctrico.-

&1 srado de pulsacidn de la corriente gue puede usar-
se a fin de obteaer un electrodo coxrroido y sustancialmente
vormado con un factor de awnento a 500 voltios de tensidn de
Formacidn sustancialmente mayor que el resultado del piocedi-~
niento conocido de corrosidén por via electrolitica en el cual
se usa corriente continua sustancialmente alisada, depende de
la Fforms de la 'onda”, de la frecuencia y de la densidad wmedia
de la cosriente pulsatoria usada, la composicibn y concentra-~
cidn del electrolito, y de la profundidad de penetracibn, cuya
profundidad puede ser coatrolada por el grueso del electrodo ¥
la- necesidad de evitar la perforacidén.-

de na inaicado gue por una corriente continua pulsa-
toria gueremos dar a eatender una corriente unidireccional no

interrunpida cuya magnitud fluctia periddisamente, La natura-
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leza de lag pulsaciones puede variar considerablemente., Ljem-
plos de uipos de corriente pulsatoria que se han encontrado
satistactorios se muesiran en la figura 1 de los dibujos ane-
jos en jue la curva (a) es un grafico tiempo-corriente de una
corriente pulsatoria en la cual las pulsaciones son de forma
de onda senoidal. Yuede obtenerse, por ejeuplo, inyeetando
corriente alterna de forma de onda senocidal en una alimenta-
cidn de corriente continua alisada. dsto puede hacerse, por
ejemplo, como se muestra en la Tigura 2, por medio de un trans-
formador 1 alimentado desde una fuente de alimentacién de c.a.
o a través de un rezulador de tensibn 3 y gue tiene su secun-
dario en serie con un circuito de corriente continua que se
cxbiende desde una fuente de alimentacidn de c.c. 4 al anodo
de aluminio 5 y al cétodo 6 de un bafio de corrosidén 7, estando
insertada con preferencia una resistencia reguladora 8 en el
circuito y una-reactancia o choke 9 e introduciéndose, si se
requiere un condensador de derivecidén 10, La curva {(b) de la
fhgura 1 es un gréfico correspondiente de una corriente conti-
nua pulsatoria de forma de onda cuadrada en la parte superior,
en la cual la duracidn de las crestas individuales es igual a
la curscién del intervalo entre ellas, la curva (c¢) un gréfico
de una corriente continua pulsatoris de forma de onda cuadrada
en la parte superior, en la cual la duracidn de las crestas
individuales es mucho menor gue el intervalo entre ellas y la

curva (d) es un zra&tico de una corriente pulsatoria continua

de Tforina de onda cuadrada en la parte superior, en la cual la

duracidén de las crestas individuales excede del intervalo de
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Giem.o0 eatre ellas. Fuede obtenerse corriente pulsatoria de :

¥

estas Lormas dé onda,-como se muestra en la figura 3, insertan-
do una resistencia variable 11 en scliie en un cirsuito gue se
extiende desde una fuenbe de aliﬁentacién de ¢.c. 4 al &nodo

5 y al cétodon6 del bafio de corrosibn 7 y disponiendo uniinte~
rruptor rotativo'la accionado mecédnivemgnte gue tiene contac-

tog de longitudes argueadas apropiadas para corto-circuitsr la

resistencia 11 periddicamente., Se nuestra en 12 un regulador

de tensibn. £n luzar de por medio de un interruptor rotativo

12, puede efectuarse el corto-circuitado periddico de la resis-
tencia 1l por medio de un tipo de control por tiratrdn dispara—
do peribdicamente, por ejeumplo, por un dispositivo de regula-
cidn uweuwporal controlaao por condensador. La curva (e) es un
srafico tiempo-corriente de una corrisnte continua pulsatoria
de rorma de onda redonda en la parte superior, obtenida de
aparatos de la clase representada en la rigura 4 y que compren~
den un rectificador de plena onda 14 alimentado desde una fuen-
te de c.a. 2 a través de un regulador % y un transformador 1.

Bl rectilficador 14 alimenta los electroaos 5 y 6 del bailo de

2

corrosibn a través de una red alisadora ajustable que compren-—
de un condensador variable 15 y/o una resctancia variable 16

de modo gue los salientes de la corriente de salida puedan con-
trolarse apropiacanentve. La curva (f) de la figura 1 es un
grérico tvieumpo-corrienbe de una corriente continua pulsatoria
de una forma de onda gue tlene crestas més proanunciadas que la
indicada por la curva (¢). 45 aproximadamente de forma de onda i

rectanzsular y se obtiene por rectificacidén de plena onda de
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corriente allerna cuye forma de onda difiere en esencia de la
de una onda senoidal verdadera y un grado apropiado de allisa-
miento. Utras formas apropiadas de corriente continua pulsa-
toria pueden sncontrarse por via experimental tenlendo en cuen-—
ta que las carscteristicas escnclales parecen sel unl srado ele-
vado de pulsacibn compinado con un paso relativamente peguerio
pero sin embarizo esencialmente ininterrumpido de corriente a
través de bodos los intervalos entre impulsos. 4Aqul se men-
ciona que la corriente rectificada no alisada obtenida a par-
tir de corriente alterna trifdsica de forma de onda senoldal
no es adecuada, porgue el grado de pulsacidén (15,5 para recti-

ficacidn de media onda) es demasiado bajo y la corriente rec-

tificada no alisada obtenida de corriente alterna monofiésica
de rorma de onda senoidal es también inadecuada porgue incluso
con rectificacidn de plena onda el prado de pulsacidn es 157%
lo que ha resultado ser demasiado alto pars ésa forma de onda
psﬁa que dé una corrosidn que produzca un elevado aumento eléc—
trico, o en ofros términos, el valor minimo de la corriente en-
tre impulsos es demasiado bajo.-

&l grado de pulsacidn que puede emplearse para obte-
ner resultados comerciaslaente dtiles resultard dentro de la
gama de 50 a 2UUW para corriente pulsatoria de forma de-onda
gsenoidal tal como se ha ilustrado por la curva $a) en la figu-
ra 1, pero para corriente de la fcrma de onda cuasdrada repre-
sentada por la curva (b) la sama Gtil es bastante limitada,
siendo del orden de 8U a 1YS» y pars corriente de la forma mos-

trada por la curva (c) la gama es desde 80» a 250% ¢ més depen-
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aiendo de la cduracidn de los impusos individuales en compara-~
cifn con la duracibén de los intervalos entre impulsos sucesi-
vos - cusnto més corlos sean los impulsocs, mayor gerd el ura-
do de pulsacibén admisible. Fara corriente alterna monofésica,
rectificada en plena onda, parcialmente alisada, curva (e) la
zama es mé&s liallade, siendo del orden de 8U a 150/%, Las za-
mas Gtiles para corriente pulsaboria continua de otras formas
de onda pueden determinarse ficilmente por via experimental.-
La frecuszncia de la pulsacidn puede variar dentro
de 1iwites bastante amplios oscilando desde unos pocos ciclos
por sepundo a 2,000 eiclos por segundo, pero la gama preferi-~
da es desde 5U a unos 250 ciclos por gerzundo.—

Se ha indicado que la densidad media de corriente

jof

e la corciente pulsatoria debe ser alta. in la préctica,
egtd limitada por la violencia.del desarrollo de sas y calor
gue acompada al proceso de cofrosibn., Freferimos trabajar
cercs de este lfmite superior que, desde lueio, dependeré del
disefio de la instalacidn empleada, en particular de los medios
para la derivacidn del calor wenerado en el bafic de corrosidn.
sjemplos de densidades de coririente dentro de esta zama prefe-
rida son densidades de corriente de desde 0,5 a 0,6 amps/cm?.-

Con respecto a la composicidn y concentracidn del
electrolito, se explica gue el elsctrolito debe conformarse a
las'oondiciones siguientss:

19 &1 abague puramente quimico gue ejerce sobre el
electrodo a corroer debe se pequefio de modo gue las caracte-

rigcicas de la corrosidn producida puedsn conbrolarse efecti-
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yamnente por las condiciones sléctricas.—

28~ o debe ser indebidamente modificado o descom-
puesto directa © indirectamente debido al paso de la corriente
a través de él.-

%9~ I{o debe dar como resultado la formacidn de una

pelicula anbdica de alta resistencia sobre el electrodo a coO-

rroer.-

ojemplos de electrolitos de acuerdo con estas condi-
cicnes (a los gue en lo que sigue se denomina electrolitos del
tvipo descrito) gue han regultsdo adecuados son lLos ClOTuros,
cloratos, bromurocs y yoduros de sodio, potasio ¥ amonio. De

estos, prelferimos el cloruro de sodio a causa de su baratura.

Los electrolitos que Se sabe no son satisfactorios para proce-
sos de corrosidn gue impliquen el uso de corriente coatlnua
alisada no deben usarse para este procedimiento. La concentre~
cién del electrolito debe mantenerse tan baja como sea posible.
gn la prictica, el 1f{mite inferior es fijado por la baja con-
quctividad eléctrica de soluciones nuy gilufdas gue && origen
a generacibn excesiva de calor. Una concentracién satisfacto-

ria es de 0,1 a U,2N, siendo inadecuadas las concentraciones

gque son mucho meyores de U, ,2N.-

La profundidad de penetracidn admisible naturalmente

depeaderd del xrueso de la lémina u obtro cuerpo que constituya
el electrodo a COTLOEr. weneralmente, serd ventajoso hacerla
tan grande como sea posible sin causar perforacibn. La dura-

Pl P e~ G ere g s 4 . . : FR R :
cida del proceso de corrosidn por comsigulente dependera del

srueso de la lémina, a igualdad de las demés condiciones, ¥
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pueden determinarse faclluente Tiempos optimos por via experi-
nentel para cada electrodo.-

sl grado de pulsacidn requerido para dar el valor
mhxino o cualguier otro ae awaento eléctrico dependerd de los
otros pardwetros mencionados y puede determinarse por via expe-
rimental. Un procedimiento conveniente es cowmo sigued

36 elige un electrolito barato y fécilmente disponi-
ble, yor ejeuwplo, solucidén de mnaul O,2K. Se selecciona una
corriente pulsatoria de Toraa de onda y frecuencia spropiada
de acuerdo con la instalacibn eléctrica disponible, La densi-
dad de la corriente se nace van elevada cowmo sea conveniente
para la wéguina de corrosidn particular a emplear para llevar
a cabo el proceso., &1 tiempo de corrosidén se elige para gue
permita yue sea retirada la wéxima cantidad de metal sin pe-
lisro de perferacidn. nabiendo fijado todos los citados fac-
tores, (useda por realizar una serie de ensayos con diferentes
srados de pulsacibn para determinar el gue dard el mdximo au-
nento eléctrico. wssta determinacidn experimental es ayudada
considerablenente por el examen visual de la l4mina corrofda
(u otro cuerpo). i el grado de pulsacidn es demasiado bajo,
1a l&mina corroida tendré un aspecto gris oscuro, habiendo
sido sido atacada toda la superficie. 8i el grado de pulsa-
cién es demasiado alto, la hoja corrolfda aparecerd francamen-
te brillante, juedando sin atacar una proporcidn considerable
de la superficie. La lémina esterd cerforada en muchcs de los
puntos en yue ha tenido lugar un atague. 31 ha sido elegido

el zrado correcto de pulsacibn, toda la superficie de la 1a-

- 10 -
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wina nabrid sido atacads, vpero no habrd perforacidén y la lémina
serd de aspecto gris claro. U
ractor de aumento se obtiene tomando una seccidn transversal
de la lémina corroida y miréndola a través de un microscopio.
Las figuras 5, & y Y auestran microfotoszrafias de tales sec—
ciones transversales. La lamina, mostrada en la figura 5, ha
sido corsoiada con corriente continua alisada, la representa-
da en la figura 6, corroida con corriente continua pulsatoria
en la cual el srado de pulsacidén era demasiado alto para la

ensidad de la corriente, forma de onda, frecuencia y tino de

o,

glectrolito usado, y la mostrada en la Lfigura '/ ha sido co-
rroida con covrisate continua pulsatoria en la cual el zrado
de pulsacidn era correcto para la densidad de la corriente,
forma de onda, frecuencia y electrolito usado - giendo las
condiclones como seé nan especificado en el bjemplo © jue se
da luégo. Si se comprueba que el grado de pulsacidén es dema-
siado alvo o demasisdo bajo, puede reducirse o aumentarse con-
siguientenente. Alternativamente, como quiera gue al aumen-—
tar la frecuencia de la pulsacidn el valor para el grado ép-
timo de pulsacibn cae, al aunsautar la densidad de la corrien-
te ¢l valor del grado dptimo de pulsacidn aumenta y al aumen—
tar el espesor de la hoja el srado de pulsacidn y el tienpo
de corrosidn pueden ser aumentados, el grado de pulsacidn
puede ser .ientenido al mismo valor y uno o mis de los otros
pardmetros mencionados pucden variarse en sentido apropiado
nasta que el graco de pulsacidn elegido dé una hoja abacada

del aumento eléctricdo allo requerido. - 8i partes de la su.er—

:
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ficie de la noja yuedan gin abacarl, pueds 88T necesario- aumen-

tar la deasidad media de Hw corriente mswmmﬁowwm de corrosidn.

Los ejemplos siguientes de métodos de corrosidn de acuerdo con

el invento, & saber las sje los 2 a 15, se dan para ilusTrar

Hom ezcelentes cesultados obteniblss ¥ para permifir gque el
iavento sea llevado a. Hm mﬁmo¢wom gin necesidad de determi-
nar @uw@wwﬁabdmwaobﬂm log diversos mmwmsmnhom requeridos para
cbtener nojas de sluwinio corroidas gue cusndao 58 forman a
506 voltios dan aunentos egléctricos susbancialmente mayores
gue los obTealdos como regultado de la corrosidén por los pro-—
cesos de corrosidn owmoawowmdwom conocides mb.Hom cuales se
usa corriente coatinua sustancialaente alisada.

sl egemplo

1 es un ejemplo de un nébodn Ge corrosién por corriente con-

cinua alisada § S€ incluye para fines da comparaclo Su.

Fuente de

t
1

. Forms de ! Frecuencia ! aumao am pul-
corrisnte i onda ! p/s | sacién .
11 { !
1 1 i
C.C. memmm ! - ﬂ - !
! ! |
2 I c.Ce J nhmbml_ i !
| Tormedor (dis! | i
| pos. de la HW+ ! !
1 zura 2J sen ! 50 I 160
! ! !
3 _nb.mﬂﬂﬁﬁ ! !
\(dispos.fi8.2) sen 11140 | #U
I H !
4 ic.c. y fransf,! i i
i ﬂwmmom.hwm.mv— sen i 2000 ] 65
1 ! |
5 lc.Ce © interr. _ ! ! )
.pnwmmom.kw .v»” cuadr. ! 10 { 140
! i i
' lc.c. e intert.d ! !
_nawmwom.hwm.wvh cuadr. 1 13C ! 170

o0t

Aumento =

Blectrollto
acuosos

(naCl ©,21N;
(HCL ©,C1u J

(Fall 0,218)
LS g, OHS\
i

| {Hall © NH:\
el o, o

(§aCl 0,21N;
{Ho1l ©,01H)
(8aCl c HH?
G ,005)

1
1 50T v. de vensibn
! de formacibn.
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H
P

1éctrico al

7

t
1
i
|
!
!
|
i
l
I
!
!
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!
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#orma de | frecuencia | Grado de pul-1 Electrolito

i 1Ejemplo ! Huente de i > de Pt | Aumento eléetrico a!
i t - He '  corriente ' onda ! »/8 4 sacibn. . ' acu080. P 5G0 V. de tensidn !
! | rl.\|!l|\l\|_ | ! i de formacidn. _ !
, 1 | i ! 1 1 ™ 1
' r 7 lc.c. © interr. ! 1 ! i I (weCl 0,218) ! |
i f 1 (dispos.fig.3) .1 cuadr. ! 130 i 160 ﬂw {ad1 0,01K) ! 8,7 1
i ! I ! ! 13 e ! R |
! 18 | c.c. e inberr.! l ! v b ! !
| 5 | | (Gisposfzl. %)t cuadr. 1 1%0 ! 180 i(NaCl ©,68H) | 5,9 !
: ! 1 | 1 ! ; | - 1
" IR | ¢.c, e interT.! ! - i . : ) t 1
. ._ __n&wmruom.wwm.wv ,_ cuadr. __ 150 M 180 Wiyl C,2H) h., 2] _—
| i 10 i G.c. & intert.! ! ! ) . ] \
, i i (dispos.fiz.3)! cuadr. __ 130 m 180 " KBr O,2N i 7,8 1
,, ! ! ! ! ! | |
! 11l | c.c. & interT ! i 1) | i
| i {aispos.fig.> cuadr. | 130 | 140 1 mﬁH 0,2N t 7,8 1
: 10 ! H ! H b 1 |
b1z ! c.c. © inGer? ' ) ! ; ’ 1 ]
: __ ._ {aispos.fig.3 cuadr. __ L30 ” 150 " KC10% 0,28 i 8,2 i
! ! ! ! ! !
i} 1% ! c.c. s ipgterr. ! . ! V(a1 0,218; ! !
! | (dispos.fig.2): ~ cuadr. ! 200 ! 140 P(ECL 0,Cumy 9,7 |
H H ! ! I 1 |
ro14 | rectificador ! ! L{NaCl 0,2Lw) | i
! { monof. t cioke ! ! 1 (A0L ©,01N) ! ) 1
! | (aispos.fig.4ll curva ! 106 i 140 1 t 1
T _ P : ] : ! 1l(natl 0,218, ! !
, 115 ! {dispoa.fig.? l ! 1i{ac1 o,o1n) ! i
[} Iperocon period | ! 11t )
| ! lde impulso 24 ! 1 a
] | ! de ciclo. i rectanz. ! 130 i 250 - 7
, ! ! i ! ! 3
W Los resultados meacionados se obtuviercn con hoja de :
20 aluniuio de 99,89 de pureza, salvo en el caso del sjemplo 7, don-}
de se usd wne calidad " uper pura’ de hoja, pero pusden uSarse |
, 14ninas de otros srados de purezd. ¥n todos los casos, 2l zrue— !
| go inicial de la 1émina fué de C,1 . pero, naturalmnente, el , 4
3
invento ao jueda limitado a este respeeto. in todos los casos, |
25 taubién, la densidad media de la corriente de corrosisn fué de :

0,5 amps/cad ¥ la guracién de la corrosién fué de dos winutos

e R TR
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veinticustro segundos. La tewpsratura de corrosidn fué cerca-
na al punto de soullicidn del electrolito.-

mn general, la practica de los Fabricantes de conden-
sadores electroliticos que nan corrofdo electrodos de hoja de
aluminio es la de preperar la hoJa de aluminio para la corro-
8idn por trataulento téruico y/o por desengrasado de la mnisma

v eliminscidn de dxido y obtras capas superficiales de conbami-

o

du B

nacidn por tratamiento con una solucidn de sosa cdustic

®

[+
otro reactivo quimico apropiado. La misma préctica serd gene-
ralumente adoptada en relacidn con unuestro procedimiento mejo—
rado de corvoer seyln se aplica a hojas de aluminio ¢ de alea-
cidn de alwainio, a wsnos yue el estado de la hoja sea tal que
haga inneceserios uno o més de bales tratamiesntos. Una indi-

4

cac1én de si 2s necesario un trabtawiento preliminar a la co-

zZ.

8¢ recibe del abastscedor, a un proceso de corrosidn con c.c.
tal como se c¢specifica en el Bjewploe. 1, A menos gque dé como
resultado una corrosidn plumosa de toda la superficie de la
clase mostrada en la figurae 5, debe darsele un tratamiento pré~—
liminar al restc de la hoja antes de someterla a un proceso de
corrosidn con corriente continua pulsatoria de acuerdo con el
invento. 3e. apreciari que la naturaleza precisa del trabamien—
to pgreliminar, si se necesita, dependeri del sstado de la 14—
mina seyln es recibida del abastecedor. Un tratamiento preli-
minar jue ha resultado conveniente en muchos casos y al cual

se sometieron todas las hojas de los kjemplos 1 a 15, consiste

en calentar primero la lémina a 6008 C. durante dos horas N4
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timpiar luezo la hoja por inmersidn de dos minutos a 902 C, en
una solucidn 0,2N de sosa chustica.-

Los aumentos eléctricos arriba mencionados se obtienen
cuando las lé&minas corrofidas y formadas luego anddicamente se
sumerzen en electrolito acuoso. Cuando las hojas corroidas y
Tormadas se usan para electrolitos de trabajo viscoso, los
aunentos se reducen en aproximadamente 10 25w. Se verd que
en todos los ejeumplos de corrosidn de scuerdo con el invento
los auwmentos eléctricos obtenidos son sustancislmente mayores
gque los que puedsen obtenerse por corrosidn con corriente con—
tinua alisada y en la moyoria de los casos son cos veces btan
altos. Be recalca gue en todos log Bjemplos los aumentos
eléctricos citados son los obbenidos cuando las hojas corrol-
das se rownan anddicamente a 500 v. de tensidn de Formacidn y
se senala yue si se usan tensiones de foramacidn menores pue-
den meairss mayores audentos y si ze usan tensiocnes de forma-—
cilin mayores pueden medirse menores awrentos. La bensidn de
formacidn de 500 v., a la cual se hace ayul referencia y en
otros sitios de la Memoria y en las reivindicaciones, ha sido
elegida meramente como patrdn coavenlente a usar en la deter-—
wminacidn experimental del awnento de capacitancia de un cueryo
corroido, anddicamente formado, de aluminio o de aleacién de
aluminio, gue resulta de someberlo a un proceso de corrosidn
electrolitica. For consigulente, una referencia a esta ten—
sién de rormacidn particular de 500 v. en la exposicidn de las
ceivindicacliones, no ha de interpretarse que implica yue el

ilnvento relvindicaco queda limivado a la produccidn de cuerpos

- 15 -
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gorroldos de aluminio 6 de aleacidn de aluminio gue han de ser
formacos anddicawente, o yue lo han sido, a 500.v. de tensidn
de Pormacidn.-

La presente soliéitud que corresponde a la presen-
tada en la uran Sretafia con fecna 1Y de Junio de 1.951, bajo
el nfuero l4.559/51, se acbge a losg beneficios del articﬁlo

51 del vigenbe Xstatubo-Ley sobre Propiedad Industrial.-

~ WO L4 -

Los puntos de invencidn propia y nueva yue se pre-
sentan para jque sean objeto de estasolicitud de Fateute de
Invencidn en Hspaiia, por VEIWLE aros, son los sigulentes:

19.- Un método de awnentar el area superiicial de

un cuerpo de aluminio o de alescidn de aluminio somebtiendolo

a un proceso de corrosidn slectrolitica en un electrolito ade-

cuado del Uipo descrito, en el cual la corrienfe de corrosién
es una corriente continua pulsatoris de gran densidad media,
siendo tales el grado, el tipo y la frecuencia de la pulsacidn
de la corriente, la densidad media de la corriente, la compo-
sicibn y la concentracibn del electrolito y la profundidad de
penetiracidn de la corrosibn, gque sl cuerpo corroidos, si se
form&ra anbdicamente subsiguientemente a 50U v. de tensidn de

tormacidn, tendrfa un auwnento eléctrico sustancialmente mayor
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que los exhividos por cuerpos corroldos Trormados anddicamente
de modo similar corrofdos por procesos cohocidos de corrosidn
electrolitica en los cuales la corriente de corrosidén es co-

rriente continua esencialmente alisada.-

28 .- Un método de preparar hoja de aluninio o de
aleacidn de aluminio, para su empleo en la fabricacibén de con-
densavores electroliticos sometiendo la hoja antes de formar-
la anddicamente a un proceso de corrosidn electrolitica en un
eglectrolito adecuado del Tipo dewcrito, en el cual la corrien-
te de corrosidn es una corriente continua pulsatoria de eleva-
da densidad media, siendo tales el grado de pulsacidn de la
corriente, con respecto al tipo y frecuencia de pulsacién Nz
densidad media de la corriente, a la composicién y concentra-
cibn del electrolito y a la profundidad de penetracidn reque-
rida, gue la hoja corroida, si se formara luego anddicamente
a 500 v, de tensidn de rormacidn, tendria un aunento eldectrico
a e2sa tensidn de formacidn esencislmente msyor de 4.-

5¢,~ Un método de hacer un elesctrodo provisto de
pelicula de hoja de aldminio: o dé aledcidn de aluminio para un
condensador electrolitico, que comprende la operacién de some-
ter el electrodo sntes de formarlo anddicamente a un proceso
de corrozifn electrolitica en un electrolito adecuado del tipo
descrito, en el cual la corriente de corrosidn es una corrien-
te continua pulsatoria de apromimacdamente forma de onda senoi-
dal y de alta densidad media, estando el grado de pulsaecidn de
la corriente dentro de la gama de 50%k a 200% y eliziendose con

D

relacidn a la frecuencia de vulsacidn v densidad media de la

- 17 -




10

15

coriiente y a la composicidn y concentracidn del electrolito

v a la profundidad de penctracidn requerida, de modo que el

electrodo corrofdo, si se formara luego aanldicauente a 500 vol-

tios de tensién de formscidn, tendrfa un auwento eléctrico a
csa tensidn de formacién sustanclalmente mayor de 4.-

4u,- Un método de hacer un electrodo provisto de
pelicula de hoja de aluuinio o de aleacidbn de aluminio para
un condensacor eléctrico, gue comprende la operacidn de somne-
ter el electrodo antes de formarlo sndédicamente a un proceso
de corlosibn elecorolitice en un electrolito adecusco del
tiso descrito, en el cual la corriente de corrosidn es una
corriente continua pulsatoria de forma de onda cuadrada o
aprovimadanente cuadrada y de elevada densidad media, estan-
go el grado de sulsacidn de la corriente dentro de la izama de
80 a 1Yz y eligiendose con relacidn a la frecuencia de pul-
sacidn y & la densidad media de la corriente y a la composi-
cidn y concenbtracidn del electrolitec y a la prolundidad de
penstracibn requerida, de tal modo yue el electrodo corroido,
si se formara luezo anbdicamente a H00 voltios de tensidn de
formacLidn, tendrfa un auwento eldctrico a esa tensidn de for-
macidn sustanciasluente mayor de 5.-

5¢.~ Un wétodo de hacer un electroao provisto de
pelfcula de ncja de aluwinio o de aleacidn de aluminio para

un condensacor electrolitico, gque couprende la operacidn de.

Y

someter sl electrodo, antes de Lormarlo anddicamente, a un
proceso de corrosibn electrolitica en un electrolito adecua-

do del tipo descrito, en el cual la corriente de corrosidn

- 18 -
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es una corriente pulsatoria continua de elevada densidad media
y de iormza de onda rectangular o aproximadamente rectangular
con crestas cuya duracidn de cada una es gustancislmente me-
nor jue la duracién del intervalo entre dos crestas sucesivas,
no siendo el grado de pulsacidn de la‘corriente nenor dé 807
y eligzlendose de tal modo con relacién a la frecuencia de pul-
sacidn y deasidad wedia de la corrieate y a la composicidn y
concentracidn del electrolito ¥ a la profun&idad.de penatra—
cidn reqguerida, qué el electrodo corrcido, si se forma subsi-
gulentemente a 500 voltios de tensidn de fTormacibn, tendria
un aumento electrico sustancialmente mayor de 5.-

Un métoao de nacer un slscltrodo provisto de

58 o=
pelicula de aluninio o de aleacidn de aluuinio para un conden—
sador electrolitico, gue comprende la operacidn de someter el
electrodo anteg de rormarlo aﬂédicamente a-ui proceso de co-
rrogidn electrolitica en un electrolito adecuado del vipo des—
crito, en el cual la corriente de corrosién es mna corriente
éontinua pulsatoria de alta densidad medis y de forma de onda
redondeada por arriba, obtenida irectificando y alisando par-
cialmnente corriente alterna de la red o corriente albterns de
forma de onda senoidal o aproximaaamente senoidal, ssbtaindo el
grado de pulsacidn de la corriente dentro de la gama de 80 a
150/% y eligiéndose ae tal modo con relacién a la frecucncia de
sulsacibn y densidad media de la corrisnte y a la cougposicidn
v concentracibn del electrolito y a la profundidad de penetra-
¢idn requerida, yue el electrodo corrofdo, si se formara lue-

w - "y e od - - 3 . 5 - :
%0 anodicanente a 500 voltios de tensidn de formacidn, tendria

- 19 -
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un aumento eléctrico a esa tensidn de Formacidn sustancialmen-
te mayor de H.-

7¢.~ Un método de aumentar el area superficial de
un cuerpo de aluminio o de aleacidn de aluminio.-

Pal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de e ilustfado en los dibujos que se acompaiian y para los fi-
nes gue se han especificado.-

ligta Memoris consta de veinte hojas escritas a méi-
yuina por una sola de gus caras.-

14JUN 1252
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