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&g conoclido el método de fabricar tubos sin fin en
- ¢l cual ¢l material de cinlba es =2nrollado desde pobinas de
- ressrva rotatorias sovre un wmandril de enrollamiento, y sa-
: cado de este amandril de enrollamiento por una montura de ros-

ca slratorlia, yue consiste de un mandril plezador y de una

\Js

tusrca plewadora, slendo al wmismo tiempo estriado en forma
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uwelicoidal en esba manipulacidn. Tawbién es conocido el pro-

cedimlento de recalcar los tubos de esta clase inmediatamcente

adegpuss de estriarlos, de tal manera gue los flancos de las
estrias nelicoidales se aproximan al menos y se tocan e .ar-
te. for medio de este recalcado el tubo estriasdo se vuelve

flexible, Los tubos de esta clase han dado muy buenos resul-

ados en la practica y se usan en jran escala para iascalacio-
nes en luzar de los tubos sergmann y tubos acorazados.-

¥n la fabricacidn de estos tubos conocidos, estria-
dos en forma nelicoidal wartiendo de materisl de cinta, se
necusita aucno mabterial de cinbta a causa del recslcado de las
estrias, lo gque resulta desfavorable en 1o que se refiere a
$€50 ¥ a wrecio de sstos buvos. ©2in embargo, se reguiere
para {Mucnos usos, y particularmente como tubos de instalacidn
para el moutaje dz concucciones eléctricas, un tubo mls lize-
1o y wls oarato. wsta necesidad queda cubierta sracias a la
preseate iavencidn.-

&£l objeto de la présenta invencidn consisbte en un
tubo sin fin, escriaqo en foruwa welicoldal, fapbricasdo por &n-
rollamiento de material de cinta sobre un mandril de enrolla-
giento, cuyo tubo Tiene sor lo uenos una esbria en forma he-
licocidal, recalcada, que se extiende en toda su longitud,
hallanuose eailre las espiras de la misma una p;rte lisa, no
estriada.—

ror el necho de iallarse entre las espiras de la
estiria en rorma nelicoidal, una parte lisa, no estriada, el

»€8C del Tubo se reduce considerablsuente y se ahorra nate-
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rial. Ls resistencia de este tubpo es completanente suliciente
para los Iines a los que se destinan estos tubos. For la se-
leccidn adecuada del vaso de la estria, en forma helicoidal,

vy el admero de las estrias previstas, se tiene la facilidad

de variar ampliaacnte la Llexibilidad de este tubo. vuanto

menor es el paso de la estrfa o de las estrias, y cuanto ma-
yor es el nlmero de las esirias adyacentss, tanto mayor sera

la flexipilidad del duvo. Al doblar tuvos de esta clase, las
5artes lisas, no estriasdas, de la pared del tubo permanscsn
rectas y la ilexidn se realiza sradualmente en los sitios es-
Triacos.-

wn las figuras 1y 2 de los dibujos mostramos dos
ejeuplos de modos de realizacidn, parcialmente en seccidn,
del tuvo zin fin, estriado en sforma helicoidsl, Tabricado
nedisnte snrollamiento de material de cinta sobre un mandril
dé earcllaniento.—~

#1 fubo reurcsentado en la figura 1 posee una pared
de tubo 1, fabriczda por msdio de earollamiento a recubrimieg-—
to de material de cinta scovre un mandril de earollamiento.
zn esta pared de tubo 1 es imprimida desde fuera una estria
2 en forma helicoidal, yue se extiende en toda la longitud
de la pared de tubo, cuya estri{a sobressle en la parte de
agentro de la pared de tubo 1. &l paso de la estria 2 esté
calculado de Ttal modo que gueda entre las esgpiras de la estria
2 una parte lisa, ao estriada, de la pared de tubo 1l.-
uc sobresale en la parte de adenuro de

La estria 2

G
4

la pared de tuwo 1 es particularmente ventajosa en 1os tubos
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que estén provistos de un revesvimiento aislante o procuctor
de estancueidad, por ejemplo de cloruro de polivinilo, resina
artificial o siuilares, puesto gque ofrecen una sujecidn firme

sus Tevesbinlienlto,.—

w

3.
51 cubo Iepresenitado sn la figura 2 tliene también
uvia pared de tubo D, tuabricsda por medio de enicllainiento en
forma solayada de material de c¢inta sobre un mandril de enro-
llamiento. an ¢sba pared de tubo 5 eshtén imprimidas dos es-

trfas © y 67 en forma nelicoidal, colocadas cirectamente una

al | ¢ otra, las gue se eitienden nor toda la longitud de
3 -3 s

o

ado
la pared 32 tubo, y precisamente desde adentro a afuera, de
tal manera gue dichas estrfas 6 y 6° sobresalen hacia afuera
de lz pared de tubo 5, También en =ste caso el paso de las
estrias 6 y 6° estd calculado de tal modo que queda entre las
espiras adyacentes 5y 67, una parte lisa, no estriada, de le

-

vared de tubo 5.-

Bl tubo, se:;in la figura 1, podria ir provista taa-
bDién de dos o mds estrias 2, colocadas inmedisbamente una 21

lﬁdo de otra, en vez de una =cla estria, y el tubo, se.in la

fisura 2, podria tener en lugar de dos estrias solamente una

’

Gos estrias 6 y 67,~

L

0 También mis de
Lag estrlas son imprimidas en la pared de tubo con-
venientensnte por wedio de una montura de rosca giratoria,

que coaglste de un aandril plesador y una tuerca plegadora o
Ge rodilios andlogamente dilspucstos, entre los cusles es in-
troducido el tubo de material de cinta enrollado sobre el uman-

dril de canrollamiento desde las bobinas de reserva rotatorias,



15

o
C.

¥ Ccuyos rodiilos sacan cste Tubo de material de cinta del man-
driv de enrollamienco,-
Las varedes de tubo 1 y I, respectivamente, pueden

ser lapricadas de una sola cinba,. 8in embargo, es convenien-
te lformar estas paredes de tuvo 1 y 5, wespectivamenlbe, de
wos o wis ciubtas. b1 maberisl de cinta vnmede ser de metal,
DOr ejenplo, acsro, Lierwe, alusinlo, cobre, ..ero tambidn de
un naterial no wetdlico, por ejewplo, tejido textil iwprenado
O sin ilupregnar, subtapercna 0 papel. s Lambién ventajoso
empear una O dos ciatag metilicas y una cinta no metdlica
para la fabricacidn de la pared de tubo.-

Voo ya nemos wencionadco mds arriba, el tubo puede
ir tawbién provisvo de un revestimiento aislante o impermea-
cle,-

Lz presente solicitud gue corresponde a la presen-
Tada en suiza con fecha 11 de Julio de 1.991, bajo el nlmero
oJ.0d5, se acose a Los benericios del articulc 51 del vigente

Bstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.-

- AU P A -

Los punios de invencién propia y nueva yue se prossil-
Lan Lara gue sean objeto de gstva solicitud de Fatende de Inven—

cibn en #spara, por Vualnih aios, s50i L0s sisuienbes:
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S0~

Un tubo sin fin, estriado =zn forma
cinva,

1¢.=~

Tabricado nmediante €l enrollsuiento de waterisl de
el hecno

bre un aandril de arrollamiento, caracterizado por
gue Tiene por 1o neunos una estria en forma helicoidal, re-

<

dcx .
calcada, yue se extlende por toda su lonzpitud, entre cuyas

5
espiras s halla una parte lisa, no estriads.-—
Un tubo sin Lin, estriado en forma nelicoidal,

20 .~
fabricado wediante el earollamicnto de material de cinta sobre
wi sandril de arrollawiento, sezlin la reivindicacibdn lg, ca-
rscbeirlzaco 0o el necho de rjue egtA recalcado de tal manera
paxr—

ae su esitria ses tocan por lo ienos en

que los {lancos

Te.-

un tuvo sin Iin, esiriado en forma helicoidal,
material de ciata so-

S0

Tavricado asd.canbte el enrollami=nto de

bre un mandril de arrollamicnto, segln las reiviadicaciones
gue esté provisto de

15
12 y 22, caracterizado por el necno de
dos ssbrias, colocadas dicecTame.be una al lado

por 10 meaos

1z otra.-~

de
Un tubo sin fin, estiiado en forma nelicoidal,

48 .-
de material de ciata so-

favricado weulante el eurollamiento
bre un mandril de arrollamiento, sesin las reiviadicaciones

leg y 28, caracterizado por el nccho de que la estria estd im-

primida nacia adeittro en la pared de tubo y sobresale de la

eavolvente del tubo.-
un tubo sin fin, estriado ea forma helicoidal,

5¢.-
Tapricado mediante el ecarollamiento de¢ material de c¢lava, so-

bre un mandril de arrollamiento, sezun las reiviadicaciones
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12 y 22, caracberizado por el hecho de qgue la estria esté

imprimida en la pared del tubo dé adentro a asfuera, y que

peaetra por fuera sobre la parte lisa de la pared del tubo.-
6¢.~- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal,

fabricado mediante el enrollamiento de material de cinta sobre

un mandril de arrollamiento segin las reivindicaciones 12 y

2¢, caracterizado por el hecho de gue esté provisto de un re-

vestvimiento alslante y nermetizador.-

72.~ Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal,
fabricado medizabe el enrollamiento de mabterial de cinbta so-
bre un mandril de arrollamiento, segln la reivindicacidn 18,
caracterizado por el hecho de gue su pared de tubo estd for-
wmada de varias cintas, que son en parte de metal y en parte
de wmaterlial no metédlico.-

d¢.~ Un tubo sin fin, estriauo en forma nelicoidal,
fabricado de material de cinta.-

gl ¥ como se na descrito en la idemoria gue antece-
de e llustrado e el dibujo gue se acompeiia y para los fines
que s8¢ hen espscificado.-

sgta semoria consta de siete hojas escritas a wmiqui-

na por una sola de sus caras.-

Madrid,
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