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por VAlniA arios

a nombre de AOPAA-^iAdOiiIRAR A.G. , entidad suiza, 
establecida en Riñlstr. 43, Zurich, Suiza, 
por: '* bR iUAU AÜs Jo H), AñmiADD ¿¿1) iUni.LÁ íiÁJb J-OOlDAl, ̂ 

r'AAnruADÜ DA iüAiAi.ílAn DA JlD'iA

As conocido el método de fabricar tubos sin fin en 
el cual el material de cinta es enrollado desde bobinas de 
reserva rotatorias sobre un mandril de enrollamiento, y sa­
cado de este mandril de enrollamiento por una montura de ros­
ca giratoria, que consiste de un mandril plegador y de una 
tuerca plegadora, siendo al mismo tiempo estriado en forma



203962

5

1 0

15

20

¿5

helicoidal en esta manipulación. También es conocido el pro­
cedimiento de recalcar los tubos de esta clase inmediatamente 
después de estriarlos, de tal manera que los flancos de las 
estrías helicoidales se aproximan al menos y se tocan e&. jar­
te. ior medio de este recalcado el tubo estriado se vuelve 
flexible. Los tubos de esta clase han dado muy buenos resul­
tados en la práctica y se usan en gran escala para instalacio­
nes eñ lugar de los tubos nergmann y tubos acorazados.-

Rn la fabricación de estos tubos conocidos, estria­
dos en forma Helicoidal partiendo de material de cinta, se 
necesita mucho material de cinta a causa del recalcado de las 
estrías, lo que resulta desfavorable en lo que se refiere a 
peso y a precio de estos tubos, áin embargo, se requiere 
para muchos usos, y particularmente como tubos de instalación 
para el montaje de conducciones eléctricas, un tubo más lige­
ro y más barato, nata necesidad queda cubierta gracias a la 
presente invención.-

11 objeto de la presente invención consiste en un 
cubo sin fin, estriado en forma nelicoidal, fabricado por en­
rollamiento de material de cinta sobre un mandril de enrolla­
miento , cuyo tubo tiene por ío menos una estría en forma he­
licoidal, recalcada, que se extiende en toda su longitud, 
hallanuose entre las espiras de ia misma una parte lisa, no 
e s criada.—

ror el hecho de hallarse entre las espiras de la 
estría en forma helicoidal, una parte lisa, no estriada, el 
peso del tubo se reduce considerablemente y se ahorra mate-
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2?ial. La resistencia de este tubo es complet amente suficiente 
para los fines a los que se destinan estos tubos. Por la se­
lección adecuada del paso de la estría, en forma helicoidal, 
y el número de las estrías previstas, se tiene la facilidad 
de variar ampliamente la flexibilidad de este tubo. Cuanto 
menor es el paso de la estría o de las estrías, y cuanto ma­
yor es el número de las estrías adyacentes, tanto mayor será 
la flexibilidad del tubo. Al doblar tucos de esta clase, las 
partes lisas, no estriasdas, de la pared del tubo permanecen 
rectas y la flexión se realiza gradualmente en los sitios es­
triados.-

in las figuras 1 y 2 de los dibujos mostramos dos 
ejemplos de modos de realización, parcialmente en sección, 
del tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, fabricado 
mediante enrollamiento de material de cinta sobre un mandril 
de enroílamiente.-

Al tubo representado en la figura 1 posee una pared 
de tubo 1, fabricada por medio de enrollamiento a recubrimien­
to de material de cinta soore un mandril de enrollamiento, 
hn esta pared de tubo 1 es imprimida desde fuera una estría 
2 en forma helicoidal, que se extiende en toda la longitud 
de la pared de tubo, cuya estría sobresale en la parte de 
anentro de la pared de tubo 1. bl paso de la estría 2 está 
calculado de tal modo que queda entre las espiras de la estría 
2 una parte lisa, no escriada, de la pared de tubo 1

La estría 2 que sobresale en la parte de adentro de 
la pared de ruco 1 es particularmente ventajosa en los tubos
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que están provistos de un revestimiento aislante o productor 
de estanqueidad, por ejemplo de cloruro de polivinilo, resina 
artificial o similares, puesto que ofrecen una sujeción'firme 
a. este revestimiento.—

^ .al tubo representado en la figura 2 tiene tmnbién
una pared de tubo p, fabricada por medio de enrollamiento en 
forma solapada de material de cinta sobre un mandril de enro­
llamiento. án esta pared de tubo y están imprimidas dos es­
trías 6 y 6' en forma helicoidal, colocadas directamente una 

10 al lado de otra, las que se extienden por toda la longitud dé­
la pared de tubo, y precisamente desde adentro a afuera, de 
tal manera que dichas estrías 6 y 6' sobresalen hacia afuera 
de la pared de tubo 5. También en este caso el paso de las 
estrías 6 y 6' está calculado de tal modo que queda entre las 

ly espiras adyacentes 6 y 6", una parte lisa, no estriada, de la
pared de tubo y.-

E1 tubo, según la figura 1, podría ir provista tam­
bién de dos o más estrías 2, colocadas inmediatamente una al 
lado de otra, en vez de une sola estría, y el tubo, según la 

20 figura 2, podría tener en lugar de dos estrías solamente una
o también más de dos estrías 6 y 6d,-

ías estrías son imprimidas en la pared de tubo con­
venientemente por medio de una montura de rosca giratoria, 
que consiste de un mandril plegador y una tuerca plegadora o 

2y de rodillos análogamente dispuestos, entre los cuales es in­
troducido el tubo de material de cinta enrollado sobre el man­
dril de enrollamiento desde las bobinas de reserva rotatorias,
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y cuyos rodillos sacan este tubo de material de cinta del man­
dril de enrollamiento.-

Las paredes de tubo 1 y p, respectivamente, pueden 
ser fabricadas de una sola cinta. Sin embargo, es convenien­
te formar estas paredes de tubo 1 y p, respectivamente, de 
nos o mfs cintas. H  material de cinta puede ser de metal, 
por ejemplo, acero, hierre, aluminio, cobre, pero también de 
un material no metálico, por ejemplo, tejido textil imprenado 
o sin impregnar-, gutapercha o papel, lis también ventajoso 
emptear una o nos cintas metálicas y una cinta no metálica 
para la fabricación de la pared de tubo.-

Oomo ya hemos mencionado más arriba, el tubo puede 
ir también provisto de un revestimiento aislante o impermea­
ble.-

La presente solicitud que corresponde a la presen­
tada en áuiza con fecha 11 de Julio de l.Spl, bajo el número 
óp.613) se acoge a los beneficios del artículo pl del vigente 
Sstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.-

— u O i A —

Los punios de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de hacendé de Inven­
ción en hspana, por Vhi^rh anos, son los siguientes:
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12.- Un tubo sin fin, estriado en forma heliciodal, 
fabricado medrante el enrollamiento de material de cinta, so­
bre un mandril de arrollamiento, caracterizado por el hecho 
de que tiene por lo menos una estría en forma helicoidal, re­
calcada, que se extiende por toda su longitud, entre cuyas 
espiras se halla ana parte lisa, no estriada.-

22.- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, 
fabricado mediante el enrollamiento de material de cinta sobre 
un mandril de arrollamiento, según la reivindicación 13, ca­
racterizado ^or el hecho de que está recalcado de tal manera * 
que los flancos o..e su esrría se tocan por lo menos en par­
te.-

j?6.- Un tuco sin fin, estriado en forma helicoidal, 
faoricado mediante el enrollamiento de material de cinta so­
bre un mandril de arrollamiento, según las reivindicaciones 
13 y 23, caracterizado por el hecho de que está provisto de 
por lo menos dos estrías, colocadas directamente una al lado 
de la otra.-

42.- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, 
fabricado neniante el enrollamiento de material de cinta so­
bre un mandril de arrollamiento, según las reivindicaciones 
12 y 23, caracterizado por el nccho de que la estría está im­
primida nacía adentro en la pared de tubo y sobresale de la 
envolvente del tuoo.-

Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal,
faoricado mediante el enrollamiento de material de cinta, so­
bre un mandril de arrollamiento, según las reivindicaciones

-  o  -
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la y 2a, caracterizado por el hecho de que le. estría está 
imprimida en la pared del tubo de adentro a afuera, y que 
penetra por fuera sobre la parte lisa de la pared del tubo.-

62.- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, 
fabricado mediante el enrolamiento de material de cinta sobre 
un mandril de arrollamiento según las reivindicaciones lá y 
2-, caracterizado por el hecho de que está provisto de un re­
vestimiento aislante y nermetizador.-

7 1 .- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, 
fabricado medíante el enrollamiento de material de cinta so­
bre un mandril de arrollamiento, según la reivindicación lá, 
caracterizado por el hecho de que su pared de tubo está for­
mada de varias cintas, que son en parte de metal y en parte 
de material no metálico.-

82.- Un tubo sin fin, estriado en forma helicoidal, 
fabricado de material de cinta.-

'ral y como se ha descrito en la Memoria que antece­
de e ilustrado en el dibujo que se acompaña y para los fines 
que se nan especificado.-

ágta Memoria consta de siete hojas escritas a máqui­
na por una sola de sus caras.-

Madrid, 11JUN. 1952
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