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IREMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r  a nombra de

BRITISH CELANESE LIMITED, entidad b r itán ic a ,  establecida en 

Celanese House, 22/23 Hanover Square, Londres, In g la te r ra ,

l e r .  CERTIFICADO DE ADICION

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN­

CIPAL Ne. 199.405) expedida e l  12 de Marzo de 1952, 

por: "Un método de producir f ib ra s  a r t i f i c i a l e s " .

Este invento se r e f ie r e  a la  producción de ma­

te r ia le s  filamentosos a r t i f i c i a l e s  conteniendo pigmentos 

blancos o coloreados u otros m ateriales de e fecto . Desde 

lo s  primeros días de la industria  de los filamentos a r t i -  

5 f i c i a l e s  varias  propuestas han sido hechas para la  produc­

ción de filamentos conteniendo materiales de efecto (por  

ejemplo: colorantes o pigmentos blancos o coloreados) in ­

cluyendo lo s  materiales de efecto en la  composición de h i ­

la tu ra . Esta última puede co n s is t ir ,  bien en solamento en 

10 e l  m ateria l que forma e l  filamento (como cuando la  forma-
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ci ó", de l f  1 lamento se -"1 *P 03ctú U pjl? simple fusión y exoul-

si * ionj o bí r. una nolue ión C - .  .Y-'.:;z l o  suministrar filam.en-

to s por ^xp -i . *Ul3;L0n y f i j a c ión , sea por evaporación a por

co agulac ión u ^. en l i p .uid 0 . estas propuesta s se ha

supuerto - suposici ón cora i r ­ or la p rac t ica ­ quo e l

ex i t o  de per día de que e l me t e r i a l do e fec to  so ha l i a s e

en estad o de d iv i s ión oxt ronadamonto f in o  y dispe rso tan

uniforme '*ient e  cono "e - nos ib lo  or .  - - *la composición t o x t i l .

E l  he cho de no :haber observado esta precau-

ci ón ha conluc ido inv aria b le norte .4 qrandes p e r tu rbado -

re y + .m. y  -a .'J. es como 1 - o';j stru cc i los o r i f i c i o s  do h i lu -

tura ,  as ^r cono do los f i l t ro s que comunmente oree eden a

ta les or i f  r c i ó " . También en e l  caso de la h i la tu ra  en se-

co d e l  acet ato de cé lu la" n , por ejemplo se ha con d d e r a ­

do siempre recesar io l ib e rar los t in to s  o pigment os de las

materias adv e n t i c i as usua Jarento ox intontor en lo " produc­

to r comere i a les ,  Por ejempío : sa l es solubles en a ido, agen

t  es disu ers antes o co lo id '3 3 prote ctoros.  Lo pues tu ira c-

tic-.t 33 t , : les nétocon 3a producción 3c f i lamortos  a r t i f i ­

c ia les  conteniendo materiales de e fec to  implica un aumen­

to  considsroblo en e l  coato de los fil-meentor f in a l e s .

Un nuevo método ha pido ahora descubierto ca­

paz do producir fi lamentos conteniendo materiales de e fec ­

to  a p a r t i r  de l  mater ia l  destinado a la formación do tu les 

fi lamentos y de l  mater ia l  ge e fec to  sin r e c u r r i r  a proce­

dimientos complicados con el  objeto de d ispersar  e l  mate­

r i a l  de e fec to  f ina y uniformemente en la  composición de-
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h ila tu ra  antas 3a efectuar la h i la tu ra .

En la  so lic itud  ae Patente número 199.405, pre­

sentada e l 31 de agosto de 1951 ha sido descrito  un método 

y aparato para producir productos filamentosos a r t i f i c i a l e s ,  

partiendo de materiales fu s ib le s  épocas de formar filamentos. 

En pa rt icu la r  la memoria describe empujar e l m ateria l que f o r ­

ma los filamentos en forma pulverizada contra una' cara de 

una placa ca lien te , en lo que se han practicado o r i f i c io s  

para la  h i la tu ra ,  de modo que e l  m ateria l pulverizado se 

funde mediante e l ca lor emitido por dicha placa y abastecien-  

dopontinuamente nuevo m aterial a la  mencionada placa y re ­

t i r a r  material fundido a través de dichas o r i f i c io s  en fo r ­

ma de fílamentos .

le  ha descubierto -.hora que los productos f i ­

lamentosos que contienen materiales de efecto pueden ser  

fácilmente obtenidos sometiendo mezclas de materiales fu ­

s ib le s  que forman filam entos, en estado pulverizado, con 

materiales de afecto también pulverizados a l  proceso de f a ­

bricación de filamentos descrito  en la  mencionada memoria.

Por tanto, conforme con e l  presente invento, 

se obtienen productor filamentosos a r t i f i c i a l e s  que con­

tienen materiales de e fecto , a p a r t i r  de notar ia les  fu s i ­

b le s ,  capaces de formar filamentos, amputando una mezcla 

de m aterial formador de fi lam entos, en estado pu lveriza ­

do, con e l  m ateria l de e fecto , ' contra una cara de una p la ­

ca calentada, en la  que se han hecho o r i f i c io s  de h i la tu -

— x —



10

15

20

25

i*a, de modo que e l  Mater ia l  fo r jado r  de f i lamentos se fun­

da mediante e l  calor emitido por la c itada placa y suminis­

trando continuamente nueva mezcla a dicha p laca,  y r e t i r a n ­

do la  mezclo de m ater ia l  de e fe c to  y de mater ia l  fundido 

formador de f ilamentos a t roves  do los citados o r i f i c i o s  

en forma de f i lamentos.

2 0 39 6 1 2^

DE esta manera en pos ib le  obtener fi lamentos 

en los que e l  pigmento u otro  -material de a fec to  se h a l l e  

lo  sufic ientemente uniforme y finamente d is t r ibu ido  para 

f ina l idades  comerciales sin necesidad de d i s t r ib u i r  prime­

ro uniforme y finamente e l  mater ial  de e fe c to  en e l  mate­

r i a l  formador de f i lamentos,  .-.si os pos ib le  obtener pro­

ductos altamente s a t i s fa c t o r i o s  simplemente mediante la 

mezcla de e l  mater ia l  de e fe c to  con e l  mater ia l  que forma 

e l  f i lamento,  en estado pulver izado en un prado de f in u ­

ra conveniente para poder r e a l i z a r  e l  proceso productor de

filamentos conforme a la  susodicha descr ipc ión  y conv ir ­

tiendo la mezcla on fi lamentos mediante e l  método expues­

to  en lo. descr ipc ión. Ademas los  pigmentos blancos o co­

loreados pueden h a l la rse  en la forma de productos comer­

c ia les  y ser amaleados directamente sin ningún tratamien­

to d i r e c to  espec ia l  para reduc ir  su tamaño de sus part ícu ­

las o incluso deshacer sus aglomerados. loó pigmentos co­

merciales pueden simplemente ser mezclados con e l  mater ia l  

que forma los f i lamentos de un tamaño conveniente de par­

t í c u la s .  3n ausencia de cualesquiera operaciones especia­

les para incornorrr o s i  m a te r í - l  de e fec to  uniformemente

4
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c. través 3$ les nartícu.lss 3a l  rm ter ie l  que forman los f i -  

lementoc, so puede garen t iza r  une s . t i s f ' o t a r i a  cont inu i­

dad 3a h i la tu ra  y obtener productos va l i o s o s .

Parees que la acción, do los  d isp os i t i v o s  de 

h i la tu ra  de la so l i c i tu d  cerciorada a r tos ,  os t a l  que se 

desmenuzar pequeños agregados de l  pigmento y esto resu lta  

íntimamente entremezclado con e l  mater ia l  que forma e l  f i ­

lamento en e l  momento de la expulsión. Teniendo en cuen­

ta los puntos do v is ta  hasta ahora sostenidos sobre la  ne­

cesidad de un estado de f in e  subdiv is ión y per fec ta  d is -  

Vibucién de los pigmentos en la. masa, de los mater ia les que 

forman los f i lamentos usados para le  expulsión en forma de 

f i lamentos,  os muy de notar que e l  nuevo proceso arriba 

bosquejado sea capaz de suministrar productos de s a t i s f a c ­

t o r i o  uniformidad y con continuidad do h i la tu ra .

Puede emplearse una cecal-' ; muv exten.s a de ma-

t e r i a l e s  de e fec to da acuerdo con esta invención. A s f ,  e l

n a t e r ia l  de a fecto puede ser de caróct*3r  orgánico u ínor-

g ín ico  y puede tenor o no tener afin idad d irec to  o . re  los 

fi lamentos cuando se ap l ica  a éstos en baño acuoso.

Los que siguen son ejemplo/6e los  materiales 

de e fe c to  que pueden ser empleados:

1: Pigmentos inorgánicos blancos, por ejem­

plo : Dióxido de T i tan io  o Su l fa to  de Bar io  por ejemplo para 

obtener f i lamentos de escaso b r i l l o .

2: V id r io  en polvo o polvo de carborundo, pa­

ra obtener productos convenientes paro f ina l idades  adorusi-
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vas o g e l  de s í l i c e  pu lver izada.

3: Pigmentos inorgánicos coloreados, por ejem­

plo :  azul de Prusia, de ultramar, amari l lo  de cro^o u óx i ­

do f é r r i c o ,  incluyendo productos comerciales t a le s  como Tur- 

kay Red Oxide 5RS ( I . C . I . )  (Un pigmento do óxido f é r r i c o ) *  

Sste último en par t icu la r  es muy d i f í c i l  de u t i l i z a r  para 

producir f i lamentos coloreados por los  métodos de h i la tu ra  

convencionales por causa de l  tonudo de sus pa r t ícu las .

4: Pigmentos orgánicos coloreados:

(a) notor ias colorantes de t ina ,  por ejem­

plo: indantrom y sus derivados haloge- 

nados f lavantrona,  dibenzantrona y sus 

derivados halogenados y n lo x i ,  por ejem­

plo: la bien conocida dimetoxidibenzan- 

trona y los  csrbazoles de la s e r i e  de la  

antraquinona. 3ntre los t in t e s  comercia­

les de este grupo que pueden emplearse f i ­

guren e l  azul Caledonia ( I . C . I . )  e l  amari­

l l o  C Paradone (L .3. H o l l id ay )  e l  pardo 

Caledonia G ( I . C . I . )  e l  r o j o  b r i l l a n t e  Ce­

ledonia 33 ( I . C . I . ) .

(b) Pigmentos azoicos por ejemplo: los  czo co­

lorantes ,  insolubles en aguo, de los Dia- 

zo compuestos ( l ib r e a  de grupos formad ores 

de so les )  y betanaftol, ari lamidas a c l l o -

ucét iccs y ari lamidas d e l  ácido 2-3 h idro-  

x in a f t o i c o  o los ácidos o r to -H idrox icar-

6
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b e x i l í e o s  3e l  nntracono, cn-rbazol y lus ser ios  de l  

óxido ¿3 defoKi leno. Ejemplos da estas materias co­

lorantes son los  de la purnuitrunil ina á ie zo t id a  o 2- 

n i t ro -4-m et i l -un i l ln .e  ¿iazotoda y b e tona f to l ;  e l  de 

la  2 -n i t r o -4 -m e t i l -n n i l i r a  diazotada y de la  ani l idu 

acatoacót ica;  e l  de l  aminoszotolueno diazotado y  e l  

de la 2 :5 -d im etox i -an i l ida  d e l  óxido de 3-h idrox i -2 -  

ca rb ox i -d i fen i l en o ;  e l  d e l  3-nitro-4-amin.o-apisol d ia­

zotado y e l  de l  la o-nnisididu de l  ácido 2 :p -h id rox i -  

na f to ico .  Tintas comerciales de este  c lase son e l  r o ­

jo  f i j o  Honol i to  2RS y 4RH y  e l  amari l lo  f i j o  Monolito 

GTS.

(c )  Pigmentos do f t a lo c ia n in a ,  por ejemplo: f ta lo c ian in a  

l i b r e  de metal y f ta lo c ian in a  cúprica con sus der iva ­

dos hülogenados.

p: Tintes solubles en ajjua, por ejemplo: los

 ̂5, n u e ,L., a c os a J.aiia .

5: T intes insolubles  en agua, poseyendo a f i ­

nidad d ir e c ta  con e l  mater ia l  que forma e l  f i lamento y que 

es ob jeto  d e l  proceso. A s í ,  en e l  caso de l  nylon o aceta­

to  de ce lu losa ,  pueden emplearse los  t in t e s  insolubles  en 

agua, de las ser ies  de aso- n itrodinrilaminas o antruquinó- 

r.a, comunmente usados paro e l  teñido de estos mater ia les .  

Ejemplos de ta les  t in t e s  son los co lorantes azoicos de l  

3-n itro-2-amino-an iso l  diazotado y d i -m e t i l - a n i l in a ,  

2 :4 -ó in i t ro -d i fen i lam ina  , le  l-amino-2-metil-a.ntraquinona 

y los t in te s  que se obtienen por l s  acción de una mezcla de 

metilamina y mono-etanolamina sobre leucoquimzar ina .
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Los pigmentos o tinto? coloreados pueden ser 

enroleado? en general, como producto? comerciales, sin tra ­

tamiento especial. Pueden ser simplemente mezclados con 

e l material rué forma el filamento reducido a polvo.

La proporción del material de efecto empleado 

puede variar desde una proporción sumamente pequeña -por 

ejemplo: 0,5% o manos -hasta amplias proporciones cono 10% 

o. mas, basadas sobre el peso del material que forma al f i ­

lamento. Bn general, en el caso de emplear un pigmento co­

loreado es muy raras veces necesario el exceder3&proporción 

de 5% para obtener filamentos de matices muy fuertes. Tam­

bién, s i  se usa dióxido de titanio  para obtener productos 

de escaso b r i l lo ,  pueden obtenerse satis factorios  resu lta ­

dos con 1-3% de acuerdo con el grado en que necesita ser

reducido e l b r i l lo .

Ha sido observado, sin embargo, que cuando se 

usan o r if ic io s  de hilatura de menos de unos 0,5 mm de diá­

metro, unos pocos pigmentos- notablemente, e l negro de hu­

mo de muy pequeño tamaño de partícula  y gn menos extensión, 

los pigmentos de ftalocianina tienden a producir una insa­

t is fac to ria  hilatura .-¡i se utilizan en proporciones dentro 

de las c ifra s  superiores arriba indicadas. Por tanto, cuan­

do se emplean tales pigmentos bajo estas condiciones, deba 

cuidarse de que la  proporción no sea tan alta como para con­

ducir a una h ilatura insatis factoria ; en al caso de ne­

gro de humo finamente dividido es indeseable que la propor. 

clon exceda grandemente del 0.5%; o t a b ló n ,  en el caso de

C
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los pigmentos ña f t a lo c ia n in a ,  la  proporción se mantiene 

ventajosamente por debajo aproximadamente d e l  2 . 5%.

Pare obtener f i lamentos que contengan materia­

les  de e fe c to  de acuerdo con esta invención, e l  mater ia l  de 

e fec to  puede ser mezclado con e l  mater ia l  que forma e l  f i ­

lamento de conveniente tamaño de par t ícu la  e h i l a r  la  mez­

cla por ejemplo en e l  aparato que comprende una placa calen' 

tada taladrada por un grupo de o r i f i c i o s  y un pisón v ib rá ­

t i l  adaptado para empujar e l  m ater ia l  para ponerlo en con­

tacto in term iten te  con la  placa taladrada conforme se ha 

descr i to  en l a  s o l i c i tu d  arr iba  mencionada.

Esto últ imo implica la  ap l icac ión  in termiten­

t e  de una presión mecánica a las part ícu las  de l  mater ia l  

a una cara de una capa de la mezcla en contacto con la  p la ­

ca ca l ien te  de manera que ¡se empuje a la mezcla contra la 

placa, suministrando nuevas cantidades de mezcla entre su­

cesivas ap l icac iones de dicha presión.

Conforme se ha indicado en la citada descr ip ­

ción precedente, oe puede mantener una atmósfera de un gas 

in e r t e  (por ejemplo: de n itrógeno)  en torno a l  mater ia l  pu l­

ver izado que ha sido suministrado o la  placa.

Si se desea pueden alimentarse dos clases de 

sustancias cada una de las cuales contiene un mater ia l  de 

e fec to  d i f e r e n te  a l  grupo ¿3 o r i f i c i o s ,  por ejemplo: desde 

lados opuestos de l  émbolo. De este modo, puede ser producigo 

un grupo de f i lamentos de los  cuales algunos contienen 

un material de e fec to  y otros otra (por ejemplo: unos con-

9
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tienen un color y otros contienen otro color d ife rente ),  

además, algunos o todos estos filamentos pueden contener 

a<-bos coloren u otro material ce efecto, cambiando el ú l t i ­

mo a intervalos a lo largo de la longitud de los filamentos 

5 o también los filamentos pueden presentar un aspecto longi­

tudinalmente rayado, debido a que los dos mezclas diferen­

tes han pasado a l través de un sólo o r if ic io s  sin mezclarse 

íntimamente entre s i .

jgl siguiente Cuadro nuestra los matices obte- 

10 nidos mediante la  h ilatura de filamentos de 3 8 lp doniers

por filamento desde una mezcla de acetato de celulosa pul­

verizad o con la  proporción indicada de varios pigmentos, 

tintes y mezclas de ios mismos.

Porcentaje del pigmento o tinte bnsa- 
15 do en el peso del acetato de celulosa. Matiz.

1: 5% Rojo f i j o  Monolito 4RH Rojo Oriflama

2: 3% Dióxido de T itanio (TiO^) Disneo Blanohe

n : 0-5*' ^zul f i j o  ilonítf'trnl 3S ^zu l liliir lpool

4: 0-53 .Amarillo Monolito GTS Mimosa

¿ 0 * 1.03
0.53

Azul f i j o  Konastrc.1 3S 
amorillo Monolito GTS Verde Jado

6: 0.53 Tvurke:  ̂ Red oxide 5 R3 Pardo ciervo

7: 0.73 Azul f i j o  Honastral D3 0.3% 
Rojo f i j o  Monolito 4R11 V ió lete

25 8: 1.0% uzocolorante de 5 -n it ro -  
2-amino-anisol diazotado Y D i-  
m etilan ilina  (polvo comercial  ̂
de cerca do 30% do concentración Rojo l a d r i l l o

3o
9: 0.7 Amarillo Monolito CTS, 0.23 

Rojo ilonolito 2R3 Oro v i e j o .

10
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10: 1. 0¿!? Rojo f i j o  Monolito 4RH, 2% 
verde f i j o  Konastrol  GS Chocolate

5

11: 1. 0,; A l f  a - e t ; mol a mi no- u nt-ru qui n on 0 
(polvo comercialpe c r o o  de 30% 
de concentración) Rosa

12: 1. 0% Azul do Prusia ^.r i l  pavo r e a l

13 = 1 . 0% 2:4 D in itro -c  i fen i lamina 
(polvo comercial de aproxima­
damente 30% de concentr .c ión) l íarcieo

10 14: 1.0% l-amino-2-m e t i l  antraquino- 
na (polvo comercial de cerca - 
de 30% de concentración) Oro

15: 0.4^ Verde f i j o  Mor;.mtral GS Esmeralda

15
l ĵ < -í-.Ô ^zopigmento de Aminoozoto- 

lueno diazotado 5̂ la  2 :5Dime- 
t o x i a n i l i d -  d- óxido le 3-h i -  
drox i-2-Carbox i- d i f e r í l e ñ o Pardo c laro

20

17: 2.5%

o,5%

Azul f i j o  I ' cncs tra l  38 1.*=% 
de verde f i j o  Monastral GS 
Rojo f i j o  Monolito 4RH Azul marino

18: j*5/j Rej-: f i j o  Monolito 4HR Geranio

19: 1. 0% Rojo b r i l lan te  Caledonia 3^ R e j '

25

20: 0.5%0. 2%
Dióxido de T i ta n io  
Azopigmento de Aminoazotolue- 
no diazotado y 2:5 Dimetoxi- 
an i l ida  de óxido de 3^ idrox i-  
2-carb o x i - d i f e r í l e ñ o Pardo c lo ro  mate

21: 1.0'V Dióxido de T i t .a . l e ,  0,2% Azul 
f i j o  Ilonastral BS .,zul c laro  mate

30 22: 1.0/j Dióxido de T i ta n io  0.2% Ver­
de f i j o  Monastral Verde c la ro  mate

35

23: 1.0/j Dióxido de T i tan io  0.2% Azo- 
pi ' ;  lento de 3nltro-4-amino- 
u r is o l  d iazo t ido  y o r toa n is i -  
dida de l  ácido 2 :3hidroxinafte ico Rojo c la ro  mate.

31 rüaterio l  nue forma e l  f i lamento puede seir cualquiera de

lo  3 erpec L f ic-dor n̂ I: ' i l i c i t u d  'ntee mencionada. A--i,

11
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en ---I c M o del "cit .'to de celulosa el terial nuede ser 
a bien un producto entórchente noctiluco o bien un nroducto 
parcialmente desacetilalo (por ejemplo: .codito de celulosa 
ordinario soluble -n acetona). La producción Pe filamen­
tos coloreados ¿o celuloso complot emente ucatiluda- por 
ejemplo: triaoetato de colulc* -minia­a- -s digna de mención en

da un punto de vi"ts comercia1
montos 2 o-tos fllamentos, cusodifícil de hil..r -n f: 

ser obtenidos, sor. difíciles de colorear. Loa filamentos 
de triocetato do celuloso colore.dos resisten al tenido, 
con lo, generalidad de los tintos empleados para el teni­
do del acetato de celulosa soluble en acetona. Si, por 
tanto, los filamentos do triaceteto 3o celulosa coloreados
son antrotejidos a 1a forma do tola o mezclados do otra ma-

] r ner.' c or flla'.ientos de celulosa- soluble m  acetona es poni­
ble teñir fácilmente estos últi na fil amentos sin alterar

20

el matiz del triacet.ato, puliendo obtu*<,'r*e así productos 
de coloración múltiple.

Como se cijo en la --utos expuesto solicitud, 
u. * medida suo os alie, cío a un número de materiales dife-

i u

rentes y que hace más fácil la producción de productos fila­
mentosos, es calentar el material recado al aire, en aire o 
en el vacío, por ejemplo: en mi caso del acetato do celulosa 
a una temperatura de 150* o 200-0. curanto un periodo de l/2 

25 a 1/4 de hora. Jal calentamiento resulta convenientemente
efectuado después do mezclar el material pulverizado forma- 
cor de filamentos con el material Re efecto. Así el aceta-

12
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t o  d a c o l u l o s c ,  m o l i d o ,  par.' : p a s - r  un t a m i z  d o 1 7 , 6  na l l a r  

pu ed a  e ay m e z c l a d o  con  un p i g m e n t o ,  b l a n c o  o c o l o r e a d o ,  o:

o o i n o r g á n i c o ,  c amzcl.a como s e  h- i n d i

. r r i b ü .  Se p u o s o 1 m i mac la . í r t i m a d e l mata

púa Serme a l  S i l .  'monto ,  p u l v n y c o r  a l  p i p manto

ele

or iSmd o ,  rool-ma-.-'ele.'" ---oí i n o d 3 oo!L. :m " o r u t o  un c o r

i o m p o , dipmmor ¿ o s  h o r m a ,  i- * " U l . t . .udo de - ' l i o , uno raz­

udocU-, "QC3T+ Q - i n  r e d u c c i ó n i. 'di .-*- e r i . l  p - 1 t  ao ano d e i e s

par t icu la r .  Si so d e a . , o a u e d o  s o r  m o l i d o  an

m o l i n o  l o  b o l a s  con s o l : m o n t o  un^ n o r t e  d o l  n ^ t o r i o l  p u l -

orm.. -:1 S i l - n r t o , y p r o d u c t o

n o n t o d-oi m t a r i . 1 p u l v a r i z . d o  p

un .m a r . t o  .irt-ÓCÍ'-'J o r  do.'. 1 .̂ . -'-0, a .
L m  S i l  m ontos  pus c o n t i e n a n  m o t a r i r l n "  d a  oSac- 

t o , h i l a d o s  d a  a c u e r d o  c o n  --sto i n v e n c i ó n ,  pu edan  s e r  d e l

t i lmo-  - . r t i S i c i -

,-ro : jo h.mt... uno o m^n m 1J' . i. - ' J.T". "'*! -ri.-.rto f< T-)YT-.̂ ,̂V}

.iz-.r0 S S< i;-"* un ha z 3o fll; .— ato- amoci -'Sos on-
fl 0: r. Ser*aor un hilo au0 puado rmr torcído o CU,..1-
¡r ir;.dj 1 -mdo 0 j ólo o -r :SOC n otros hi—

l o s  s o a a o j n t o a ,  p u ed o  s a r  c o n v e r t i d . ' !  su S i b r o ?  c o r t a d a  o s  —

ra usarle par/ Ir O j-,'acocio*- am hilo'- a Sibr. cortado.
.-.i:u omb.rio, o.rmd-<s- *0 'ihric...rrs ltorn...tiv monte filamento

pe Sa-rto *m--i-r â.. -ocir: do 10-200 sari aro' convoniont
- a-:ato rr ampio. rio índividBulm^^to o o** -**, *— ' om a*i-umo

- i n

rdan do Siruro Iml : --mr. usocirao- ca-- "..1- '"rtc ton-
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mi ú n i c o  o r i f i c i o  171 1 . o l  c , '.'ir? " ' r odu .c iyoa

-̂-Il-'j,*T'-si'"'*t*:lf" *̂r< f*y*Tt-r*<r'Q**r is f***b  ̂upn̂  Y*-.'.

^ o r i c ü c i o u  do  c a r d e n ,  o p y  c t i c  * *n 1 : j l  c -

5 - - t r ' o l  ^ 0 c i n t o !  0 r y o d u e t n r  - n. ^ l o V n -  . I '  d j

* do un - c h o  ' - 2  . _ r ---i. - -r*'-. m *! ^-  --n o ' u c t o r

r u n d i r - a r  * r i i y i.-— 2 - i r - ' i  l o * o r i f i c i o " ^0 '".OÍO quo  ̂0 re .

l u s c r u  d a n i a r  " i r  I t - y . r  1 " ' t ' m  "U r e h u í "  y

i o "  t r  r.**Y^yf :. . l  o y i ^ i

en

EJEMPLO:

Un ...cat- t o  do c o l u l o o m i l v r r d o  i r  c l i e n t a ,

o r t . i b i l i n a i c 0 1
. ^

r r ^ - r o r , l o r  í'0 c o t i l o ( c o l

. cu l . 2o cono
 ̂ . -
c i r o ..c * t i c o ¡ i-* n o l i h o  y o r í ' ) ' .̂0 ^ y ' pr70du-

**15 c i r un p o l v o ir*-<co V'* ^01 C1 1 7 , 6 r b e r t u m Oo r

cri. El ro lvo  nuola - mí- m n o l i r o   ̂ bolíio l ' T  " ' t i

h o r 10 con  J . 5 , '  l e  .iu 110-0 u o D i o v i l 0 l o  T i t m i ó  y  0.2,7

u. p o ro  r o l  1 r 0 p i y m * t  o ru. 1 ' 0 - n l t c opu l ='-.n i 0 .-n.ir.oazo-

ouo diozotado con l o 0 * 5 - 1 - l o t o u i - T*<**iíd ' *irsi o'-ido 1*̂ 1
3 - h i l r o y i - 2 - o c r b o x í - l i f m i l a n o .  L - . m i e l -  1 1  c . ' . l i e n t o .  en ­

t o n c e ! .  i n v e r t í  15 ro ínu too  . 2 0 0 - 0 ,  l í " * - t ' r 5 o " ^  con. o l i o

o l  r p o r ' t o  i n s c r i t o m  r o l c i o u  con 1 - 0 *^'i-""urao 4 'r 5 d o  -

m n o r í o .  . . r r i b ^  r o n . c i o n . d  , t e n i e n d o 1 ---: 1 .-.cr. do  t o b a r a  uno

l o u y i t u d  d e  375 - v  t o r i ou^o 2 m - f U -1 . r c. d.... UU:: l o  2 5 0

o r i f i c i o ! ,  p o o - y o ^ d o co do  0 r i f i c i c  i131 gj_ m e t r o  d -  0 . 7 5  rm .

L r  t  '-*r.p ."'r o t u r ' 0 1. p l a c a do  t o b ^ y . . 0- do  c a r e o  l a  2 4 5 - 0 .

yon r 1 ' t o o  p r o d u c i d o r  r.^ r e t i r e n  "- 4 . 5  m t r o r  " o y  n i n u -

" i

14



2 O 3 9 6 i

to  y se recocen como mecha s in to rs ión  de unos 7*500 de- 

n ie rs .  El producto es mate y de un matiz pardo c laro ;  es 

conveniente para formar e l  pelo de una alfombra.

De modo s im i la r  pueden producirse f i lamentos 

a p a r t i r  de l  acetato de celulosa y otros de los t in t e s ,  

pigmentos y mezclas r e fe r id os  a l  Cuadro an te r io r ,  por ejem­

plo :  de las mezclas pigmentarias mencionadas en. los  n * . 20 

a 23.

Esta solicitud, que corresponde a la presenta­

da en la Gran Bretaña, e l  12 de Junio de I 951, bajo e l  Nume­

ro 13905/51, se acoge a los bene f ic ios  d e l  a r t í c u lo  51 de l  

v igente  Estatuto Ley sobre Propiedad In d u s t r ia l .

----- N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean ob jeto  de este  C e r t i f i c a d o  de Ad i­

ción en España, son los s igu ientes :

1-. Una mejora introducida en e l  ob je to  de la
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Patente p r in c ip a l  Número 199-405, o sea en un método para 

la  obtención de productos filamentosos que contienen mate­

r ia le s  de e fecto , a p a r t i r  de materiales fu s ib le s  y pulve­

rizados, formadores da filam entos, comprendiendo dicha me­

jo ra  e l empujar uno mezcla de l m aterial de efecto p u lve r i ­

zado con e l  m aterial que forma e-1 filamento también pulve­

r izado , contra una cara de una placa ca liente  que tiene o r i ­

f ic io s  de h i la tu ra  en e l l a ,  de suerte que e l  m aterial forma- 

dar de filamentos as fundido por e l  ca lor emitido por dicha 

placa, suministrar continuamente nueva mezcla a dicha placa 

y r e t i r a r  la  mezcla de material fundido y material de efecto  

a través de dichos o r i f i c io s  en forma de filamentos.

23. Una mejora de acuerdo con lu re iv in d ica ­

ción 1 , comprendiendo la ap licación  intermitentemente de una 

presión mecánica a las partícu las  de l m ateria l a una cara de 

la capa de la  mezcla en contacto con la  placa ca lien te  de 

modo que se empuje dicho m aterial pulverizado contra dicha 

placa.

32. Uha mejora da acuerdo con la  re iv in d ica ­

ción 1 ó 2 , comprendiendo e l  mantener una atmósfera de gas 

inerte  en torno de la  mezcla de l m ateria l de efecto nulve- 

rizado y el m aterial pulverizado formador ¿3 filamentos aue 

ha sido aportado a la  placa.

43. Una mejora de acuerdo con cualcuiara de 

las re ivindicaciones 1 a 3 , según la  cual e l  material fo r ­

mador de filamentos es acetato de celu losa l i b r e  de u la s t i -  

f ican te .

16
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5^. Una mejora de acuerdo con cualquiera de 

las re iv ind icac iones  1 a 4, según la cual e l  mater ia l  de 

e fecto  es un pigmento inorgánico.

6 -  . Una mejora do acuerdo con la  r e i v in d ic a ­

ción 5 , según la  cual e l  pigmento inorgánico es un pigmen­

to  de óxido f é r r i c o .

7 -  . Una mejora de acuerdo con la  r e i v in d i c a ­

ción 5 , según la  cual e l  pigmento inorgánico es Dióxido de 

T i tan io .

3s. Una mejora de acuerdo con l a  r e i v in d ic a ­

ción 5 , según la  cual e l  pigmento inorgánico as negro de 

humo.

$s. Ungéiejora de acuerdo con cualquiera de 

las re iv ind icac iones  1 a 4, según la  cual e l  mater ia l  de 

e fec to  es un pigmento orgánico.

l os .  Una mejora de acuerdo con la r e i v in d i c a ­

ción $, según la cual e l  pigmento orgánico es un co lorante 

de t ina .

5

l i s .  Una mejora de acuerdo con la r e i v in d ic a -  

20 ción 9 , según la cual e l  pigmento orgánico es un azocoloran- 

t e  obtenib le  por copulación de un diazocompuesto con una 

ari lamida a c i l a c é t i c a ,  Uetanafto l  o una urilamide de l  ácido 

2:3 h id rox ina f to ico .

129. Una mejora de acuerdo con la r e i v in d ica -  

25 ción 9 , según la  cual e l  pigmento orgánico os un pigmento 

de f ta lo c ian in a .

17
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' 3-3-* Mejoran introducidas en e l  ob jeto  de la

oatento p r in c ip a l  número 199-405-

Tal  y como se ha d esc r i to  en la Memoria que an­

te c ed a ,y  para los f ines  cue se han espec i f icado .

Esta Memoria consta da d iez  y ocho hojas e s c r i ­

tas a máquina por una sola cara.

Madrid 2 9 JUL195R
p ^

'éííe\!e Ehabun*

- 18 -

M/L/L
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