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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

do l a  P aten to  de In ven c ión  s o l i c i t a d a  a fa v o r  da 

D. ILDEFONSO SANCHEZ DEL RÍO Y PISON, d 3 naciona­

lidad E sp añ ola , con r e s id e n c ia  án Madrid, C alla  

da P e l i g r o s ,  n e . 9 ,  porí"HUEVO PROCEDIMIENTO PAR¿', 

LA F/dBRICACIÓN DE GRANDES PIEZAS PARA LA COLE TRUC- 

CldN DE FORJAOS DE PISOS Y CUBIERTAS".

para r ed u c ir  a l  mínimo l o s  encofrados  y  

v ig u e ta s  an l o s  d iv e r s o s  p ro ced im ien to s  con ocid os  

para la  c o n s tr u c c ió n  de fo r ja d o s  de p i s o s  y cu b ie r ­

t a s  an que se emplean e lem en tos r e s i s t e n t e s  da hor­

migón armado, se comprende l a  co n v e n ie n c ia  de d i s ­

t a n c i a r l o s  l o  mAs p o s ib l e ;  y e l l o  ta n to  en lo s  ca­

so s  en que d ich o s  e lem entos r e s i s t e n t e s  se lo g r e n  

en obra, como s i  se emplean v ig u e t a s  p re fa b r ic a d a s  

de hormigón armado, ó m e t á l i c a s .

E l d i s t a n c i a r  todo l o  p o s ib l e  l o s  elemen­

t o s  r e s i s t e n t e s ,  im p lica  naturalm ente e l  empleo de 

grandes p ie z a s  cerám icas para c u b r ir  l o s  e sp a c io s  

en tre  e l l o s ;  paro d ich a s  grandes p ie z a s ,  no pueden 

c o n seg u ir se  en f a b r ic a  de una s o la  p i e z a .

Y a r e s o lv e r  e s t a  d i f i c u l t a d  logrando ade 

m<ís que l a s  p ie z a s  r e s u l t e n  l i g a r a s ,  r e s i s t e n t e s  y  

económicas v ie n e  e l  p ro ced im ien to  o b je to  de e s t a  Pa
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Sa funda a l  que nos ocupa, en prim er lu g a r ,  

an l a  gran ad h eren c ia  de l a  cerám ica empleada en la  

c o n s tr u c c ió n ,  con toda c la s e  da cementos y en p a r t i ­

c u la r  con a l  cemento fu n d id o ,  que a p orta  además, l a  

e x c e p c io n a l  v e n ta j a  de poder obten er  con gran rapidez, 

r e s i s t e n c i a s  e l e v a d a s ,  y en l a  con oc id a  a p t itu d  r e ­

s i s t e n t e  de l a s  formas tu b u la r e s  en gen era l y muy e s ­

p ec ia lm en te  l a s  da s e c c ió n  c i r c u l a r .

30

35

40

A sí puós fundado en l o  que se in d ic a  se ca­

r a c t e r i z a  e s t e  proced im ien to  de f a b r i c a c ió n ,  por fra&- 

c io n a r  en p a r te s  l a s  grandes p i e z a s ,  p refab r ican d o  di­

chas f r a c c io n e s  in d ep en d ien tem en te , empleando la  e s ­

tr u c tu r a  tu b u la r  y muy e sp e c ia lm e n te  la  c i r c u l a r ,  con 

l o  que se absorban l a s  p a l ig r o s a ó  c o n tr a c c io n e s  que 

experim enta la  a r c i l l a  durante a l secado y  cochura. 

P oster iorm en te  a l a  ob ten c ió n  de d ich a s  f r a c c io n e s  de 

cada p ie z a  p re fa b r ic a d a  de e s t a  manera, se procede a 

su un ión  por so ld a d u ra , empleando por orden de p r e f e ­

r e n c ia  comento fu n d id o , P o r t la n d ,  cementos ráp idos  

6 y e so  y presionando una f r a c c ió n  con o tra  con l o  que 

l a s  grandes p ie z a s  quedan en d i s p o s i c i ó n  de ser  tr a n s ­

p o rta d a s  y c o lo ca d a s  en obra.

Los n e r v io s  en T. de hormigón armado de l o s  

fo r ja d o s  con grandes p ie z a s  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  se­

ñ a la d a s ,  se  con sigu en  r e l le n a n d o  l o s  e s p a c io s  entre  

e s t a s  d l t im a s .

45 Guando sa emplean v ig u e t a s  p r e fa b r ic a d a s  bas

t a  apoyar sobro e s t a s  l a s  in d ic a d a s  grandes p ie z a s  

una v e z  so ld a d a s  sus f r a c c i o n e s .
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Y cuando en e s t a  c la s e  dg fo r ja d o s  se em­

p lea n  v ig u e t a s  m e tá l ic a s *  l a s  grandes p ie z a s  una vgz  

so ld a d a s  como a n te s  so in d ic a  se apoyan sobre d ich a s  

v ig u e ta s  m e tá l ic a s *  análogamente a l  ca so  a n t e r io r .

3n  e l  p lano que se acompaña se r ep re sen ta  3a 

e je c u c ió n  d e l  proced im iento  que nos ocupa, "bastando 3a 

sim ple in s p e c c ió n  d e l  mismo, para su f á c i l  comprensión!

En l a  f ig u r a  I se  r ep re sen ta  un tr o z o  de una 

s e c c ió n  da fo r ja d o  cuyos n e r v io s  en T. de hormigón ar- 

mado, se consiguen  a l  r e l l e n a r  l o s  e s p a c io s  entra l a s  

grandes p ie z a s  cerám icas in t e g r a d a s  por l a  soldadura

de o tr a s  más pequeñas A. B . C.

60 En l a  f ig u r a  I I  se r e p r e se n ta  otro  ejemplo

da fo r ja d o  c o n s t i t u id o  por v ig u e t a s  p r e fa b r ic a d a s ,  D. 

y l a  gran p ie z a  da r e l l e n o  compuesta d e l  mismo modo, 

por l o s  tr o z o s  A. B . O*

Por d lt im o  en l a  f ig u r a  I I I ,  se  rep resen ta  

65 un ejemplo de a p l i c a c i ó n  de una p ie z a  formada por dos

so ld a d a s  A. y  B . apoyada sobre v ig u e t a s  m e t á l i c a s .

D entro  do l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  p ro ced i­

m iento de f a b r ic a c ió n  d e s c r i t o  se comprenda que puede 

a p l i c a r s e  a muchos o tr o s  c a so s  en d i s p o s i c i o n e s  ig u a -  

70 l e s  ó a n a logas  a l a s  r e p r e s e n ta d a s .

N O T A .  -  Se r e iv i n d ic a  l a  propiedad da e s t a  P a t e n te ,  pon

PRIMERA . * Nuevo proced im iento  para l a  f a b r i c a c ió n  da 

grandes p ie z a s  para la  c o n s tr u c c ió n  de f o r j a d o s  de pi- 

s o s  y  c u b ie r ta s  e sp ec ia lm en te  fundado en la  gran adhe­

r e n c ia  do l a  cerám ica con e l  cemento fu n d id o ,  y  c?rac-75
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ta r iz a d o  por f r a c c io n a r  an p a r te a  l a s  granóas p ie z a s ,  

prafab rican d o  d ic h a s  f r a c c io n e s  in d ep er^ ien tem en te ,  

empleando l a  e s t r u c tu r a  tu b u la r  y muy e sp ec ia lm en te  ia  

c i r c u l a r ,  con l o  que se absorben l a s  p e l ig r o s a s  con­

t r a c c io n e s  que experim enta l a  a r c i l l a  duran.te e l  saca- 

do y  coch u ra . P o ster io rm en te  a l a  o b ten c ió n  de d ich a s  

f r a c c io n e s  de cada p ie z a  p r e fa b r ic a d a  de e s t a  manera, 

se  procede a su un ión  por so ld ad u ra , empleando por o&. 

den da p r e fe r e n c ia  cemento fu n d id o ,  P o r t la n d ,  cemen­

t o s  r á p id o s  6 y e s o ,  y presion an d o  una f r a c c ió n  eon 

otra con l o  que l a s  grandes p ie z a s  quedan en d i s p o s i ­

c ió n  de ser  tra n sp o r ta d a s  y co lo ca d a s  en obra.

SEGUNDA .  -  E l nuevo proced im ien to  de la  primera r e i ­

v in d ic a c ió n  en que l o s  n e r v io s  en T. de hormigón arma­

do de l o s  fo r ja d o s  con grandes p ie z a s  de l a s  c a r a c te ­

r í s t i c a s  s e ñ a la d a s ,  se consiguen r e l le n a n d o  l o s  esp a­

c i o s  e n tr e  e s t a s  d l t im a s .

TERCERA .  -  E l  nuevo proced im ien to  da l a  primara r e i ­

v in d ic a c ió n  en que en l o s  f o r j a d o s  de grandes p ie z a s  

da l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  s e ñ a la d a s ,  en que se empleen 

v ig u e t a s  p r e fa b r ic a d a s ,  b a sta  apoyar sobra e s t a s  l a s  

in d ic a d a s  grandes p ie z a s  una vez  so ld a d a s  sus f r a c e ia .  

ñas segdn se c o n s ig n a  en la  c i t a d a  primera r e iv in d ic a ­

c ió n .

CUARTA . -  E l nuevo p roced im ien to  de l a  primera r e i ­

v in d ic a c ió n  en que cuando en l o s  fo r ja d o s  en que se  

empleen v ig u e ta s  m e t á l i c a s ,  l a s  grandes p ie z a s  una 

v ez  so ld a d a s  con a r r e g lo  a la  primara r e iv i n d ic a c ió n ,  

se  apoyan sobre l a s  in d ica d a s  v ig u e t a s  m e t á l i c a s ,  ana- 

logamente a l a  r e iv i n d ic a c ió n  t e r c e r a .
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QUINTA . -  La P a ten te  que sa s o l i c i t a  reca erá  sobre : 

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIÓN DE GRANDES 

P IE ^ S  paRA L , COISTmCCIÓN DE FORJADOS DE PISOS Y 

CUBIERTAS".

E sta  Memoria D e s c r ip t iv a  c o n sta  da c in co  

hojas f o l i a d a s  y  m ecanografiadas por una s o la  cara y 

una hoja  doble de P la n o s .

H ,d r id , .  -HJUM,1952
MAR!3 seLBB

Por Peda?
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