903948
Oq/[emnria @escrihf{va

para

ma Petente de Introduccidn
por diez afios en kSpafia

« f(;l’()!’ (/e

1s r.s. Mannesmannrohren-Werke
- 80ciedad zlemansd -

residente en

pHgseldorf (Alemania) Ulmenstr. 125

por:
n PRRY DT LAITINACIDN PARA LA ORTTHCICN UF SECCICN =S LAMIVADAS

DE PCIVO IETALICO E3SPECIALNENTE PCLVC DE HIT®RRC "



Rolile

10

15

20

25

2039848

i Se ha propuesto ya anteriormente elaborar polvo metéd~

lico, especialumente polvo de hierro en secciones luminedas. Pa

jra la faebricacidén de secciones planas en forma de cintas para

ello se manda & través del par de cilindros con velocidad de

lamingcién una cinta portadora que delante de los cilindros es
t& recubierte con una capa de polvo. La cinta que sale de los

cilindros solo tiene una reducide solidez porque el cilindro

superior que es el unico que entra en contacto con el polvo no
abarce suficiente polvo para conseguir una compresién satisfac

toria.

i Lste defecto se evita si renunciandc a una cinta poria
dore el polvo se suministra en correspondiente altura de amon-
 tonamiento sobre los cilindros de un tren de laminacién, cuyos
iejes estan situados en una planc horizontal o débilmente incli
nedo y cuyo didmetro imports por lo wmenos 50 veces, adecuada~
mente 100 veces o uds con respecto al grosor de la seccidn de
laminacidn.

En cilindros de acero el didmetro de los cilindros im-
porta usualmente alrededor de 10 veces el grosor del material
de lemingcidén entrante. Solo en secciocnes delgedas y anchas, an
te todo en el caso de chapas y cintas, se estd obligado a ha~
cer el didémetro considersblemente mayor y esto a cause de la
splidez de cilindros y espigas de cilindros. Lo mismo estsd vi-
genie para cilindros en los que tiene que colocarse adyacente-
mente una plurelided de calibres estrechos sobre un mismo par

de c¢ilindros, de modo gue se hace necesaria una gran anchura
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de c¢ilindros. Los grandes didmetros son fundementalmente inde-i
seables porque los mismos ensanchen ués que estiren el material

al laminsr, de wmodo que en muchos casos se prefiere mantener

ﬂpequeﬁos diémetros apoyando los cilindros finos por gruesos c::i.--E

lindros apoyadores. For lo tanto sl en consideracibn e le an—

chure del material e leminar o & la pluralidad de los cualibres |
|

situados unos &l lado de los otros estd prescerite la utilize-~
Wcién de una gran anchurs de bala y se renuncis a cilindros apo-
}yadores, hay que tolerar un mayor didmetro de cilindros que 1lo
!

ique seria necesario y deseable por causas de un favorable cur-

}so de moldeo. En todo caso usualmente se tiende hacia un didme-
Ftro de cilindros lo menor posible. g

f Pare la laminacidén de polvo es, segun el invento, cier-

1to lo contrario. El didmetro de los cilindros, como se ha men- !

“cionado, tiene que mostrar por lo uwenos 50 veces, adecuadamen-—
”te incluso 100 veces o0 uwés del grosor de la seccidén a laminar.
quui tieneiun papel la forme y tamaiio de los graucs del polvo
¥y esto de tal modo que el didmetro de los rodillos tiene que
ser tanto mayor cuanto maés ge acerque la forma del grano del i
ipolvo & la forma esférica o cuento mas fino sea el polvo y pue-
de ser tanto menor cuanto ..és abrupta es la superficie del graJ
no.

Regulexruente es suficiente formar el calibre por dos
cilindros situados uno el lado del otro; para la obtencién de
cintas es esto suficiente. Por contrario, puede ser venta&joso
para la obtencidén de secciones més gruesas y .iés estrechas, por|

ejemplo, de periiles redondos ¢ cuadrados, el disponer tres o

. mé&s cilindros en un plano, en lo gque, por ejemplo, en el caso

I

/de tres cilindros, los ejes de los cilindros forman un trién-

|
|
|
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¢ilindro exista un excedente de polvo de modo gque los cilindrod

{Cel celibre un espacic cowuude dlrededor, gue penetre hesve le

he: ¢idura del calibre, pure le recepcidn de la reserve ¢e 1:0l-
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¢ lindro pers que no se proeauzcan péréices de polvo. Se recomien—

pueder: estur constituicos &e tul modo, por ejwmplo, eldstica~
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gulo eguilditero y en ¢l coee G cuwtys ¢ilindros un cuedrado ol
un reetdugulo.

Pere gque ol polvo se inirointzes poxy log cilindros en
cantided suficiente cii lu hendidurs de lLiminueildn, Ll surerfi-
cie d¢ log cilindros no debe esbur pulide lic:, se recomiends.
noecerle. ligercieite aSpelu,

Se/in el invento cdebe culcurse wdends que encinme del

puedan tomsr las cantidudes reguerides Ce polvo parsa le seceidn

& laminer desde una rescrvé. i €ste objeto exisite por eiciie

B}

Vo, ouve dudo <1 cusc, con el iin e recibir diferentes clusesn
¢e polvo ruede ceder subdividido por tebigues intermeaios. Purs
esto, jor ejemplo, puede wster provisio el calibre por enciie

del cilindro <n suo wbertures de pleces de cubleric, & riodo le

ern: ¢l suncloncmiento de tiencsg de leuwina-

o

las sufas conocide.

¢ifn, cue tienen cue uplicarse cercs de la superzicie del ci-

de guler lag plwcas de cubierta en renuras cstrechas aue estén

tornendas cerce ¢l ludo del calibre en log cilindros, pero baw-—

bidn es posible consbituir el calibre como uu wel llesmado culi-
bre cerrusco, en lo ue tenicudo en cuentas un espacic cerrado
suficientemente grande por encinwe del calibre, es conveniente
proveer los bordes del cwlibre del cilinarce metriz con un ¢ié-
metro grunde.

Pore feciliter iz disolucidn del meteriel leminsdo en

el lugsr de sulive fuera del culibre, los bLoraes de los cilindr

mente yue lcs mismos gl exterior del lugar de ieminsecidn pueden

%

egranday le distescla entre s

I..

oS
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b Los bordes de las placas de cubierta o del depdsito de

reserva gque se hallan en contacto con los cilindros, estan re-

icubiertos ventajosemente con un masterial eléstico, por ejemplo

goma o fieltro,

% La seccidn de leminacibn que sale fuera de los cilin-
ldros, por ejemplo en forme de vna cinta, alambre, tubo o anglo |

g0, seguldamente se concreciona, preferentecumente en varias fa-

ses, y entre cada concrecién se somete a una leminacidn en friﬁ
to en caliente,
Con la utilizacidbn del tren de laminacidn segin el in- |

vento es posible también obtener material laminado que por 1la

seccidén transversal muestre una composicibn diferenciel. La ob

itencién puede rezlizarse de diferente modo. isi, por ejemplo,

lpuede conducirse waterial laminado gue s=zle independientemente

de dos o més trenes de laminacidn, reunido para unirle antes o

preferentemente después de la conerecibén mediante un ulterior
proceso de laminacién. Sin embargo, tembién puede consezuirse
la composicidn diferencial de la seccidn transversal terminada
de leminsacidn mediente uvne adnisidn separade de clases de pol-

vo diferenciales por medio de un depdsito de reserva subdividl

| do. Por lo cemés tembién es posible suministrar al tren dc le~ |

minecidén ademds del polvo, un corddn, de otra clase de ..ate-

riel distinto &l polvo. Finslmcnte es posible en todos los ca-

' sos aiiedir al polvo metélico antes de la laminscidn un mate-

riel de otru clase, por ejemplo, no metdligo.

‘ Los productos obtenidos con el tren de laminacidn
j[segﬁn ¢l invento, pueden servir para los fines més distintos.
iIAsi, por ejemplo, pueden utilizarse bandas o tires pera la fa-

fbricacién de objetos estirados proiundamente o parza la Labri-

|

i
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cacidn de botes pzrz conservas. Tembidn es posible el empleo
como acerc de muelles, rimalmente se consigue fabricer nmate-
rial laminado de ital composicidn material que o bien no puede
entrar en aleacidn en el flujo de la fusidn o no es laminable
‘segun el wmodo de fabricacién usual. Como ejemplo de esto puedeq
mencionarse una aleacidn para rcsistencias eléctricas de cazle-

faccibn, de hierro con aproximedamente 307 de aluminio, y una

aleacidn pere vbjetos resistentes a la corrosidn, de hierro

con aproximadzmente A0, de silicio.,

En el dibujo se han ilustrado en cinco figuras disposi

tivos segin el invento.

Le figura 1. ilustre esqueméticaumente un ejemplo de
ejecucidén de un dispositivo de laminecién. E1 embudo de carge
que a8l nmismo tiempo recubre las aberituras laterales de la hen-
didura de leaminacidn se designa con 1. 1' son tabiques inter-

medios en el embudo de carga gque sirven pars la recepcidn de

‘diferentes materieles en polvo para poder febricar barras la-
o . N .
minadas en capas. Con 2 se han designedo dos cilindros. ILa ba-

irra lemineda saliente 3 se conduce por el cansl 4 al horno de

minadas 3 ¥ 3' que selen de los mismos se conducen conjuntamen

l'boran por el tren de leminzeidén 6 conectado seguidemente, pare

obtener una barra lamineds ¥ plugquesda uniforme.

concrecidn 5. La barra de laminacidn que sale de este horno de
concrecién se sigue leminando en uno o varios trenes de lemi-
nacidn 6 conectados a continuecidn especislmente para coupri-
mir la estructura.

La figure 2 ilustre dos trenes de laminacién situados

uno el lado del otro gque trubajan separadamente, Lus barras la

te, situadas superpuestas, al horno 5 de concrecién y se ela-
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La figura 3a muestra en ilustracidn en perspectiva la
vista sobre un dispositive de tren de laminacidn para la fea~
bricacién de una barre laminada redonda. Se hen previsto tres

cilindros de trabazjo 2, 2' y 2'!', rFara hacer wis clars la
?

ilustracidn, el calibre de estos cilindros en relacién con el -

didmetro de los cilindros es correspoudientemente grande. Zn
realidad, segin el invento, el didmetro de los cilindros tie-
nen que importar 50 veces, adecuademente 100 veces o més con
respecto al didmetro cel celibre.

Por encima de los cilindros, esta placa 8 de cubierta
estd reunida con las placas de cubierta entre los cilindros
2y 2' ¥y los cilindros 2' y 2'' en un recipiente cerrado. Pa-
re gerantizer una conduccidn tensa de lus placas de cubierte,
los cilindros estén provistos, cercu del celibre, de ranuras
9 en las que engranan les placas de cubierta con sus cantos.

La figure b nuestra una vista en plante sobre el
tren de leminacidén y

Lea figura 3¢ muestre una vista lateral percizl en la

direccidn ...
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La presente patente de introduccidn comprende las si=-

gulentes reivindicaciones:

l.- Tren de laminacién parse lz obtencidn de secciones

leminaedes de polvo metédlico, especialmente polvo de hierro,

dado el caso con adicién de mezclas no metédlicas, carascteriza

{do porque los ejes de los cilindros estén situados en un pla~

no horizontal o debilmente inclinado, y el difémetro de los ci
lindros importe por lo memnos 50 veces, adecuadamente 100 ve-
ces o més con respecto al grosor de las secciones transverse~
les de laminacidn.

2.~ Tren de luminucidn segin la reivindicecidn 1, ca-
racterizado porgque los cilindros tienen une superficie gue se
ha hecho ligeramente éspera.

3.~ Tren de laminacidn segin las reivindicaciones 1 y

- 2, caracterizado porque el celibre estd formado de tres o wés

cilindros.

4.~ Tren de laminacidn segim las reivindicaciones 1 a
3, caracterizadoc porque por encime del calibre existe un espe
cio cerrado todo alrededor, que penetra hasta dentro de la hen
didure dael celbre, parz la recepcidn de uns reserva de polvo,
el cual, dado el caso, pars la recepuidn de diferentes clases
de polvo, estd subdividido por tabigques intermedios.

5.— Tren de laminacidén segun la reivindicecidn 4, ca-
racterizado porgue lus limitaclones laterales del espacio de
reserve se rorman por utilizacidn de culibres cerrados, cuyos

bordes de calibre muestr:n vn grean didmetro en relacidn con

i
i
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el fondo del calibre.
[ 6.~ Tren de laminscidbn segin la reivindiceecién 5, ca-
‘raoterizado porque los bordes del calibre estédn constituidos

(laminacién pueden ggrander la distancia entre si.

! 7.~ Tren de lawinacidén segin la reivindicacidn 4, ca~

Wracterizago porque las limitaciones laterales del espacio de

jtén en contacto I{ntimo con le superiicie de los cilindros.
B8.= Tren de laminacidn segin le reivindicacidn 7, ce~

racterizado porgue los bordes de las placaa de recubrimiento

‘estdn guiados en ranuras que estén torneadas, proximes &l lado

fdel calibre en los cilindros.

] Je.= Tren de leminacidn segln las reivindicsaciones 7 y
8, caracterizado porque los bordes de las placas de recubri-
'miento o del depdsito de reserva gque se hallan en contacto con
los cilindros estén cubiertos con un material eldstico, por
iejemplo, con fieltro o goma.

10.— Tren de laminacidn parsz la obtencidn de seccio-
nes laminacdas de volvo metalico, especislmente polvo de hie-
rro.

Segun se degeribe y reivindica en lea presente nmemoris
descriptive y se ilusbtra con los dibujos gue & la misma se
aconpeiian,

Congta ests memoria de ocho hojas foliadas y escritas

la méguine por una sola de sus caras,

Madrid, & 1)l de Junio de 1952.
1 /] /
; s 'Z/

de tul modo, por ejemplo, elésticamente que fuera del lugar de

|
lreserva se forman por placas de recubrimiento, cuyos bordes es
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