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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPARA, A
PAVOR TE ATHIIERS DE MECANIGUE DU CENTRE, DE NACIONALIDAD
mfﬁdESA, RESIDENTE EN FRANCIA (Puy-de-DSme),
B8o0obres ,
WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CULATA DE MOTOR EN ALEACION
LIGERA", | -
) SRR
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lw iges & gque Be reriere la presente invencidn, es totalmen-—

te nueva en gpatia y eh el extranjero, no habiendo sido conocida
ni explotaua con snterioricsd a lu Techa de la. presente solicitud.
Le presente invencidn se reiiere a un procedimiento de fabri-
cacién de culata en aleacidén ligera l(aluminio y sus derivados) pa-
re, todo género de movores de cuatro tiempos, mono‘o policilindri-
cos. ”
wegin lgpresente invencidn la espite de admisidn y la espi-

ta de escape estén constibuidas cade iHA por una solu pieza de fun-

dicidn especial, en bronce ue elevaua resistencia, etc.., llevan-

do el asiento de lu vélvula y su gula las dos espitae gue estén‘
revestidas en la mas& de lu &leacién ligera por colada de esta
en un molde apropiado, de maners gue congtituya el cuerpo de culle
ta con aletas de aleacidén ligera.

Entre las ventajas presentades por el procedimiento objeto
de la invencidn se puede citar por el frden de su importancia las
giguientes:

&) #geguramiento de gque las guias y los asientos de védlvula se

encuentren rirmes a todas las temperaturas de Iuncionmmiento del

motor, en la poeicidn gue conviene & una en relacidn,él otro, de-
terminando asi tento en calor como en Irio el mejor comportamiento
de las vdlvulas sobre su asientojb) Lg solidez de los asientos y

gulas de la védlvula, afirmaaos-aéiinitivamente por le contraccidn,
en el momento de la readmisidn, del metal gue reviste las espitasé
c) La fabricacidn previa y sepuraca de cads une dae las espitas re-
duclida a gu mds simple expresidn, Mas espitas puecen ser fabrice~
das muy cdémodamente con el mfximo de precisidn éntes‘de su incor-
pofaoidn en él‘molde, mientras yue las operaciones ae trabricacidn
eren pmste ahora bastante dirdciles debico a la r@agilidad rela-

tiva de la culatea y mds particulasrmente de las aletus, Ademds esta
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facilidad de fabricacién permite realizar une forme interior de .
l&avespitas lo mds acts para asegurar la mejor cireulacidn del

gas tanto en la admisién como: en el escape; d) Im evacuacién racio~-
ﬁ&l de las calories én razdn de la unidn estrecha gque eiiate entre
los cuerpos de espita y el metal muy buen conauctor~§ue compone el
cuerpo ae la culata.

A Yin de asegurar un estancemikento perrecto de la cdmara de

eoupreesidn es ventajoso proporoionér al cusrpo espitas de gergan-

tas circulures conjuniag ae estancamiento y més ventajoseamente btode=-
via con aletas huudidas en la masa del metal ligero que constituye
la culata. Mste presenciws de aletas procura tembién una mejore sen-

mible en el cumbio ae calorias entre lu espite de una parte y la.

culata por otra parte.

ba, descripecidn gue sigue contemplando el aibujO'adjunto dado
&.tit;lo de.ejemplo no limitativo, permitird comprenaer perfects-
menie copmo puede ger realizade la invencidn, bien entendido gue
las particularidades que resaltan en el dibujo y en el texto for- o
wen perte de dicha invencidn. | /
la ¥ig. 1%, muestra en corte couo se realizs segin lé presente
inveﬁcidn una culats de mleacidn ligera.
lag Figsa. &* & 6¢ ge reileren a.una‘forma de eaecucmdn de la
culata; la figura 28, muestra la culata en elevacidn,
ha Flg. 2, es un corte vertical de la culeté por los ejes
de doa espitas, es aecir siguiendo la linea III-III de la Fig.éﬁ.
dig Fig. 4%, es un corie horizontal eegﬁn la linﬁa IV-IV de la
Mg, 38, | |
fa'Fig. 5%, es un corte tranaversai siguiendo la lfnes V-V deyj
la fig‘ SEe
g Pig. 62, muestra la culata vistavpor arriba, es decir con=

templando la cara e unién con el cilindro.



10

20

*eririénaose a 1 Pig. L¥, se apreci& en (1) ei'dﬁsrpo>&é‘1a7f;
culate ae aleacidn iigera v en (£) wma espita.d blogque independien-
te, en runaicidn o ae otra materi&; revestido en ia mese de la
aleacidn primers gue constituye el cuerpo de lu adlata. Lgta eg-
pita‘iie&a‘el asiento a¢ la vdlvula (3) y la gufa (4), en la cual
corre lu cola de la vélvula.

3 miema puece 0 no presentar en su contorno gargentas, jun-
tas, életas_(asi como se muestra en 5,6,7) que refuerzen el eatan-
camiento j aseguran una me jor wiién entre el blogue (2) y la ma~
sa de aleacién (1) por readmisidén de la‘aleécidn deaﬁués &e colads.,

B unidn entre la espita y el cuefpo de 1a culata es obteni-
da dﬁgponiend@ gntes de ia colada la espita en la coguilla de .mol-
deado y colendo lu masa de aleacidn ligéra que o&nstitﬁye el cuer-
po-de ia culatée

fNefiriéndose a lus Figs. 28 a 6%, de aprecia como pﬁeﬁe ser
estableéida uné culats coniorme al procedimlento objeto e la p&e—
sente invencidn.

“gte culavte que puede ser de cdmara de coupresién hemisréri.
ca como g€ inaica en (8), en punteado Pig. 2¢ y en corte Fig. 5%,
es de uns altura reduciaé y estd anplismente provista de alefas ae
rerrigeracidn (9). =

Sobre la Fig. 52, s8¢ aprecis en (2-a) y (2-b) las espitas de

aomisidn de escape revestiaas en el cuerpo de la arlata (1)) la
esplte (<-a) estd unida a un conducto (10) previsto en la culata
pars asegurar la llegada de¢bgas, mientras gue lé espite (2-b) es~
g1 ﬁnidn g la tubefi&.(ll) gue SSegura la,evaporacidn de los gases
quensdod. ‘

En ests formae de realizacidn de la culata no son previstaé

juntas, gargantss y aletas sobre el contorno de las espites (2w

2b)e.
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Entre los dos aslentos ae la vélvula de las espltas (2& y 2b)
ge diepone un eniilo teladraco (L14) aestlnaao a reclbir 1& bqua

de encendido. “a$e anillo (14) que pgeae ser de fundlcldn o mate~"

ria anfloga a ls de las espitas (Za-2b) ¥ lleva exterlormente las

juntas \b),-las gargentas (5) o alevas, es del mismo modo, gue les

eSpitas incorporaco & lu culutié en el momento de lu coladas-

B8 muy evidente gue mouiricaciones de ‘desalie pugden'éer apgr— 7
tadas al procedimieﬂto y aispositivos de ejecucién antes descritos
gin salir por ello del cuadro de la presente 1nvenci€ns |

NOUTa |

Eﬁ resumén; la presemte patente de invencidn recaefﬁ sobre
laa siguientes re1v1ndlcaclonesz

18 ,~Procedimiento de fabrlcacidn de culata de motor en alea-
cidn ligers,. caractariaauo porgue conaiste en reveﬁtir en un cuer-
po de culata de aleacidn ligera obtenido por colad&'bloques o eg~
pitas de aamldlén y egcape en funcicidn especial, bronce u,otra
meterie llevando & la vez el agiento de la vélvule y le guia de
vélvul& que ge encuentran esf reunidas en une sole pleZa.

25.-*rﬂcedimménto, segin le reivindicascidén enterior, qaractga
rizedo po;quayla culats. obtenida como se eapecifica més arriba y
én la cual los bloqﬁes o espites de admisidn y escape son conve-—
nientemente fabricatos antes de la colede N ilevanao o'no Juntas,
gargontas, wletas.

jé.—Erocedlmlento, eegdn las reivindicaciones anteriores; C&-
racterizado por la culata en la cual se prevee un.anx;io taladrado
destinado a recibir la bujia y realizaco y revestido como ;as,ea-‘
pltas. |

4-.—EROGBQLMIENTU D FAﬂﬂlebiUﬂ D bULATR DL MOTOR BN ﬁIE&w

CION LlGERR.‘

eg&n se descllpe en la grasente memoris, que consta de 01nco

e %) 1952

hojas eszrltas a mégquina y cibujose
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